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La presente invención se refiere a una regleta de bor­
nee,en cuya base están dispuestos contracontactos para los con­
tactos de conexión existentes en un elemento de manipulación.
Se conocen en diversas ejecuciones regletas de bornes de este 
ripo (por ejemplo DE-PS 26 01 849).

En el mercado existen también regletas de bornes**óon-
*  +  +  *

figurados como bornes de fusibles, o sea que presentan entre 
bornes de conexión contactos para un cartucho fusible a.inser­
tar. En un borne de fusibles conocido (DE-AS 23 64 972) con una

*  *  *  *

base en forma de una regleta de bornes, está alojada una palan­
ca giratoria, que puede girar alrededor de un eje y e s  despla- 
zable longitudinalmente mediante un taladro rasgado y qjue.^stáa ***.*configuradas como parte inferior para un cartucho fusible^. En

* w *

el estado plegado los contactos de resorte dan contacto'.eléctri 
co a las piezas de conexión de la base. Si bien en el estado 
desplegado puede recambiarse el cartucho fusible en ausencia de 
tensión, quedan sin embargo abiertas las piezas de conexión en 
la base del borne y asi pues también la pieza de conexión que 
esté bajo tensión. No existe pues ninguna protección conrra con 
tacto inadvertido de las partes que conducen tensión, de manera 
que no se cumple la seguridad para los dedos.

La presente invención tiene por objeto perfeccionar 
una regleta de bornes con contracontactos en la base y contac­
tos de conexión en un elemento de manipulación, formándose un 
borde de fusibles, de tal manera que, en cualquier posición de 
conexión, es decir conectado, desconectado, cambio de cartucho 
fusible, se garantice la seguridad para los dedos en lo que se 
refiere a las partes que conducen tensión.

Según la presente invención la solución del cometido 
expuesto consiste en que
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— los contactos de conexión estén formados en un por- 
tafusibles mediante un soporte fijador para cartuchos fusibles 
con dos elementos de contacto opuestos entre si a una cierta 
distancia,

* w.* *— el portafusibles esté sujeto en una pieza guia'dfe
* * . .

forma que puede girar y enclavarse, *..*..*
- la pieza guia, por su parte, está guiada en la base 

de forma que puede desplazarse, sobresaliendo hacia arribé
- el portafusibles cubre en forma segura contra*-con­

tacto involuntario los contracontactos de la base mediante re­
gletas protectoras, tanto cuando esta insertado como cqas&? es­
ta retirado, y porque cuando esté retirado y girado transversal* * + *
mente, estas regletas protectoras permiten un acceso al/^ppor-

.* + * *

te fijador para el cartucho fusible.
para recambiar el cartucho fusible en el borne de fu­

sibles seg&n la invención, se levanta el portafusibles junta­
mente con la pieza guia, sacándolos de la base a la posición 
de desconexión, y luego se gira transversalmente con respecto 
a la pieza guia. El cartucho fusible puede entonces recambiar­
se sin peligro, al no existir la posibiliaad de tocsr con los 
dedos partes que conducen tensión o de manipular una toma de 
corriente inadmisible.

Segdn un perfeccionamiento, en el portafusibles está 
configurado, por encima del soporte fijador para el cartucho 
fusible que da contacto, al menos otro soporte fijador para un 
cartucho fusible de respuesto. De este modo puede aprovecharse 
para ubicar un fusible de respuesto el espacio que se necesita 
de todos modos para el movimiento de conexión. El borne de fusi 
bles no necesita pues configurarse con un volumen mayor para 

I ubiear un fusible de repuesto.
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Se obtiene un borne de fusibles que ahorra especialmen
te material y es fscil de montar, si el portafusibles presenta
un elemento de manipulación que, por debajo de un frente proion
gado como regleta protectora, pasa a ser un cuerpo dispuesto

+ *

axialmente, que esté enclavado con una prolongación de la.regle^
* * * *ta protectora que rodea el espacio que sirve para ubicag/pTt car 

tucho fusible o bien los cartuchos fusibles. De este modo se ob 
tiene un portafusibles estable que, en acción conjunta pjqp. la 
base, garantiza protección para los dedos en cualquier posición 
de conexión.

El cartucho fusible puede expulsarse fácilmente §in ne
cesidad de realizar un trabajo laborioso, mediante una.sisóle

* *
* .  *presión de los dedos desde fuera sobre el elemento de manipula-

* * ** * * *ción y la prolongación de la regleta protectora, si la prolonga 
ción de la regleta protectora forma en el lado de enclávamiento 
una lengüeta cuyo dorso sobresaliente en forma de garfio esté 
cogido por detrás por un botón del cuerpo, cuyo dorso en forma 
de cuña hacia la punta de la lengüeta trabaja contra un contra­
fuerte configurado en el cuerpo y cuyo lado anterior está adap­
tado a la forma del cartucho fusible. Este lado anterior es en­
tonces parte del soporte fijador para el cartucho fusible, pu- 
diendo estar configurado en la prolongación de la regleta pro­
tectora un punto débil al modo de una bissgra de la&ina moldea­
da, con el fin de expulsar el cartucho fusible de forma espe­
cialmente suave.

La invención y otras configuraciones se explican deta­
lladamente a continuación por medio de ejemplos de ejecución re 
producidos esquemáticamente eti el dibujo.

En la figura 1 se representa el borne de fusibles en 
vista lateral, sin la tapa. Los distintos componentes del borne
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de fusibles pueden imaginarse metidos en una de las mitades de 
dos semicarc8sas plegadas.

En la figura 2 se representa el portafusibles del bor­
ne de fusibles de la figura 1.

En la figura 3 se ilustra una sección del borde.c^e fu 
sibles, segdn la figura 1, tomada a lo largo de la linqa*.fil­
ilí, pero con la tapa puesta.

En la figura 4 se reproduce una sección a lo T-ASTEO de 
la linea IV-IV de la figura 1, análoga a la representación de 
la figura 3.

En la figura 5 se ilustra el borne de fusibles qegún
la figura 1 estando en posición levantada el portafusibles, o

*-* *sea en posición de desconexión. ....
* * *

* * * * *

En la figura 6 se representa una sección del borne de 
fusibles de la figura 5, a lo largo de la linea VI-VI,*'estando 
puesta la tapa.

En la figura 7 se reproduce el borde de fusibles en 1: 
posición para cambiar el cartucho fusible.

En la figura 8 se ilustra por medio del borne de fusi­
bles de la figura 7; el modo en que el cartucho fusible puede 
expulsarse presionándose con el dedo sobre el elemento de mani­
pulación y la prolongación de la regleta cubridora del portafu­
sibles.

En la figura 9 se representa la vista de una sección 
a lo largo de IX-IX de la figura 8.

En las figuras 10 y 11 se ilustra el modo en que pue­
de sujetarse en un carril portador en dos posiciones diferen­
tes, el borne de fusibles, segdn una configuración del pie de 
la base.

-  4 -

30. En la figura 12 se ilustra el modo en que puede dispo-
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nerse el borne de fusibles enfilado con otras regletas de bor­
nes sobre un carril portador, de manera que todas las regletas 
de bornes queden enrasadas con su lado frontal de forma que
puedan alimentarse a través de una barra colectora comdn.+ *

El borne de fusibles de la figura 1 presenta útfa.base 
1 a modo de las regletas de bornes, en la que estén dis&q^stos 
los contracontactos 2 que trabajan en combinación con los con­
tactos* de conexión 3 que tienen asociado un. elemento de.manipu 
lación 4. Los contactos de conexión 3 están formados en. jqn por 
tafusibles 6 por un soporte de fijación 6 para cartuchos fusi­
bles 5 con dos elementos de contacto opuestos éntre si a juna.....
cierta distancia, o sea las caperuzas de contacto. El pcrtafu-

* * a *
sibles 6 está sujeto en forma giratoria en una pieza guie. 7

* '* * *que, por su parte, va guiada en la base 1 de forms que .puede 
desplazarse saliendo de ésta, El portafusibles 6, cuando gira, 
se enclava en su posición horizontal y cierra ls base 1 median 
te regletas protectoras 8, tanto cuando esté insertado, según 
la figura 1, como cuando esté retirado, figuras 5 y 7* Cuando 
el portafusibles se encuentra retirado y girado, según la figu 
ra 7t las regletas protectoras 8 permiten en acceso al soporte 
de fijación 7 para el cartucho fusible 5 izquierdo.

En el ejemplo de ejecución de la figura 1, el portafu 
sibles 6 presenta, por encima del soporte fijador 9 para el 
cartucho fusible 5 que da contacto, al menos otro soporte fija, 
dor 9 para un cartucho fusible de repuesto 5a.

El portafusibles 6 presenta un elemento de manipula­
ción 4 que, por debajo de un frente prolongado como regleta 
protectora 8, pasa a ser un cuerpo 10 dispuesto axialmente, co­
mo s e ve especialmente en la figura 2. El cuerpo 10 está encla­
vado con una prolongación de la regleta protectora 8 que rodea



el espacio que sirve para ubicar el cartucho fusible o bien 
los cartuchos fusibles. Con este objeto le prolongación de la 
regleta protectora forma en el lugar de enclavamiento una len­
güeta 11, que puede verse también en la figura 3, cuyo dorso
12, sobresaiience en forma de gancho, se coge por detras*por***.
medio de un botón 13 del cuerpo 10. El dorso de le lengüeta 11 
trabaja en forma de cuña contra un contrafuerte 14 configurado 
en el cuerpo 10, según la figura 3. El lado anterior de*4e len 
güeta esté adaptado a la forma del cartucho fusible 5.*Dé este 
modo, la lengüeta 11 es parte del soporte fijador 9 para el 
cartucho fusible 5.

En la prolongación de la regleta protectora 6.He la
* . .  *

figura 2 esté configurado un punto débil 1$, a modo d^'ppa bi-
. . * *

sagra de lémina moldeada. En la posición para cambiar Jel cartu 
cho fusible, según las figuras 7 y 8, el cartucho fusible $ 
puede expulsarse presionándose sobre el elemento d e manipula­
ción 4 y sobre la prolongación de la regleta de protección 8. 
En la figura 9 se ilustra, en cada caso, mediante una flecha 
la presión ejercida por los dedos de una mano 16.

La pieza guia 7 úe la figura 3 presenta un eje 18 cua 
drado que entra en un escote correspondiente 19 que hay en el 
cuerpo 10 del portafusibles 6 de la figura 2. En este caso la 
pared del escote 19 se ha configurado elástica mediante cortes 
liores 20. De aste modo el portafusibles 6 pasa desde la posi­
ción "desconectado" de la figura 5t con enclavamiento seguro, 
hasta la posición de cambio del cartucho fusible, según las fi­
guras 7 y 8.

La pieza guia 7 está configurada esencialmente en for 
ma de U, como se ve por ejemplo en la figura 3, y sus latera­
les ya y 7b opuestos constituyen, con sus extremos libres, los
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ejes 18 cuadrados, por medio de dos resaltes 18a y 18b en for­
ma de botón que s e enclavan entre si.

La pieza guia 7 de las figuras 5 y 6 presenta, entre 
los extremos libres de los laterales y por encima del arranque 
de los mismos, escotes 21 en forma de ranura, en el e^éng&o de 
ejecución en forma de horquilla, que parten del lado extérno* + w *
de los laterales. En este escote 21 engrana un resalte 22 en 
forma de garfio de la base, con lo cual se limita la sltura 
de elevación de la pieza gula 7 y asi pues del portafusiles* * * H
6.

Para evitar que el portafusibles juntamente con su
* * *

pieza guia 7 retornen hacia atrás, cayendo hasta la pplición
*.* ^de conexión, se han configurado en los laterales, entre*el

* +  *

arranque de los mismos y el escote 21 de la pieza guia*y, sen* * ^* #
dos escotes 23 en Arma de botón, en los que engrana tlá'resal- 
te 21 en forma de botón dé la base 1, cuando el portafusibles 
está retirado hacia arriba.

Seg&n la figura 8, en el elemento de manipulación 4 
y en una pared de la base 1 contigua, cuando éste está retira 
do y girado, estén configurados taladros de precintado 25 y 
26. De este modo se impide que pueda reconectarse sin romper 
el precinto.

El elemento de manipulación 4 de la figura 1 en el 
sentido de enfilado de la regleta de bornes configurada como 
borne de fusibles, forma ranuras 27 laterales en las que pue­
den entrar regletas de acoplamiento 28 para los bornes de fusi 
bles contiguos. De este modo pueden manipularse acoplados va­
rios bornes de fusibles.

El pie de la base del borne de fusibles puede presen 
tar brazos soporte 30 en si conocidos, segán la figura 1, pa-

- 7 -
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ra fijar el borne de fusibles a carriles portadores. Los bra­
zos soporte 30 trabajan, sin embargo, conjuntamente por pares, 
de manera que el borne de fusibles puede disponerse cendrado
o desplazado hacia un extremo sobre un carril portador 31, se-

+ *
g&n las figuras 10 y 11, de tal manera que los lados .cone­
xión puedan enrasar con barras colectoras 32 para reglsí&s de 
bornes cortas usuales.

Seg&n la vista lateral del borne de fusibles,.Rueden 
disponerse junto al espacio para los cartuchos fusibles.,., tor­
nillos de apriete 33, por ejemplo según las figuras 1 y 4, 
aislados mediante la pared de la base, cuyos puntos de aprie-
te están aliñados, en cada caso, con aberturas de conaxi^n 34

* *

hacia le lado frontal del borne de fusibles. Los tornillos de* * a
apriete 33 pueden presentar, por debajo de su cabeza,jalmas

a aaguiadoras 35; o ranuras guiadoras, para una pieza de presión 
36 con medios guiadores correspondientes. En el ejemplo de  
ejecución de la figura 4, la pieza de presión 36 descansa en 
forma de tejadillo sobre el alma guiadora 35. De este modo se 
logra un borne abierto en el que puede introducirse un conduc 
tor a conectar, sin que tenga que levantarse previamente 8 ma­
no la pieza de presión.

En la figura 12 se ilustra el modo en que puede dis­
ponerse un borne de fusibles 40 juntamente con regletas de 
bornes de diferentes tipos, sobre un carril portador 31; por 
ejemplo un carril de sombrero normalizado de 35 mm, de tal ma. 
ñera que sus lados frontales en el lado de alimentación que­
den enrasados en una linea 41 común.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi coEo la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son.sus.
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ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.

REIVINDICACIONES
1 . - Regleta de bornes, en cuya base (i) están dispues­

tos contracontactos (2 ) para contactos de conexión (3 ) existen-
* w*

tes en un elemento de manipulación (4); caracterizada porqué los 
contactos de conexión (3 ) están formados en un portafusibles 
(6) mediante un soporte fijador (9)para cartuchos fusibles**-(5) 
con dos elementos de contacto opuestos entre sí a una cierna 
distancia, -porque el portafusibles (6) está sujeto en una pie­
za guía (7) de forma que puede girar y enclavarse, - porqup. la 
pieza guía, por su parte, está guiada en la base (1 ) desforma
que puede desplazarse sobresaliendo hacia arriba, - y peY^dp el

* . *  +

portafusibles (6) cubre en forma segura contra contacto &nyolun-
* < +

tario los contra-contactos (2 ) de la base (1 ) mediante regletas 
protectoras (8 ), tanto cuando está insertado como cuando está 
retirado* y porque cuando está retirado y girado transversalmen­
te, estas regletas protectoras (8 ) permiten un acceso al soporte 
fijador (9) para el cartucho fusible.

2. - Regleta de bornes según la reivindicación 1 , ca­
racterizada porque en el portafusibles (9) está configurado* por 
encima del soporte fijador (9) para el cartucho fusible (5) que 
dá contacto* al menos otro soporte fijador (9) para un cartucho 
fusible de repuesto (5a).

3. - Regleta de bornes según las reivindicaciones 1 ó 
2* caracterizada porque el portafusibles (6) presenta un elemen­
to de manipulación (4 ) que, por debajo de un frente prolongado 
como regleta protectora (8 ), pasa a ser un cuerpo (10) dispuesto 
axialmente que está enclavado con una prolongación de las regle­
tas protectora (8 ) que rodea el espacio que sirve para ubicar el
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cartucho fusible ó bien los cartuchos fusibles.
4. - Regleta de bornes según la reivindicación 3* car- 

racterizada porque la prolongación de la regleta protectora (8 ) 
forma en el lado de enclavamiento una lengüeta (1 1 ) cuyo dorso 
(1 2), sobresaliente en forma de garfio* está cogido por ¿Tetras 
por un botón (13) del cuerpo (10), cuyo dorso* en forma áe*euSa 
hacia la punta de la lengüeta* trabaja contra un contrafuerte 
(14) configurado en el cuerpo (10) * y cuyo lado anterior,está 
adaptado a la forma del cartucho fusible (5) y es parte del so­
porte fijador (9) para el cartucho fusible (5)* estando configu­
rado en la prolongación de la regleta protectora (8) un punto
débil (15) al modo de una bisagra de lámina moldeada. . ...

, , *.*5. - Regleta de bornes según la reivindicación .i.t.ca-
* * *

racterizada porque la pieza guía (7 ) presenta un eje (lí&). cua­
drado que entra en un correspondiente escote (19) que hay en el 
cuerpo (1 0) del portafusibles (6), estando configurada elástica 
la pared del escote (l9) mediante cortes libres (20).

6. - Regleta de bornes según la reivindicación 5* ca­
racterizada porque la pieza guía (7) está configurada sensible­
mente en forma de U* cuyos laterales (7a* 7b) opuestos forman 
con sus extremos libres el eje (1 8) cuadrado por medio de dos re 
saltes (18a* 18b) que se enclavan entre sí al modo de un broche 
automático ó de presión.

7. - Regleta de bornes según la reivindicación 6, ca­
racterizada porque la pieza guía (7) presenta* partiendo al me­
nos del lado externo de un lateral, un escote (2 1 ) en forma de 
ranura ó de horquilla entre los extremos libres de los laterales 
y por encima del arranque de los mismos, en la que engrana un 
resalte (2 2) en forma de garfio de la base y limita la altura
de elevación de la pieza guía (7) y así pues del portafusible
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8. - Regleta de borne según la reivindicación 7* carac­
terizada porque entre el arranque de los laterales y el escote 
(2 1 ) de la pieza guía (7) se ha configurado un escote (23) e n ­
ferma de botón en el que engrana el resalte (24) en forma*de bo­
tón en el que engrana el resalte (24) en forma de botón d<3 la 
base (1 ); cuando el portafusibles está retirado.

9. - Regleta de borne según la reivindicación 8*.Carac­
terizada porque en el elemento de manipulación (4 ) y en una par 
red de la base (1 ) contigua, cuando el portafusibles esta reti­
rado y girado, se han configurado taladros de precintado,(25* 
26).

10. - Regleta de borne según la reivindicación/TO^ ca­
racterizada porque el elemento de manipulación (4 ) formaren el 
sentido de enfilado de las regletas de bornes ranuras laterales 
(27) en las que entran regletas de acoplamiento (28) para bornes 
de fusibles contiguos.

1 1 . - Regleta de borne según una de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizada porque el pie de la base del borne 
de fusibles presenta brazos soporte (30) para carriles portado­
res (3l), que trabajan en combinación por pares, de manera que 
el borne de fusibles puede ponerse centrado ó desplazado hacia 
un extreme sobre un carril portador (31)* de tal manera que los 
lados de conexión queden enrasados con barras colectoras (32)
de regletas de bornes más-cortas usuales.

12. - Regleta de borne según una de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizada porque en la vista lateral del 
borne de fusibles, junto al espacio para los cartuchos fusibles 
están dispuestos tornillos de apriete (33) aislados mediante la 
pared de la base, cuyos puntos de apriete están alineados, en

(6).
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cada caso) con. orificios de conexión (34) hacia eL lado frontal 
del borne de fusibles.,

13-- Regleta de borne según la reivindicación I2f ca-
racterizada porque los tornillos de apriete (3 3) presentan, por+ .
debajo de su cabeza, almas guiadoras (35) ó bien ranuras guiado- 
ras para una pieza de presión (36) con medios guiadores *cói*res- 
pondientes.

14.- Regleta de bornes! tal y como queda sustáncial- 
mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los'.dibujos
adjuntos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a máquina poi 
una sola cara. ***..'

Madrid, ^34

SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de
Berlin y München.
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