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N Este invento se refiere a mejoras en
boquillas rociadoras para montar en pistoletas de
rociado y similares, con objeto de pulverizar y ato-
mizar materiales de revestimiento, por medio de aire

comprimido. Ia boquilla rociadora de este invento,
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puede ser tanto en lgs pistoletes convencionales de
puiverizaci6n mediante aire, como en los aparatos de
revegtimiento electrostético.

' Con las boquillas rociadoras convencio-
nales, gue pulverizan y atomizan los materiales de
revegstimiento por medio de aire.comprimido, la pre-
gibn del aire empleaga para la atomizacién es consi-
derableﬁente elevada; con ello, una cantidad consi-~
derable de los materiales de revestimiento deja de
depositarse'sobre el erticulo a revestir, rebotando
y esperciéndose, dando lugar no solo a une pérdida
spreciable de dichos materiales, sino también a con-’
diciones insalubles en la habitacién de rociado, es-
peclalmente glrededor del operario.

Con las boquillas rociadoras convencio-
rales mediante aire, ademfs del medio de suministro
de aire para difundir y atomizar el material de re-
vestimiento, se precisa otro suministro especial
de aire para controlar ios 1imites de la pulveriza-
cién y la zona de descarga de las particulas de ma-
terial de revestimiento. Esto d4 por resultado, des-
de luego, a uns tendencia a aumentar las corrientes
de aire, y a reducir el efecto de la fuerza elec-
trostdtica para dirigir y depositar las particulas
atonizadas sobre los articulos a revestir cuando
1la boguilla se utiliza para el revestimiento elec~
trostitico. Oonsiguientementé, en el revestimiento
electrostdtico en el que se utiliza el aire compri-
mido como medio para étomizar el material de reves-

timiento, es conveniente que la presidn del aire sea
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1o més reducida posible, con objeto de obtener’na
elevada eficiencia de revestimiento.

Ademds, entre otras caracteristicas,
un determinado tipo de boquilla rociadora utilizads
para el revestimiento electrostético, tieme, en el
centro de la misma, una salida de descarga del mate-
rial de revestimiento, rodeada por una salida de aire
¢éomprimido, en forms de rendija.'Sin embargo, en es-
ze fipo de boquilla, lé carga electrogtidtica comunica-
da a las particulas del material de’revestimiento ato-
mizaﬂo,'no es igual para las partfculas de la parte cen-
tral y las de la parte periférica. Esto proporciona

‘un depbsito falto de uniformidad de los materiales

de revestimiento sobre los articulos a revestir, es-
pecialmente cuando estos tienen muchas superficies no
unifofmes y bordes bruscos, y sus desniveles de poten-
cial son distintos. Ademds, es dificil comunicar car-
gas electrostéticas suficientes a las particulas del
material de revestimiento atomizado, a causa de la po-
sibilidad limitada de carga de este tipo de boquilla
de rociado, debido a la naturaleza de su construc-
cibn, y se precisg un trabajo adicional de retoque,
para uniformar la capa de depdsito.

Con objeto de reducir la presidn del airs,
se ha ideado un cierto tipo de boguilla que tiens una
serie de salidas subdivididas de descarga del material
de revestimiento, con salidaé regpectivas de descar-
ga del aire-comprimido, dispuestas en paralelo. Con
estas quuiiias rociadoras, es cierto que la veloci-

dad de las pafticulas del material descargado de re-
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cargas electrostéticas comunicades & dichas parti-

culas, se aumenten acusadamente, pero todavia es im-
posible obtener un depdsito uniforme de dichas par-
t4culas sobre articulos a revestir, por las razones
antes indicadase. 4 ‘
‘ Asi pues, con objeto de evitar estas

cargas electrostidticas no ﬁniformes en las particu~

las, y conseguir una capa de revestimiento uniforme,

del egpesor deseado, en toda la superficie de los ar-

ticulos a revestir, es conveniente disponer de un me-
dlo de atomizacién dispuesto de tal modo que aparez-

can descargas en corona, uniformes, en toda su super-

- ficie y, al mismo tiempo, la presién del aire emplea~

do para la atomizacién ha de controlarse para que sea
1o més redﬁcida posible, de tal modo que la fuerza elec-
trostdtica de atraceidn no pueda interrumpirse. "
Aunque las boquillas rociadoras asi dis-
puestas para reunir las condiciones anteriores pue-
den 1lamarse satisfactorias, gesulta todavia imposible
obtener una capa de revestimiento uniforme, de espesor
deseado, en toda la superficie del articulo a revestir,
en el caso de que exista una elevada diferencia de po=-
tencial entre el medio de atomizacién a que se aplica
voltaje elevado, y el articulo a revestir, que cons-
tituye el electrodo pohxfario; espec@almente cuando
el artfculo a revestir tiene superficies irregulares
0 quebradas, bordes bruscos y aristas o similares. Es-
ta tendencia resﬁlta acusada y desventajosa para las

aplicaciones précticas, especialmente cuando la di-



ferencia de potencial es tan elevada que 44 por re-
"gultado la atomizacidén elsctrostitica.

El objeto de este invento consiste en gten~

der todas.lés exigencias necesarias éntes citadas, y

5. en ofrecer una bogquilla pulverizadora mediante aire,
susceptible de atomizar eficientemente los materia-
les d{revéstimiento, con la presién de aire més redu-
cida posible, y de obtener tipos de pulverizacidn en
la zona necesaria.

10. ' : ‘E1 objeto principal de este in&ento, con-
siste en proporcionar una boquilla pulverizadora del
tipo citado,rcon un medio atomizador dotado de una sa-
1ida en forma de rendija estrecha, divergente hacia el
exterior y semicircular, para materiales de revesti-

15, miento, y salidas en forma de hendidura, para el aire
comprimido, en los dos lados de aquélla.

- Bl segundo objeto de este invento con-
siste en proporcionar una boquilla de pulverizacidn
utilizaeble para el revestimiento electrostdtica, mon-

20, t4ndola en pistbletes manneles de puiverizaci6n elec~
trostitica, o en aperatos automfticos para el reves-
timiento electrostdtico, mediante la aplicacibn de
tensién elevada a dicha boquilla.

El tercer objeto de este invento consis—

25. te en proporcionar una boquilla pulverizadora del ti-
po antes descrito; en la que los iordes del medio de
atomizacibn tengan bordes afilados, en forma de ar-
cb, para que puedan formarse descargas en corona so-
bre ¥oda la superficie, y permitir que comunriquen

30. cabgas electrostéticas uniformes a les particulas de
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naterial atomizado de revestimiento.

El cuarto objeto de este invento consis-

- te en dotar a la boguilla pulverizadora de un elec-

trodo & una serie de electrodos adicionales de des-
carga en corona, en la superficie del cabezal atomi-

zador, con objeto de regular la formacidn de descar-

.gas en corone en el medio de stomizacilén y de comuni-

car cargas electrostéticas a las particulas de mate-

| fial atomizado para el revestimiento, especialmente

por el electrodo o electrodos citados. _

El guinto objeto de este invento consis-
e en dotar a una boquilla'pulverizadora tel como an-
tes se ha descrito, de uno o varios electrodos para la
degcarga en corona, sobre la superficie del cabezal ato-
mizador, con objeto de mantener una diferencia de poten-
cial entre &ste cabezal y el electrodo o electrodos de
descarga en corona;.aplicando potenciales distintps de
tensibn elevada, respectivamente, a fin de comunicar car-
gas electrostédticas més uniformes a las particulas del
material atomizado de revestimiento.

El sexto objeto de este invento es dotar
& la boquilla de pulverizacidén del tipo antes des-
crito, de salidas de los medios de atomizacidén, de for-
ma tal que permitan controlar la forma o zona de pulve-
rizacién de las particulas atomizadas que circulan ha-
cia el articulo a revestir.

El séptimo objeto de este invento consis-
te en dotar a una boquilla:ﬁulverizadora del tipo antes
mencionado, de una placa de vilvula que se ajuste per-

fectamente en el interior de la salida del material de
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revestimiénto, para controlar la forma y 18 zona de
la pulverizaci&ﬁ por los materiales de revestimiento,
ajustando el grado de abertura de lépencionada sglida,
por mediplde dicha placa. .

El octavo objeto de este invento congis-
te en dotar la boquilla de pulverizacién descrita,
con una placa de vidlvula conectada a una espiga dis-

puesta y conformada para realizar el control simulté-

neo del suministro del material de revestimiento ex-

pelido a través de la boquilla, y del éngulo de ex~
pulsibén de las particulas del material atomizado de re-
vestimiento, . ' 4

El noveno objeto'de este invento con~-
siste en dotar a una boquilla de pulverizacidén como
antes se ha descrito, de medios péra que ésta pueda
girar alrededor del eje de la pulverizaciém, con la
longitud completa de la salida de material de reves-
timiento como radio o didmetro, a fin de obtener una fi-
gura circular de pulvefiéacién'oon los materiales de re~
vestimlento. ‘ 7 | .

Bl décimo objeto de este invento es que la
boquille de pulverizacién antes descrita, puede utiligar
se para trabajos de revestimiento en los que una o va-
rias boquiilas de éste $ipo, que se hallen dispuestas
en le periferia de un cuerpo rotativo, se hacen girar
en wna direccidn opuesta a la de descarga de los mate-
rialeé de revestimiento, y la velocidad practicamente
igual e la de descarga de dichos materialgs, para dar
lugar & una velocidad précticamente nula o casi nula

de las particulas de material de revestimiento atomi-
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zado, alrededor del cuerpo rotativo.

Este invento se aclara en la descrip-
cién siguiente y en los dibujos adjﬁntos.

. La fig. 1 es una vista lateral de un pis-
tolete de rociado de una délas formag de este invento,
y representa también la disposicién relativa de otros
elementos aplicables al pistolete rociador.

La fig. 2 es una vista lateral de dicho
pistolete de rociado, utilizado para el revestimiento
electrostitico. _

Lg fige 3 es un corte por un plano verti-
cal representado por'la 14nea 3-3 de la fig. 4 y re-
presepta los detalles estructurales internos.

la fige 4 es una vista en corte transver-

"sal representado por la linea 4-4 de la fig. 5, y mues~

tra la mited de la seccién estructurel principal de la
boquille rociadora.

. La fig. 5 os una vista de frente de dicha
boquilla, en la seccién representada por lé;inea 5-5
de la fié. 3.

la fig. 6 es un corte por un plano vertical

. representado por la linea 6-6 de la fig. 7, y muestra

una placa de vdlvula que regula el suministro y el 4n-
gulo de pulverizacién de los materiales de revestimien-
t0, e indica tambidn los electrodos de descarga en co-
rona que comunican las cargas electrostiticas mayores
a las particulas de material de revestimiento atomi-
zado. |

La“fig. 7 es una vista en copte de 1la aec;

cién transversal representade por la linea 7-7 de la
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fige 8 y represente la mited de la seccién estruc-
tural principal de la boquilla rociadora.
La fng 8 es una vista de frente de la

boquilla rociadora, en corte por 1%11nea 8-8 de 1la

La fige 98, es una vista de frente de va-
rias formas del medio de atomizacién de la-boquillav
pulverizadore. .

La fige 9b es una vista en planta de va-
rias formas de los medios de atomizacidén de la boqui-
lla rociadora. _

La fig. 10 es una vista a mayor escala
de la seccifn tramsversal indicada por la linea 10-10

de la fig. 6,

La fige llrepresenta los dibujos de pul=-
verizacidn o zonas creadas por tres medios de atomiza-
cifn de forma distinta, elegidos respectivemente en-
tre los representados en la fig. 9b, y los dibujos y
los medios de atomizacién se representam en las posi-
ciones.opuestas regpectivas, para fines de referencia.

' Ia fig. 12 representa formass de descargas
en corone obtenidas por tres medios atomizadores de
tipo @istinto, elegidos respectivamente de entre los
representados en la fig. 9b,por la aeplicacién de ten-
916n elevada a dichos medios atomizadores.

La fig. 13 representa formas de descar-
gas en corona obtenidas por un medio atomizador li-
neal. )

Ia fig. 14 representa le accién de car-

gés electrostiticas obtenidas por dichos electrodos
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adicionales de descarga en corona, gue comunican las
meyores cerges electrostéticas a las particulas del
meterial atomizado de revestimiento.

) . La fige 15 representa distintas formas de
las placas de vdlvula conectadas a las espigas falvu-
lareé, pare regular el suministro y el &ngulo de pul-
verizacién de los materiales de revestimiento.

La fig. 16 representa un estado de ato-
mizgcién de materiales de revestimiento, por la forme
bdgica de la boquille de pulverizacién, y la Carta de
Vectores explicativa del fendmeno correspondiente.

Ia fig. lfa gon vistas de frente y late-
rales del medio de atomizacidn y representa un lugar
geométrico de rotacién y una figurs de pulverizaeién
producida por el medio de atomizacibn, cuando el ca~
bezal atomizador gire alrededor de un eje fijo con la
longitud de salida éel material de revestimiento como
radio. |

La fig. 17b son vistas de frente y latera-
les del medio de atomizacidén y representa un lugar geo-
métrico de rotacién y una figura de pulverizacién obte-_
nida por el cabeial atomizador al girar alrededor de
un eje fijo, con la longitud de la salida del material
de revestimiento como didmetro.

La fig. 18 es una vista de frente de un
cuerpo rotativo dotado de una serie de dichas boqui-
llas rociadoras, en la periferia del mismo, en-el que
dicho cuerpo gira en la direc¢i6n-contraria a la de
desqarga de los materiales de revestimiento, y & una

velocided précticamente igual a la de descarga, para
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proporcionar una velocidad précticamente nula o casi
nule de las particulas del material atomizado de re-
vestimiento, alrededor de la cabeza atomizadora. En
esta construccibn, la expulsién de materiales de re-
vestimientb ge realiza en la direccidn tangencial al
circulo de rotacién del cebezal atomizador, y

La fig. 19 es una vista latgral de la
fig. 18, )

Ia naturaleza complete de este invento,
se comprenderi perfectamente por la descripecidn que
a continuacidn figursa. |

La boquilla rociadora A representada en la

fige 1 se monta en general en el extremo anterior del

pistolete de pulverizecidn B, conectado a un depdsito

C de suministro del material de revestimiento, y a un
generador de aire oomprigido E, por un tuboAde‘suminis-
tro D. Cuando este tipo de pistolete neumédtico de pul-
verizacién o atomizacifn se utiliza para el revesti-
miento electrostdtico, la'boquilla rociadora A se conec-
ta en general a uﬁ bloque de potencia F de tensibn ele-
veda por medio de un cable adecuado G. Ademds, el ar-
ticulo a revestir estd indicado en H, y el conductor en
J, figura 2. Con referencia a las figs. 3 a 8, en los
que se representa una forma bésica de la boquilla ro-
ciadora, el cuerpo 21 de la misma, B, tiene una en-
trada 23 de meterial de revestimiento en la parte an=-
terior, a lo largo de su eje, para revibir el material
de revestimiento que ha de introducirsépn un paso 23
del mismo, y una varilla de vilvula 25 insertads en un

orificio de descarga del material de revestimiento, en
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el extremo anterior de dicho paso para regular la co-

rriente de materiales de revestimiento e su travéds, y

‘un paso de aire 26 a 1o largo y en el interior del

cuerpo 2l. En este dltimo esté amoviblemente sujeto

un cabezal atomizador 29, en su parte anterior, y por

" medio de un anillo de ajuste 28, con une enmpaquetadu-

ra 27. .

Como se indica en la fig. 3, la punta
o extremo anterior de; cabezal atomizador 29 tiene
una forma exterior arqueada y semicircular prolonge-
da hacia el exterior desde una base 30_y como se apre-
cis én la fig. 4, la parte anterior del cébegal atomi~
zador 29 tiene una superficie angularmente sobresa-
liente 31 dotade de una salida 32, en forma de ranu-
rs, para el material de revestimiento, a lo largo del
extremo en forma de arisgta de la superficie, que co-
nunica con el paso 23 del material de revestimiento,
a travds de un depdsito de material de revestimiento
encerrado por las paredes de divisién 33; en paralelo
con la salida 32, se disponen salidas de descarga 34

del aire comprimido, en forma de rendijas,situadas a

- ambos lados de dicha salida 32 y que comunican con el

paso de aire 26, a través de un depdsito de aire 36.
Cuando la atomizacién del material de
favestiﬁiento ge realiza por medio de este dispositivo
37 dotado de 1a salida 32 de material de revestimien-
to y que contieﬁe salidas 34 para el aire de descarga,
dado que la presidn del aire que se emplea para la
atomizacibn es reducidé; resulta posible obtener par-

ticulas de material atomizado.de revestimiento con una
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velocided minima y lograr una figura o dibujo lo nés

amplio posible en la zona deseada, sin precisar ningu-
na corriente adicional de aire pars regular dicho di-
bujo de pulverizacidn. ‘

Cuando se aplica tensiéq elevada al cabe-
zal atomizador 29 de la boquilla rociadora A, el me-
dio 37 de atomizacibn preparado para obtener descar-
gas uniformes en corona a lo largo de todo su borde
arqueado y brusco, comunica cargaé'electrostéticas
uniformes e las particulas de material de revestimien-
to atomizado, dando por resultado una capa uniforme de
depbsito en el artfculo a revestir, Ademés, dado que la
presidn de sire que se emplea para la atomizacién es
reducida, la pérdida de-materiales de revestimiento, a
causa del exceso de pulverizacién, es minima.

Por el mét§do de rociado mencionado an—
teriormente y como se indica en la fig. 16, la pre-
sién bvarométrica en la parte central se reduce de for-
ma aerodinimica, dando por resultado la entrada de la
corriente de a;re ala misma, directamente desde la

direcoidn opuesta, disminuyendo as{ rdpidamente la ve-

‘locidad de las particulas descargadss,si se compara con

la velocidad de las particulas de la periferia exte-
rior, hacia cero o préxima a este valor en la zona
muy préxima a los medios de atomizacién. Este fenémeno
hace mds eficaz la accibn de la atraccifn electrosté-
tica.

Sin embargo, en esta construceién, si no ee
disponen medios adecuados, ocurre a menudo gque la capa

depositéda de materiales de revestimiento sobre el ar-
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tlculo & revestir, es desigual cuando la diferencia
de potenclal se hace demasiado elevada entre los me-
dios atomizadores 37 y el articulo H a revestir, o
cuando el articulo a revestir tiene superficies fal-
tas de uniformidad, bordes o aristas bruscoa, 0 en
el caso de que el medio de atomizacibn se sitie exce-
sivamente cerca del artfculo a revestir. |

Pera prevenir este fenbmeno posible, co-
mo se representa en las figs. 6 y 8, se disponen élec-
trodos adicionales 40 para la descarga en corona, s0-
bre un anillo de base 39 enérgicamente sujeto a la ba-
se 30 del cébezal atomizador 29. Es preciso que estos
electrodos 40 de descarga en corona estén sifuados li~-
geramente por delante de la punta o extremo anterior |
del medio atomizador 37, y ceda uno de.estos electro-
dos 40 ha de tener un extremo anterior con un borde
afilado adecuadamente con objeto de controlar'la for=
macidén de la corona a lo largo de la superficie del me-
dio atomizador 37 citado. Al mismo tiempo, dichos elec-
trodos de descarge en corona han de colocarse en una
posicibn talique eiyoltaje elevado que se aplica al
cabezal atomlzador 29 pueda éblicarse también en con-
diciones convenientes a los electrodos mencionados de
descarga en corona.

Con esta disposicién, se comunican car-
ges electrostdticas uniformes y adecuadas a los mate~
riales de revestimiento en particulas, o sea la par-
te .central de la pulverizacidn se carga por los me-
dios de atomizacién 37, y la parte exterior de la men-

cionada pulverizacidn, se carga por dichos elecirodos
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40 de descarga en -corona, como se indica en la fi-

gura 14.
En la construccién anterior, la tensién

elevada que se apliéa a los medios atomizadores se
aplica también adecuadamente al electrodo 40 de des-
carga en corona. Sin embargo, puede obtenerse un efec-
to andlogo cuando & 1os medios atomizadores 37 y a es-
tos electrodos 40 se les comunica una diferencia de
potencilales adecuadaf '

 Ia adicién de dichos electrodos 40 de des-
cgrga en corona tal como acaba de describirse, es efi-
caz no solamente para aumentar la eficiencia del re-
vestimiento controlando las cargas electrostéticas a co-
municar a laiparticulas atomizadas, sino también para
proteger la boquilla rociadora dé los posibles deterio-
ros debidos a cafdas o choques del pistolete y otros
objetos, y ademés evita el peligro posible del despren-
dimiento de chigpas a causa del contacto accidental del
pistolete con el articulo & revestir.
, * Eﬁ la construcci6ﬁ representada en las
figs. 6 a 8, se dispone una placa de vilvula desli~
zable 41 en el interior de la salida 32 del material
de revestimiento, con objeto de cambiar el tamafio an-
gular de la abertura de dicha salida 32, con objeto de |
regular el &ngulo de descarga de los materiales de reves. .
timiento. Ia instalacién de la placa de vAlvula 41, pue-

‘de realizarse por cualquiera de distintos medios degea~

dos, pero en las construcclones representadas, la pla-
ca de vilvula 41 se fija en el extremo anterior de une

varilla de soporte 42, que constituye una parte prolon-
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‘gada de una varilla de vélvula 25 que regula la co-

rriente de materiales de revestimiento desde el ori-
ficio de descarga 24. Asf pues, se lleva a cabo un
control shimulténeo del suministro y del 4ngulo de pul-
verizacién de los materiales de revestimiento.

| Haciendo deslizar hacia delante la ple-
ca de vélvula 41, el huelgo indicado en la fig. 6,

en forma de linula, puede edbacharse gradualmente. En

la construccidén representada, la place de védlvula pue-

de controlar el 4ngulo de pulverizacidn entre los 1i-
mites de cero a 1802,

chien&o deslizar la placa de valwvula 41,

completamente hacia delante, la descarga 32 del mate-

rial de revestimiento se cierra herméticemente, y se
interrumpe casi inétanténeamente la pulverizacidn de

material de revestimiento atomizado. Bsto significa

‘que la pulverizaciln de los materiales a revestir,

se regula perfectamente por dicha placa de vélvula
41 y que la quﬁilla rociadora equipada con dicha pla-
ca puede utilizarse:eficazmente para una operacién

automdtica de revestimiento, ya que puede controlar-

ge con facilidad para pulverizar @nicamente cuando el

articulo a revestir pasa por delante de dicha boquilla,
utilizando para ello un tfansportador. Por ejemplo, en
una operacidn autombtica de revestimiento para carro-

cerias de automdvil, es posible revestir efectivamen-

te la parte especial o deseada de dichas carrocerias,

que se transportan sucesivamente frente a la bogui-
lla, por medio de un transportador, con ayuda de una

célula fotoeléctrica acoplada con la‘mencionada placa
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de vAlvula 41.
La forma de esta placa de vélvula, no

se halla limitada dun semicirculo, sino que puede

~ idearse cualquier contorno de acuerdo con las nece-

sidades. Como se representa en la fig. 15, puede usar-
g6 un alambre o tira semicircular, o una serie de es-
tos alambres o tiras puede tembién utilizarse una pla-
ca semicircular parcialmente recortads en la parte
central de la misma, & fin de poder controlar el &n-
gulo de pulverizacidn cercs de 02 en la salida del
material de descarga para el revestimiento. Es también
posible cambiar la forma para adaptarse a la adoptada
para la salida del material de revestimiento.

| La forma del medio de atomizaciln es se-

micircular en planta, en la fig. 3, pero puede hacerse-

poligonal o seudoarqueada o semicircular, en sakido ge-

neral o, si se desea, pueden usarse también una serie
de estas formas de medios de atomizacién. Aﬁnque el me-
dio de atomizacién tiene una forma de hendidura es-
trecha en la vista de frentd de la fig. 5, no precisa
ser exactamente de dicha forma estrecha, y pueden utili-
zarse formas modificadas como se representa en la figu-
ra 9b. Por ejemplo, és posible utilizar un medio ato-
mizador dotado de una hendidura estrecha y disconti~
nua. _

Sin embargo, cuando esta boquilla rocia-
dora A se utiliza para trabajos de revestimiento elec-
trostdtico, los medios de atbmizacién han de dotarse

de bordes afilados de tal modo que las descargas en coro-

'na puedan producirse en toda su superficie. Asi, las fi-
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guras y la zona de pulverizacién precisas, para los
materiales de revestimiento, pueden obtenerse utili-
zando la forma adecuada de medios de atomizacidn 37 y
de placa de vélvula 41, . :

Tag figs. 12 y 13 representan los esta-
dos de las descargas en corona producidos por distin-
tas formas de medios de atomizacién. Todas las bogui-
1llas rociadoras qw se han descrito, como bésices o mo-
dificaciones de este invento, pueden hacerse girar por
medio de un motor 44, alrededor de uh eje 43, con el ca-
bezal atomizador 29 acoplado al mismo, y con la longi-
tud completa de los medios de atomizacidnm 3& como radio
o como didmetro, como se indica respectivamente en las
figs. 17a y 17b con objeto de obtener una figura cir-
cular de pulverizacidn.

.Ademds, uno o varios de dichos cabezales
de atomizacién 29, provistos de medios atomizadores 37
sujetos en la periferia de un cuerpo rotativo 45, con
la direccidn de descarga de materiales de revestimien-
to tangencial al circulo 46 como lugar geométrico de"
rotacién del cabezal atomizador 29, como sérepreaenta
en laes figs. 18 y 19, puede hacerse girar por medio
de qﬂmotor 44 alrededor de un eje 43 en una direccién
opuesta a la de descarga de materimles de revesti-
miento, a una velocidad précticamente igual a la de
descarga dé estos materiales y, por tanto, puede. obte-
nerse una velocidad nu%a o aproximademente nulas de las
particulas del material atomizado de revestimiento cer-
ca y alrededor del cuerpo rotativo 45, y dichos mate-

risles pueden depositarse de modo eficaz sobre el ar- -



5.

10.

15.

20.

25.

304

Y8852 ” j

e
5

;

>

’ L4
e
?

2

A

-19~
ticulo a revestir, por ls fuerza de atraccibdn elec-
trostitica. |

Como antes se describid, esta boquilla
rociadere puede utilizarse como medio de atomizacién
en los pistoletes mamales y neunmdticos de atomiza-
cidn, asf como en los pistoletes electrostéticps mna-
nuales para dicha operacién, o en los aparatos elec-
trostéticos de revestimiento, obteniéndose una ele~
vada eficiencia de revestimiento a causa de su caracte~
ristica especial de atomizar los materiales de reves-
timiento con und presidén de aire reducida, independien-
temente de la naturaleza de los materiales de revesti-
niento, tento si son a base de acelte como & baae'de
agua, 0 si se trata de materiales de revestimiento de
cualguier otra clase.

Aungue ge han descrito algumas construc-
ciones de este invento, debe tenerse presente que so-
lo se han utilizado por via de ejemplo, y no en senti-
do de 1imita016n; el alcance de este invento se deter-
mina por los objetos indicados y las reivindicaciones
giguientes.

N 0O T &

Descrite suficientemente la naturaleza
del inwento; asl como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse conster que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de modi-
ficaciones de detalle en cuanto no alteren su princi-
pio‘fundamental. También se hace constar que el inven-
to se refiere a una 8olicitud de Patente presentada en

Japén, n® 9798/62 de 14 de marzo de 1.962, acogidndose,
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por lo tanto, a los beneficios que conceden los Con-
venios Intérnacionales en vigor, y siendo lo que cons-
tituye la esencia del referido invento y por 1o que se
golicita Patente de Invencidn por zo_éﬁos en Espafia:
"PERFECCIONAMIENTOS EN BO@UILLAS RQCIADQRAS, PARA EL
REVESTIMIENTO DE ARTICULOS"; caracterizéndose por lo
siguiente: ' » N

12 - Perfeccionamientos en boguillas
rociadores, para el revestimiento de articulos, ca-
racterizados por comprender un medio atbmizador cons-~
titufdo por una salida en forma de hendidura semicir-
cular estrecha, divergente hacia el exterior, para el
revestimiento de materiales, ton salidas en forme de
ranuras pare el aire comprimido, en ambos lados de
aquélla.

28 -~ Perfeccionamientos en boquillas
rociadoras, pars el revestimiento de articulos, carac-
terizados pbr comprender un medio atomizador consti-
tufdo por una salida en forma de hemdidura semicircu-
lar estrecha, divergenﬁe haria el exterior, para el
revestimlento de materiales, provista de salidas en
forma de hendidura para el aire comprimido en ambos
lados de aquélla, y medios para aplicar una tensibn
elevada a la miéma,con‘objeto de comunicar cargas elec-
trostéticas a las particulas del material atomizado de
revestinmiento, a transporter y depositar sobre los ar-
ticulos a revestir, que funcionan como electrodos de
signo contrario. ‘ |

38 - Perfeccionamientos en boguillas

rociadoras, para el revestimiento de articulos, carac-
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terizados por un medio atomizador constituido por
ung salida en forma de hendidure semicircular estre-
cha y ensanchada hacia el exterior, para los materia-
les de revestimienté, y dotada de salidas para aire
5e comprimido a ambos lados de la misma, y uno o varios
electrodos adicionales pera la descarga en corona,
sobre la superficie del cabezal atomizador, para
dividir la tensibn elevada aplicada a la boquilla y
para controlar la descarga en corona creada en dichos
10, medios atomizadores, permitiendo con ello que se comu~
niquén las mayores cargas electrénicas a las particu-
las atomizadas.
48 -~ Perfeccionamientos en boguillas rocia
doras, pars el revestimiento de art{culos, caracteri-
154 zados por un medio atomizador constituido por una sa-
lida»semicircular estrecha y ensanchada hacia el ex~
terior, para los materiales de revestimiento, dota-
da de salidas en forma de hendidura para el aire com-
primido, en los dos lados de aquella, y ademés, porque
20, los extremos de los medios atomizadores tienen bor—
des'bruscos de tal modo gque puede hacerse uniforme la
formecibn de descargas en corona en toda la superfi-
cie de la'ébna precisa de dicho medio atomizador..
5¢ - Perfeccionamientos, segin reivin-
25, ~ dicacién 1 a 4, caracterizados porque lg diferencia
de potenciales se mantiene entre el medio atomizador
y el electrodo o electrodos adicionales, de tal modo
que puedan comunicerse carges electrostiticas més
uniformes a las particulas del material de revesti-
30. miento atomizado.
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68 - Perfeccionamientos en boquillas fzgia-
doras, para el révestimiento de artf{culos, caracteri-
zados por un medio atomizador cons?ituido por una sa-
1ida de forme semicircular estrechéw.enéancha&q heciea
el exterior, para los materiales de revgsfiﬁiento, do-
tada con salidas en forma,de hendidure para la descar-
ge de aire comprimido en embos lados de aquélla, & ade-
més porgue la aberturs del ﬁedio atomizador-puedehfe-
gularse para limitar la figura o zona de pulverizagiéh
por los materiales de revestimiento. .

_ %l - Perfeccionamientos en boguillas ro-
cliadoras, pafé el rgyestimiento de articulos, caracte-
rizados por una saiida de forma semicircular estrecha,
tipo hendidura ensanchada hacia el exterior, para los
materiales de revestimiento, dotada de salidas para la
descarge del aire comprimido en ambos lados de la mis-
nme, ¥ una placa de vdlvula que se ajusta a la salida
de los materiales de revestimiento, interiormente, a
deslizamiento, para controlar la abertura de la sélidé
del material de revestimiento, controlando asi la fi-
gura o zona de pulverizacién por los materiales de re-
vestimiento.

88 - Perfeccionamientos, segin reivindi-~

cacifn 7#, caracterizados porque le placa de vdlvula

 ge conecte a una varilla valvular que regula el sumi-~

nistro de materiales de revestimiento de tal modo gue
gea posible un control combinado del suministro y el
dngulo de pulverizacidén de dichos materiales de reves-

timiento.

98 - Perfeccionamientos en boguillas ro-
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ciadoras, para el revestimiento de articulos, carac-

terizados por un medio atomizador éonsfituido por una
salida gemic;rcular estrecha, y ensanchadas hacia el

exterior, para los materiales de revestimiento, dota-
da de salidas péra la descarga del aireAcomprimido en
embos lados de la misma, y ademds porque la boguilla
puede hacerse girar alrededor de un eje de pulveriza-

cién, con la longitud completa de dicha salida de los

‘materiales de revestimiento, como radio o didmetro; y

médios_para establecer una diferencia de potenéial
electrostdtico entre el cabezal atomizador y los ar-
ticulos a revestir, para desplazar las particulas ato-
mizadas relativamente quietas, sobre el articulo men-
cionado, con objeto de revestirlo.

108 - Perfecéionamientos en boquillas ro-
ciadoras, para el revestimiento de articulos, caracteri-
zados por un medio atoﬁizador constituido por una sali-
da en forma de hendidura éétrecha, semicircular y en-
sanchada hacia el exterior, para los materiales de re-
vestimiento, dotada de salidas para descargar el aire
comprimido, & ambos lados de la misma y, ademds, pOr-.
que una serie de dichas boquillas sujetas en la peri-
feria de un cuerpo rotativo, pueden hacerse girar en la
direccidn opuesta a la de descarga de los materiales
de revestimiento, & la velocided précticamente igual
e la de descargé de estos materiales, con objeto de
obtener una velocidad cero o casi cero del material
atomizado de revestimliento slrededor del cuerpo rota-
tivo, y medios para establecer una diferencia de po-

tencial electrostdtico entre el cabezal atomizador y
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los articulos a revestir, para desplazar las par—
ticulsas atqmizadas relativamente quietas sobre dioﬁo
artfculo con objeto de revestirlo.

118 - Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacibn 12 a 102, caracterizados porque la boguilla
puede estar dotada de una serie de dichas salidas de
materiales de revestimiento, salidas de aire compri-
mido, y placas de vélvula, dispuestas de modo desea-
doe )

128 - Perfeccionamientos, segin reivin-

dicacién 12 a 112, caracterizados porque la salida pa- -

ra los materiales de revegtimiento, puede hacerse dis~

continua. . -

138 - Perfeccionamientos.en .boguillas-
rociadoras, para el revestimiento de articulos, tal y
como gueda substancialmente descrito en- la presente
Memoria e ilustr@ds en los'dibujos adjuntqs.

Esty Memgria consta de veinticuatro ho-
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