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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En la presente Patente de Invención vamos a. re­
ferirnos a unos perfeccionamientos en los sistemas de moi' 
taje de piezas elásticas en los amortiguadores de vibracic 
nes en vehículos y maquinaria.

Con los perfeccionamientos objeto de esta Pa­
tente se'logra el montaje de las piezas elásticas con un 
máximo de perfección y con una seguridad de fijación no 
igualada en otros sistemas similares, actualmente utilis' 
dos.
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Itra ventaja de los presentes perfeccionamientos radica e: 
su rapidez de montaje, obteniéndose un rendimiento de tra 
3ajo considerablemente incrementado.

Consisten esencialmente los perfeccionamientos 
reivindicados, en dos partes metálicas y una elástica, qut 
3e acoplan a presión formando un conjunto con la pieza e- 
Lastica intermedia. Se completa el sistema con los utilaj; 
indispensables para la introducción a gran presión median­
te la acción de una prensa neumática con mando a pedal.

Para qu.e la idea general anteriormente descrita 
)ueda ser más fácilmente comprendida, en la descripción 
iue sigue nos vamos a referir a la lamina de dibujo que s<j: 
acompaña, que constituye un caso de realización practica 
de estos perfeccionamientos, naturalmente que tratándose 
de un ejemplo aclaratorio el dibujo en cuestión deberá in4 
¡erpretarse con amplio criterio y sin carácter limitativo 
alguno. .

En dicho dibujo se representa en la fig. 1 una 
acción del montaje de la pieza elástica en su primera fa¡¡ 
;n la fig. 2 se- representa una sección del montaje en su 
segunda fase y cu la fig. 3 una sección del conjunto una 
?ez terminado el montaje.

Los caquillos metálicos -5- y -11- y el casquil 
clástico -3- se fabrican y preparan previamente, intronu- 
¡iendose a gran presión en el lugar correspondiente, me­
diante unos utilajes adecuados.

En primer lugar se coloca la parte metálica -5- 
;n el utilaje -6-, el cual es recambiable según el tamaSo 
del caequillo metálico -5-. a colocar.

A continuación se coloca el caequillo elástico 
-3- en la parte superior del utilaje -4- que también es 
'ecambiable según sean las dimensiones del caequillo claa-- 
úco -3-, constando dicho utilaje -4- en su parte interior*
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-3- 5 3 ;; tí¡) =-
de una primera porción cilindrica con una corta sección r 
dial y por ultimo con una nueva porción cilindrica u¿ ma 
yor diámetro que la anteriormente citada y mediante el ac 
cionamiento del pedal de la prensa neumática^, su eje -L- 
obliga a efectuar la introducción del casquillo elástico 
-3- a través del utiláje -2-, en el interior del casquillb 
metálico -5-, siguiendo el útil -4-, montado sobre el por­
ta útiles -9-, hasta que el casquillo elástico -3- queda 
colocado en el interior del casquillo meralico -5-, monta­
do sobre el útil centrador -6- solidario de la base -7- y 
provisto de las tuercas de nivelación -8-.

Una vez terminada la operación anterior se colo 
ca el casquillo metálico interior--11- en la parte superior 
de un punzón cónico progresivo -12- y conjuntamente con 
el utilaje -10r, montado sobre el eje -1- de la prensa ne[u- 
matica, se introduce dicho casquillo metálico -11- en el
interior del casquillo elástico -3- formando ya conjunta­
mente, las tres piezas unidas, -5-, -3* y *11*! un mismo 
cuerpo, flexible por la parte central, en la cual se en­
cuentra la parte elástica -3-* Dicho casquillo elástico 
-3- puede confeccionarse por moldeo o bien inyectado entre 
las partes metálicas obteniéndose idéntico resultado con 
ambos sistemas, lacra la ultima operación se ha camoiado 
el ntil de centrar el caequillo, colocándose el útil cen­
trador -13* sobre la base -14-.

Descrita suficientemente la naturaleza y carac­
terísticas de estos perfeccionamientos en los sistemas de 
montaje de piezas elásticas en los amortiguadores de vi­
braciones en vehículos y maquinaria, se na de hacer cons­
tar la posibilidad de que sean variables los materiales, 
formas y dimensiones de cualquier detalle constructivo, 
asi como que también podrán introducirse variaciones se­
cundarias que no alteren la esencialidad de su objeto que75
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se pone de manifiesto con la siguiente

N O T A

Los puntos nuevos que se presentan para su rei­
vindicación en la presente Patente de Invención, son:

1§.- Perfeccionamientos en los sistemas de mont^. 
He de piezas elásticas en los amortiguadores de vibracio­
nes en vehículos y maquinaria, caracterizados porque se 
coloca en primer lugar uno de los caequillos metálicos s o ­
bre el utilaje correspondiente y el casquillo elástico se 
coloca sobre un utilaje de sección interior cilindrica, 
con una sección radial intermedia.y otra sección cilindri-j- 
ca extrena, de mayor diámetro que la anterior, introduciem 
dose dicho casquillo elástico, en el interior del casquillo 
metálico, por medio de un útil cilindrico montado sobre e 
eje de una prensa neumática que lo introduce a presión.

2^.- Perfeccionamientos en los sistemas de mon­
taje de piezas elásticas en los amortiguadores de vibracio­
nes en vehículos y maquinaria, según la reivindicación a n ­
terior, caracterizados porque una vez introducido. el cas-- 
quillo elástico en el interior del primer casquillo metal: 
co, se coloca el segundo casquillo metálico en la parte 
superior de un punzón conico progresivo y conjuntamente 
con el correspondiente utilaje montado en el eje de la 
prensa neumática, se introduce a presión este segundo cae­
quillo metálico, en el interior del casquillo elástico 
previamente ya montado, formando las Gres piezas unidas u 
solo cuerpo, flexible por la parte central, en la cual qu--n 
da aprisionado el casquillo elástico.

ja.-"HE3FSCQIOAAUIERTOS BR LOi SISTllIAS D3 LCK- 
TAJT- D3 PIEZAS ELASTICAS BU LOS AMORTIGUADORES u ' ViiAA- 
CICKBS Bü VEHICULOS Y mAQUR:'A3IA-',. de conformidad en un 
todo en lo esencial y fines industriales a lo descrito en



la precedente Memoria Descriptiva  ̂gráficamente represen* 
tado en el adjunto plano para su. mejor comprensión.

Esta Memoria consta de CIuCO hojas mecanografía 
das por una sola cara a doble espacio en 109 lineas.

Madrid, 27 de Febrero de 1.
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