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ferirnos a unos perfeccionamientos en los sistemas de moi]
taje de piezacelasticas en los amortiguadores de vibracig
nes en vehicu.os y maguinaria.

Con los perfeccionamientos objeto de e¢stea Pa-
tente se‘logra el uontaje de las piezas elasticeas con un

mexiwo de perreccidn 7 con una seguridad de fijacidu uo

dos.

Tuis Aparici Nebot, embos de nacionalidad espafiola, domi-

=" PERFECCTIONAKIENTOS LN TOS SISTTHAS DE LOWrAJH

Fn la presente Patente de Invencidn vemos & re-

iguslada en otros sistemas similares, actualaente utilizg:
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‘|su rapidez de montaje, obtemiendose un rendimiento &e irer

Eeccidn del montaje de la pieza eldstica en su primera fage
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Otra ventaje de los presentes perf6001onam1entos rudlca €]

=)

ba.jo oonsidérablemente incrementado.

COAC1sten bseqc1¢lmente los verf5001onau1entos
r31V1ndlcaaou, en dos purtes metflicas y uaa elasulca, ovf
fe acoplan a presién foruwando un conJunuo con 1z nieza e~
lastica intcrmedia. Se couplete el sisteuwa con los utilajgs
indispensables para la introduccidn a gran prosién medient
te la accidn de una prensa neuaaiica con wando a veadl.
Para que la idez beaeral anteriormente descrita
fueda ser ais facilmente couprendida, en s Ge ucrlpuléu
que sigue nos vamos a referir a la lawire de dibujo que s#
acompatia, cue constituye un caso de realizacidn practica

de estos perfeccionamientos, naturaluente gue tratandosc

de un ejemplo aclaratorio el dibujo en cuestién deberd ind
terpretarse con amplio criterio y sin caracter limitetivo
e1guno.

En dicho dibwjo se representa en la fig. 1 unua

En la fig. 2 se represents uns seccidiu del montaje en su
ctegunda fase y en la fig. 3 una seccidn del conjunto una
vez terminado el montaje. _

Los caguilios aetalicos -5~ j -11l- ¥ el casquillo

elastico -3- se fabrican y preparan previeuwente, introdu-

)

cicudose & gran presidn en el lugar correspondiente, me-
Hiznte unos utilajes adecuados.

“n primer lugar se coloca la parte nmetalica -5-
en el utilaje -6-, el cual es recaambisble segun el tanafio
del casquillo metalico -5- & colocar. 'A

A cohtinuacidn se coloca el casguillo elsstico
~3~ en la parte superior del utilaje -4~ que tambien es

teoambiable segun sean las dimensiones del cagquillo &lr.a-

ico -3~-, constando dicho utilaje -4- en su parte interio#
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lyor dismetro qus la enteriormente’ 01tada y mediante ¢ ac

jcionamiento del pedal de la prensa neumsticay su eje -1-.
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de una primera Dor010n c111ndrlca com ung corve seccidii r

dial y por ultimo con una nueve por01on cilindrica uc uwa~-

o

ovlige & efectuar le introduccidn d=1 casquillo eldetico
-3- a traves del utilaje -2-, en el imterior del casquill
metalico -5-, Siguiendo el util ~4~, montado sowre el pox
ta utiles -9-, hasta que el casquillo elastico -3- gueda
colocado en ¢l interior del casguillo mevalico =5-, montal
do sobre el util'centrador -6~ solidario de lz base =-T- y
provisto de las tuerces de nivelacidn =-8-.

Une vez terwinads la operacidn anterior se colo
ca el casquillo metalico interior. -11- en ls parte superi
de un punzon cdnico progresivo -l2- y conjuntaumente con
el utilaje -10~, montado sobre el eje ~i- de la prensz n¢
setica, se introduce alcho casguillo metallco -11- en el
interior del casquillo elastlco —3— formendo ya conjuuta—
mente, las itres piezas unidas, -5-, -3- y -1l-, un mismo
cuerpo, flexible por la parté centresl, en la cual se en-

ventra la parte elastica -3-. Dicho casquillo elastico
=3- puede confeccionarse por moldeo o bien inyectado entr
las partes metalicas obieniendose identico resultado con
cubos sistemes. Tava la ultima operacién se hs cauviado
el util de centrar ¢l casquillo, colocendose el.util cenH
trador -13- sobre la base -14-.

Descrita suficientemente la naturaleza ¥ carac-
teristicas de estos perfeccionamientos en los Sistemas dg
montaje de piezas elasticas en los smortiguadores de vi-
braciones en vehiculos y maquiharia, ge na de hécer~cons-
tar le posibilidad de que sean variables los materiales,
formas y dimensiones de cualquiervdetalle constructivo,

asi como que tawbien podrdn introducirse variasciones se-
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cundsfias que no alteren la esencialidad de su objeto qug¢
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‘feoloca en primer lugar uno de los casquillos wetalicos s0]

feon el corresponulente utilaje uwortado en el eje de la
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se pone de manifiesto con la siguiente
K o 7 A

Los puntos nuevos que se presentan pars su rei-
vindicacidn en la presente Pgtente de Invencidn, son

lg.- Perf9001onamlentos en los sistemas de montg
je de piezas ela tlcas en los auortlﬂuadores de vibracio-

nes en vchl culos ¥y mequineria, caracterizados porque se

re el utilaje correSpon&iente y €l casquillc elastico se

coloca sobre un utilaje de seccidn interior cilindrica,

ca extrens, de mayor dismetro que la anierior, introducie:

=

metalico, por medio de un util cilindrico montado sobre el
eje de una prenss neumetica que lo introduce & presidn.

28 .- Perfecéionamientos en los sistemas de mon-

nes en vehiculos y maquinaria, segun la reivindicscidu an:

terior, caracterizados porgue una veg introducido. el cersoqt

co, se coloca el segundo cesquillo metalico en la parte

superior de un punzon conico progresivo y conjuntauente

Erensa-neumatica, se inmtroduce a presidn este segundo cas

juillo wetalico, en el interior del casquillo elastico

reviemente ye montado, formando las cres piezas uuidas u:

solo cuerpo, flexible por la parte central, ‘en la cual cuéw

da sprisionado el cesquilio elastico.

3@.-**%9"@10@ IBHEOS BF L0 SISUEAS D Liu-
TATT D% 2IBZAS TLASTICAS DI L05 ALORCIGUADURTS U Viidi-
CICENS T VIEICULCS Y LAGUIVARIA™, de conformidad en um

con una ‘seccidén radial intermedia.y otra seccidn cilindrit

dose dicho casquillo elasticé, en el interior del casquillo

&aje de piezas elasticas en los amortiguadores de vibracigp-

quillo elastico en el interior del primer cascguillo metdlj-

todo en 1o eaen01al y Tiznes ndastrlales a lo descrito can



(7]

4__..

- P00 W
la precedente Hemoria Descriptive ¥ grafl icamenf‘gvfégf\e’gen
tado en el adjunto plano para su mejor coaprensidn.
Tota Lemoria consta de CIVCO hojas mecanografis
das por una sols cara 2 doble espacio en 109 linezs.
tiadrid, 27 de Pebrero de 1.5C3

Por eutorizacids del interesados.-
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