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Para la  fabricación  de aacos se conocen máquinas esti-, 

^adoras de tubo, en que bandas de material de varias capas, de 

)apel o semejante^ se proveen de líneas de d eb ilita ción , que 

transcurren transversalmente a la  dirección  de movimiento de la
t

tanda, en su mayoría acodadas y a l lado de ástas, de tiras de 

la teria l adhesivo tambión dispuestas transversalmente a la  direoL 

:ión de movimiento de la banda. Las bandas se colocan exactamen-, 

be superpuestas con las líneas centrales de los  acodamientos s&.¡ 

tre un c ilin d ro  co le c to r , de modo que los aoodamientos de diferente

aspesor produzcan un escalonamiento, en lo  que las tiras de matej-
!

r ia l adhesivo^ situadas a i lado de las lineas de d eb ilita ción , ' 

pegan entre s í las bandas. Despuds de la  ap licación  de tiras ad­

hesivas longitudinales se pliegan las bandas para formar un tuboj 

f ,  por rotura en las líneas de d eb ilita ción , se separan en sec- ¡ 

clones de tubo con extremos escalonados, que despuás se elaboran 

para formar sacos con fondo adaptable.
El Invento se re fiere  a esta clase de máquinas estira - 

doras de tubo y concierne a su constitución  entre la instalación  

para obtener las lineas de deb ilita ción  y e l  c ilin d ro  co lector  

para unir plegando las bandas provistas de líneas de deb ilitación  

y tiras transversales adhesivas* ¡

En máquinas de esta c la se , que se construyen generalmen

te para un gran minero de bandas, por ejemplo para se is  bandas, i
'ya se ha propuesto anteriormente disponer las instalaciones de ¡

i
deb ilitación  y las instalaciones de aplicación de material adhesi-
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¡7C verticalmente una sobre otra, en lo  que las longitudes de band­

ida entre las d istin tas instalaciones transversales de adhesivo j 

y la  reunión de la batida y también las longitudes de banda entre.

las instalaciones de d eb ilita ción  y la  reunión de las bandas, eran
i
esencialmente ig ia le s . por e l lo  se alcanzó que se pudieran ev i- - 

: tar dilataciones d iferencia les de las d istin tas bandas, que pu- i 

^dieran conducir a saltos variables de escalonamiento de la  ban-¡
j - !
]da reunida en e l  c ilin d ro  co lector . ¡
i '
¡ Además se alcanzó una sim plificación  d e l ajuste de 3a ¡

^máquina porque en esto  las instalaciones transversales de adhesi-}
vo entre si y las instalaciones de d eb ilita ción  entre s i marcha­

ban a l mismo compás. '

i Sin embargo, no pudo evitasge que las bandas en las

¡iinstalaciones aplicaderas de material adhesivo recibiesen  rociar-!, 

¡[do y que se pegasen en lugares indeseados por lo  que se pertun- 

{'baba la  u lterior  elaboración de las piezas de labor. Para evitar 

un rociado, por ejemplo, las velocidades de la máquina tubieron 

¡¡que reducirse considerablemente^

! El invento trata asi de solucionar e l  problema, a l

' mismo tiempo que se conservan las mencionadas ventajas, de cons-' 

t i tu ir  la  instalación de aplicación de material adhesivo de ta l¡

 ̂ modo que e l material rociado ya no pueda llegar a la  banda,? que- 

, dando iguales las d istin tas  longitudes de banda entre las insta­

laciones aplicadoras de adhesivo y e l c ilin d ro  co le cto r  o por 10 

menos se diferencian entre s i só lo  tanto que se garantice un tró85
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¡bajo ¿a la instalación aplicadora de adhesivo a igual compás en-,

¡tre s í y una Regulación comdn simultánea de todas las in s ta la d a

nes aplicaderas de adhesivo* Pequeñas desviaciones de las antes

mencionadas longitudes iguales de banda pueden resultar* sin em-̂

'bargo, ho obstante a l trabajo de las instalaciones aplicadoras 
i i
de adhesivo entre s i en igual compás para la compensación de d i-¡
:¡ !
¡íferencias en las propiedades e lásticas de las d istin tas bandas* <
¡ ;
! para la  solución de este problema se propone disponer ;

!¡escalonadamente superpuestas las instalaciones aplicadoras de ' 

adhesivo en contra de la dirección  de marcha de la banda y dis­

poner en e l  espacio* que queda libre  por e l l o ,  encima del c i l in ­

dro apücador de cola* e l  contra-cilindro de aplicación y otro
i ' j
.cilindro guiador de ta l modo que la cara de la  banda* coordina- t

<ia a l cilindro aplicador, se conduzca en un trozo parcial del ¡
¡Ijrecorrido de la banda como cara in fer ior  da la  banda.

¡, Los demás detalles del invento se ilustrarán a base de

hn ejemplo de ejecución detalladamente, que se ha representado
i! '¡en e l  adjunto dibujo. En áste muestra: [

:} La f ig .  1 la  parte constituida segtin e l  invento de una!

máquina estiradora de tubo para bandas de tubo de varias capas,

de papel o semejante, en que las longitudes de banda* tanto entre

iíát instalación de debilitación  y la instalación transversal de

adherencia* como tambián entre la  instalación transversal de adhe

.¡-encía y e l  c ilin d ro  co lector, son iguales. j

La figura 2 una instalación aplicadora de adhesivo cons-
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j titu ida  segdn e l  invento a escala aumentada, ^

la  figura 3 la  d isposición  conocida de las in sta la c io - 

, nes de aplicación  de adhesivo verticalmente superpuestas,

la  figura 4 una instalación conocida de ap licación  

de adhesivo a escala aumentada.
j j
¡ Como muestra la  f ig .  3. la  conocida d isposición  ver^ ¡

i t ic a l  de los  mecanismos aplicadores transversales de adhesivo j

I 1, 2 y 3 obliga a que las bandas 4, 5 y 6, abrazando p arcia l- ¡
¡ !

manto los  c ilin dros contrarios coordinados 7,8 y 9, tengan que [

¡ Eonducirse fuera de la  instalación . A consecuencia de la  diq?o-

sición  v ertica l de los  d istin tos  mecanismos aplicadores de adhej-j
sivo superpuestos en e l l o ,  los contra -cilindros aplicadores

7 a 9 tienen que disponerse esencialmente laterales respecto a '
1 ..

los  c ilin d ros  aplicadores 10 a 12. En esta disposición^ como 

i muestra la f ig .  4, e l  material adhesivo 13, que seguidamente a 

I la  aplicación  del mismo gotea tangencialmente o queda libreti
¡i por estirado de filam entos, incide a l caer sobre la  banda, lo  

!¡ que conduce a adherencias molestas en e l  in terior  de lo s  sacos 

¡! y a trastornos en la  u lte r io r  elaboración*

' Para eliminar éste inconveniente, segdn e l  invento,

' ahora las instalaciones aplicadoras de material adhesivo 14 a 1<3 

( f ig .  1) se disponen escalonadamente superpuestas en sentido

' contrario a la  dirección  de movimiento de la  banda. Por este¡
escaionamiento se produce un espacio libre  encima del c ilin d ro  i 

aplicador de ad jesivo, que segdn el invento se aprovecha para

i!
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la  disposición  de otro c ilin d ro  guiador 32, que sigue conduelen 

¡do la correspondiente banda aproximadamente en ig ia l  d ire cc ió n ,'

' de modo que la cara de la banda, vuelta hacia e l c ilin d ro  ap lica- 

dor 31, en un trozo p arcia l del recorrido de la banda, es una

cara in fe r io r  y no es como en lo s  dispositivos conocidos, una cara
! , !
' superior. Ademas puede disponerse e l  contra -cilindro de a p lica -j

¡c ión  30 ( f i g l  2) esencialmente más a lto  respecto a l c ilin d ro  ¡
i

} aplicador 31 de lo  que es posible en los  contra -cilindros de 

}!ap licación  (f ig *  4) de la d isp osición  conocida. Las partículas .

¡i de adhesivo lanzadas tangencialmente y las que quedan lib res  de 

¡filamentos de adhesivo rotos, por lo  tanto, caen en su to ta li-  I 

dad volviendo sobre e l  c ilin d ro  aplicador y no llegan a las ba&. 

!¡das de papel, como se ha representado en la  fig* 2.

Las longitudes iguales de las bandas 19 a 23 desde 

las disposiciones aplicadoras de ahdesivo hasta e l  c ilin dro  co­

le c to r  25 se establecen, porque las bandas 19 a 22 están condu- 

ijeidas sobre c ilin d ros  guiadores especiales 86 a 29, que produ­

c e n  una compensación. Para la  compensación de diferente e la st i­

c id a d  de las bandas, los  c ilin d ros  inversores 45 a 50 pueden 

;'estar dispuestoá de modo regulable por un importe muy pequeKo,

¡en lo  que, sin  embargo, las longitudes de banda entre las insta­

laciones aplicadoras de adhesivo M  a 18 y e l  c ilin d ro  co lector  ' 

!¡B5, en la  posición  central de estos c ilin d ros  inversores 45 a 50

son exáctamente iguales, de modo que puede hablarse de longitu- ¡)
des de banda en esencia iguales entre las instalaciones aplicado!-

)
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ras de adhesivo y e l  Cilindro co le cto r , y las instalaciones a p lí- 

i cadoras de adhesivo trabajan entre s í  a igual compás.

Como se ha mostrado en la  fig*  1, las instalaciones de 

deb ilita ción  33 a 38 tambián están dispuestas superpuestas en 

i sentido contrario a la dirección  de movimiento de la banda, por
t ' * t
! lo  que se alcanzan longitudes de banda iguales entre las in sta r ; 

,la c io n e s  aplicadoras de adhesivo y las instalaciones debilitador 

¡ ras, de modo qye tambián ástas entre s í corren a igual compás y.

íi pueden regularse en común entre s í .  ¡
;

i El invento trae consigo, por lo  tanto, una considerar,

'b le  mejora de la  máquina estiradora de tubo porque en la fa b r i- j  

cación de tubos escalonados se evitan adherencias molestas en- i 

tre  las bandas, de modo que puede aumentarse la velocidad de la ; 

fmáquina y el rendimiento de la  misma. j

i
i
i
r
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Lá presente Patente de Invención, comprende las siguien 

tes reivindicaciones!
i

{ 1 .- Máquina para estira r  tubo para bandas de material

de varias capas de pepe! o semejantes, con instalaciones dispues-
¡
itas superpuestas para la aplicación de t iras  de material adhesi- 

itvo, que transcurren transversalmente a las bandas, y von insta-
i! . *
¡jlaoiones, dispuestas superpuestas, para la  aplicación  de lineas 

¡'¡de deb ilitación  para secciones de tubo, que deban separarse de 

la banda, caracterizada porque las instalaciones aplicadoras de . 

material adhesivo están dispuestas superpuestas escalonadamente 

en sentido contrario a la  d irección  de movimiento de la  banda, 

i y porque en e l  espacio obtenido ¡por e llo  se conducen las distin -:
. i

tas bandas, por medio de c ilin d ro s , de ta l modo que la  cara de
¡I '!
jjla banda, coordinada a l c ilin d ro  aplicador, durante un trozo par -̂ 

;¡cial de la banda, se conduce como cara in fe r io r  de la  banda* ]

2*- Máquina para e s t ira r  tubo segán la  reivindicación  }1, 

Ijcaracterizada porque las longitudes de las distintas bandas, des¡- 

¡de los  lugares de ap licación  de material adhesivo hasta la  retb- t 

nión en e l  c ilindro  co le cto r , eon en esencia iguales, de modo 

que las instalaciones aplicadoras de co la  trabajan entre sí a 

¡igual compás.

3^- Máquina para estira r  tubo segiin lQ reivindicación  :
- í

2, caracterizada porque tambián las longitudes de las d istin tas ' 

bandas entre e l  c ilin dro  co le cto r  y las instalaciones debilita^ ,

i
!
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doras son esencialmente iguales, de modo que justas igualmente 

I trabajan entre s i al mismo compás.

4 .- Máquina para estira r  tubo para bandas de material 

. de varias capas de papel o semejantes.

Segdn se describe y reivindica en la  presente memo­

ria  descriptiva y se ilu stra  con los planos que a la  misma se

t
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