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Son conocidos los condensadores eléctricos fijos
que se amplean en automocidn y motociclismo, los cuales estan
constituidos por un estuche cilindrino metdlico encuyo fondo se
coloca una arandela de resorte, la pastilla de condensador la cual
estd bobinada con papel aislante celulbsico y cinta de aluminio,
pudiendo ser sustituido el papel aislante celuldsico por una cinta
de poliester, una tapa en material aislante la cual lleva en su par—
te inferior otra arandela de resorte la cual estd en contacto con
la parte superior de la pastilla de condensador.

El estuche metdlico va rebordeado sobre la tapa
superior quedando asi constituido el condensador eléctrico fijo.

Este tipo de condensador es el mids ampliamente difun-
dido en automocidn y motociclismo por su facilidad de fabricacitn,
tiene los mayores inconvenientes en que no resiste las altas tempe-

raturas, y la vibracién existente en los vehiculos donde va.montado
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acorta su vida de una forma considerable al perder contacto la pastilla

de condensador babinada con cinta de aluminio con la arandgla ,resor-

° ...I
te inferior & superior ocasionando fallos en el encendido.

Para evitar todo lo anterior y también el tener que

soldar a la pastilla condensador bobinada con cinta de aluminio las

conexiones de salida lo cual camporta gran dificultad, pasénbs' a des-

cribir a continuacién é&ste condensador eléctrico fijo para' .attas tem-
peraturas, que estd representado en la adjunta hoja de djb.\;.jés:.

En una miquina :.enrolladora de condensadores se enrolla
la pastilla de condensador -1- teniendo la precaucidén de que al ini-

ciar el bobinado de la pastilla condensador -1- dar entre 6 & 10

vueltas del pé.pel aislante celuldsico -2-.
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Estas vueltas de papel aislante celuldsico sirven una vez termina-
da la pastilla, seca e impregnada con un barniz tipo epoxi para
la fijacidn de los tornillos autoroscantes de sujecidn -3—- y —4-.

Una vez la pastilla de condensador: seca e impregna-

da se polimeriza a una temperatura de 1500C. déspués se rectifican

y,

las dos caras -5- y -6- ée la pastilla condensador con el objeto
de limpiarlas de barniz y asi facilitar el contacto eléctrico.

A continuacién se colocan las arandelas planas de
contacto en acero -7- y -8—, las cuales tienen en su centro el
orificio pasante —94 y -1 0; a través de los cualeé pasan los torni-
1llos autoroscantes de sujecidn -3- y —4- los cuales se roscan a tra-
vés de las 6 6 10 vueltas de papel aislante celulbsico -2- ya impreg-

nado.

Después con suma facilidad se sueldan con estafio

en cada arandela plana de contacto -7- y -8- los cables deg salida

-11-y =12-.

En una miquina de inyeccidn de plésticos y con un mol-—
. LN

de adecuado teniendo la forma que se desee darle al condehsddbr,
se inyecta una resina pl&stica por ejeamplo una poliamida.
Abierto el molde, obtenemos el estuche -13-"tdh"
a ..’

su lSmina solidaria de fijacién -14- y su orificio pasantésviS-.

Dicho estuche -13- tiene en su fondo el orif..i;:';i}a de
salida ~16-. Este estuche -13~ lleva en su didmetro iﬁteri.Q:.c'. ios
nervios de refuerzo -17- y cerca de la entrada en su diametro inte-
‘rior la canal interior -18-. |

El conjunto formado por la pastilla condensador las
arandelas de contacto -7- y —8- con sus cables soldados respectivos

~11= y =12—-, y los Gltimos tornillos autoroscantes -3- y -4-, se

/
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introducen en el estuche inyectado en plastico -13-.

Dicho estuche inyectado en plastico -13- tiene una
mayor altura interior que el conjunto formado por la pastilla de
condensador -1- y las dos arandelas de contacto -7- y -8- con el
cbijeto de que al rellenar todo con una resina tipo epoxi -19- quede
todo bien cubierto. )

Al introducir la resina epoxi -19- en el estuche en
material plistico -13- la resina epoxi -19- cubre toda la pastilla
ae condensador -1-, introduciéndose en la canal interior -18-, impi-
diendo asi que el conjunto formado por la pasti‘lla -1- las arande-
las de contactb -7- y -8 y sus cables de salida -11- y -12- se
salgan del estuche en material plistico —13- .

Una vez endurecida la resina epoxi, se introduce el
condensador en una estufa a unos 1002C. con el objeto de eljgiinar

cualquier tipo de humedad residual. . .,

De esta manera, el condensador, queda ya terminado.

Este tipo de condensador terminado, reune lgs S.J:guie.n-
. e o%

tes ventajas:

~ Contacto elé&ctrico perfecto al tener los cables de

salida soldados a las arandelas de contacto. . o°,
I.I Y
— ILas arandelas de contacto al estar atomilla,:j."as a

la pastilla de condensador el contacto es perfecto y pemmanepie, lo

. . e
Se s o

cual se traduce por la ausencia de fallos eléctricos.
— Gran reéistencia a las vibraciones al estar el con-
densador en si moldeado en una resina tipo epoxi.
-~ Resistencia elevada a la temperatura al estar la
pastilla de condensador aislada tennicame.nté de dos formas, primera

al estar la pastilla condensador recubierta con una resina epoxi,
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y el sequndo al ser el estuche de condensador plastico.

~ Gran facilidad de fabricacidn pudiendo autcma-
tizarse toao el proceso.

En resumen, reivindica el recurrente en virtud
de la presente solicitud de registro de Modelo de Utilidad, el
privilegio exclusivo de fabricacidn, venta y explotacidn, en Espa-
ha, por el plazo de veinte afios, que determina el vigente Estatu-
to de la Propiedad Industrial, el cual queda esencialmente caracte-

rizado por las siguientes:
NOTAS REIVINDICACIONES

PRIMERA.- Condensador eléctrico fijo para altas temperaturas,
esencialmente caracterizado porque en el enrollado de una pastilla

condensador existe en su alma central entre seis y diez espiras

de papel aislante, las cuales sirven para el roscado de unos torni-

llos autoroscantes. tee

SEGUNDA.- Condensador eléctrico fijo para altas temperaturas,
seglin la anterior reivindicacibén y asimismo esencialmente c.!at’.ééte—
rizado porque una pastilla de condensador es impregnada con un bar-
niz aislante tipo epoxi. ‘ : e vee

s %

TERCERA.~ Condensador eléctrico fijo para altas temperatura®..*

segﬁn las anteriores reivindicaciones y asimismo esencialmépt@.carac-
terizado porque unas arandelas de contacto elé&ctrico van fiifls. .El una
pastilla de condensador impregnada con un barniz tipo epoxi y

unos tornillos autoroscantes .

CUARTA.- Condensador eléctrico fijo para altas temperaturas, seglin

las anteriores’ reivindicaciones y asimismo esencialmente caracterizado
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porque una pastilla de condensador con sus arandelas de contacto

y sus cables de salida soldados a dichas arandelas se introduce

en un estuche aislante por ejemplo poliamida, siendo fijado todo
con una resina epoxi.

QUINTA.- CONDENSADOR ELECTRICO FIJO PARA ALTAS TEMPERATURAS.

Todo ello, tal y conforme se describe en la anterior
Memoria Descriptiva, que consta de seis hojas mecanografiadas por

una sola cara y se da a titulo de ejemplo no limitativo en la hoja

de dibujos que se acampaiia.

-
L N N

e & .
L 2]

e oo &
LI |
LIS T



Florencio Garrido Goig




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



