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PATENTE DE INVENCION

(LR S

en
ESPANA
por VEINTE aflos
8 nom'bre de DEUTSCHE GOLB-UNZD SILBER~SCHEIDEANSTAIT VORMALS
ROESSLER, entidad alamana, eatahlecida en Weisgfreuenstresse
9, Prenkfut (Main). Alemaaia, pors
"UN PROGEDIMIH@TO PARA NITRURAR MALES I"ERRICOS"

Es sebido nitrurar meteles férreos; por ejemplo aceros
de cementacﬁn; aceros mejomdos; aleado® o no aleadoa; ace=
Tos pare herramientas y aceros mox_ida_bles; en bafios salinos
que contienen cienuro y cianato., Pars ello se emplea un con
tenido de cianato del 35 sl 40% & une temperature de aproxi-
madamente 5;1090. En una realizacidn especifice de este pro
cedimiento obﬁécido; se hace pasar aire finamente dividido &
través dol bafio pere eumentar 1a sctividad de nitrurecién.
Pare una temperature y. durecién del proceso de nitrurecidn -
dedas este actividad depende esencielmente del contenido de
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cia.BBto; pero; ein embargo; se comprobd que bafioe con un
contenido de cianato de més de 40% tienden a& formar aobre
les piezas de trebajo nitruredas zonas de unién poroses o
denominadas dobles, Tales zones de unién muestren peores
propiedades al desgeste o tienden & exfolisrse. Con con-

tenidos bajos de cisneto se acusan tembién en casos deter-

minados oscilaciones en las propiedades de les piezas de -

trabajo tretadas, sin que hesta shore sea conocide la cau-
sa de este fenémeno,

sotﬁi-pndentenente 8o ha enoontfado ahore que los de~
fectos descritos del procedimiento son atritufbles sl con-
tenido en hierro disuelto de la mass de sal fundids, Ise
mveétigacionee han dado como resultedo que los bafios do -
la técniea conocida hesta ahore en hornos con crisoles de
acero & una tempereture de trabajo de 57090 ¥y un contenido
de 35 a 39% de cianato potéeico, muestran después de un de
teminado tiempo de tratemiento un contenido de por lo me-
nos 0;67& de hierro disuelto en foma de ferrocianuro (NaysPe
(CN)6) ¥, la meyor parte de las veces, de aproximademente
1%, 51 por el contrerio de acuerdo con la invencién, se -
mantiene el contenido de hierro por debajo de un valor de
0, 5%, es decir en lo poeible en 0,1%, el befio salino posee
entonces propiedades que ge separen efencialmente de lae -
hests shore habitusles, Se comprusbe que el contenido e
cianeto del befio, que hasta ahore estaba limitado & 32-40%

y em apenas sobrepesable, durente el tratamiento se encuen

‘tra en el orden de 42 & 50%., Estos valores se regulen -

'préeticamente por s{ mismos y resulta apenas posible llevar

el befio & un éontensl_.do aproximado de 35% de ciansto potdsi-
co o sddico. Con ello se suprime el limite hasta ahora &l
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go orftico de 32% de cia.naﬁo; que fue sobrepasado frecuente
mente en el '_l:ratamiento bajo. condiciones desfavorebles,
Ademds, la mesa fundids es précticamente insensible al
sobrecelentamiento. Si se hace funcionar el bafic por ejem-
plo durente 2 horas a 70090, no tiene luger ninguna pérdids
epreciable de cismeto, Esto significa en la prdotica que,
:I.noluao; en condiciones deafavorablea; por ejemplo en hornos
mal constmidos; los sobreoalantmie_ntos parcieles no tienen
influencia sobre la composicién de le mesa fundida; de tal -
menere que resulte une mejore esencial de la segurided de -
funcionamiento. El reducido contenido de hierro disuelto -
se alcanza de acuerdo con la invenci-én; especialmente por -
que en lo posible ninguna piega del horno que entre en contac
%o con le mase e ﬂxsidn, especialmente el recipiente del ba
ﬂo, es de hiem, por lo menos en su superficie externe, sino
que estd recubierte por una capa superficial de un metal,
aleacién metdlica o compuesto metélieo; que no sean solubles
en la mase salina fundida. Pare esta finslided eatén espe-
cialmente indicados los metales de los subgrupos IV'b, Vo, VIb,
VIIb y VIIIb del sistema p,eriédieo, excepto el hierro, Se -
ti'é_.ta poi:"é;[enplo egpecialmente de titanio; oirconio; vanadio,

‘oromo, molibdeno, cobalto y niquel; no obstante, puede ser uti

lizado tembién eventuslmente. el aluminio, ILa caps superficial
puede consistir en una capa de chapa superpueata; o el metal‘
puede ser rociado sobre un portador. En lugar de capas super
ficiales metélicos pueden ser empleados también recubrimientos
no metélicos. Como teles enitran en considerecién sobre todo
éxidos pulverizablee; como éxido de allminio; éxido de circonio,
éxido de titanio y eemeje.ntes; es{ como sus mezclas.

Se compruebs que utilizéndo un recipiente de bafio tal;

2 ,r "} :—J @ ,Q‘ ’
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el contenido de hierro disuelto en foma de 'ferrooian}zm es
del orden de 0; 1% y afn menos; precisamente cuando el befio
estd fuertemente cargsdo con piezﬁe de hierro, Bl pertur-
bador y elevado contenido de hiem que se obtiene utilizen
do el corisol ds hierro oomente, ge puede atribuir pmba-
blemente & que se disuelve preferentemente el hierro del re
cipiente dol bafio o tembién el hierro de otres piezas del -
homo, como electrodos pare ol oaldeo de 1la maaa salina fun
dida, érgence de conduccidn de aire, tubo de proteccidn de
un temopar y semejantes, l?robablemente se forme un compueg
%o de hierro soluble en la mescle saline que provece cont{-
muemente uns elevacién del contenido de hierro del befio, Por
el contrerio en las 'piegas de trebajo que sflo pemané_cen en
el befio durente corto tiémﬁo, no se tomﬁ ningfn conijpﬁéaté -

de hierro soluble en le mese salii:a fundida,

Otre ventaja'es que en estos procedimientos de nitru-
recidn el lodo que se forma cp-rrie'nt,emante en forma de un -
nitruro de hierro sélido; en el fmced.imiento de acuerdo con
le invencién estd presente en una forme finamente dividida.
Ademé_a; la produccién de lodo es esencialmente menor y ascien
de a solemente 1/10 de la proporcién de lodo resultante en -
los proeedimientda conocidos. Pere une carge de 2;5 tonels
das de meterisl de tretamiento por semens su peso es de &pro
ximedemente 1200 gremos., | Los ensayos en wn horno con un eri
gol revestido de titanio; en el que el contenido de hierro de
la mesa saline fundide ere de sproximademente 0;1% pare une
temperature del bafio de 58090',. dieron los siguientes resulta-
dos.: -

Le oslidad de l2 cape de unién de nitrurc de hierro.y
c_a,rbuxb de hierro esenciel pare las propiedades ds las piezes

-4- 2853 8¢
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Esté sensiblemente exente de poros, es esencialmente resis-
tente e la ebresién y; .ademéa; con relecién al mismo tiempo
de tretemiento, ea eproximedemente de 30 & 40% mds gruess, .

Tembién desaperece la haesta ahore presente influencia
de la alescién sobre el espesor de la capa de unién, por lo ne
nos pere los aceros de construccién de baja aleacién utilize-
dos con fremeneia; como el 34 Gr4; 42018104 ‘e incluso el 34
CrAl6, |
" Tembién el hierro colado ¥y precisemente précticame'nt'e
todas las clases de hierro colaao; obtienen capas de unidn
exentas ds poms; gmesaa; que son muy féeiles de limpiar,

El problema de las capeg de unién aeparablee; como por ejem-
plo en los érboles de eigtleﬁal; se resuelve utilizando el re
cipiente revestido. ‘

La resistencia & 1s fatiga de las probetes que han si-
do tratadas de mcuerdo con la 1nven016n; es todavia aprecia-
blemente mejor que en los procedimientos heste éhors corrien
tes, En probetaa; de flexidén rotativas con entalladure con
acero C 15 se obtuvieron los miguientes valores'z

&) orisol de hierro/bafioc no aireado 34-36 k'p/mm

b) crisol de hierro/baﬂo aireado 38-39 o

c) crisol de titanio/bafio aireado  42-43 °

~ has figures 1 y 2 representan dos cortes de un ejemplo

de ‘e;jeéuciﬁn de un horno para la realizecién del pmcedimieﬁ-
to segin 1la invencién, En le zona interior de una cémera de
do desde el exterior de une menera no representade medisnte -
ges o corriente eléctrica, El orisol 2 estd revestido por au
superficlie interior con une eapa superficisl de titanio.

-5 ~\>’)3§
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el recipiente del bafio eatd introducide une conduccidn tubu
lar 4 cuye superficie més beja adaptade & le superficie del
fondo del crisol estd proviete de una plurelided de peque-_
flos orificios, por loe cusles puede salir aire; que hurbujes
& través de 1= mese salina fundida, I& conduccién tubular
4 es iguslmente de un metal no férreq; por ejemplo eluminio.
Bsta solicitud que corresponde & la presentads en Ale-
menie. 20 de marzo de 1962, bajo el ndm, 38410 I a/18 c; ge
acoge & loa beneficios del artf{culo 51 del vigente Estatuto
sobre Propiedad Industrial. '

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen-
tan paia que sean objeto de esta solicitud de Patente de In
vencién en Espaaa; por VEINTE aii'oé; son los siguientes:

1,~ Procedimiento pere nifrurer meteles £érrecs en
befios salinos que contienen cianato; carecterizado por que
8e utii:l.za une mage seline fundida que en‘ funcionemiento -
cgntinu,o posee un eontenido‘de hierro disuelto inferior a
0, 5%, espocielmente un cont;hiéa 8o 0;1% y aén menor.,'

2.~ Procedimiento segin el punto 1; caracterizado

por que las piezaes del horno que entren en contacto con la

‘mesa fundida, especislmente el recipiente del bafio, estén

précticamente exentes de hierro, por lo menos en su super-
ficie.

‘ 3¢~ Procedimiento segin el punto 1; caracterizado
por que el récipienté dol befio estd- revestido con un metal
del grupo IVb, Vb, VIb, VIIb y VIIIb del eistema periddico

- 6- 2853 6¥
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'con excepclén del hlerro, gue no ge disuelve en la m

dida, o con une aleacidn de estos metales.

4.~ Procedimiento segin los puntos 1l a 3, caracteri~
zado por que el recipiente del bafio estd revestldo de tlta—
nio o circonio.

Sem Procedmento sezin el punto l, caracterizado

por que en el caso de caldeo ds le mesa salina fundida me-

) _dian‘be elecirodos, estos estdn hechos de un meterial exen-

to de hierro.

6¢~ Procedimiento seg«in el punto 1, caracterizedo
por que‘a través de la masa gsalina fundida se hace pasar
&ire en fome finamente dividida.

| _7.- ‘Procedimiento segin los puntos 3 y 4, caracteri-
zadc_;" porque sobre la superficie interior del recipiente del
bafio de hierfo, se ha aplicado el metsl o la aleacidn ¢ om0
revestimiento de chapa. _

' »8.- ‘Procedimiento segin los puntos 3 y 4; caracte-
rizedo por que la capa superficial se ha aplicado por rocia- -
do, o -
92,~ Procedimiento segin el punto 2; caracterizado
por que'sobre la superficie interior del recipiente del ba-

fio ~sie"ha. aplicado una capa- supsrficial no metélica especial-

‘mente de Sxido de alumlnio, de éxido de circonio, de éxido

. de titanio y seme;antes.

10.- - Un procedimiento para nitrurer metales ferricos.
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Tel y cano se ha descrito en la lMemoria que antecede,
;'epmserite.do en el 'dihqjo qué se acbmpaﬁa ¥y con los fines
que se¢ han "especiﬁdado.; ‘ |

Esta Memorie conste de ocho_ho-jas gsofitas a méguine

por una sole carsa,

30 HAY. 1983

" Medrid,

P.4.
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