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PATENTE DE INVENCION
por 2 os

g favor de D. FRANGISCO LABORIA LOZANO, de nacionalidad
Espafiola, residente en La Cave (Tarragona), Mayor, 55 e
port "MAQUINA PORTATIL PARA TA FABRICACION DE PIEZAS DE
HORMIGON VIBRADO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente memoria y plenc adjun-
t0 est4 destinsdo el moldeo de piezas de hormigbn vibfa-
do, tales como blogues, ladrillos, bovedillag, etc.

Este 1nveﬁto tieﬁe le ventaje de¢ ser fhcilmen-
te transpbntable, lo oual permite fabricar les piezas en
el lugar en que se desee, eviténdose asf los inconveniens
tes que suponen el tener que destiner un sitio fijo a la
febricacién de las piezas y el transportarlas una vez ter-
minadag. )

A continuacién se desoribe un caso de realiza~
¢idén préctica, & titule de ejemplo, no limitativo, de la
méguina de feferencia.

Acompefia a ésta descripeién una hoje de dibujo
en la que se representa una vista en elevacién del con-
juwnto de la méquina.

En la figura 1 de la citada hoja de dibujo se
aprecian las siguientes referencias.

1.~ Bastidor de forma rectangular.

2.~ Tolva rectangular para el llenado del molde
(6), unide a dos bisagras montadas sobre un travesafio (4)

del bastidor.
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3.- Plancha con charnelas montadas sobre el travesafio (4)

NS o e

del bastidor, para allanar le cara de la pieza que no
qﬁeda en contacto con las paredes del molde.

4 .- Travesafio cilindrico, que une los dos lados
del bastidor. Sobre el estép montadas las bisagras de la

' tolia y de 1la plancha para el allanado del material. En

los extremos dé éste eje, por la parte exterior del bas-

tidor, $iene su punto de apoyo la palancé angular que_for-

- ma parte del‘cbnjﬁnto de traviesa, pélanca y bielas (5),

gue mueve el hgqaqismo de deamoldqog

5.~ Conjunto de traviesa, palancas y bielas,
que acciona la rejilla (9).

6. maide._Puédé‘adpptar diversas formas se—

gn la clese de pieze que se quiera moldear. El molde

- que se ha .representado en la figura servini para el mol-
‘deo simulténeo de cusire bloques. Con moldes adenuados

ge pueden obtener ladrillos, bovedillas y otras piezas
de variaedas formas y dimensiones. -

, | f.- Apoyos del molde que permiten el giro del
mismo elrededor de un eje horizontal. Dicho éja, ouye
fingalidad es permitir el vuelvo del molde pere qxtraer
lés piezaa_yé moldeadas de su interior, estd materiali-
zado por dos piezes c¢ilindricas huecas unidas rigidemen~
te a lag caras laterales del molde por la parte exterior
de éste.,

B.- Juego de palancas para accionar la reji-

1la (9) que ejerce presién sobre el material durante

el desmoldeo.

S.- Rejille que empuja a la pieza ya fabrice-
‘da desprendiéndola del molde. Esta rejilla es acciounada
por las dos palancas (8)lsituadas simétricamente & am-

‘bog ledos de la caja, las cuales poseen dos brazos curvos .

" cuyas extremidades se introducen entre dos gufas unidas
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55 mediante pequefias varillas rigidas a 1la reJillaf>§§§%over—
se la palguca en uno u otro sentido, sus extremos deslizan
dentro de les guias empijendo & la rejidla hacia el interior -
- del molde o extrayéndola de 61. .
104~ Palénca para engranar o desengranar el motor
60. con el molde. '

11.- Motor vibrador.

12..-- Resorte, unido por un extremo el basﬁidor
¥y por otro al conjunto de palancas (5), para mantener le
rejilla en su posicibn extrema, perﬁiﬁiendo el llenado de

65. 1la oéja. Simétricamente a &ste se dispone otro resorte igual
en el otro lado del bastidor.-

El bestidor v4 unido a un eje oon dos ruedas que
permiten transportar fAcilmente el .conjunto.

Para llenar el molde se abate la tolva sobre &1

. 7o« y se efectiia el llenado manualmente 2liséndose la super-
ficie del material mediante la plancha (3). Ia base de la
tolva esté provista de cuatro pesiafias, .que aseguren la per-

- fecta superposicibén entre la misma y la caja.

La tolva puede volver a colocarse en su posicién

75+ inicial, y se mantiene en ella pox; la acocibn de su. propio
peso.- '

Para efectuar el vueled del molde une vez termi-
neda la operacibn del vibrado del hormigdn, que se consi-
gue conectando el molde el motor (11) mediante la palsnca

8oe (10), veste con levantar la caja,'que cuando se enouentra
ilena~tiene su ceniro de gravedad por encime de su eje de
giro.y, por lo-tanto, se voloeré esponténeamente.

El desmoldeo se consigue accionando el pié el
sistema de bielas y palancas (5) que empuja la rejilla

85« (9), la cual constituye el fondo del molde, Los resortes
I12), que actlian sobre el antedicho juego de‘palancas,
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obligarén a la rejilla & volver & su posiocién inicial.

Whe vez vacio, el molde vuelve por si sflo a su
primitiva posicién ya que, allquedar libre del peso del ma=-
teriad, su ceniro de gravedad volveri a estar situasdo por en-
cima del eje de gire de la céja, lo que determina el retorno
de la misma a su posicibén de llenado. )

El ciclo completo tiene una duracibn aproximeda de
unos 65 segundos. ' . '

Los materiales y dimensiohes y, en general, todo
cuanto sea accesorio o secundario, podrén ser variables,
siempre que no cambie o modifique la esencia de la. invencién.

Nora:

»Esta patente se caracteriza por:

1% - Méquina portétil para le fabricacibén de piezas
de hormigbn vibrado caiacterizada por poseer un bastidor con
un travesafio’ cilindrico sobre el que estén montadas las bi-
sagras de la tolva y de la planche para el allanado del ma-
terial introducido en el molde y, en ouya pafte inferior, se
apoyan los extremos del eje de giro del molde,. estando apoya-
do dicho bastidor sobre un eje con dos ruedas, que facllite
el transporte de la miquina. '

28 -~ MAguina portétil para le fabricacién de piezas
de hormigénrvibrado carecterizada por poseer ung tolva con -
dos chernelas montadas sobre el travesafio del bastidor, que

ﬁermiten sgbatirla sobre el molde, el cusl puede girar alre-

- dedor de un eje horizontal, materializado por dos piezas ci-

lindricas rigidemente unidas e las cares laterales de la ca-
jea, bajo. la meeibn de su propio peso.

3‘ - MAguina portédtil para la fabricacibn de piezas
de hormigbén vibrado caracterizada porque el desmoldeo de la
pieza ya fabricads se logra mediante una rejilla, gue ajerce

presién sobre el material, accionada por un juego de bielas
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¥ palancas, dos de las cusles poseen dos brazos curvos

TP TN

ouyos extremos se introducen en unas guies unidas median-
te varias verillag rigidas 8 ls rejille, que es mentenida
en su posicidn por dos resortes que actian sobre el ente-
dibho Juego de palances.

48 —"MAquina port&til para la fabricacibn de
p:.eza.a de hormigén vibrado*,

Todo tal y como queda descrito, reivindicado
¥ representado en los dibujos adjuntos.

Conste la presente Memoria de ¢inco hojas fo-
liadas escritas a miquina por una B80la de sus caras.

Madrid, a 23 de Eepvero de 1963

' P. A [ ]
Javier Fina Coft
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