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Esta invención se refiere a distribuidores de
líquidos en general, y específicamente, aónque no de un modo
exclusivo, a vasos alimentadores para ser utilizados por bebes,
inválidos ó minusválidos.

Un tipo conocido de vaso alimentador para bebes
tiene una tapa con una boquilla integral. El bebe puede beber
del vaso mamándo en la boquilla, pero normalmente la boquilla se
diseBa de modo que el bebe no pueda tomar demasiado liquido de
una vez, ó evitando que se derrame una cantidad sustancial del

* * * * *
contenido del vaso, mediante la restricción del flujo a través
de la boquilla. A veces es conveniente trasladar el vaso pien-
tras está lleno de liquido, pero esto puede suponer problemas
puesto que* el liquido tiende a derramarse por la boquilla. Si

* . . .
bien la tapa, provista de la boquilla integral, podría sus*ti-

* **+**tuirse por otra forma alternativa de tapa que no se derrapará* *.
cuando se traslada el vaso, el uso de esta tapa alternativa.es

* .  ^inconveniente, particularmente si se tiene que alimentar ál'bebe 
a intervalos frecuentes, puesto que será necesario un cambio 
frecuente de tapas.

La invención tiene por objeto proporcionar un 
vaso alimentador ó otro distribuidor de liquido, que se puede 
transportar sin riesgo de que se derrame su contenido y sin exi­
gir, sustituir una tapa por otra forma de tapa alternativa.

Según la invención, se proporciona un distri­
buidor de liquido que comprende un recipiente para liquido, un 
elemento de salida adaptado al recipiente por medio del cual el 
liquido se puede extraer del recipiente, y medios de regulación 
del flujo que, cuando está en posición abierta, permiten extraer 
el liquido del recipiente a través del elemento de salida y, 
cuando están en posición cerrada, evitan la extracción del li-
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quido del recipiente a través del elemento de salida. El dis­
tribuidor de liquido se puede emplear para una variedad de fi­
nalidades para distribuir el liquido de botellas, recipientes, 
etc. cuando sea necesario, pero es particularmente idóneo para 
ser utilizado como vaso alimentador de niños pequeños. En este 
caso, el elemento de salida sera una boquilla provista al menos 
de un agujero de salida.

Si el dispositivo de regulación de flujo se 
coloca en posición cerrada, se evita la fuga del vaso lleno & 
parcialmente lleno mientras se transporta el vaso. Cuando se 
deja que el bebe beba del vaso, el dispositivo de regulaciónIde 
flujo simplemente se coloca en la posición abierta y el bebe 
puede beber del vaso mamando en la boquilla. ......

En una modalidad preferible de la invenóqón*,
el dispositivo de regulación de flujo se mueve entre sus'jpósi-
ciones abierta y cerrada haciendo girar una parte superipr74el****
vaso con relación a una parte inferior del vaso. Este disposi­
tivo facilita al adulto el accionamiento del dispositivo de re­
gulación de flujo, pero ayuda a evitar que el dispositivo de 
regulación de flujo entre en acción accidentalmente ó manejado 
por un bebé. La parte superior del vaso es preferiblemente una 
tapa, que se puede quitar para poder llenar el vaso con líquido, 
y la boquilla ó otro elemento de salida forma preferiblemente 
parte integra de la tapa.

El dispositivo de regulación de flujo puede com 
prender dos superficies de control, que están separadas en la 
posición abierta y se acoplan una a la otra en la posición ce­
rrada, y por lo menos una abertura para el suministro de liquido 
al elemento de salida, cuya abertura está por lo menos en una de 
las superficies de control y se cierra cuando las dos superficies
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de control se acoplan una a la otra en la posición cerrada.
Desde un punto de vista ideal, las superficies de control se di­
señan para que se descubra progresivamente la abertura de modo 
que ofrezca una salida variable durante el funcionamiento del 
dispositivo de regulación de flujo. Al menos una de las super­
ficies de control puede tener forma de rampa, moviéndose las 
dos superficies en conjunto y separándose gracias a la rotación 
de una parte superior del vaso con relación a una parte infe­
rior del mismo. Es preferible que la superficie de rampa tenga 
forma helicoidal. Según se deslizan las superficies de rampá"
una sobre otra, los planos adyacentes producen una obturación

* *
positiva, particularmente en la posición cerrada. *1

Una de las superficies de control esta previs­
ta convenientemente sobre una tapa desmontable y la otra 'super­
ficie de control esta prevista en el resto del vaso, de modp'que

*  *  +  *las dos superficies queden opuestas una a la otra cuando\la,-tapa
esta en su sitio. Es preferible que la tapa y el resto dBlVvaso***
se interconecten por medio de una columna posicionadora que se 
acopla dentro de una ranura cuando la tapa esta en su sitio, 
para situar las dos superficies de control opuestas una a la 
otra y permitir el movimiento relativo entre las mismas. Desde 
un punto de vista ideal, las superficies de la ranura y de la 
columna se configurarán de modo que la rotación de la tapa en 
una dirección haga que la columna se una a tope con una super­
ficie de tope de la ranura, mientras que la rotación de la tapa 
en la otra dirección hace que la columna corra por una super­
ficie de rampa de la ranura para ayudar a levantar la tapa del 
resto del vaso.

La superficie de control que no está en la tapa 
puede estar situada en una placa desmontable adaptada a la parte

4
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superior del recipiente de liquido. Esta placa se puede quitar 
cuando se tenga que llenar el recipiente de liquido. La placa 
desmontable puede incluir también una 6 más aberturas que la 
atraviesan para el paso de liquido a través de la placa en di­
rección a la boquilla. La placa desmontable y el recipiente in­
cluyen preferiblemente medios para situar la placa con una orien 
tación definida con respecto al recipiente.

La placa desmontable puede incorporar un agu­
jero de desagüe para que el liquido desagüe introduciéndose
de nuevo en el recipiente y la tapa incluye una parte de cubier
ta para cerrar herméticamente el agujero de desagüe, cuando* *

*  .  .está en posición cerrada. La cara superior de la tapa puede'ser 
cónaava para dirigir el liquido hacia el agujero de desagüe.

La invención puede ponerse en práctica de*31- 
versos modos y a continuación se describe una modalidad preferí-
ble de la misma, tomándo como referencia, los dibujos adjuntos,

.  *en los que: *..*1
La figura 1 es una vista en sección transversal 

vertical a través de un plano diametral del vaso alimentador 
de esta invención.

La figura 2 es una vista en sección despiezada 
de las partes ilustradas en la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta superior de 
una placa de orificios del vaso.

La figura 4 es una vista en planta inferior de 
una tapa del vaso.

La figura 5 es una vista en planta superior de
la tapa; y

La figura 6 es una vista de costado de la tapa. 
El vaso alimentador, como se ilustra de un modo
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particular en las figuras 1 y 2, se fabrica de un material de 
plástico y comprende tres piezas moldeadas separadas, 0 séa 
un recipiente de liquido 1, una placa de orificios 2 y una tapa 
giratoria 3* El recipiente i tiene forma de vaso con una base 
cóncava 4 y una pared lateral generalmente cónica 5* Una nerva­
dura anular 5A se forma hacia la parte superior de la pared la­
teral 5 y un rebajo rectangular 7 se forma también en el borde 
superior (váase la figura 2).

La placa de orificios (como se ilustra de un 
modo particular en las figuras 2 y 3) se adapta dentro de'lam­
parte superior del recipiente de liquido 1 y descansa sobre el

* *
mismo por medio de una nervadura proyectada anularmente 6.**S$
sujeta con una orientación precisa con respecto al recipiente 1
por medio de una prolongación hacia abajo 8 de ía nervadura*'.6
que se adapta dentro dél rebajo 7. Un agujero de salida 9.á$ra-
viesa la placa 2 y también hay un agujero de desagüe 10 tgú-p*.
atraviesa parte de una zona cóncava central 11 de la plapaV?.**
El liquido que reposa sobre la superficie superior de la placa 
2 tenderá a acumularse en la zona central cóncava 11 y a desa- 
güar de nuevo al interior del recipiente 1 a través de un agu­
jero de desagüe 10, cuando el vaso está en posición vertical.
Una ranura 12 está formada en la superficie superior de la tapa 
y tiene una pared de tope 13 en un extremo y una superficie de 
rampa 14 en el otro extremo. Un elemento de cierre 13 se proyec­
ta hacia fuera desde la placa 2 y define una superficie superior 
que sube helicoidalmente desde un extremo 13-A hasta el otro 13B 
del elemento de cierre 1 5.

La tapa 3 (como se ilustra de un modo particu­
lar en las figuras 2, 4, 5 y 6) se forma con una boquilla 16 
provista de una pluralidad de aberturas de salida 17. El extre-
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mo interior de la boquilla 16 está rodeado por una superficie 
de un segundo elemento de cierre 18 este elemento tiene también 
forma helicoidal y se proyecta hacia abajo en un grado que au­
menta desde el primer extremo 18A hasta el otro extremo 183. El 
extremo 18A esta al final de una porción de prolongación 18C 
del elemento de cierre. Una porción del plástico se puede omitir, 
como indica la referencia 1 9. para reducir posibles problemas 
de contracción durante el proceso de moldeo. Una prolongación 
adicional 18D del elemento de cierre 18 incorpora un elemento 
obturador 2 0.

La tapa 3 se adapta sobre el recipiente 1 y se 
introduce a presión elástica cuando una acanaladura anular 21 
se adapta sobre la nervadura 3A de la pared lateral 5 del reci­
piente 1. La tapa 3 lleva también un elemento de tope dirigido 
hacia abajo 2 2 , cuyo lado define una superficie de rampa
Este elemento de tope 22 se adapta en la ranura 12 de la-'pláca

* + * *

2 y limita la rotación de la taca en una dirección, cuando**el* a * *
* * *

tope 22 incide en la pared extrema 13 de la ranura 12. No obs­
tante, una rotación en la otra dirección hace que la superficie 
de rampa 23 corra por la superficie de rampa 14 y tienda, de 
este modo, a obligar a la tapa 3 hacia arriba hasta que la aca­
naladura 21 salta de la nervadura 3-A para que se pueda quitar 
la tapa 3 del recipiente 1 . Cuando el vaso está totalmente mon­
tado y la boquilla 16 se centra sobre el elemento de cierre 1 3. 
las superficies helicoidales de los dos elementos de cierre 13 y 
18 se acoplan herméticamente una con otra, de modo que la boca 
de la boquilla 16 quede cerrada por la superficie del elemento 
de cierre 15 y la parte de prolongación 18C del elemento de cie­
rre 18 cierra adicionalmente la abertura 9 de la placa 2. Además 
el elemento obturador 20 forma un cierre hermético sobre la boca
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de desagüe 10. Por lo tanto, no puede escapar liquido del reci­
piente a través de la boquilla 1 6. Cuando se hace girar la tapa 
3, la superficie helicoidal de la parte de prolongación 18C 
del elemento de cierre 18 comenzará a levantarse de la abertura 
9 y descubrirá parcialmente dicha abertura. Asimismo, la boca 
de la boquilla 16 comenzará a levantarse de la superficie heli­
coidal del elemento de cierre 15, hasta que haya un camino di­
recto desde el interior del recipiente 1, a través de la abertu­
ra 9, hasta la boquilla l6. Durante los estadios iniciales de la 
rotación de la tapa 3. se conseguirá una apertura progresiva^*
con lo que el vaso puede tener una salida variable hasta que se

.  *alcanza el estado de apertura total. La rotación de la tapár.^ 
hace también que el elemento obturador 20 deje al descubierto 
el agujero de desagüe 10. .....

Descrita suficientemente la naturaleza d̂ el*j.n- 
vento, asi como la manera de realizarlo en la práctica, peiste ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicabas.* J ** * * *son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al­
teren su principio fundamental.



REIVINDICACIONES
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1. - Distribuidor de liquido, caracterizado 
porque comprende un recipiente para un liquido, un elemento de 
salida adaptado al recipiente, por medio del cual el liquido se 
puede extraer del recipiente, y medios de regulación de flujo 
que, cuando están en posición abierta, permite extraer el li­
quido del recipiente a través del elemento de salida y, cuando 
están en posición cerrada, evitan la salida del liquido del 
recipiente a través del elemento de salida.

2. - Distribuidor de liquido según la reivindj.-
* <* * * t

cación 1, caracterizado porque los medios de regulación de flujo
se mueven entre sus posiciones abierta y cerrada haciendo.girar= ,*+
una parte superior del vaso con relación a una parte inferior 
del vaso.

3-- Distribuidor de liquido según la reivindi-* * +* a ^cación 2, caracterizado porque la parte superior del vasq, .es una
' í*tapa que se puede quitar para poder llenar el vaso de liquiáo.
* **4. - Distribuidor de liquido según cualquiera 

de las reivindicaciones 1 a 3. caracterizado porque el elemento
de salida es una boquilla que tiene por lo menos un agujero de 
salida.

5. - Distribuidor de liquido según la reivindi­
cación 3 y la reivindicación 4, en combinación, caracterizado 
porque la boquilla forma parte integra de la tapa.

6. - Distribuidor de liquido según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 3* caracterizado porque los medios 
de regulación de flujo comprenden dos superficies de control 
que están separadas en la posición abierta y se acoplan una a la 
otra en la posición cerrada; por lo menos una abertura, para el 
suministro de liquido al elemento de salida, que desemboca al 
menos en una de las superficies de control y se cierra.cuando
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posición cerrada.

7. - Distribuidor de liquido según la reivindi­
cación 6, caracterizado porque las*superficies de control están 
diseSadas para hacer que la abertura quede progresivamente al 
descubierto y proporcione una salida variable durante el fun­
cionamiento de los medios de regulación de flujo.

8. - Distribuidor de liquido según la reivindi­
cación 6, ó la reivindicación 7. caracterizado porque al menos 
una de las superficies de control tiene la forma de una super­
ficie de rampa, moviéndose las dos superficies en conjunto y 
separándose mediante la rotación de una parte superior del váso 
con relación a una parte inferior del vaso.

9. - Distribuidor de liquido según la reivindi-a e
cación 8, caracterizado porque la superficie de rampa tiené**

' * *forma helicoidal. * ca
10. - Distribuidor de liquido según cualquiera 

de las reivindicaciones 6 a 9* caracterizado porque una de las
superficies de control está prevista en una tapa desmontable y 
la otra superficie de control está prevista en el resto del 
vaso, de modo que las dos superficies estén opuestas una a la 
otra cuando la tapa está en su sitio.

11. - Distribuidor de liquido según la reivin­
dicación 10. caracterizado porque la tapa y el resto del vaso 
se interconectan por medio de una columna posicionadora que se
acopla dentro de una ranura cuando la tapa está en su sitio, 
para situar las dos superficies de control opuestas una a la 
otra y permitir el movimiento relativo entre las mismas.

12. - Distribuidor de liquido según la reivindi-
30 cación 11, caracterizado porque las superficies de la ranura y
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la columna están configuradas de modo que la rotación de la 
tapa en una dirección obligue a la columna a hacer tope contra 
una superficie de tope de la ranura, mientras que la rotación 
de la tapa en la otra dirección hace que la columna corra por 
una superficie de rampa de la ranura, para ayudar a levantar 
la tapa del resto del vaso.

13*- Distribuidor de liquido según cualquiera 
de las reivindicaciones 10 a 1 2, caracterizado porque la super­
ficie de control, que no está en la tapa, está situada sobre 
una placa desmontable adaptada a la parte superior del recipien­
te de liquido.

14.- Distribuidor de liquido según la reivin­
dicación 13. caracterizado porque la placa desmontable incluye
también por lo menos una abertura que la atraviesa para el paso

< * '
de liquido a través de la placa en dirección a la boquilla!,''

15*- Distribuidor de liquido según la reivin- 
dicación 13 6 la reivindicación l4, caracterizado porque*lálpla- 
ca desmontable y el recipiente incluyen medios para situar la^ 
placa con una orientación definida con respecto al recipiente.

16. - Distribuidor de liquido según cualquiera 
de las reivindicaciones 13 a 1 5. caracterizado porque la placa 
desmontable incorpora un agujero de desagüe para que desagüe 
el liquido de nuevo al interior del recipiente y la tapa in­
cluye una parte de cubierta para cerrar herméticamente el agu­
jero de desagüe cuando está en posición cerrada.

17. - Distribuidor de liquido según la reivindl 
cación 1 6, caracterizado porque la cara superior de la tapa es 
cóncava para dirigir el liquido hacia el agujero de desagüe.

18. - Distribuidor de liquido, tal y como queda 
sustancialménte descrito en la presente Memoria é ilustrado en
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los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a 
m&qulna por una sola cara. ,

* '* -

* <'
* .f' 4 1
 ̂ ^
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