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PATENTE DE IRVENCION
a favor de
Don Pélix de Bagierra y Sfenz de Olamendi,de nacionalidad espafiola,
¥ con residencia en Barcelons,calle de Enrique Granados 64
' por

UN PROCEDIMIENTO EN LA PABRICACION DE PLANTILIAS ELECTRICAS. PARA
CALEPACCION DEL CALZADO USUAL. - -

¥enmoria descriptiva

Bl presente invento se refiere a un sistema de calefaccién interior

del calzado usual,al que es adaptabie un tipo de plantilla que con=
tiene un circuito electrotérmico conectado a la red urbana (4 otro
circuito gemerador),que estd formado por dos resistencias eléctricas
de diferente intensidad,asociadas en gerie por intermedio de un inter-
ruptor bimetal que controls la corriente y el calor del sistema,con

un borme de conexién central,y los dos terminales libres se conectan
a los otros dos bormes de conexién laterales,los cuales tres bormes
gon exteriores y fijados de preferencia en el tacén del calzado,per—
miten elegir a voluntad -entre las varias posibles-, cinco intensida~
des térmives fitiles sin necesidad del empleo de reostato,al combinar-
las con las dos reslistencies citadas,las cuales van arrolladas en plan
chas-goporte de material dieléctrico € incombustible,y que quedsn cu=
biertas y aisladass entre sf por chapas del mismo material,las ocuales
estén especislmente reveatidas -con cola incombustible~,de un material:
refractario granulado de slto calor especifico,que constituyen los elc
mentos de un bloque acumulador térmico,que queds incluldo para evitar
pérdides calérices,en un sistema extermo reflector-aislader formedo
por dos lédminas metélicas pulidas unidas por sue bordes libres( que
reflejan el oalor como el vidrio plateado de 1os vasos Dewar o termos):
¥ que van reforzadas en su accién aislante por otra cubierta de dos
tapas de material atérmano,y el conjunto citado envuelto en una dlti-
ma funda impermeable al agua,y flexible camo todos los elementos de
la plentilla elécirica que queda descrita,la cual es Mtable a las
varias medidas § némeros del calzado usuale
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El dispositivo electrotérmico descriio permite: la conexidn permanenae
graduable para-calor muy d&bil,sélemente 3ébil,S moderado-, é bien 1la
conexién de carga temporal(eventual de 1 4 3 minutos),psrs calor fuer-
te, § muy fuerte, que gqueda acumulado en la plantills,y cuys lenta des-
carga proporciona una calefaccidn dtil de una £ varias horas al usua=~
rio,el cual puede desplagarse libremente(sin hiles de conexién),para
su trabajo 6 pars su comodidad,con un coste de flufdo insignificante
sin necesidad de llever pilas o acumuladores portédtiles.

Un objeto priumcipal del invento es el de -calefactsr interiormente -
el calzado,sin que este se perjudique,ni exisia peiigro para el usua-
rio de calambres, corto-circuitos,ni gquemaduras,adn cusndo el calzado
esté himedo 0 moJjado. B

Otro objeto de la invencidn es el que 109 elementos de la plantilla
no abgorban el caglor fisioldgico del pie(por ser atérmenos),cusndo el
dispositivo calefactor no se uae,io que harfa recusable su empleo.

Otro objeto del imvento es el de que todos los elementos de la plan~
tilla sean flexibles y los materigles sean de larga duracidn,para que
su coste no resulte antiecondmico. _

Gtro objeto de la invencidn es que admite varias intensidadea de ca~
lefacocidén sin necesidad del empleo de reostatos,por uns sencilla com~
binacién (sl enchufar la corriente exterior eferente medisnte tres al-
Mas(o clavijas =~dobles § triples),de los tres bhornes terminales de las
dos resiptencias de diferente intensidad,c¢on cads uns,o con las dos
plantillge del usuario asociadas en serie 46 en paralelo,

Otro objeto del invento es el de que sirva para toda clase de calza-
do usual,de sdquisicidn normal en el comerclo,sin dispositivos espe-
cigles visibles,que le den aspecto ortopédico’ o desagradable,¥y que el
espesor de la plantilla no exceda.sensiblemente de las actuales en uso..

Otro objeto es que sirva para los voltajes usuasles(110-130 voltios)
y con la corriente llamada universal(alterns o contimua indistintemente!

Otro objeto del invento es que el usuario no tenga que permanecer
inudvil ente los calefactores . clésicos, sino que despuéds de un corto
tiempo de carga (eventual de 1 & trea minutos),pueda desplagarse libre-
monte (sin hilos de conexién) con el calgado caliente una o més horas
para su trabajo domiciliario 6 a la intemperie, o en espeotdculos,de~
portes, enfermedades ambulatorias, conduccién de vehfculos y otros.

Otro objeto de la invencién es el de evitar el elevado coste de loa
combustibles 6 del flufdo consumidos por log calefactores convenciona-
les,por ger su rendimiento calorifico mmuy pequefio(por la gran distan=-
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cia del foco calorifico,pdrdidas por rad§ égy deaigualdau'u.- - flu~
jo de calefaccidn),s través de la ropa ¥y el calzado -que resultan gra-
vemente perjndicados—,sin contar el peligro f£4icil de quemsdurs,incendio,
¢ intoxicecifn (gas del alumbrado,braseros),$ explosidn (gasolina,petré-
leo,gas butano),d otros como lesionas vaso-dilatadoraa de las plernas
(varices, cabtras). A

Otro objeto del invento es el fioll y econémico recambio de las plen~

tillas eléctricas por el mismo usuario y con idéntica facilided que las

.normales.

Otro objeto de la invencidn es el de gustituir con ventaja a las
actuales slmohadilles eléciricas ¥ & los cldsicos calentadores de cams
(pesados, voluminosos é inodmodos), aef como la facilidsd en 1la conexién
de carga fuera del propio domicilio,de un combustible ftan universaimen-
te difundido como es la electricidad,gsequible en pocos mimutos y en
cuslquier lugar (cafeterias,hoteles, bares,pensiones, espeotécnloa) T que
permite un control térmico de seguridad(bimetal tipo Birka).

Otros objetos y ventajas aparecerdn por la descripeidn que sigue
enrelacidn con el dibujo adjunto al final de la presente memoris.
Ios -dispoeitivos empleados hmsta hoy para calefactar el calzado y
el traia',no han llegade al gran piublico mas que por referenclas, por
haber temido hasta shora tales prendas electrificedas, una orientscidn

" profesional & militar,como por ejemplo: los buzos,los alpinistas,los

pilotos,los moldados esquiadores y loe aviadores estratosfdricos y es-
pacisles. Su aspecto antiestético los hace incompatiblea con el smbien-
te de la vids civil.

Ademds son de un volumen ¥y peso considerables,de un manejo técnico com=-
plicedo,y de un cogte y suministro excepcionales.

El personal civil no encuentra en el comerci¢ calzado celefacclonado

a pesar de existir muches personas sensibilizadas al frio,profesiona-
les, y convalecientes o enfermos ambulatorics que lo necesitan urgente-
mente,y que tienen que soporter los desplazamlientos a sus trabajos ha-—
bituales.

Les resistencias eléctricas adecuadas al fin propuesto,no se deben
bugcar entre loe metales de alto punto de fusién (propios para file~
mentos de lémparas) como el wolframio(tungstenc),el téntalo,el osmio,
el molibdeno, el vanadio,el platino ¥ otros de diffcil adquisicién y de
coste elevado.

Tempoco son gpropisdas las aleaciones de bajo coeficiente de temperatu-
ra ¥ reducido poder termoeléetrico(adecuesdas pars bobinas eléotricas
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en 1as que el calor es un factor noci'é) é»Q; 'Iaoni!;neligaz, e\;E onatan—
tan,el platino-plata,el maillechort,el platinoide y el manganin.

Las resistencias eléctricas para calefaccidn del calzado,deben reu-~
nir varias caracteristiocas especiales para tal fin,como son: inoxida-
btilidad el alre y s los dcldos orgénicos,gran flexibilidad, estirado
en forma de pletina o cinta,alto poder termoeléctrico,y un coste indus-
trial asequible.

Estas condiciones las cumplen las sleaciones sl nicromo o similares,
e base de cromo-niquel asociedo al hierro,al sluminio ¢ al manganeso.
En Electrénica se demusstra (Ley de Ohm),que a igualdad de fuerza
electromotriz, (1a intensidsd de la corriente urbans se supone ung cons-—
tante),la resistencia de un conductor aumenta con la longitud y con la
disminuoidn del calibre o seccldén del hilo . E1 calor despedido por
una reeistencie,es el llamado Efecto Joule,por degradacidn ds la ener-
gla eléotrica en calor -(muy ¥til en calefaccién y luminotermia)~ y ese
calor es proporcional a la resistencia,al cuadrado de la intensidad de
la corriente, y al tiempo que dwra su paso.

Todo esto se ha de tener miy en ocuenta,porque segin las resistencias
instaladas en cada plantilla (correspondientes a los calgados de hom-
hre,mujer ¢ nifio),el hilo deberi tener wna longitud y wna seccifn di-
ferentes y compensadas,para no sobrepasar una temperatura prudencial,y
parg, en un tiempo suficiente,lograr una calefacoién eficiente,sin lle-
gar a le posibtle quemadurs del pie § del calzado del usuario.

Refiriendonos al dibujo adjunto en el cual los mismos signos corres—
ponden a partes equivalentes de las figuras homélogas representadae en
parte en seccidn y en parie en esquemdiica: ,

En la Plgura 12 se ve la seccidén esquemdtica de la plantilla eléc-
trica ~1=-2= ebrelacién con el ple -3- y el zapato -4- del usuario, cuyo
tacdn =5~ aloja de preferencis las conexiones externas de los terming-
les de las resistencias eléctricas (inataladas en el interior de la
plantilla),en pitios representados por -6~ parte posterior del tacén,
-7- cara interior(poco visidble) y -8~ cuyas flecha sefiala un punto de
gu cara anterior,pricticemente inviginle.Por -9- red urbanas, a la que
es enchufable el hilo guxiliar -10- con tres clavijas o almes, eferentes..

Las Figuras 28 y 38 representan exclusivamente la seccidn longitudi~
nal esquemdtica de una plantilla electrificada para la calefaccién del
calgado,en la que todos sus elementos son flexibles para permitir al
usuario su marcha normal mediante el juego fisioldgico del ple en gsus
articulaciones tarso-metatarsianes y metatarsiano~faléngicas,sin cuyas
flexuras la deambulacién serfa imposidle,y el invemto imdtil.
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Las dos resistencias empleadas en cada plantills son de diferente ca-
livre y ohmniaje (Fige 2¢) y estén asocladss en serie. Se hallan re-
Presentadas por 1os hilos =ll-lé=15=12 ¥y -11-14-16-13-\ en las que
-11- ,-12, ¥y ~13~ son los bornes de conexién exterior,de las cuales
~11l- g8 el borne central de entrada de corriente y que es comin a las
dos resistencias citedas por intermedio de un interruptor bimetal ~ld-
que controls el circuito termoeléctrico . lLos terminales litwres de am-
bas resistencias después de sus correspondientes srrollamientos,van a
conectarse a los bornes laterales externos-12- y =13~ citsdos.

Bn la Figwa 3% se representa el caso de que la resistencis -ll-l4-
~15-12- sea Unica,pero que delpunto -16- sale una derivacidn cuyo hilo
de retorno =l6-13= forma un circuito secundario =ll=l4=l6-13= que es
equivalente a la segunda resistencia que lleva los mismos algnes en la
Pige 28. Bate circuito de la Figs 3¢, tendria la ventaja de simplificar
la instalacidén , con un menor espesor de la plantilla y un menor coste
econdmico; pero tendria el inconveniente de que la resistencia del cir
cuito secundario tendrfa un calor intenso solamente e una parte del
ple (la del tacén 6 la de la punta, a voluntad)por las conexiones-11-13
y -13-12- respectivamente., '

En las Figuras 28, 38,49, y 52 puede estudiarse el mismo ocuadro de
ocombinaciones de los ires bormes de conexidén -li- , =12~ y -13- con
lg doble resistencia de cade una de las dos plentilles de cada usuario,
a cuys disposicfn quedan 5 intensidades de calefaceidn dtiles (entre
las varias posibles) sin necesidad del emplec de reostato :

“Calor muy débil® ,"cslor d6bil", “calor moderado®,”calor fuerte® ¥
"Calor muy fuerte". " )

En lg Figura 48 ge ven ejemplos de cireuitos para "Calor muy d&bil®
con 10g signos =17=-,-18-,~19~-, ¥y =20~ en los que puede apreciarse la
asoclacidn en serie de las resistencias de las d0s plantillas del usua~-
rio simaltsnesmente (4 resistencia en serie,3 resistenciass en serie,

2 resistencias en serie y 4 resistencias en serie).

En 1a Pigura 52 se representa por =22« un grado de "QCalor d4bil* por
asocigcidn en serie de las dos resistencias de una sola plantilla; por
=23= un circuito de "calor moderado™ por conexidn ¥nica de la resisienc’
cia de menor intensidad; por -24~ "Calor fusrte" por conexidén dnica de
la resistencia de mayor intensidad; y finalmente por -25- el cirsuito
para "calor muy fuerte" por conexidn simulténes y en paralelc de las
dos resistencias de cads plantilla.
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Ios ocircuitos de intensidad de “"Calor muy aébil®,"caf¥ adbil" y "calor

moderado”, se destinen a 1l0s casos em que se deses una oonexién perma-

" nente(trgbajos sedentarios,de despacho,estudio,calentador de cama).

Los circuitos citados para intensidad de "Calor fuerte® y "Calor muy.
fuerte" se utilizan pars la conexidn temporal (eventugl de 1 4 3 minu-
tos),para cusndo se quiere una acumulacidén r¥pida de calor pars una des—
conexidn inmediata que permita al usumario. su libre deeplazamiento para

~pu trabajo 6 comodidad, o bien cuando es wrgente el tiempo de cargs tér-

mica por enconirarse el interesado fuera de su domicilio.

Por —-2]1- y =-27- se representa un tipo de dispositivo que tiene por
objeto evitar los tirones o cafdas del usuario por olvidarse de tener
conectado su calzado,o blen por evitarse la incomodidsd de tener que
efectuar reiteradamente la conexién de los enchufes con la mano{despacho.
Bgta finalidad se consigue sustituyendo los enchufes propismente dichos
por simples contacios de presidn (conector-interruptor de contacto), que
estén ingtslados en wn bastidor adecuado a distencia fijes (universales)
contra el que bastard contactar g tope el calgado para comseguir la co-
nexidn de carga térmica,que puede hacerse visible por el encendido de
ung luz testigo & de un minutero de tiempo(para caso de generalizarse
en locales de afluencia de pdblico.) -

Debe observarse que la disposicidn y clase de las resistencias en la
plantills eléotrica (Figuras 28 y 38) es distinte que la convencional

. empleada para hornillos,planchas y estufas eléctricos ususles.
.Bn los hornillos se disponen 3 bornes con dos resistencias en serie,pe-

ro estas no estén superpuestas,sino en un plano, con recorridos concén-
tricos 0 epinusoidsles y son de la misma longitud y secoidén de hilo,y
sdemds sdlo dan 4 intensidedes calorifices.En las plentillas eléetricas
pueden conseguirse més del doble de ese admero.

En las plenchas y estufas el devansdo es generalmente simétrico(en tira-
buzén). Ademds en todos los calefactores citados los soportes son rigi-
dos, y en la plantilla para calzado son flexibles,y el acumulador de
calor va inclufdo en una caja reflectora y aislante.Su uso es distinto.
En lgs plentillss eléctricas (Piguras 28 y 38) las resistencias =1l~14~
<15-12~ y -11~14-16-13- deben ser de diferente intensided (longitud,
seccién,ohmniaje) y asimétricas .El hilo de entrada comdin (6 el de re-
tormo) sor "directos” con el objeto especifico de que en caso de acoli-
dente ocasionado por la normal y repetida flexidén del pie ,puedan llegar
o contacter dos & més espiras de unas resistencia,sin que haya peligro

de corto-circuito ,con la resistencla puesta al rojo y con posibles que-
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maduras del pie o del calgzado del usuario,por temer establecida la co-
nexién con el calzado puesto. (Las almohadillas llevan un reostato)

Por -28- y =29~ (Piguras 28 y 38) se representan los soportes de los
arrollamientos -15-12- y -16-~13- de las dos resistencias y que estén
constitufdos por planchas flexibles de material dieléctrico & incombus~
tible(tela de emianto,fibra vulcanizada,tejidos incombustibles U otros)
Tales planchag-soporte van cubiertas y aisladas entre si por otras cha~
pas =30~ ,=31- y =32« del mismo material, y estdn especialmente revesti-
das (por adhesidn de cola incombustible) de un material granulado de
alto calor especifico(silice,polvo _de ladrillo,tierra refractaria,arci-
lle,hormigén (que tieme un ocalor especifico de 0,27 mayor que el del
aluminio 0,22),u otros compuestos industriales conocidos).

El calor producido por las resistencias,se scumula en dichas chapas 4
slementos formando um bloque o acummlador térmico,cuyo calor se conser-

. va por quedar indwido totalmente en un gistema envolvente reflector-sis=

lador formado esencialmente por dos léminas metdlicas pulidas =33« y=34-
(papel de plata,panes de oro,papel de estafio & otros) que van unidas por
sus bordes litres y que reflejen y guardan el calor de forma semejante
al vidrio plateadc de los vasos Dewar 4 termos,y cuyas léminas metfli-
cas,van reforzadas en su accién aislante por ung cubierta de dos tapas
=35= y =36~ de material atérmano{como el caucho sintético,tela de amiane
to,micanita o lane de vidrio por ejemplo).

Finalmente todo el conjunto desorito va envuelto y protegido por uns
Wltima funds externa de dos tmpas ~37- y =38~ unidas por sus bordes (de
tela incombugtible & impermeable al agua,que asienta a medida en ol sue-
lo interior del calzade usual.

Se ha descrito tan solo uns forme de reslizscidén préctica preferida
entre las varias posibles que tienen idénticos fundamentos,apoyados en
las reivindicaclones que siguen

giguen las Relvindicaciones en el folio ne¢ 8.
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Los puntos por los que se reivindica proteccién en Espafia medisnte pa-
tente de invencidén por 20 afios y que son nuevos y propios del solici-
tante son

1% - Un procedimiento en la fabtricacién de plentillas eléciricas para
calefaccién del calzado usual, ceracterizado por um tipo .de plantilla
adaptable al mismo,que contiene un circuito electrotérmico conectable
a la red uwrbana(d otro circuito geumerador),que estf formedo por dos re-
sistencias eléctricas superpuestas de diferente intensidad calorifica,
asocisdas en serie por intermedio de un interruptor bimetal con un bor-
ne de conexidn ocentral,y cuyos dos termingles libres se conectan a los
otros dos bornes de conexidén laterales,los cusles tres bornes son ex-
teriores y permiten elegir entre cinco intensidades térmicas dtiles

gin necesidad de reostato,al ser combinados con las dos resistencias
c¢itades,las cuales van arrolledas em planchas-soporte de materigl die-

- léctrico € incombustible, y que quedan cubiertas y aisladas entre si

por chapas del mismo material,las cuales estén especialmente revestidas
por adhesién de cola incombustible ,de un material refractario granula~
do de alto calor especifico, y que constituyen 1os elementos de un blo=

‘que acumulador térmico que va inclufdo para evitar pérdidas caldricas

en un sistema externo reflector-aislador formado por dos lfminas meté~
licas pulidas y wnidas por sus bordes libres,y que estén reforzadas en
su accién aislante,por otra cubierta de dos tapas de msterial atérmano,
Y ol conjunto total citado,envuelto en ung Wltims funda impermeable al
agua,y flexible como todos loes elementos de la plantillﬁ eléctrica que

- queda deserita,la cual es adaptable a las varias medidas o ndmeros del

calzado usual,

2¢ - Un procedimiento en la fabricmcidn de plantilles eléctricas para
calefacoién del calzado ugual, segin se reivindica en el punto le, en ol
que el circuito ‘electrotérmico descrito, permite seleccionar al usuario
~entre las asocigciones de resistencias posibleg-, cinco grados o inten-
sidedes calorffioss: "Calor muy débil®,"calor débil® y "Calor moderado” '
ocuando se demes wna conexién permanente,o bien "Calor fuerte" y "ocalor
my fuerte" cusndo urge scwmlar el mdximo de calor en el sistema, en
ung -conexlén temporal de carga muy hreve,de pocos minutos,para una ca-
lefaccidn dtil de una 4 varias horas,durante las cuales puede despla-
zarse el lnteresado libremente para su trabajo 6 comodidad,permitien-
dole reiterar la conexidn de carga fécilmente en locales piblicos ¢
privados. '
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39 - Un procedimiento en la fabricacidn de pfl.aam‘mk2 ‘:
calefaccién del calgzado usual,segdn se reivindica en loe ptmtoﬁ ante-
riores,en el que 'pueden pustituirse las normales clavijas de enchufe
por contactos met&licos dispuestos en un bastidor adecuado contra el
cual se asients g tope el calgado, cuyos bornes dispuestos en el tacén
a distancias flijas —universales- cierran circulto,con lo gque se logra
un conector-interruptor de contacto automético,que puede éstag contro-
lado por una luz testigo 6 un minutero de tiempo para mejor servicio
del pdblico,con todo 1o cual se evita el enchufe reiterado a mano,y
pequefios accidentes por tracciomes sobre la instalacién,$ caldas por
olvidarse el usuario de tener conectado el calzado. -
42 = Un procedimiento en la fabricacidén de plantillgs eléctricas para
calefaccidn del ocalzado usual,segin se reivindica en los puntos ante-
riores,en el que los bormes de conexidén exterior de las resistencias
de la plantilla eléctrics, quedan fijados de preferencis en las caras
laterales § antero-posteriores del tacén del calzado usual. .
58 « Un procedimiento en la fabricacién de plantillas eléctricas para
calefaccién del calzado ususl,segfin se reivindica en los puntos ante-
riores,en el que las dos resistencias asociadas en serie en cada plan-
t1lla, pueden quedar reducidas s una sola,al quedar ésta dividida por
una derivacidn intermedia -ocircuito secundario-,cuyo hilo de retormo
quedarfs unido por su terminal al tercer borne libre de conexidén exte~
rior,con lo que se tendri{a la ventaja de simplificar la instalacién,
¥y con la particularidad de que la pequefia resistencia del circuito se-
cundario citado,dar4 calor intenso -a voluntad- en la parte anterior,
6 en lg posterior del pie del usuario.
62 ~ Un procedimiento en la fabricacién de pla.ntillas eléctricas para
calefaccién del calzado usual, segdn se reivindica en los punios ante-
riores, en gl‘que las dos resistencias asociadas en serie son asiméiri-
cas ¥ tienen directo el hilo de entrada 6§ el de retoruo,a la inversa
que los arrollesmientos los cuales llevan siempre una solas direccidn,
pera mayor seguridad del circuito em la normal y repetida flexién del
pie del uguario. ’
72 - Un procedimiento en la fabricacidn de plantillas eléwiricas para
calefaccién del calzado usual. ‘
Tal y como queda descrito en la memoria que entecede y representado en
la tinica 14ming de dibujos sdjunta para los fines especificados.

‘Madrid- @ B2 ge¢ febrero  de 1963.
FELIX DB BASTBREA Y SAENZ DE OLAMB®ID

P.A, 18"?9!
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