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La prasente patente de introduocién se refiere a un l
[sistema y dispositivo nomalizado peras el moldeo de piezas, qne{
i tienen la interesants y dtil ventaja de que, si se dispone del %

tdispositivc en sf o caraasa, para la colocacién de los moldes ¥

-;contramoldes, para cambiar el tipo de piezas a meldear, solo es

;necesario disponer de las plezas intercembiables necesarias, con

g
i ghorro de 1o que supondris tener que contar con puevas carcasas,

i _ : !
I gsf como con sus gufas, resortes, topes y demds elementos de !

p
*5acop1amiento antre ellas; en las condlciones necesarias pars el§
¥
nperfacto moldeados

mos, sstd caracterizedo por el tipo de carcasas, los didmetros

H

i

] Bl sistema de dispositive o soporte a que'nOs referi-i

H

1 i
l

. de¢ las partes mbéviles que las mismes puedan recibir, y sl ndms-
”ro de estas partes acoplables en sllas, ss decir, el ndmero de
pOsiciones posibles. _

f_ &si por e jemplo: un tipo de caraasa pusde recibir 16
ﬁpiezas méviles de 25 mms, de didmetro, ¢ de 38, y 4 de 42 6 50;

iotro $ipo mucho mayor de carcass; puede servir para 100 posicio-

i .
fnes de plezas méviles de &5 mm,, 64 de 32, 36 de 42, &5 ds 5C,
15 de 60, 9 de 85 y 4 de 130G,

En el sistema 8 que corraspondieran esos dos tipoa 8~

;tremOS de carcasas, para tener los didmetros comprendidos entref
|85 y 130 mm., constar{s de cuatro tamsiios distintos de carcasa %
siete fipos‘de piezas intercambisbles, de los didmetros indica-i

. i
|dos 25,32, 42, 50, 60, 85 ¥ 150, f

i
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| correspondan a las piezas que se deseen obteneri

lquinas, pilezas troncocénicas, gue se corresponden con alojamienJ

|{figuras, que corresponden unicaments a una forma de ejecucién,

25 - 285357

Todo 1o anterior, naturslments, con independencia de !

b

ﬁque en cada caso los moldss y contramoldes tengan las formas qué
it . .

% Kl sistema indicado psmite presupuestar con suma faci-

‘1idad el proyeotista: en funci#n del ndmero de posiciones y dide

imetros de las piezas & febricar, slegiréd el tipode carcasa mds

|convenisnte. En el ejemplo sntes expuesto, la carcasa de mayor

témaﬁo o5 la indicada para 36 posiciomss y diémetro 42,

Por lo que se refloere al dlspositivo en.si, consta 48!

l
i
|
i
|
!
‘una base Yy una taps articuladas, en las gue van practicedos 1os!
[alojamieutos para los véstagos de los moldes y contramoldes, cu-
yos alojamientos son las posiciones antes msncionadas. La base ?
1leva dos msas! una oa la parte anterior, y otra eatre las cite~
gdas articulacionss y la tapa solo unas en su frente. '

i
i Adomds, la base presenta; en la proximidad ds sus &se

ntOs de la tapa, resortes de apoyo, que rodesn tornillos guias,

lcuy'as cabezas tienen tambidn sus alojemientos en dicha taps} ¥
!

i
i
1

‘entre ese juego de eslementos, tacos paralelepipédicos rectangu-
ilares, que sirven de tops 8 la tapa; asegurando entre las guiaag
" los resorteg ¥ los topes, el perfecto enfrentamiento y-coincideq-
ola ds los moldses y contramoldes. ?
Pare mayor claridad concretaremos las caracter:lsticasi

del dispositivo que se raiviudica;eon reforencia a las adjuntas

e
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rla idea genersl resefiada, con cualquiera de esas modificacionesg

e 285357

sin cardcter alguno limitativo, que ss presenta a titulo de ejem}
iplo de realizacién con el fin indicedo, ya que la forma, dimenp}

.siones y materisles con los cuales se fabriquen sus plezas, serdn

gen cada cas0 los que se sstimen pertinentes para la aplicacién

1
‘concreta de que se trate, sin que tales variaciocnes, asl como las
i i

que se hagan en detalles de présentacién u organizacién, afectei
?a la esencialidad reivindicada, por lo que los dispositivos norﬂ

malizados para sl moldeo de piezas, gque se fabriquen dentro de |

l

jno serdn sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas i
‘por el presente registro. : !
|
l

l La fig: 1 muestra la vista en alzado 1ongitudinal de
[i
pun soporte normalizado para el moldeo de piszas, establecido de

racuerdo con lo que se reivindica.

” La fig. 2 presenta la proyeceidn en planta del mismo

cermade, visto por la parte supsrior
ﬁ La fige 3; en representacidn andloga y escale mayor,

“se refiere al soporte desprovisto de su tapa o parte superior,

lpara dejsr ver la disposicién de la parte inferior.
g

Le fig. 4 detalla la vista del soporte cerrado, obte=- :
‘nida al seccionmarle segdn indica el plano A-B en la fig. 8,
La fig. 5 representa las ssccién que se indica en C-D

.isobre la figa Se

La fig. 6, sn seccidn en mlzadc y planta, correspondej

8 una.piezé obtenida con un molde montado en sl soporte a gus nob
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.?oldean la pieza que en cada caso se deses, como por e jemplo, en

3

i ;3’23 55;3 fs ;7““u-wa\

5 la fig: 7 ilustra en perspectiva el dispositivo que

]

: :
'se reivindica abiertos !

t

referimos,

; Con refesrencia a dichas figuras ¥ & los nimeros que so-

bre ollas designan las partes y detalles del dispositivo repre-

isentado, que interesan a los fipnes de esta memoria, la descrip-
il : _

%%idn del mismo es como siguel

£l soporte estd constituido por la bass 8 (fig{ 7

l
1
gprovista de las asas posterior 1l y enterior 16, cuya base; & uno

y otro lsdo de dichas asas l, se prolongsn en los salientes 8

ggfigs. 1 4 5) en los que van montades las piaszas fijas &, que,
I&edianté los tornillos 5, introducidos sn los alojamisntos 4, sei
;articulan a las plezas 3; que a su vez son solidarias de los sap:
lientes 7 (fig. £) de la tapa 8, en la que va dispuesta otra asa

16 igual que la de la base.

H
i

i

En dicha base 8.y tapa 9, van practicados los orificioé
iéﬁ (fig. 5} ; para los vdstagos 27, de los moldes 30 y contramol-

E?e 28; que, respectivamente, llevan los vaclados 31 y &9; que

i ;
’ia forma de ejecucidn representada, ol anillo 38-33 (fige 6} que

‘tienen el hueco central 34. La perfeccidén del soports normaliza-i
Fo que se reivindica, estriba, como se ha indicado, en la perfec-
ta coincidencia entre los molﬂes v contramoldes, lo cugl queda
Lsegurado por la organizecién que = continuscién se detalla.

En la base 9, mediante los tornillos 18, que alojan sué
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4 &8 (fis- ).

”%que girven de tops a las referides arandelas 13, y, al cerrarse

et dispositivo,

{ cebezas 24 eﬁ £25; van fijadas las piezas cénicas 18 (fig. 4),
};

i

! que se corresponden con las piezas 1ll-17 montedas en la tapa 8,

:%;y que presentan el hueco correspondiente}a dichas piezas de ajus-

| te, entre las dos partes articuladss del soporte, que aseguran ..

; la,perfeeta coincidencig entre los moldes 30 y los contramoldes

aAdemds, la base 9 llsva montados los resortes de com-

presién 15, provistos en sus extremos superiores de las erande-
| las 13 de apoyo de la tapa 8, cuyo descenso esti limitado por i
53105 tacos 10, montados sn sl centro de los cuatro ledos de la

i rope tida base, mediante los tornillos 21 (fig. 5); que entran

i

{!en los alojamientcs 20 {figs: 3 y 4) ., Los resortes 15 y arasndee’
! :
Ila 13 estén guiados por los vdstagos 14, de los tornillos 2g,

.;fijadOS en dicha base, cuyos védstagos presentan las cabezas 19,

1
t

,la tapa 8; entran en los alojamientos 23; completendo la seguris<

dad de colncidencla entre los moldes y contramoldes.

Detalles complementarios ds la descripcidn que antece~
lde son los siguientes: la carcasa o bastidor se construird de
nmaterial indeformables para la presién y temperatura a que en
"1la aplicacién del dispositivo debe: sometersele; los tacos 10
‘constituyenAunas almohadillas que sbsorben las sobrecargss; proJ
gtegiendo las cavidadss de los moldes y sus punzones; las bisagr;s
de articulacién del bastidor y su tapas, estdn provistes de resor-
tes de apriete; y las piezes que constituyen la,articulacidn_es--
%tarén realizades oon la preeisidn y tratamiento tér@ico requeri;;

d0s, para la exactitud de ajuste entre las dos partes que forman:
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e ' La presente patente ds introduccidn, comprende las si-

.guientes reivindicaciones:

i

le~ Sistems y dispositivo normglizadd para el moldeo
de piszas, caracterizados porque el sistema comprende? 1os mol~
;;des ¥ contramoldes, corrsspondientes a los distintos posibles

fdiémetros de la pieza 0 elmento a faebricar, provistos todos de

| o
fvéstagos-punzones de acoplamiento iguales, que, como elem.entos

fméviles 1ntercamb1ables, se utilizardn montados en un ndmerc much

i
H

;'menor de carcasas, bastidor y tapa, aptos para recibir series

E_parciales de esos dementos méviles, en ndmero mayor o menor, st—:-ig
%Egﬁn sean de didmetro préximo al menor o mayor de los acoplables
a. cade Garcase.

2.~ Sistema y dlspositive segdn 1o reivindicado enel
‘fpunto anterior, caracterizados porque sl dispositivo, consta de |
-.una base y una tapa articuladas, en las que respectivamente vah
.practicados los alojemientos para los véstagos de los moldes y

licontramomes, cuye base presentas en la proximidad de sus esqui-

;-fnas, piezas 8roncocdnicas, que se corresponden con alojamientos :
de la tapaz. resortes de apoyo; gue rodean tornillos guias, cuyas:

:cabezas tienen tembidn sus élo;}amientos en dicha tapa; y, entre '

Nt .
:6se juego de ebmentos, tacos eldsticos paralelepipddicos rectan-|

H gulares, que sirven de tope a la tapa; cuya disposicién se comple-
‘%nenta con dos asas; dispuestas una en la parte anterior y otra

ln la posterior del bastidor, y una tercera montads en el frente
de la tapa.. : :

|
|
|
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|ae piezas;

B¢~ Sigtemn y dispositivo normalizado para el moldso

Seg\in se describe y reivlndiea en la presente memoria i

descriptiva ¥y se ilustrd con los planos que a la misma se acom~

Paﬁm. L . !

!

consta dieha memoria de ocho hojas foliadas ¥ escritas:

|

2 méquina por una sola caras
o

ff

‘l

t

Madrid, § 84 de Febrgro de 1963, |

ARLOS ROER
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