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ANTECEDENTES DE LA INVENCION 
Campo de la invención

La presente invención se refiere a un lápiz mecá­
nico y más particularmente a un lápiz mecánico provisto de 

5 un manguito capaz de regular la presión de la escritura y de 
un cartucho de recambio portaminas que funciona como un tu­
bo portaminas.
Descripción de la técnica anterior

Al escribir con un lápiz mecánico convencional, es 
10 necesario sacar las minas de un estuche portaminas y llenar 

de nuevo el lápiz mecánico con minas poniéndolas de una en 
una dentro del tubo portaminas, cuando la mina del lápiz me­
cánico se ha agotado. Este trabajo de cargar las minas es

.  * ******molesto y ensucia los dedos.
15 Un lápiz mecánico que absorba una presión excesiva

* *w*al escribir necesita un segundo resorte para absorbé^'lá pre­
sión excesiva en la escritura además de un primer resorte
para sacar la mina, y por lo tanto su construcción áá'ó&m-

* * * .
plicada y el trabajo de montaje resulta fastidioso. &l.titu-

* * * *

20 lar de la presente invención ha propuesto un lápiz nTetíáAico
* * w *

provisto de un manguito capaz de regular la presiónjáq* ia 
escritura en el modelo de utilidad no Sho 57-67850, para su­
perar los inconvenientes del lápiz mecánico convencional. 
BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION 

25 La presente invención se ha realizado mediante la
eliminación de los inconvenientes mencionados más arriba 
del lápiz mecánico convencional y la mejora de la invención 
de la solicitud anterior. Es objeto de la presente invención
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proporcionar un lápiz mecánico de construcción simple que 
consiste de un número reducido de piezas, el cual permite 
cargar las minas sin ensuciar los dedos al reponer el cartu­
cho portaminas.

Otros objetos y características de la presente 
invención se podrán de manifiesto con la siguiente descrip­
ción detallada de la misma realizada en relación con los di­
bujos que se acompañan.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista un sección longitudinal 
de la realización de la presente invención? las figuras 2(a) 
3(a), 4(a), 5(a) y 6(a) son alzados frontales de las piezas
extremas? las figuras 2(b), 3(b), 4(b), 5(b) y 6(b) son*al-

*  * *
* * * * *zados laterales de las piezas extremas de las figuras 2(a),

3(a), 4(a), 5(a) y 6(a) respectivamente? y las figuras ?(a)
* *  *

*****7(b) y 7(c) son vistas aclaratorias de un tope.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

$
Tal como muestra la figura 1, el lápiz mec&níco in-

* **.
cluye un tubo portaminas -6- montado axialmente desligadle* * * w
en un cilindro exterior -1- y provisto en su extremo'.aníe-* W + *
rior de un sujetaminas -3-, un tubo de sujeción para^Bhjetar 
el sujetaminas -3- y un manguito amortiguador -9- dispuesto 
en contacto con el tubo de sujeción para regular el movi­
miento de retroceso del tubo de sujeción, estando provisto 
el citado manguito amortiguador -9- de una zona amortigua­
dora -9b- elásticamente deformable para regular la presión 
de escritura, siendo dicha zona amortiguadora -9b- retenida 
por una pieza terminal -11- unida al cilindro exterior -1-.
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Ventajosamente, la citada zona amortiguadora -9b- 
está provista de una zona de sujeción -9e- que sobresale del 
extremo posterior de la pieza terminal.

Tal como muestra la figura 1 en una vista en sec- 
5 ción longitudinal, un guiaminas -4- está montado en el ex­

tremo posterior de un sujetaminas -3- de un mecanismo de a- 
vance de la mina -2- dispuesto en el interior de un cilindro 
exterior -1-.

El guiaminas -4- funciona para suministrar las mi- 
10 ñas de una en una al sujetaminas -3-. En el guiaminas -4- se 

han practicado de modo continuo a través del mismo un tala­
dro para el suministro de minas -4a- capaz de dejar pa$ar
una única mina y un taladro de alojamiento del cartucho^de

*****recambio -4b- capaz de alojar con apriete un cartucho porta- 
15 minas de diámetro exterior aproximadamente igual al.diámetro

*  *  w*****interior del cilindro exterior -1-. Un cartucho portaminas
-6- está montado de modo amovible en el taladro de aloja-*
miento del cartucho portaminas.

* * * *

Tal como se ilustra en la figura 1, el carfueño' * t *
20 portaminas -6- contiene una pluralidad de minas -5-.'.normal-

* * * *

mente, el cartucho portaminas -6- que contiene una plurali­
dad de minas está disponible en el mercado. El cartucho por­
taminas -6- está hecho de tal modo que su diámetro exterior 
es aproximadamente el mismo que el diámetro interior del ta- 

25 ladro de alojamiento del cartucho portaminas -4b- y que el 
diámetro interior del cilindro exterior -1-. Preferentemen­
te, el extremo anterior del cartucho portaminas -6- se es­
trecha para formar una sección de guiado de las minas. El
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cartucho -6- es adaptado para ser extraído del guiaminas -4- 
cuando se aplica una fuerza de extracción adecuada a su ex­
tremo posterior.

El mecanismo de avance de la mina -2- consiste en 
el sujetaminas -3-, un tubo de sujeción del sujetaminas -8- 
que recibe el extremo libre del sujetaminas -3- en su inte­
rior, un manguito amortiguador -9- dispuesto en contacto con 
el extremo posterior del tubo de sujeción del sujetaminas 
-8- para regular el movimiento de retroceso del tubo de su­
jeción del sujetaminas -8-, y un primer resorte -10- para el 
movimiento de avance de las minas.

En la figura 1 la posición del manguito amortigua­
dor -9- en la pieza terminal -11- es ajustable.

.  * **. **La pieza terminal -11-, que aloja un mecanismo de 
avance de la mina -2-, está unida al extremo anterior de un

* *a*cilindro exterior -1- mediante rosca o mediante pres*i#n*. Una
o una pluralidad de ranuras de conexión -12- están formadas

$en la circunferencia de la parte posterior de la piez*á*íer-
* * * .

minal -11-. */..*
* * w *

Tai como muestran las figuras 2(a) (alzado'.fSrántal)
* * * w

y 2(b) (alzado lateral), las ranuras de conexión -12^.b$tán 
dispuestas de modo diametralmente opuesto en la circunferen­
cia de la pieza terminal -11-, y cada ranura de conexión 
-12- está provista de escalones en diente de sierra -12a- 
para ajustar la disposición del manguito amortiguador -9-.
El manguito amortiguador -9- se acopla en el extremo poste­
rior de la pieza terminal -11- con los salientes de tope 
-9c- que encajan en las ranuras de conexión -12-. Las ranu-
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ras de conexión proporcionan el mismo efecto que el propor­
cionado por la primera realización y, además, los escalones 
en diente de sierra -12a- hacen posible el ajuste de la dis­
posición del manguito amortiguador -9- respecto a la pieza 

5 terminal -11- de tal modo que se consigue un efecto de ab­
sorción de la presión de escritura opcional.

La zona amortiguadora -9b- del manguito amortigua­
dor -9- puede ser de cualquier estructura y de cualquier 
forma, con tal que la zona amortiguadora -9b- sea capaz de 

10 deformarse realmente.
La ranura de conexión -12- de la pieza extrema -11- 

puede ser de formas tales como las de las figuras de la 3 a
la 5, las cuales encajan en el saliente de tope -9c-^ 3e3.

*****
manguito amortiguador -9- o de una forma según la cual el

15 manguito amortiguador -9- desprovisto de saliente de tope
* * ******-9c- se acopla firmemente mediante presión.

Según otra realización de la presente invención,
las funciones del manguito amortiguador están repartidas en

*.* *dos partes funcionales, es decir, un manguito y un órgáno
* * * *
* * *20 amortiguador y de tope. **"* * * ** * *Tal como muestra la figura 8, el órgano amortigua­

dor y de tope -14- está provisto, en su parte anterior, de 
una zona amortiguadora -14a- y, en su pared exterior, de un 
par de salientes -14b- que encajan en las ranuras de cone- 

25 xión -12- de la pieza extrema -11-. La disposición del órga­
no amortiguador y de tope -14- respecto a la pieza extrema 
-11- es ajustable.

La zona amortiguadora -14a- del órgano amortigua-
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dor y de tope -14- puede formarse, de muchos modos diferentes, 
mion+ros qu? las ranuras de conexión -12- pueden formarse, 
por ejemplo, tal como muestran las figuras de la 2 a la 6.

Otra realización consiste en un lápiz mecánico del 
5 tipo de cartucho, en el cual un mecanismo de avance de la

mina está acoplado a la pieza terminal para facilitar el mon­
taje. en esta realización, se ha practicado una hendedura 
en la pieza extrema de modo que la parte posterior de la pie­
za terminal sea expandible diametralmente para facilitar el 

10 acoplamiento del mecanismo de avance de la mina en la pieza 
terminal y para facilitar y asegurar el encaje de los ori­
ficios de tope practicados en el cilindro exterior y una pro­
minencia encajable. Un anillo de tope está dispuesta en. con-

* * :. . .  *tacto con el extremo posterior del órgano elástico para li-
15 mitar el movimiento hacia atrás del mismo y guiar el c^rtu-

* * .*cho portaminas. <***
Otro lápiz mecánico del tipo de cartucho constitu­

ye una realización de la presente invención. Este lápiz*me-
* **.

cánico también puede montarse montando primeramente úna*pie-
**t*

20 za terminal y un mecanismo de avance de la mina, y áeápúés
w * w *

uniendo la pieza terminal al cilindro exterior. .̂.* í 
El extremo posterior de la zona encajable de la 

pieza terminal presenta una pluralidad de rebajes. Entre los 
rebajes se encuentran las zonas sobresalientes. Dentro de 

25 las zonas sobresalientes se encuentran unas uñas radiales, 
cada una de las cuales tiene una cara exterior inclinada.

Un anillo de tope está provisto de resaltes de un 
diámetro aproximadamente igual al diámetro interior de la
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zona encajable. La anchura de cada uno de los resaltes es
algo menor que la de los rebajes. El anillo de tope -19- se
acopla en la zona encajable introduciendo los resaltes en
los rebajes, girando entonces el anillo de tope un ángulo en

5 sentido de las agujas del reloj o en sentido contrario de
modo que los resaltes queden atrapados por las uñas radiales
de la zona encajable de la pieza terminal. La parte del a-
nillo de tope no ocupada por los resaltes define un circulo
de diámetro menor que el del circulo que definen los bordes

10 interiores de las uñas para que el anillo de tope pueda a-
coplarse en la zona encajable mediante las uñas por presión.
El diámetro interior del anillo de tope está diseñado.jsara
que un movimiento de avance de la mina estable, part!ic,uÜLar-.* *
mente, un movimiento de deslizamiento axial, del guiaminas

15 sea posible. * ,*
*****

Otro lápiz mecánico del tipo de cartucho que cons­
tituye una realización de la invención. En esta realización
la pieza terminal es capaz de contener un mecanismo de,.avan-

*.* *ce de la mina sin necesidad de ningún mecanizado especial
*  V *

20 pudiéndose producir por lo tanto el lápiz mecánico a*ún*. cos-
*  *  *te reducido. *** *

La pieza terminal de esta realización se obtiene 
por moldeo de resina sintética en una sola pieza. La zona 
posterior de la pieza terminal es de menor diámetro para de- 

25 finir una zona cilindrica encajable. Dicha zona cilindrica 
encajable presenta un espaldón. En la superficie exterior de 
la zona cilindrica encajable se encuentran un par de resal­
tes de agarre, por ejemplo, en posiciones diametralmente
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opuestas de modo que se definen unas ranuras entre el espal­
dón y los resaltes de agarre. La cara anterior de cada uno 
de los resaltes de agarre es afilada.

Un cilindro exterior formado de una resina sinté­
tica por moldeo está provisto en su extremo anterior de un 
encaje. La superficie interior de los encajes presenta sa­
lientes radiales en posiciones diametralmente ouestas. La ca­
ra posterior de cada uno de los salientes radiales está in­
clinada a lo largo de la dirección circunferencial según un 
ángulo predeterminado. El cilindro exterior presenta unos 
topes para estar en contacto con los extremos posteriores 
de los resaltes de agarre. La zona cilindrica encajq^lja de
la pieza terminal está diseñada para acoplarse en eiJ encaje*****
del cilindro exterior. Cuando la zona cilindrica encajable 
se acopla en el encaje, los salientes radiales se agóp^an en 
las ranuras y son comprimidas contra los resaltes de agarre 
por medio del órgano elástico amortiguador, y de ese modoñ
la pieza terminal y el cilindro exterior se unen dejnqdo in-

* .
separable. ,

* * *

La pieza terminal y el cilindro exterior se'ppen
* * w

de la manera siguiente. Primeramente se coloca la pféia*ter­
minal frente al encaje del cilindro exterior con los resal­
tes de agarre situados en zonas opuestas y, entonces, se in­
troduce firmemente la zona cilindrica encajable de la pieza 
terminal dentro del encaje. Seguidamente, se hace girar la 
pieza terminal, por ejemplo, en el sentido de las agujas del 
reloj para que se encaje con las caras afiladas de los sa­
lientes radiales. De este modo la pieza terminal y el ci­
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lindro exterior se unen firmemente mediante la fuerza elás­
tica del órgano elástico amortiguador.

La estructura de esta realización proporciona el 
mismo efecto que las realizaciones anteriores eliminando 
cualquier mecanizado especial de la pieza terminal, de tal 
modo que proporciona un lápiz mecánico del tipo de cartucho 
de coste reducido.

Otro lápiz mecánico del tipo de cartucho consti­
tuye una realización de la presente invención. Este lápiz 
mecánico está provisto de una pieza terminal provista a su 
vez de un manguito fijo a la pared interior de la misma.

El manguito presenta un resalte de sujeicón.a mo­
do de brida que sujeta la pared interior de la pieza termi- 
nal. El manguito se fija directamente a la pared interior de 
la pieza terminal. * .

En consecuencia, la estructura de esta realiza­
ción proporciona el mismo efecto que las realizaciones pre- 
vías, simplifica la forma del cilindro exterior y reduce el 
coste del lápiz mecánico.

De ese modo, de acuerdo con la presente iniféñbión, 
el manguito amortiguador mejora notablemente la efic&ciá del 
montaje, reduciéndose el número de piezas componentes, re­
duciéndose de ese modo el coste de fabricación del lápiz me­
cánico.

Además, el lápiz mecánico se vuelve a llenar de 
minas simplemente reemplazando el cartucho portaminas por o- 
tro nuevo en vez de cargar las minas una a una, y en conse­
cuencia sin mancharse las manos. Además, incluso si quedan
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algunas minas en el cilindro exterior cuando se pone un nue­
vo cartucho portaminas, las minas que quedan ni se rompen ni 
se interfieren con el cartucho, siendo alojadas suavemente 
en el interior del nuevo cartucho. De este modo el lápiz me- 

5 cánico de acuerdo con la presente invención es de construc­
ción simple y facilita el recambio del cartucho.

Además, puesto que el mecanismo de avance de las 
minas y las piezas asociadas se construyen en la pieza ter­
minal, se simplifica y se realiza más eficazmente el traba- 

10 jo de montaje, reduciéndose el coste del lápiz mecánico.

+ .

* S

* * *
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Lápiz mecánico que incluye un tubo portaminas 
montado axialmente deslizable en un cilindro exterior y pro­
visto en su extremo anterior de un sujetaminas, un tubo de 
sujeción para sujetar el sujetaminas, y un manguito amorti-

5 guador dispuesto en contacto con el tubo de sujeción.para
regular el movimiento de retroceso del tubo de sujeción, es­
tando provisto el citado manguito amortiguador de una zona 
amortiguadora elásticamente deformable para regular la pre­
sión de escritura, siendo dicha zona amortiguadora retenida 

10 por una pieza terminal unida al cilindro exterior.
2. Lápiz mecánico, según la reivindicaciSn'l,w *W w *caracterizado por el hecho de que la citada zona amortigua­

dora está provista de una zona de sujeción que sobresale del
e *

extremo posterior de la pieza terminal.
15 3. Lápiz mecánico.

La presente memoria descriptiva consta de doc& ho­
jas foliadas, escritas a máquina por una sola cara. *. .**][

* e *

Barcelona, 28 de febrero de 1985 .**;*.
K0T0BUKI & C0. LTD. 
^ . t. P O N  T!P w & * P-P-

* e * 
* e *  *
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