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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE_INVENCION

a favor de D. Jorge DE SALAS Lang, de nacionalidad espafiola,

residente en MADRID, Goya, n® 7,
por:

»PROCEDIMIENTO DE COLORACION PARA PIEZAS DE CONSTRUCCIONw,

La presente invencidn se refiere, COmo su enune-
ciado. indica, a un procedimiento para la coloracidn -uni-
forme de bloques constructivos tales que paneles, bovedi-
llas y piezas vibradas para la determinacidn de paramen-
tos, de terminacidn realizada en la misma construccidn.

Es cada dia mayor el empleo de las construccio-
nes prefabricadas a base de elementos que simplgmente se

superponen o ligan en la obra alcanzando excelentes resul-
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tados en cuanto a la resistencia de los conjuntos, en tan-

to que los detalles estéticos y de remate, aconsejan pos-

teriores revocos y capas de pinturas;.con 1lo cual, queda
prédcticamente destruido el beneficio econdmico buscado.

. En la construccidn mediante métodos de prefabri-
cacidn, se han logrado grandes adelantos en cuanto a la
realizac§én de los cuerpos de relleno y especialmente los
péneles que se interponen entre los elementos resistentes
para cerrar los huecos alcanzados, en tanto que, en los mis-

mos elementos resistentes, solamente alcanzan las venta-

jas que suponen las disminuciones en secciones con alcan-

 ce de mayores resistencias lo cual, considerado desde el

punﬁo de vista puramente mecdnico, supone‘un gran alcan-
ce, v no asi en el aspécto estético. Lo anterior, se re-
fiere a los elementos considerados como resistentes y en-
tre los cuales se incluyen ventajdsamente los blbques,las
ﬁiguetas y pilares, en tanto en que la préctica de la cons-
truccién mediante elementos prefabricados, los cuerpos de
incorporacidn comprenden losetas, bloques, bovedillas, en-
marcaduras de puertas y ventanas y otros dispositivos se-
mejantes que hasta el momento presentan uniformemente»la
misma coloracidn tifpica del cemento empleado como netee
rial de fabricacién bdsico y con la agravante de que este
cemento'dispone de materiales de.adicidn que perjudicén
notablemente el aspecto de las superficies exteriores que
en la prdctica han de ser poéteriorﬁente recubiertas de ma;
nera que no desmerezcan los paramentos de la construccidn'
en general, ‘

La aplicacién del procedimiento que  se preconi-

za, parte del amasado de los morteros a emplear para la

- formacién de los diversos elementos integrantes de la cons-

truccidn y en cuyo amasado se incorporan materias coloran-
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tes .de cualquier origen y en proporciones prefijadasbde
acuerdo con las dosificaciones de las masas, las cuales
naturalmente, varfan segin el método de aplicacidn, citén-
dose la diferencia que existe en un hormigén simplemente
vertidé y en todo caso pisado, que precisa una gran canti-
dad de agua gue flﬁidifique la masa para que’esta ocupe
la totalidad de los detalles de los moldes o encofrados,
en comparacién con las masas destinadas a ser vibradas,en
las que el contenldo acuoso se reduce al lfmite, ya que
este contenido se llm;ta a proporcionar un grado de hume-
dad preciso para el freguado del hormigén, en tanto que la
ocupac16n de los espa01os del ﬂolde se realiza solamente
por la 01tada operac1dn de vibrado. .
Dadas las con51dera01ones anterlores; -8e compren~

de que para alcanzar una coloracién uniforre de los dife=-

‘rentes elementos integrantes es necesario el previc ensa-

yo de proporciones hasta alcanzar la pigmentacién deseada

en correspondencia con el tratamiento en la fabricacién del

cuerpo' y entre los que se considera preferentemente, por

1a cada dia de mayor aplicacidn, el método de vibrado que

pudiera dificultar el tefiido correcto de la masa,
Para evitar el inconveniente anterior se ha tra-
tado de realizar la coloracidn de los diferentes elementos

integrantes en la formacidn de la mezcla, lo cual precisa

de tratamientos previos de impregnacién y posterior de se-

cado, que representan una considerable inversién de tiem-

po, mano de obra y almacenajes de permanencia durante los

esp@cios de tiempo ocupados por las dichas operacicnes,des-

tacdndose sobre lo anterior, que dado el diferente coefi=
ciente de absorcién por los materiales integrantes, la co=-

loracidn nunca llega a alcanzar la uniformidad deseada.Por
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ello se considera preferente una previa dilucidn de los
colorantes, sean de origen mineral o vegetal, en el agua
adicionada a la mezcla en la émasadé, de manera que-esta
cantidad de'agua, que cono queda anteriormente indicado,

no es absorbida nada mds que por los.materiales fragua-

bles, y uniformemente en la sola operacidnAde vibrado,de-
termiha que la tonalidad siempre sea la misma en el mate-

rial de ligszdn y por tanto en la integridad del cuerpo

‘alcanzado.

Se considera preferente en la aplicacidn del
procedimiento, que los colorantes, diluidos o nd, se in-
corporen a los 4ridos utilizados, pfecisamente en las cu-
bas de amasado, para la ob:iencidn de una distribucidn to-
taimente homogenea. _

_Visfas,.pués, las ihnumerables ventajas qﬁé éu-

pone la construccidn de paramentos que qﬁedan totalmente

‘terminados con la superposicidn y unidn de piezas de ma-

tices 'y colores totalmenté unifprmes, el reéurrente deséa
le sea»otorgada.la explétacidﬁ.exclusiva del nuevo proce-
dimiento para la toloracidn de piezas para la consfrucci&n,
mediante la correépondiente PATENTE DE INVENC ION conforme
y al amparo de~lq dispuesto en el vigente Bstatuto sobre

Propiedad Industrial.

Todo aguello que sea accesorio en la realizacién

del procedimiento descrito, podrd ser objeto de modifica-

ciones, y las cuestiones de formas, dispositivos y'méqui-
nas empleadas en la ejecucidn de 19 invencidn, deberdn to-
marse como de orden secundario, pudiéndose emplear aque-
llos que mejor convenga en tanto no'élteren fundanental-

mente a las particularidades caracterfsticas.
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Descritas suficientemente la naturaleza y alcan-
ce de la invencidn y la manera en que la misma puede ser

1levada a la précrica, se reivindican a tftulo privativo

- las siguientes particularidades sobre las que ha de recaer

la concesidn del privilegio de PATENTE DE INVENCION que se
solici ta. . o

12,- Procediﬁiento de coloracidn paré piezas de
construcci&n, caracterizado esencialmente por la incorpo-
racién de una materia de origen mineral y/o vegetal de
propiedades ¢ olorantes en su dilucidn en los liquidos adi-

cionados a las proporciones de 4ridos empleados en las can=~

tidades prefijadas, y mezclados en amasadoras, para su

posterior vertido en los moldes que han de comunicar la
forma resistente en que se dispohen en la edificacidﬁ, y
en los cuales moldes, la dicha masa experimenta un proce-
so de asentamiento mediante vibrado de homogéneizacidn.
2€ .~ Ppocedimiento de coloracidn para piezas,

de construccidn, segdn la reivindicacién 12, caracteriza-

do porque la absorcién de los lfquidos coloreaddés se efec-

tda sola v exclusivamente en los productos que absorben la
cantidad de disolvente utilizado para el posterior fragua-
do, a manera de alcanzar la uniformidad de pigmentacidn en

la masa de ligazén entre los referidos 4ridos,
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125 32,- ”PRCCEDIMIEHTO DE COLORACION PARA PIEZAS
DE CONSTRUCCION»,

Todo segin queda expuesto en la precedente Memo-
ria que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola carae

Madrid, 22 de Febrero de 1963

Hllacdecto itsto
o, &, F

P.A,
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