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La presente invencidén se refiere a un medidor de pa-
so de taladros en formularios de papel continuo que permite rea-
lizar una medida precisa en el mismo momento de la fabricacidn.

En*igmfabricacién de formularios de papel continuo es
muy importante mantener con precisién la distancia entre tala-

dros porque é&stos sirven para el arrastre del papel en las mé-

.. .
quinas impresoras. * U
....
[ ] [ ] L ]

Con la presente invencidn se consigue medir tbh preci-

sibén la distancia entre taladros de modo continuo y a cualquier

velocidad de la banda de papel. L

El medidor de paso de taladros en formularios de papel
continuo objeto de la invencién se caracteriza por el*hecho de
que comprende un transductor formando un cuerpo a modéuﬁ; caja
respecto al cual se desplaza el papel por la zona de iéé}tala—
dros, por lo menos dos detectores dispuestos en el tréqséuctor
alineados con los taladros y a una distancia miltiple de la exis-
tente entre dos taladros consecutivos, medios de tratamiento de
las sefiales detectadas y un medio de indicacién de la medida,
apareciendo una indicacién de error en el medio de indicacién
cuando los dos detectores no realizan la deteccidn de los tala-
dros correctamente. -

Preferentemente cada uno de los dos detectores compren-
de un emisor y un receptor de ondas electromagnéticas.

Preferentemente, el transductor es un cuérpo paralele-~
pipédico cuyo lado mayor se dispone paralelamente a los taladros
provisto de una ranura longitudinal para el paso del papel y de

los pares de rebajes practicados normalmente a la ranura y a am-

bos lados de la misma, para alojar a los emisores y receptores
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de los detectores.

Ventajosamente, el transductor es de un material de
bajo coeficiente de dilatacibén térmica.

También ventajosamente, los medios de tratamiento de
las sefiales detectadas comprenden esencialmente un circuito com-

parador de las sefiales detectadas, un circuito amplif;pagor, un

circuito integrador y un circuito reconocedor del sigﬂo'dél

error de la medida detectada. toee

Preferentemente, el medio de indicacidn de la medida

es un galvanbmetro de cero central que indica la amplihﬁd y el

signo de error detectado.

También ventajosamente, los medios de tratamiento de

las sefiales detectadas comprenden un dispositivo de aju§ﬁe e~

lectrbénico para corregir la distancia entre los detecéééés del

transductor. o v

(R
sa® o
Para la mejor comprensidn de cuanto gueda expuesto se
acompafian unos dibujos en los que, esquemiaticamente y tan sélo

a titulo de ejemplo no limitativo, se representa un caso préc-

) tico de realizacién.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en pers-
pectiva del medidor de paso de taladros de la invencidbn; la fi-
gura 2 es una seccibn transversal del transductor; la figura 3
es una vista en planta del transductor de la figura anterior; y
la figura 4 es un esquema de bloques del medidor de paso de la
invencién.

Tal como puede versé en la fiqura 1, el medidor de
paso de taladros de la invencibén comprende un transductor -1i-

formando un cuerpo a modo de caja respecto al cual se desplaza
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el papel continuo -2- por la zona de los taladros -3-. Tam-
bi&n comprende dos detectores dispuestos en el transductor -1-
en los alojamiento -4- y -5- (figuras 2 y 3) y a una distancia
que es miltiple de la existente entre dos taladros -3- consecu-
tivos. Finalmente comprende también medios de tratamiento de las
sefiales detectadas por los detectores, cuyos medios sq.a}?jan

o en el transductor -1l- o en la caja -6-, en cuya cajd 28- esta

montado el medio de indicacién de la medida. Sens

El transductor -1- es un cuerpo paralelepipéd}co cuyo
lado mayor -la- estd dispuesto paralelamente a los taiaégos -3-
y estd provisto de una ranura longitudinal -7- para el paso del
papel -2-. Para obtener una Sptima estabilidad dimensiomal, el

transductor -l- se construye de un material de bajo cdelficiente

de dilatacibén térmica. {:{}

El medio de indicacién de la medida es un gé%?%néme-
tro -8- de cero central que indica la amplitud y el signo del
error detectado. En la caja -6- puede verse el mando para el
ajuste de cero =9= y el mando de sensibilidad =10-. Mediante el
ajuste de cero -9- se puede corregir electrbnicamente la distan-
cia entre los dos detectores alojados en =4« y =5-,

En la figura 2 puede verse el alojamiento -4a- alinea-
do con el alojamiento -4-. Cada detector -4~ o =5~ consta de un
emisor y de un receptor cada uno de los cuales se aloja en uno
de los dos alojamientos -4- o -4a- alineados.

En el esquema de bloques de la figura 4 puede verse
los dos detectores -11- y -12- cuyas sefiales se comparan en el

comparador -13-. La sefial resultante de la comparacidén en -13-

pasa por un lado a un amplificador -l4- ya un integrador -15-
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que proporcionan la amplitud de error al medio de indicacién
-16-, y por otro lado, al circuito l6gico -17- que proporcio-
na el signo del error al medio de indicacibén -16-.

El comparador -13-, el amplificador -14-, el integra-
dor -15- y el circuito 1l6gico -17- constituyen los medios de

tratamiento de las sefiales.

El medidor de paso de taladros de la invencién’sst uti=-

liza del modo siguiente: Y

En el proceso de fabricacién de formularios de papel

continuo -2- se coloca en la zona de los taladros -3-:tdk como
nuestra la figura 1.

Al ir pasando de modo ~ontinuo el papel por.la‘ranura
~7- del transductor =l- los detectores -ll- y =1l2- deﬁg??ﬁn la
distancia entre taladros sin necesidad‘de parar la prodpgciodn

de papel. Esta es una de las principales ventajas del.medidor
de paso de taladros de la invencidn, ya que en los si;;;Qas de
medicién utilizados actualmente es preciso parar la fabricacidn
del papel, extraer una muestra y verificar esta fltima.

En‘el medidor de paso de taladros de la invenciébn,
los detectores no dan ninguna sefial cuando el taladro =3- no
se encuentra delante de ellos y dan una sefial cuando se encuen=
tra en dicha posicidén.:

Como los dos alojamientos -4- y =5- de los detectores
~1ll- y =12- estin dispuestos a una distancia miltiple de la
distancia entre dos taladros consecutivos -3-, al pasar el papel
continuo -2- por delante de los detectores, cuando la distancia

entre taladros coincide con la distancia entre dotectores, estos

suministran una sefial pulsante en fase en los dos detectores.
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Si la distancia entre los taladros -3- no es la correcta, los
dos detectores proporcionan sefiales que no estén en fase, 1lo
cual se indica en el galvandmetro -2- con un desplazamiento de
la aguja en el sentido positivo o negativo del error.

El medidor de paso de taladros permite no s6lo cono-

cer si el papel que se estd fabricando es correcto sino ademis

-y .
. * e

el sentido en que se produce este error.

4,

Como mecdnicamente es muy dificil conseguir Eéh.la
precisidn deseada la distancia entre los alojamiento -4: y -5-
el medidor de paso de taladros de la invencidn esté péoéfsto
de un dispositivo electrdnico para corregir la citada distancia.

La descripcidn realizada més arriba corresponde a una
realizacibn concreta de la invencidn, pero se comprenée{éue és-
ta podria también realizarse de muchos modos diferentééﬂ;siem-

o

pre segin las caracteristicas de la invencidn. Do
Por ejemplo en la descripcién anterior se ha utiliza-
do un galvanbémetro como medio de indicacidn pero podria ser de
cualquier otro tipo tal como digital con indicacién de signo.
Serdn, pues, independientes del : bjeto de la invencidn,
los detalles constructivos y demds caracteristicas no esenciales
empleadas en la puesta en practica de la misma, por quedar todo

ello comprendido dentro del alcance de las siguientes reivindi-

caciones.
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REIVINDICACIONES

1. Medidor de paso de taladros en formularios de
papel continuo, del tipo utilizado en maquinas impresoras
provisto de una pluralidad de taladros dispuestos lateralmen-

te en el papel y equidistantes entre si para el arrastretﬁel

® e

mismo, caracterizado por el hecho de que comprende un’ff??s—
ductor formando un cuerpo a modo de caja respecto al chél-se
desplaza el papel por la zona de los taladros, por lo m?nos
dos detectores dispuestos en el transductor alineados;eéé los
taladros y a una distancia miltiple de la existente entre dos
taladros consecutivos, medios de tratamiento de las sefiales
detectadas y un medip de indicacidén de la medida, apafeé;éndo
una indicacidén de error en el medio de indicacién cuaﬁd&}los
dos detectores no realizan la detecci6n de los taladros -simul-
taneamente.

2. Medidor de paso de taladros en formularios de
papel continuo, segin la reivindicacibén 1, caracterizado por
el hecho de que cada uno de los detectores comprende un emi-
sor y un receptor de ondas electromagnéticas.

3. Medidor de paso de taladros en formularios de
papel continuo, segflin las reiviﬁdicaciones l v 2, caracteriza-
do por el hecho de que el sransductor es un cuerpo paralelepi-
pé€dico cuyo lado mayor se dispone paralelamente a los taladros
provisto de una ranura longitudinal para el paso del papel y de
dos partes de rebajes practicados normalmente a la ranura y a

ambos lados de la misma, para alojar los emisores y receptores

de los detectores. /)
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4, Medidor de paso de taladros en formularios de
papel continuo, segin la reivindicacidén 3, caracterizado por
el hecho de que el transductor es de un material de bajo coe-
ficiente de dilatacidn térmica.

5. Medidor de paso de taladros en formularios de
papel continuo, segin la reivindicacién 1, caracterizago‘gor

el hecho de que los medios de tratamiento de las seﬁafégwae-

- - -
Ld n -

tectacas comprenden esencialmente un circuito comparadolr” de
las seflales detectadas, un circuito amplificador, un circuito

Qan

integrador y un circuito reconocedor del zigno del erro¥ -de la

medida detectada.

6. Medidor de paso de taladros en formularics: de

- -

papel continuo, seglin las reivindicaciones 1 y 5, caf&bfériza—
do por el hecho de que el medio de indicacién de la méﬁiéa es
un galvanémetro de cero central que indica la amplitudlffgl
signo del error detectado.

7. Medidor de paso de taladros en formularios de
papel continuo, segfin las reivindicaciones 1 y 5, caracteriza-
do por el hecho de que los medios de tratamiento de las sefia-
les detectadas comprenden un dispositivo de ajuste electréni-
co para corregir la distancia entre los dos detectores del
transductor.

8. Medidor de paso de taladros en formularios de
papel continuo.

Todo ellce segiin queda descrito en la presente me-
moria y resumido en las reivindicaciones contenidas al final

de la misma, establecidas de acuerdo con el articulo 100 del

vigente Estuto sobre Propiedad Industrial y que comprenden



en conjunto nueve hojas foliadas, escritas a mdgquina por

una sola de sus caras.

Barcelona, a 27 de febrero de 1985

Juan ELIZALDE BERTRAND

p.a. n,/.P ON
Pabe

Tl
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