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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afios

& favor de D. JUAN VILARO LLACH, de nacionalidad espafiola,
residente en Manrese (Barcelona®, P? Garcia Valifio, 3, - -
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRiCACIbN DE ELEMENTOS
ACTIVOS PARA LA CARDA", = = = = = = = 0 = = = = = 0 = = =~

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introducciébn, practicada con
éxito en el extranjero, se fefiere a'perfeccionamientos en
la fabricacién de elementos activos para la carda.

Estos perfeccionamientos afectan principalmente a
aquellbs elementos activos Que selanman en los cilindros
cardadofes § en los "chapones", sin embargo también pueden
ger armados en el tambor o ﬂbota“ 0 en cualquier otro dis-

positivo de las méquinas qué paré cardar se emplean en la

‘hilatura.
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las mejoras en cuestibén se llevan a cabo tanto en la
fabrioacién de la base flexible de estos elementos cardadores,
como asimismo en la obtencién.de las plas que constituyen la
guarn;ciéﬂ activa propiamente dicha. De acuerdo con la pa-
tente, la base de sustentacidn de dichas pflias se lleva a cabo
segﬂn la yuxtaposicién de varias telas resigentes, unas de

algodén y otras de lino y lana, las cuales se unen conve-

- nientemente entre si, disponiendo en la cara de ataque ©

anverso de esta base una capa de material eléstico para la
sujecibn flexible de las ptas rigidas.

Estas pﬁas son fabricadas a partir de un alambre de

seccibn aplanada cortado con sus extremos biselados y que,

después de ser doblado en U, se clava en la base disponiendo,

‘en el caso de los "chapones", el tramo intermedio de la U

paralelamente al eje longitudinal de la base de sustentacibn,
sobresaliendo oblicuamente las ramas rectas y apuntadas de
las plias por el anversoveléstico de la base.

FPinalmente se somefe el extremo de las pfllas a un
tratamiento térmico para su temple.

De acuerdo con los actuales perfeccionamientos el
elemento activo resultante presenta, dentro de una gran
ligereza, uha superficie de ataque sustancialmente rigida
y con pfopiedades de,cdrte permanéntes,.por lo que se consi-
gue - un trabajo m4s desahogado de la méAquina con un excelente
rendimiento y sin necesidad de someter con tanta frecuencia
esfas superficies activas a operaciones de limpieza y des-
borrado y siendo también eliminadas las operaciones peribdicas
de afilado de las pfas.

Con el fin de facilitar la explicacibn, se acompafia

a la presente memoria una lémina de dibujos en la que se ha
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representado un caso de realizacidn, que se cita a titulo
de ejemplo; no limitativo del alcance de la patente.
En los dibujos:
- La figura 1 ilustra, en seccidén alzada, el detalle:
de la base de la guarnicibn.
La figura 2 indica, en planta, el alambre con el
que se fabrica la pla. |
'La figura 3 muestra, en sccidn transversal, dos
Qarigntes de dicho alambre. ’
La'figura 4 representa, eﬁ alzado frontal, una
pla ya formada. | |
. La figura 5 manifieste, en alzado lateral esquemb-
tibo; el conjunto del elemento activo pars carda; y
‘la figure 6 indica,.en planta, el detalle & la co-
locacién de las plas en la base de sustentacién, cuando se
trate de "chapones", vista dicha base por su reverso o
cara pasiva. |
. Segtn el objeto de las presentes mejoras, la base
=1~ de la guarnicidén se constituye en forma compuesta segfn
tres telas‘-2-, ~3~ y =4~ de algoddn, dos telas mixtas
5= j -6~ de lino y lana (dispuesto el primero como urdimbre
¥ la segunda como trama), y una sexta tela -7-, de algodén,
Todas estas telas se juitaponen entre si y se adhieren por
medio de un cemento -8~ adecuado, o bien mediante la apli-~-
cacién de un ambadurnado de létex. Ulteriormente se dispone
en el.anverso de la base, o sea sobre la telas -7-; una capa
el4stica -9~, constitulda preferentemente por una goma natu~
ral., |

Por otra parte se lleva a cabo la fabricacién de las

plias, las cuales se forman a partir de un alambre aplanado ~10- -
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(figuras 2 y 3-A4) o bien de seccién ovalada -10'- (figura

" 3~B), cuyo alambre se corta segln tremos de extremos bise-

ledos -11~-. Este alambre es doblado seguidamente formando
una U (figura 4) de framo intermedio -12- sustancialmente
recto. ' | '

' Una vez fabricadas bgse y-ptas, se procede a la
clavazén de éstas en aquélla, lo que se lleva a cabo dis—
pon&éﬁdolas con su trémo intermeddo =12~ formendo lineas

paralelas y a la vez escalonadas entre si, cuyas lineas,

‘en el caso de tratarse de "chapones", siguen la direccién

del eje longitudinal ~1'- de la basé, cons titulda &sta,
en'ei caso de ios "cahpones", por tiras de longitud ade-
cuada a la anchura de la méquina. Las ramas rectas ~13-

y -i4-,de.la U constitutivas de las pfas, sobresalen obli-
cuanente por sus extremds biselados -11- por el anverso
eléstico ;9- de la base. |

Finalmente, ya fabricado el elemento activo en su

conjunto base-plas, se somete el extremo apuntado de éstas

a2 un templado adecuado en esta zona de ataque de las phas.

Se comprende que los medios de fijar estos elementos
activos en. los respectivos soportes de la méquina serén los
ya conocidos y més convedientes en cada caso. Asimismo, el
empleo de estos elementos cardadores se .destinard a trabajer
el algodén, las fibraé artificisles o cualquier otro material
fibroso para hilatura,.

El objeto de la patente, dentro de su esencialidad,
puede ser llevado a la:pféctica en otras formas de realiza-
cibn qﬁe difieran s6lo en detalle de la indicade a titulo de
ejemplo, a las cuales alcanzar'é igualmente la proteccién que

8e recaba., Podréd, pues, fabricarse estos elementos activos de
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carda, en la forma y temafio mAs adecuados, y con los medios

¥ materiales més convenientes, por quedar todo ello compren-

‘dido en el espiritu de las reivindicaciones.

N oI oA

Se reivindica como objeto de la presente patente de
introduccibn: .

1.~ Perfecciopamientos én la fabricacibn de elementos
activos para la carda, caracterizados por preparar una base
compuesta constituida por varias télas de aelgoddn, entre las
que se intercaian otras telas de lino y lana, uniéndose entre
si estas telas mediante la aplicacibn de cementos adecuados
0 bien con embadurnado de létex, disponiendo ulteriormente
en ei anverso de esta base una capa eldstica de goma natural;
en la-base ai formada se clavan las mﬁltiples plas constitu-
tivas de la guaranicién o parte activa de los elementos, cuyas
pﬁas son obtenidés a partir de un alambre previamente gplana-
do o de seccidn ligeramente ovalada y cortado'con sus extremos

biselados, cuyo alambre, después de ser doblado en U, se

“hineca en la base sobresaliendo oblicuamente las ramas rectas

y apuntadas por el anverso eldstico de dicha base, disponién-
dose estas pfias en lineas paralelas entre sl y escalonadas
‘una con otra, quedando, en los “chaponea“; el tramo interme-
dio de la U paralelamente a la longitud de la base receptora

de ‘la guarnicidn, précticédndose finalmente en los extremos

de kas ptias una operacién térmica para su temple.

2.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION DE ELEMENTOS
ACTIVOS PARA LA CARDA. |
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Consta la presente memoria descriptiva de seis
hojas, mecanografiadas, numeradas, foliadas y escritas
por una sola cara, acompaflada de una lémina de dibujos.

Barcelona, para Iladrid a 14 de Febrero de 1963.

JUAN VILARO LLACH
P. A.
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