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 Ia presente invencién, se refiere 2 la estructu-— -

ra y disposicién de los fondos de cajas dé caftdn para cogb;
tener leche, jugos,'séke, shoyu u otros liguidos cualesquie.
ra2, gque se deseen vender, T

En la actualidad, dichas cajas se hacengh.kase -
de ldminas u hojas de papel cartdn o similar suscéiﬁibles
de ser fundidas térmicamente y con propiedades de impermeaz
bilidad a los 1iquidos, vtilizdndose, por ejempléi?gruesas .
hojas de papel o similan-;aminado con resgina sintética ter
moplédstica o gruesas ldminas de resina sintética;_gste ti-

po de envases se utiliza en la actualidad, de manera exten

siva para reemplazar a los botes de metal y botellas con——

vencionales para contener leche, Jjugos, sake, gﬂ%ﬁu y otros
cualesquiera liquidos destinados a la venta. E;¥éé cajas -
de cartdn, presentan muchas ventajas respecto de las bote-
llas y botes de metal., Asi, bor ejemplo, como habitualmen-
te las cajas de cartén tienen forma de cubo o prisma cua--
drado, las mismas pueden ser apiladas a efectos de su alma
cenamiento o transporte, en un espacio minimo. Tienen un -
peso reducido, y su grosor es muy pequeilo, si lo compara--—
mos con el propio de los contenedores a base de cristal. -
Asimismo, y con la finalidad de aumenter su valor comer- -
cial oueden estamparse sobre su superficie nitidos disefios
artfsticos. Una vez que su contenido he sido consumido, ==
pueden ser totalmente aplastadas y eliminadas mediante in-

cineracién. Pudiendo, en definitiva, mantener de forma se-
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gura el contenido de su interior,

Estas cajas se hacen a2 base de gruesas hojas de
cartén, papel o similar leminadas con una resina termoplés
iica y termofusible o bien a base de léminas derresina sigj
t€tica que sean impermeables a los l1iquidos, al menos, por .
aquella superficie que vaya a estar en contacto con los ——
nismos.

E1l mercado refleja una tendencia a incrementar -
la capacidad de tales céjas de cartdén para contené}.ieche
y otros productos similares; en el pasado la capd&iﬁhd se
fijaba tipicamente entre 180 § 200 ml, pero en el momento
presente la demanda se dirige a cajas con capaciﬁ@ﬁ?s de -
116 1,8 1. En consecuencia, el grosor y peso de los mate

risles empleados en su fabricacién, ha aumentado,para de -

esta forma dar satisfacidén los siguientes requigitos:

1 - Las partes plegadas deben ser lo gés-reduci—
das posible, asimismo las capas pleg?é%% deberdn
ser uniTormemente distribufdas para égﬁéeguir la
adecuada estabilidad de la caja como conjunto.

2 ~ Ias porciones de las gruesas ldminas de car-
tén o0 similar que hayan de ser plegadas o dobla-—
das hacia atrds, deberdn presentar al menos ten-
dencia a deformarse de maneral que, la forma en
cubo 0 prisma cuadrado, caracteristica de éstas
cajas, pueda ser mantenida adecuadamente.

3 - Ia zona més débil por la que se pliegan o do
blan hacia atrds, debe realizarse de manera que
ge evite la rotura o un debilitsmiento excesivo.
4 - La caja deberd ser verdaderamente impermea--

ble, para eviter que el 1lfquido contenido rezume.
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Como se ha dicho, en la actualidad se produce ﬁn
uso extensivo de cajas de éste tipo, que cumplan dichos re
quisitos, para la venta de leche, bebidas de jugos, etc. -
L2 publicacién del Lodelo de Utilided jeponds n 46-4661,
hace referencia a una de tales cajas de cartén para liqui-
dos, desarrollada por Ex-Cell-O Corporation. En la caja -—-
descrita de dicho modelo, la estructura de su fondo se rea
liza mediante el doblado de una gruesa ldmina de papel o -
cartén laminada con una resina termopléstlca, sevﬁn se - -
aprecia en la vista desarrollada de la figura 1.f§{ksta -
figura las 1lineas contfnuas representan las lineas exterio
res de corte o de incisidn, mientras que las linéégfde ra-—
yas representan las de plegado, sobre las que las propor-—--—
ciones laterales opuestas de la 14minz de cartdn,bqp de dg'
blarse hacia deniro con respecto a la misma, de m&nera que

‘...

se disponen en dngulos rectos las unas respecto;@evlas - -
otras y, por dltimo, las de rayas y puntos repréégntan las
1fneas de plegado hacia atrds, a lo largo de 1é§.éuales -
una de las porciones laterales opuestas de la lédmina, seri
doblada er 1802 sobre si misma, de manera que entfe en con
tacto una parte con otra. |

Esta disposicién del fondo para cajas de cartén
para lfquidos, se caracteriza por cuanto la porcidén en la
que los bordes del cartén se juntan en el fondo, pueden mi
nimizarse., Asimismo, se caracteriza por cuanto enire las -
porciones triangulares dobledas hacia dentro 10 y 11 y las
porciones triangulares dobladas hacia atrds 10a, 10b, 11a
¥ 11b, las porciones triangulares 10 y 11 se realizan para
formar, no tridngulos isésceles rectos, sino tridngulos —-—

isésceles cuyo vértice superior forma un dngulo menor de =
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902, de manera que los bordes Y y Z, de las porciones ple=- =
gadas hacia atrds 10a y 10b empalmen con los bordes Y' y — .
Z', de las porciones de plegado hacia dentro 11a y 11b res
pectivamente.

 El1 inventor, ha estudiado detalladamente la es—-
tructura del fondo para cajas de cartén contenedoras de Li
guidos, anteriormente corocidas, habiendo comprobado que -
la caja descrita en la publicacidn del lNodelo de Utilidad
46-4661, en lz que las porciones dobladas haciéud;ntro

10 y 11, conforman un tridngulo isdsceles, cuyo Vriice su

=
10

perior es menor que 902, las porciones superiores de las -
porciones plegadas hacia dentro 10 y 11, se reuné@?@n un -
punto, empujidndose la una contra la otra, cuando la caja -
de cartén se arma. Esto significa que las porciopgs, trian—-
gulares 10a, 10b, 11a y 11b no pueden ser satisfatforiamen

te plegadas hacia atrds, a 1o largo de las correspondientes
1ineag de plegado, que definen los lados opues?é%;de las -
porciones triangulares 10 y 11, ya que las dos E&ﬁeas de -
plegado hacia atrds se extienden desde el vértice superior,
A meyor abundamiento, si se intenta hacer el fondo pleno,
mediante el plegado hacia atrds de las porciones triangula
res 10a, 10b, 112 y 11b los bordes Y e ¥', de las porcio--
nes triangulares 10a y 10b se Juntan con los bordes Z y 2!
de las porciones triangulares 14a y 11b, muy cerca de las
porciones centrales del fondo, produciéndose huecos junto
a los extremos de 1s 1lfnea de empalme, Esto aumenta, segin
se ha comprobado, la posibilidad de derramemiento del 1f—-

quido contenido.

El inventor ha realizado también exdmenes e in--

vestigaciones extensivas con la finalidad de eliminar las
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desventajas, a las que antes se hizo referencia, que se —-
dan en las cajas de cartén para liguidos anteriormente co—'.
nocidas y como consecuencia de e llo ya propuso, en le pu-
blicacidn del Ilodelo de Utilidad japonés n? 55-20580, una

disposicidn para el fondo de éste tipo de cajas, en la que
las porciones de las capas mds interiores del fondo, te- -
nian forma trapezoidal, lo gque se obtenfa mediante la eli-
minacién de la parte correspondiente al vértice superior,

es decir el recto, del ﬁriéngulo isésceles recto 53ﬁ3en -
una forme que consistia en la porecidn trapezoidall%ﬁ&es in
dicada y una porcién doblada hacia atrds, rectangular, que
sustitufa a la parte correspondiente al vértice égﬁ?rior -
en £&ngulo recto, con lo cual se permitfa que el plegado ha
cia afuera de las porciones iriangulares contra lgs porcio
nes de la capa del fondo mds interior, se consigyiera de —

forma satisfactoria; permitiéndose asimismo, quezlos extre
L)

mos de las porciones triangulares dobladas hacié%?ﬁrés, —
contra las porciones de la capa del fondo méds gﬁiérior, se
uniesen de manera uniforme con las constitutivas de la - -
unién.

En ésta disposicidn para fondos, a diferencia de
lo que ocurria con aquella a la que se refiere la publica-
cién del Nodelo de Utilidad Jjaponés n? 46.4661, las zonas
superiores de las porciones de la capa del fondo mds inte-
rior, que se corresponde con las porciones 10 y 11, no se
empujan unas contra otras, Asimismo, la estructura no pre-
sentard dos de las lineas de plegado hacia atrds, que se -
extienden desde un punto. A meyor abundamiento, cuando en

la disposicién para fondos de cajas descrita, el fondo se

realice mediante el doblado de las zonas correspondientes
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a las porciones 10 y 11 a lo largo de las linéas de dobia%;
do y asimismo, plegando hacia atrds las zonas correspondigg
tes a las porciones 10a, 10b, 11a y 11b, a lo largo de las
1ineas de plegado hacia atrds, puede hacerse que todas es-
tas porciones se dispongan en un plano normal a-las porcio
nes lsterales, Esto es deseable desde el punto de vista de
la rapidez en la conformacién de la estructura del fondo -
de la caja. De igual modo a diferencia de la estructura pa
ra el fondo de cajas de cartdén, descrita en la pugiigacidn
del Hodelo de Utilidad japonés n? 46-4661, no hayiggbesi——
dad de intersectar la zona correspondiente a la porcién in
ferior 11, entre las zonas correspondientes a laéjﬁércio——
nes 11a y 11b. De nuevo, ésto es altamente deseable desde
el punto de vista de la rapidez en la conformacidnxde la -
estructura del fondo de la caja. En cambio ¥y cogg'@esventg
ja, ha de sefialarse que en el fondo se forma ung;;;na cen—
tral cuadrada o rectangular, constitufda por t?ézédlo dos
capas de la ldmina conformada por las porcioneé.éél fondo
més exteriores, que se solapan la una con la otra. Las pro
piedades de cierre de esta éona inferior, son nmenores que
las del resto del fondo que queda conformado por cuatro ca
pas de ldmina,

El objeto de la presente invencidén, viene deter=~
minado por la obtencién de una disposicién para el fondo -
de cajas de cartén para liquidos, que pueda eliminar la zo
na central rectangular o cuadrada, a la que antes se hizo
referencia, que segin se vié, estd constitufda por tan sé-
lo dos capas de ldmins, al mismo tiempo que se conserven =
las restantes ventajas de la estructurs para fondos de ca=-

jas de cartén para liquidos, descrita en la publicaciédn —=
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del Liodelo de Utilidad n? 55-20580,
Para la consecucidén de dicho objeto, de conformi
dad con los planteamientos de ésta invencidn, se prevee _—
una estruétura para el fondo de cajas de cartdn para 1iqui
dos, aue se conforma a base de una porc1dn de 1ém*na de paff
pel cartdn, que es suscepitible de cerrarse mediante acc16n 
del calor, que presenta cuatro porciones laterales defini- !
das por medio de unas prlmeras 1fineas de doblado y otras -
cuatro porciones inferiores que terminan en las reSQsctlvas
porciones iaterales a lo largo de unas segundas Iiﬁéés de
plegado y asimismo definidas por extensiones de las prime-
ras lineas de plegamdo; dos porciones opuestas dei@ﬁ?has —_—
cuatro porciones inferiores, las que cohstituirén la capa
mds exterior de la estructura del fondo, estardn.a<su vez
dotados de unas porciones finales que se solapaq.y}unen —_
una contra la otra, por accidén del calor; cada'pgé de las

®ae,

porciones del otro par de las cuatro poroiones.dnﬁeriores

presentard una zona a modo de tridngulo isésceles recto de
finida por medio de las segundas lineas de plegado, asi co
mo por unas lfneas de plegado hacia atrds en 452, que se -
extienden desde las esquinas de la correspondiente porcién
lateral y que se plegardn en dngulo. recto sobre la corres-
pondiente porcién lateral, asf como también otras porcio--
nes de plegado hacia atrds, que terminardn en la porcién -
en forma de tridngulo isbsceles recto, una de las cuales -
tembién adopterd forma de tridngulo isbsceles recto y pre-
sentard un borde que se extenderd desde un punto interme--
dio de la correspondiente linea de plegado hacia atrds y -

peralelo a la correspondiente lfnea de. plegado hacia atris

¥ las porciones de plegado hacia atrds del otro par de por



" ciones inferiores, estard realizado de manerarque laitoﬂ
longitud de sus bordes sea paralela a las segundas lineaéiﬁ
de doblado, dispuestas entre las mismas y las correspondigg

210.~— tes porciones laterales gue se empalmerédn uniformemente —-—
con las de unidn. |
‘Bn esencia, la'invencidn que nos ocupa se refie—”
re @ una especial estructura o disposicidn del fondo de ca
jas de caritén contenedora de liquidos, realizada a base de
215.— una ldmina de cartén o similar, susceptible de sefzégrrada
por accién del calor, la cual comprenderd cuatro‘éé%biones
laterales (1 2 4) y otras cuatro porciones inferiores (6 a
9). Dos porciones (7,9) de las citadas porcionesi?ﬁferio——
res constituyen la capa mids exterior de la estructu;a del
220,— fondo, una vez que la caja ha sido armada. Las oij§ dos -
porciones inferiores (6,8) presentan, respectivangente, - -
unas porciones en forma de tridngulos isdsceles}%éktos (64,
84) y unas porciones de plegado hacia atrds (62;2"0, 8By
80). ‘e !
225 .~ Ias porciones de plegado hacia atrds (6B, 6C, 8B
y 8C), se realizan de manera que sus bordeé seén paralelos
en su total longitud respecto de las lineas de plegado (e,
f), situadas entre las correspondientes porciones latera—-
les (1,3) y les porciones inferiores (6,8) y para que em—-
230,= palmen uniformemente con los de unidén, cuando las mismas -
gean plegadas hacia atrds sobre sus lineas de plegado (i a
1).
A continuacidn procederemos a la detallada des--—

ceripcién de la presente invencidn, utilizando para ello --

235,- las léminas de dibujos anexas, en las que:

Ia figura 1, es una vista en planta expendida --
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gue muestra la forma en que deberd doblarsé ja 1ldmina dé<+ﬁ§
cartdén para conseguir una disposicién de fonao, para cajas
de cartdén realizada conforme a la itécnica anteriormente co
nocida.

Ia figura 2, es también oira planta expandida, ;fi
gue musstra la forma en que deberd procederse al plegado -
de la l1lémina de cartdén para conseguir una de las pcsibles
realizaciones de la disposicién, para fondos de cajas de -
cartén, de conformidad con las directrices de la siééente

ves,
invencién. .

*aan

Ia figura 3, es una vista en perspectiva gque mues
tra la ldmina de cartén representada en la figuné}Z? que =
ha sido ya parcialmente plegada.

Ia figura 4, es otra vista en perspect;yg que re
presenta la caja de cartdén obtenida mediante el plegado de
la 14mina de cartén, representada en la figura‘é;& por ul-

. Sa s,
timo, o vea
e ®

Ia figura 5, es vna vista en planta éﬁbérior de
la caja de cartén de la figura 4, cuya zona superior ha si
do elimineda.

Como se ha indicado, a continuacidn procederemos
a la detallada descripeidén de una de las posibles realiza-
ciones de la disposicidédn para fondos de cajas de cartdn a
que se refiere la presente invencién.

Con referencia a las figuras, es de apreciar que
la 14mina utilizada para la conformacidn de la caja de car
tén presenta cuatro porciones laterales 1 a 4, definidas -
por medio de las lineas "a" a "c", Asimismo, en uno de los
extremos de la ldmina y a lo largo de la lfnea de plegado
d, se dispondrd la feldilla de unién 5, que queda por tan-
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to, a continuacidn de la porcidn leteral 4. De iguél'icéb,
dicha 1dmina presentard unas porciones inferiores 6 y 8,“42
que iterminan respectivamente, en las porciones latersles -
opuestas 1 y 3, a lo largo de las lingas de plegzdo e y T

asi como otras dos porciones inferiores 7 y 9, que termi——

ran, respectivamente, en las porciones laterales opuestas

2y 4, 2 1o largo de las lineas de plegado g y h. Ias por-
ciones inferiores 6 a 9, estén también definidas mediante

extensiones interyazcentes de las lineas de plegadé".":i“ a -
“"c". f£simismo, la lémina presenta otra extensidni{&%ldi——
1la de unidn 5', que termina en la faldilla de urnidén 5, a

lo largo de la 1fnea de plegado m, y que se proléﬁé? hasta
la porcidbn inferior 6, a lo largo de parte de la linea de

plegado d. De todas las porciones inferiores 6 a.Os, las nu
meradas con 7 y 9, son las opuestas que constitgyeg la ca-
pa mds exterior del fondo de la caja. Cuando se:%;;forma -

oy [ 1Y

la caja sus zonas extremas libres se solapan y:eqtune por

accién del calor. las otras porciones inferioré§.6puestas,
es decir, las numeradas con 6 y 8, presentan respectivamen
te, unas zonas-6A y 84, en forma de triéngulo isdsceles —-
recto, cuyas zonas vienen definidas por las lineas de ple-
gado e y £, as{ como por las lineas de doblado hacia atrés
i a 1, que se extienden desde las esquinas de las porcione:
laterales 1 ¥y 3, conformando con las lineas de plegado e y
f,ﬁun dngulo de 452; dichas porciones 6 y 8, presentan tam
bién, las porciones de plegado hacia atrds 6B - 6C y 8B -~

QC, que terminan en los lados opuestos de las porciones 6A
y 84, a lo largo de las lineas de plegado hacie atrds i - |
¥ k - 1, que se unirdn por calor, en toda su superficie a

las zonas 6A y 84, de entre las zonas 6B, 6C, 8B y 8C, las
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indicadas con 6B y 8B, adoptan la forma de tridngulo isés-;’
celes recto, cuyos bordes laterales libres, se extienden -
desde un punto intermedio de las lfneas i y k, y son para-
lelos a las lineas de plegado e y f. Las otras zonas 6C y
8C, adoptan substancialmente forme de cuadrildtero irregu—
lar, conformado a partir de un tridngulo isésceles recto -
truncado en wao de sus vértices no recto, por una 1linea -~
recta perpendiculsr a la hipotenusa, cuyos bordes libres -
estdn constituidos parcialmente por extensiones déalgs 17—
neas de plegado hacia atrds i y k. las zonas o pdiéibnes -
de plegado hacia atrds 6B, 6C, 8B y 8C se conforman de tal
manera que la total longitvd de sus bordes libreéjﬁ?ralelos
a las lineas de plegado entre las porciones laterales 1,3

¥y las inferiores 6,8 se emparejen uniformemente ¢om los de
unidén, cuando se plieguen hacia atrds a lo largquﬂq las co
rrespondientes 1lfneas i a 1. En ésta 1ldmina de Féé.dn ter-

mofusible, las lIneas de plegado hacia atrds i ¥ presen

]
et

tan diferente longitud que las lfneas de plegado hacia — -
atrds j y 1. En consecuencia, en ocasiones serd dificil —-—
plegar hacia atrds las porciones 6C y 8C, a lo largo de las
1fneas de plegado hacia atrds m4s largas j y 1. Por ello,
si fuese necesario sobre la zona de la ldmina adyacente sl
extremo libre de las lineas de plegado hacia atrds j y 1,
Yy en los lados de la misma opuestos a las extensiones de -
las porciones laterales 1 y 3, se practicardn las escotadu
ras S.

Ia l4mina descrita anteriormente y que se repre-
senta en desarrollo en lg figura 2, estard hecha a base de
una hoja de cartén o similar susceptible de ser selladg =--

por accidn del calor, por ejemplo, & base de und ldmina de
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cartén o similar laminada con una resina sintética, termo-
pléstica o bien a base de una l4mina de resina sintética.

Para conformar el fondo.de la caja de cartdén, utilizando -
una de éstas l14minas se procederi, primero, a coblar las -
porciones'laferales 1 a 4, 902 hacia dentro sobre las 1f{—
nezs de plegado "a"™ a "c¢"; asimismo se procederd a doblar

otros 902 1la faldilla de unién lateral 5, sobre la linea -
de plegado d. A continuacidén, la superficie superiPr de di
cha faldilla 5, se unird mediante calor a la supeﬁ%iéae an
terior de la correspondiente zona extrema de laApgééién la
teral 4, Seguidamente, doblando las porciones 1 a 5, hacia
dentro 902 las porciones inferiores 6 a 9, y la £aidilla -
de unidn 5', se pleéarén también hacia dentro en 902 a lo

largo de las extensiones de las lineas de plegada jo" a "4"
Por Ultimo, la superficie anterior de la faldllla.dﬁ unién
5', serd unida por ace16n del calor con la corre%ﬁmndlente

.) 3

zona extrema de la porcidn lateral 4, ello simultiimeamente

a la unidén de la faldilla 5, con dicha porcién 4.
Con todo lo cual, se habrd obtenido un tubo de -
seccién cuadrada. A continﬁacidn, laz porciones inferiores
6 a 9, son dobladas hacia dentro sobre las lineas de plega
do "e" a "h", que existen entre ellas y las correspondien-
tes porciones laterales 1 a 4, segin se aprecia en la figu
ra 3. En este momento, las porciones de plegado hacin atrids
en forma de tridngulo isésceles recto 6B y 8B, as{ como --
las porciones de plegado hacia atrds, con la forms de cue-
drilédtero irregular antes descrita, 6C y 8C, como sabemos,
dispuestas a los lados opuestos de las porciones en tridn-
gulo isésceles recto 64 y 84, de las porciones inferiores

6 y 8, se doblardn hacia atrds en 1802 contra la superfiwm—
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cie anterior de las porciones 6A y 84, utilizando las 1{—
neas de plegado hacia atrds en 452 "i" a "1", que se extien
den desde los vértices X de las porciones laterales 1 y 3.
Ia superficie anterior de les porciongs de plegado hacia -

atrds 638, 6C, 8B y 8C se unen por accién de calor a la su-—

o)

erficie frontal de las correspondientes porciones en for-
ma de tridngulos isdsceles rectos 64 y 84, de las porcio—-
nes infericres 6 y 8; para acabar se procede a la unidén me

¢ n

diante calor de las panrtes extremas, que se solapé%,éde -
las porciones inferiores 7 y 9. Con todo lo cual;:éiéda -
completada la disposicidén del fondo para cajas de cartén -
para liquidos, a que se refiere la presente inveéézén y —
que queda perfectamente representada en las figuras 4 y 5.
Cuando la disposicién del fondo de la gaja de ——
cartén adopta la construccién anteriormente desqﬁi?a, las
porciones centrales 6A y 8A, de las porciones ipx;riores 6

L X ¥

¥ 8, que constituyen la capa de la l4mina de c§r§§n més in
en®

terior del fondo de la caja, adoptardn la forme de tridngu
los isédsceles rectos, y las porciones de plegado hacia - -
atrds 6B, 6C, 8B y 8C, que terminan en estas porciones cen
trales en tridngulo isésceles recto 64 y 84, a lo largo de
las respectivas lineas de plegado hacia atrds "i" a "1", -
se solapan justamente sobre la superficie anterior de las
porciones 64 y 84. No cbstante, solamente ura unica 1lfnea
de plegado hacia atrds, a saber las lineas de pleggdo ha—-
cia atrds j y 1, se extiende desde el vériice superior de
cada una de las porciones en tridngulo isésceles recto 64
v 8A. A mayor abundamiento, la total longitud de los extre
mos libres de las porciones de plegado hacia atrds 6B, 6C,

N

8B y 8C, paralelas a las lineas de plegado“entre les por—-—
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ciones laterales 1,3 y las porciones inferiores 6;émeﬁpa_é
mgn con los de unidén, de manera que se mejora substanciélé,i
mente la prevencién del derramsmiento del liguido conteni-
do en la caja, Estz mejora se obtiene realmenue por cuanto
la porcidn iﬁferior ceniral cuadrada o rectangular consfi;%ﬁ
tufda por solsmente dos 14minas, segién ocurria en la estruci
tura propuesta por el inventor en la publlca01dhndel hode- 
lo de Utilidad japonés n? 55-20580, se reduce a”%g-mitad.
Ie mitad restante estd constitufda por cuatro capas de la
1ldmina de cartén como el resio de la estructurgi?é? fondo

¥y los vértices superiores de las porciones en tridngulo ——
isésceles recto 6A y 84, se tocardn justamente en.la res-; 
tante porcién de cuatro capas. Este efecto se copsigue por
gne a diferencia de la disposicidn para el fbnd;:ée cajas
de cartdn descrita en la publicacidn del Modelo:E;’Utlll—-
dad japonés n? 46.4661, las lineas de plegado ha01a atrés,
substienden un édngulo no mayor de 452 sino de exactamente
452, con respecto a las lineas de plegado entre las porcio
nes inferiores y laterales, de modo que las porciones en -
tridngulo isbsccles recto 64 y 8A, no se ehpujarén recipro
camente por sus vértices superioreo.

A mayor abundemiento, la disposicién del fondo =
parza cajas de cartdén para liguidos de acuerdo con la preser
te invencidn puede ser rezlizada con la misma cantidad de
cartdn, que habrfa de utilizarse en su realizacién confor-
me a lo descrito en la publicacidn del Nodelo de Utilidad
n? 55-20580 por lo que el sistema es altamente econdmico.
En consecuencia se mejora el efecto preventor del rezumado
inferior debido a la presencia de la porcidn inferior cen—

tral, constitufda por sélo dos capas de la ldmina de car--
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tén, al mismo tiempo que conserva todas las restantes ca——.
racterfsticas de la estructura para fondos de cajas de car
t6n, descrita en la publicacién del liodelo de Utilidad n®
55-20580. E1 valor industrial de la presente invencibén se

ve incrementado cuanto mayor sea el tamafio requerido para

las cajas.

Descrito suficientemente el objeto del*madelo de

utilidad que nos ocupa, nos queda seilalar simplgmente que
se trata, de una de sus veriadas formas de realizacibn, -
sin que sus modificaciones de forma, tamafios, mpfériales -
empleados, etc., desvirtuen la esencialidad de su objeto.
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El modelo de utilidad descrito, recaerd pues, so
bre las siguientes reivindicaciones: . |
| 13;— "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA FONDOS DE -
CAJAS DE CARTON O SIMILARES PARA LIQUIDOS", caracterizada

por cuanto, se utilizar4 una 1ldmina de cartén ofsiﬁilar, -
termofusible, que estard constitufda por cuatro{ib}ciones

laterales definidas por>medio de unas primeras lineas de -
plegado y por otras cuatro porciones inferioresi@ﬁ? termi-
nan en dichas porciones laterales a lo largo de unas segun
das 1lineas de plegado, definidas, a su vez por ;qs.exten——
siones de las primeras lineas de plegado; de cuyge.cuatro

porciones inferiores, un par vendrd determinado.por dos —-

porciones opuestas, que constituyen la capa méq:égierior -
de la estructura del fondo de la caja y que.préégh%an, a-
su vez, unas porciones extremas que se solapardn y unirédn

mediante calor la una con la otra;ly por cuanto, cada una

de las porciones del par restante de porciones inferiores

presentard, por su parte, una zona en forma de tridngulo -
isésceles recto, que vendrd dgfinida por dichas segundas -
1fneas de plegado y por unas lineas de plegado hacia atrds
en 452, que se extienden desde los vériices de la corres—-
pondiente porcién lateral, cuya zona triangular seréd plega
da en 4ngulo recto sobre la porcidn lateral correspondien-—
te, as{ como unas porciones de plegado hacia atrds, que --
terminan en dichas porciones en forma de tridngulo isésce=-
les recto, a lo largo de la respectiva lfnea de plegado ha
cia atrds, las cuales se unirdn o sellardn por accién del

calor sobre la totalidad de la superficie 'de las porciones
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en forma de tridngulo isésceles recto; una de cuyss porcio
nes de plegado hacia atrds adoptard, también forma de tridn
gulo isésceles recto y tendrid un borde libre que se exten— .
derd desde un punto intermedio de la correspondiente linea
de plegado hacia atrds y serd paralelo a dichas segundas ;
lineas de plegado, mientras que la otra de dich?s posicio-

nes de plegado hacia atrds, adoptard substanciaiﬁeﬁte for-
ma de cuadrilatero irregular, conformado a parfi;:he un ——
tridngulo isésceles recto, truncado en uno de sus vértices
no recto, por una linea recta perpendicular a Ié}ﬁﬁpotenu—
sa, cuyo borde libre constituye parcialmente una extensidén
de una de dichas lfneas de plegado hacia atrds y.caracteri
zado también por cuanto, las porciones de plegade ‘hacia ——

atrds del par restante de porciones inferiores, ‘gstén rea-
lizadas de manera que, los bordes libres sean 3;2;§dasu -
longitud paralelos a las segundas lineas de pleé;hb entre -
las mismas y por cuanto, ademds 1as correspondientes por-—-
ciones laterales se emparejan uniformemente con las de - =
unién. |

28 ,— "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA FONDOS\bE -
CAJAS DE CARTON O SIMILARES PARA LIQUIDOS", de acuerdo con
la primera reivindicaeidn, caracterizada por cuanto la 1lé-
mina de cartén o similar termofusible, se realizard a base
de una hoja de papel o similar lamingda con una resina sin
tética tefmopléstica.

38,- "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA FONDOS DE -
CAJAS DE CARTON O SIMILARES PARA LIQUIDOS", de conformidad
con la primera reivindicacidn, caracterizads por cuanto 4i

cha 1ldmina de cartén o similar termofusible, se podré ree-
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lizar a base de una 1ldmina de resina sintética, .

48 ,— "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA FONDOS DE ;‘{
CAJAS DE CARTON C SIMILARES FARA LIQUIDOS".

Todo ello, tal y conforme queda descrito, repre-
sentado y reivindicado.

Esta memoria consta de diecinueve hojas, mecano-

grafiadas y foliadas por una sbla de sus caras,:"cohtenién-'

do un total de cuatrocientas noventa y dos linea.s.;
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