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Esta invencidn se refiere & un dispositivo de

encofrado de arcos para su uso en arcos de construccidn.
Un dispositivo de encofracdo de arcos nue ha te

nido mucho éxito es el aue se describe en nuestra solicituc
.. ..

de Patente britdnica 1590298 y su modificacidn descriideen;
L]

. ¢
.

la solicitud de Patente europea n? 81305476-4. Nuchos:ﬁeve‘

tos dispositivos de encofrados de arcos han sido vendidos
hechos de metal o expandido y aplanado, con tamafio peglcto
de malla, vy han resultado adecuades para uso con enyesados

de malla fina, Sin embarge, existe unz demandaza de dispocei~

tivos de encofrado de arcos adecuados para enyesados de, ms

* H
- . i

lla gruesa, y se ha comprobado que el enyesado grueso Td sc

S URUU PO 1 /.

adhiere satisfactoriamente 2zl metal expandido de malla-fo-

quefia, [ 3

De acuerdo con elle, hemos exnerimentado con me
tzl expandido de malla grande, es decir, con aberturas cue .
tienen su dimensidn maycr en el sentido longitudinal de & .
2a 9 mm y una dimensidén transversal de 3-5, por ejemplo, g
7,87 v 3,81 mm con bandas de 1,52 mm y.0,6 mm de grcsar,. e

]
4

ha comprobado aue esto resulta satisfacterio para el enve-

—

sado.

$in embargo, fue imposible fabricar disposiii-

vos de encofrado de arco mediante nuestro métocdo usuzl, e:
decir, en una miquina Pittsburgh, debido a que los extrewos
cortados quedaban atrapados en la migquina.

s

Ello supuso, por tanto, un completo redised

s}

llevéndecse a cabo muchos experimentos sin éxito en un peric
do de¢ dieciocho meses, con un coste de varios miles de ]
bras, en un esfuerzo por fahricar dispositivos de cnceira-,

do de arcos con metal expandido de malla grande. fiuchas de.
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las dificultades fueron debidas a la ondulacidn superficiazl
de) metal, dado que, resulta dificil formar pestafias en los
bordes curvados. Hemos intentadoc también el uso de chapzs

de wmetal sdlido, pero sin éxito.

..
! Ahora hemos desarrollado un métode Gtil \ “age-

L ]
cuado para produccidn en gran escala. bl R

De acuerde con la presente invencidn, se propo:
1{

ciona un Jispositivo de encofrado de arcos gue tienc cuatre

paries idénticas, teniendo cada uuna de elles:

(a) una pared vertical con un borde inferior

curvado dotado de una pestafia o ala horizontzal alrededor ~da

é_l, . R ‘o..

"c.
(b) una pared horizontal curvada en dngula,‘s'ec!

to con 1la pared vertical, - . e

(c) una moldura de borde con una parte hacia !
arribz alrededor del borde inferior de la pared vertical; i
caracterizado porque la pared horizontal tiene su margen 3
situado bajo la pestafia o0 ala de la pared verticel y l= mci

{
dura de borde tiene una pestafia sencilla plana situada en--

ol

tre la pestafia o ala de la pared vertical y el margen de

pared horizontaly v

una serie de grapas extendidas a través de di-

- wmm——— o} }ee o

chas pestafias v dicho margen, para fijar a estos elementos

entre si.

Seguldamente se descr hi & la invenci

O
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Pte

lo de ejemplo, haciendo referencia a los d

4

cos que se acompaian, en lus que
La Tigura 1 es una vista en perspectivs de un
dispositivo de encofrado de arcos de acuerdo cen la inven-

s 0

cién, pero omitiendo le moldura de borde;

bt ot ambe e atren 3 s mrte . e
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La figura 2 es una vista en perspectiva de una
.de las cueastre partes; y
La figura 3 es una vista ilustrando un método

para formar una pestafa.

| El dispositivo de encofrade esti hecho de es'a-

» - - [ ] [
tro partes idénticas 10 que tiene cada una de ellas uh%.pa-
red vertical plana 11 dotada de un borde inferior curvado |

]

dngulo recto respecto a la pared vertical. Estas paredes es

12 ove estd unida a una pared horizontal curvada 13 en
Sa oo

tén hechas de metal expandida plano, aue tiene unas abertu
e eone

ras en un ejemplo pafticula;, de 7,87 mm. por 3,81 mm. L&

L
pared 13 ya no precisa una deformacidn marginal, sino *2eG
- ¢ o0

tiene su margen 19 en el mismo plano oue el resio de &z

red, de modo que aueda paralelo a la pestafia v debaid.ge
ella. ‘
El borde inferior de la pared vesytical tiene

una pestzfia o0 ala horizontal 16,

Una moldura de borde 20 tiene unaz pared corta

B

curvada 23 gue rodea el borde inferior de la pared l1 y cue
tiene una parte de base 22 horizontal, una parte vertical
2) mds corta y una pestafia horizontal 24 que es mucho mis

]

corta de lo que erz anteriormente, y cue es una pestafie 1i

- ——— o E—— - i .

sa y plana (es decir, no doblada hacia atrds sobre si mis-
ma como lo era anteriormente). La pestafia 24 se halla entrs

la pestaiia 16 y el margen 1S,

Las pestafias 0o alas 16 yv 24 y 21 margen 19 son
|

-
grapados entre si mediante dos filas de grapes 26 uiilizs

f
1

do una méquina de las denominadas cosecdoras, Este ha demos,
L

trado resultar mis sencillo cue la anterior soldadura por |

puntos, y elimina la necesidud de la pintura sobre la sol-,
|
|

-
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dadura por puntos. lLas grapas de una fila pueden nuedar al—‘
ternacdas respecto a las de la otra Tila.

La pestana 16 estd hecha sobre un borde curvado!
12, lao gue presenta algunos problemas, pero esto se lle
5 cabo colocande las dos placss 10, 11 entre cdos glacaé 5

r :

tadoras 28, 28 (figura 3), las cuales tienen unas supds
. cies correspondientemente curvadas 30, 3l. Los Aérgenes de

las placas 10, 11 sobreszlen por cncima de lag superficiesl

coe e H

. 30, 31 y son abiertas hacia fuera y aplanadas soonre las su-
10 perficies 30, 31 por un rodillo 35,
. La moldura 20 estd hecha de un meial expandido ,
N L ]

[ 4
aplanado de malla pequefia, y esta fabricada como anteriey-
) s oas

mente, en una mé&gquina formadora de costuras Pitisburgpldz i

cual tiene unas ruedas dobladoras de pestafia diferentes a

‘s m o

15 las utilizadas en una mdquina formadora de juatas Pittsburgh.

Las aberturas en 1z moldura pueden ser de 3-4 mm por 1,5 a:
. ]
3

2,5 mm, por ejemplo de 3,18 x 2,03 mm x 0,79 d= banda x 0,8

mm de grosor.
Les partes pueden estar hechas de material gal-
B 20 vanizado con revestimiento adherente.
25
!
. l
3 : o
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
. e’

se presentan para que sean objeto de esta solicitud deg Mtrdej-

.
] *n

lo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son lds que se
|

recogen en las reivindicaciones siguientes: .

- “2 000
12 .- Un dispositivo de enzofrado de arcos que
tiene: (a) una pared vertical con un borde inferiocr curvadoc

L N Y

dotado de una pestafia o ala horizontal alrededor de él4 «b)

una pared horizontal curvada en &ngulo recto respecto xeiq

-
ng%e

pared ve}ticél, (c) una moldura de borde que tiene unaspar-
te hacia arriba alrededor del borde inferior de lia pargé .
vertical; caracterizado porque la pared horizontal tiene su
margen situado bajo la pestafia de la pared vertical y la
moldura de borde tiene una pestafia plana y lisa situada en-
tre la pestafia de la pared vertical y el margen de la pared
horizontal; y una serie de grapas extendidas a través de diq
chas pestafias y dicho margen para unir a estos elementos
entre si.

28 .- Un dispositivo de encofrado de arcos de
acuerdo con la reivindicacidén 128, en el que las citadas pa-
red vertical y.pared horizontal estin hechas de metal ex-
pandido, aplanado, que tiene unas aberturas de © a 9 mm por
3 a5 mmy la moldura de borde =sti hecha de metal expandi-

do, aplanado de malla mids pequciia.

33,~ "UN DISPOSITIVO DE ENCOFRADO DE ARCOS'".
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a md

quina por una sola cara.

Madrid,
_ 24 R
P.A. W/ﬁzmb moo L
P ager, ,L
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