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Esta invención se refiere a un dispositivo de 
encofrado de arcos para su uso en arcos de construcción. ' 

Un dispositivo de encofrado de arcos que ha te!"** í
nido mucho éxito es el que se describe en nuestra solicitud*. ¡
de Patente británica 1590298 y cu modificación descritar*{?n¡ 
la solicitud de Patente europea nB 81305476-4. r-luchos'óc'es*-r
tos dispositivos de encofrados de arcos han sido vendidos !t
hechos de metal o expandido y aplanado, con tamaño pepj-uyRo j
de malla, y han resultado adecuados para uso con enyesadas}
de malla fina. 5in embargo, existe una demanda de dispesi-}.... ¡
t-ivos de encofrado de arcos adecuados oara enyesados de .ma !

** .lia gruesa, y se ha comprobado que el enyesado grueso rfcf se# é j
adhiere satisfactoriamente al metal expandido de malla*f)'o- ! 
quena. *..* ; j

De acuerdo con ello, hemos experimentado con me 
tal expandido de malla grande, es decir, con aberturas que 
tienen su dimensión mayor en el sentido longitudinal de 6 
a 9 mm y una dimensión transversal de 3-5, por ejemplo, ' 
7,87 y 3,81 mm con bandas de 1,52 mm y 0,6 mm de grosor. Se 
ha comprobado cue esto resulta satisfactorio para el enye-j
sado. I

Sin embargo, fue imposible fabricar dispositi­
vos de encofrado de arco mediante nuestro método usual, e^
decir, en una máquina Pittsburgh, debido a que los extremos

)
cortados quedaban atrapados en la máquina. )- i

Ello supuso, por tanto, un completo rediseño, 
llevándose a cabo muchos experimentos sin éxito en un pefij3 
do de dieciocho meses, con un coste de varios miles de li-: 
brac, en un esfuerzo por fabricar dispositivos de encofra-, 
do de arcos con metal expandido de malla grande. Muchas de
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las dificultades fueron debidas a la ondulación superficial; 
del metal, dado que.resulta difícil formar pestañas en los 
bordes curvados. Hemos intentado también el uso de chapas 
de metal sólido, pero sin éxito. t
¡ Ahora hemos desarrollado un método útil ^ *at!*c-
cuado para producción en gran escala. I**..*

De acuerdo con la presente invención, se propoi 
ciona un dispositivo de encofrado de arcos que tiene cuatro 
partes idénticas, teniendo cada una de ellas:

(a) una pared vertical con un borde inferior 
curvado dotado de una pestaña o ala horizontal alrededor'de 

6 1 .
(b) una pared horizontal curvada en ánguío.*x*ec¡. ...

; * * !
t

to con la pared vertical,
(c) una moldura de borde con una parte hacia

arriba alrededor del. borde inferior de la pared vertical; ¡
caracterizado porque la pared horizontal tiene su margen !

!
situado bajo la pestaña o ala de la pared vertical y la mcí 
dura de borde tiene una pestaña sencilla plana situada en'i
tre la pestaña o ala de la pared vertical y el margen de 14 
pared horizontal; y

una serie de grapas extendidas a través de di­
chas pestañas y dicho margen, para fijar a estos elementos 
entre si.

Següidameinte se describir á la invenci ón a títu
lo de ejemplo, haciendo refe renci a a los dibujos es:-uemáti
co:3 que se acompañan, en los que:

La figura 1 es una vi sta en pcrspecti va ce un
di:3pOsitivo de encofr ado de arcos de acue rdo con la inv an-
ción, pero omitiendo la moldura de borde;

RFC ¡ 
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La figura 2 es una vista en perspectiva de una 
de las cuatro partes; y

La figura 3 es una vista ilustrando un método 
para formar una pestaña. * *.
, El dispositivo de encofrado está hecho do eula-* **
tro partes idénticas 10 que tiene cada una de ellas uSi^.pa-
red vertical plana 11 dotada de un borde inferior curvado
12 y que está unida a una pared horizontal curvada 13..ep. j
ángulo recto respecto a la pared vertical. Estas paredes ed
tán hechas de metal expandido plano, que tiene unas abertu

*****
ras en un ejemplo particular, de 7,87 mm. por 3,81 mm. ^a

* w *pared 13 ya no precisa una deformación marginal, sino*?t:e
* * * *

tiene su margen 19 en el mismo plano que el resto de *Rty*pa* * + +
red, de modo que queda paralelo a la pestaña y debajo, pet 
ella.

El borde inferior de la pared vertical tiene 
una pestaña o ala horizontal 16.

Una moldura de borde 20 tiene una pared corta j
curvada 23 que rodea el borde inferior de la pared 11 y que

itiene una parte de base 22 horizontal, una parte vertical ¡
21 más corta y una pestaña horizontal 24 que es mucho más i
corta de lo que ere anteriormente, y que es una pestaña lij
sa y plana (es decir, no doblada hacia atrás sobre sí mis-;
ma como lo era anteriormente). La pestaña 24 se halla entra
la pestaña 16 y el margen 19.

-
Las pestañas o alas 16 y 24 y el margen 19 son

grapados entre si mediante dos filas de grapas 26 utilizar^
do una máquina de las denominadas cocedoras. Esto ha demos!

*"*!
trado resultar más sencillo oue la anterior soldadura por i 

! puntos, y elimina la necesidad de la pintura sobro la sol-,

! '!
¡
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dadura por puntos. Las grapas de una fila pueden nuedar al­
ternadas respecto a las de la otra fila.

La pestaña 16 está hecha sobre un borde curvado 
12, lo que presenta algunos problemas, pero esto se lleva a{

*. jcabo colocando las dos placas 10, 11 entre dos placas? ^u^e-¡
 ̂' * ** }tadoras 28, 29 (figura 3), las cuales tienen unas sup<?3rfl- j 

cíes correspondientemente curvadas 30, 31. Los márgenes de j 
las placas 10, 11 sobresalen por encima de las superficies j 
30, 31 y son abiertas hacia fuera y aolanadas sobre las su-}i
perficies 30, 31 por un rodillo 35.

La moldura 20 está hecha de un metal expandiuo ¡
1..*** iaplanado de malla pequeña, y está fabricada como antei-icT- t
* * * w j

mente, en una máquina formadora de costuras Pittshurg*h^.5.a ¡
cual tiene unas ruedas dobladoras de pestaña diferentes !a ¡* * * * ¡
las utilizadas en una máquina formadora de juntas Pittsburgr 
Las aberturas en la moldura pueden ser de 3-4 mm por 1,5 aij
2,5 mm, por ejemplo de 3,18 x 2,03 mm x 0,79 ds banda x 0,6 
mm de grosor.

Les partes pueden estar hechas de material gal-¡ 
vanizado con revestimiento adherente.

25 !
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad
*  *  *se presentan para que sean objeto de esta solicitud d^.Mb-de* ***

lo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se!
recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un dispositivo de encofrado de arcos que 
tiene: (a) una pared vertical con un borde inferior curvado

dotado de una pestaña o ala horizontal alrededor de él^
**

una pared horizontal curvada en ángulo recto respecto a*ia
. .  * *

pared vertical, (c) una moldura de borde que tiene una.-par-
** * *

te hacia arriba alrededor del borde inferior de la pared 

vertical; caracterizado porque la pared horizontal tiene su 

margen situado bajo la pestaña de la pared vertical y la 

moldura de borde tiene una pestaña plana y lisa situada en­

tre la pestaña de la pared vertical y el margen de la pared 

horizontal; y una serie de grapas extendidas a través de di­

chas pestañas y dicho margen para unir a estos elementos 

entre si.

23.- Un dispositivo de encofrado de arcos de 

acuerdo con la reivindicación 13, en el que las citadas pa­

red vertical y pared horizontal están hechas de meta] ex­

pandido, aplanado, que tiene unas aberturas de 6 a 9 mm por! 

3 a "5 mm y la moldura de borde está hecha de metal expandi­

do, aplanado de malla más pequeña.

33.- "UN DISPOSITIVO DE ENCOFRADO DE ARCOS".
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid,

P.A.

+ *
* ! * 1
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