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para todo el territorio espafiol, por "PERFECCIONAMIEN-
TOS EN TA OBTENCION IE ELEMENTOS SONOROS", cuyo privi-
legio se solicite a favor de Don JOSE GUILLEN CLIVILLE,
de nacionalidad espefiols, residente: en BARCELONA, calle
Jerez nf l4, bajos, ¥ cuyo inventor es. él propio soli-~

citante.

MENORIK DESCRIPTIVEA "

.
L]

El objeto de 1a presente: solicitud de Patente: de In-
vencidn esté constituido por wnos perfeccionamientos &
introducir en la obtencién de elementos sonoros, apli-
cables espscialmente a cuerpos flexibles de mufiecos y
éimilares, de modb‘ que al variar el volumen de los ocuer-
pos: a que se aplique el elemento sonoroc, pasard a través
del mismo una corriente, de aire que. 10 convertiréd em

elemento: SONOYO..

Esto:e perfeccionemientos: comprenden el moldeo & uma
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presibn de 125 a 150 §é§ %na p@z& enteriza dotada. de

un disco. flexible inferior, el cual, en una de sus caras,
presenta un. resalte. cilfndrico hueco coaxial. con el diseco,
estableciendo la operacilnm de moldeo a una temperstura
de unos: 180 grados, todo ello de modo que en el citado
disco. se determina, durante. el moldeo, wn orificio con-
céntrico con el misme y otro coaxial con el anterior em
la pared. de cierre del resalte cilindrico: hueco antes
citado, dando un tiempo de coccidn conjunto. para. que
tanto el disco inferior como las paredes de la cavided,
a modo. de fuelle, correSpondieni:e,a el resalte, tengan
una. dureza: de unos 60 grados Shore.

Por otra parte, las paredes externas del resalte ci-
lindﬁoo hueco. que forman parte del disco. se moldean con
un saliente: anular de retencidn que facilita la reten—
cibn del elementa sobre: el juguete, asi como las vibre-
ciones de la cémara: mecs 21 cireular por la misms Ia
corriente de aire que la atraviesa.

De este modo, las dos bases del elemento sonoro, por
ser flexibles, pueden: vibrar con. gran facilidad de ma-—
nera. que al pasar una corriente. brusca de aire & través
de los orificios determinados en cada una de ellas, &s-
tas comienzan & vibrar- produciéndose una compresiénl ¥y
descompresién. en el. aire de la oémara. determineda. en el.
interior del elemento. sonorc el cual motivard el sonido.

En el adjunto plano se ha representado ung reslizacifén |
préctica de la invencidn ejecutaeda de acuerdo con los
principios enuncisdos, dfndose a continuacidn una des—

oripcidén en que se hace: referencia a los dibujos adjun~
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tos, la cusl se d4 fnicamente a titulo de ejemplo, conio

demostracibn de que la invencién es realizable, y, por
lo tanto, sin carfcter limitativo algqunoe

Ia figura 1 muestra un corte parcial de una pieza
obtenida: aplicando los perfeccionamientos preconizados.

Ia figura 2 muestrs un detalle, en seccibn, de la
pa.res& lateral. en el que se: aprecia el resalte de que va
provista,.

Ia figure 3 muestrs un. corte: axial: de I piezas

Ia figura 4 representa uns plants, parcialmente'
seccionada, de la propia pleza.

La figura 5 es une seccibn, por la linea 5-5 de la
figurea 3.

Finalmente, la figura 6 muestra un dispositivo. que
lleva montado el elemento: sonoro. provisto: de las mejoras
objeto del. presente. expediente.

Conforme puede apreciarse en les disefios de referen=-
cla, el objeto: de la mesente. solicitud de Patente com—
prende. el moldeo a una presiénm. de 125 a 150 kg/cm®, wma
pieza: enteriza dotada de un disco. flexible. inferior 11
el cual, en una de sus caras, presenta un resalte: 12 ci-—
1lindrico hueco. coaxial con el disco 1I, estableciendo l&
operacidn. de moldeo & una temperaturs. de unos: 180 grados,
todo ello de modo. que en el citado: disco: 1L se de— '
termine, durante: el moldeo, un. orificio. 13, concéntrico
con el mismo y otro. orificio- 15 coaxial. con el anterior
en Ia pared de cierre: 14 del resalte cilindrico hueco 12:
entes citado, dando un tiempo. de coceidn conjunto pers.

que tanto el disco inferior como. las paredes de l& cavi-
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dad, & modo de fuelle, correspondientes al resalte, tén~
gan una dureze de unos 60 grados Shore,

Ias paredes externas del resalte cilindrico 12 hueco
que formen parte del disco 11, se moldeaﬁ, de acuerdo
con el ejemplo, con un saliente anulaer de retenciln 16
que facilita. la retenciln de l= pieza enteriza sobre: ol
juguete, asi como. las vibraciones de la chmara. hueca-l?’
al oimular por 1ls misma la corriente de sire gue la: atra-~
viesa.

Desorita. suficientemente: 1a invencidn,. asi como: 1&
manera: de realizarla prcticemente, debe hacerée corstar
que'haﬂmisﬁa.es susceptible de cuantas modificaciones de
detalle se estimen convenientes, siampre que no alteren
su esencial idad, & cuyo Tin. se declaran de novedad y pro=-

pia invencidn. del solicitente. las siguientes reivindica~
ciones .qp.e- constituyen la
NOTA REIVINDICATORTIAK

18 — "PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE EIEMENTOS
SONOROSW,‘que‘se.caracterizan, esencialmentea;por.qps
consisten en moldear, a una presidn de 125 & 150 kg/ém.a,,
una pieza: enteriza provista de wn disco flexible inferior
el cual, en una de sus caras,. pres_entar un resalte: cilin-
drico: hueco: coaxial con el disac, estableciendo la opera~
cibén. de moldeo: & ung temperatura de unos 180 grados todo
ello de moda que en el citado diseco se determine, duran-
te el moldeo, wn orificio concémbrico con el mismo y otro
orificio coaxial con el anterior em la pared de cierre:
del resalte. cilindrico hueco antes citado, dando un tiem-

po: de coccibm conjunto para que tanto el disca inferiar
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como- las paredes de la cavid § 8 modo de fuelle, corres-
pondientes al resalte, tengan una dureza de unos 60 gra-
dosa Shore.

28 -~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE EIE MENTOS
SONOROS*, segfn la enterior reivindicaciénm, en los. que
se prevé que las paredes externas del resalte cilindrice:
hueco que forman perte del disco: se moldean con un salien-
te anular de retenoidn que facilita: la retencién del els—
mento: sobre. el juguete. asi mmo l'aa vibraciones de la cé-
mers hueca a2l circular por le misma la corriente de aire
que la atraviesq.

3.5 ~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE ELEMENTOS
SONOROS'™, "

Todo tal Yy conforme queda descrito y reivindicado en
ls Memoria descriptive: que antecede y que consta. de oin-
0o. hojas escritas e méquina por una sola de sus caras y
un plane que la ilustra, '

Madrid, 21.Febrero 1,963
JOSE GUILLEN CLIVILLE,
Puhey

\

Fimmado: J, J. HORGADE
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