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. BOTENTE DE INVENCIONi '-; por VEINTE años
en España* a favor de la  razón social HOLSTEIN Y 
KAPPERT, Maschinenfabrik Phonix,G.m .̂b.H* entidad 
alemana situada en Juchostrasse, 2o* DORTMUND (Ale 
mania); cuya Patente tiene por objeto:

" PROCEDIMIENTO Y MAQUINA CORRESPONDIENTE PA­
RA EL EMBOTELLADO DE LIQUIDOS SENSIBLES AL AIRE "

$ M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
f *V

llenar son evacuados por de pronto y luego llenados 
previamente con un gas inerte que* a l llenar el re

La invención concierne a un procedimiento pa­
ra e l embotellado de cerveza y otros líquidos sensi 
bles a l a ire  y consiste en que los recipientes a -
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cipiente con liquido, fluye desde el recipiente a l 
recinto de gas del depósito de líquidos, desde el 
que es expulsado y sustituido por gas inerte puro.

8 i sucesivo desarrollo del procedimiento con 
forme a la  invención se propone, qp e l gas Inerte 
aducido sea dn mdlttple de la mezcla de gas, que - 
fluye desde los recipientes a l depósito de líquidos.

Conforma a la invención se propone,además, 1 
qia e l  gas expulsado dal depósito de líquidos se - 
u tilice  para el lavado de loa recipientes antes de 
su evacuación.

Como dispositivo para la  realización del pro 
cedimiento conforme a la  invención se propone una 
máquina emboteüadora equipada con válvulas da eva­
cuación montadas en lastubuladuras de carga debajo 
de la  válvula de líquidos, siendo aooionadas por - 
una vía curvada dispuesta en e l bastidor de la má­
quina, y equipada, además con otra vía curvada, que 
abra la  válvula de gas del elemento embotellador - 
antea de colocar debajo dna botella, o pooo antes 
de aprisionar una botella, {ara la expulsión de la  
mezcla de gas í

La cerveza es una bebida muy sensible a l a ire , 
es decir, e l aire encerrado en el recipiente influ­
ye sobre la cerveza, debido a oxidación. Las conse­
cuencias de Ósta oxidación gon variaciones en cuan­
to a l  sabor, con efectos especialmente intensos en 
la pasteurización, en transportes largos, bajo in--
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fluenoia de la luz o similares. Ha de cuidarse,- 
por lo tanto, que al embotellar e l recipiente quede 
la menor cantidad de aire posible en la  botella.

Cuando las botellas llegan a l embotellador, 
están llenas de aire'.

Conforme a la Invención, la  cantidad de aire 
que se halla en el recipiente debe ser absorbida 
y sustituida por un gas inerte, CO2 por ejemplo,— 
desde e l recipiente de gas de la  caldera de cargad 
Como la  evacuación no es posible efectuarla to ta l­
mente, queda en la botella un resto de a ire . Al — 
oargar la botella oon cerveza, la totalidad del gas 
es impelida al recinto de gas del depósito de l í ­
quidos. Para que la  proporción de COg en el recin­
to de gas del depósito de líquidos no disminuya - 
constantemente debido a l aire restante penetrante, 
conforme a la invención será expulsado el gas pene 
trante y sustituido por COg purP.

Este procedimiento puede ser mejorado a&n, de 
modo, 31 e se haga a flu ir  un máltiple de gas inerte 
en relación a la mezcla de gas afluyente a l recin­
to de gas desde los recipientes'. De áste modo, por 
el gas inerte se ejerce una presión constante sobre 
la mezcla de gas compuesta por gas inerte y aire - 
restante, que contribuya a aminorar a&n más la  par 
te  de aire restante en e l recinto de gas. La mezcla 
de gas puede ser expulsada a través de la válvula 
de gas de gemente embotellador^



á

;

lo^-

15,-

20. -

2&.-

2 8^329eêee

Otra mejora áe las disposiciones conforme 
a la invención, cabe de forma, que la mezcla de gas 
expulsada del recinto de gas y a travás de la -- 
válvula de gas del elemento embotellador no fluya 
a la intemperie, sino sea soplado dentro de una 
botella colocada debajo del elemento embotellador 
y a l que ha de ser aprisionada. La mezcla de gas 
soplada con sobrepresián dentro de la botella, pe 
netra hondamente en e l recipiente e impele fuera 
de la botella e l aire si tuado por encima.Dentro  ̂
de la botella opada una mezcla de gas con una pro­
porción muy aminorada de a ire .

Una máquina embotelladora para la reallza-- 
ción del pcocedlmiento, debe estar equipada'ádicio 
nalmente con válvulas de evacuación en las tubula 
duras de carga de los elementos embotelladores, que 
son aoclonadaspor medio de una vía curva y de áste 
modo conectan a una tubería a l vacío del recipien 
te colocado junto a un elemento embotellador. De 
áste modo es absorbida ampliamente la mezcla de - 
gas que se halla en e l recipiente. Tiene lugar,a 
continuación, e l pretensado con gas desde e l reci 
píente de gas del depósito de líqt idos y la  carga 
con cerveza en la forma habitual.

En la  máqiina embotelladora ha de i r  colocada, 
además, una curva que abra las válvulas de gas de 109¡ 
elementos embotelladores, con cuya ayuda es preten­
sado e l recipiente, antes de colocar debajo una bo-
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te lla  o poco antes de aprisionar contra ellos una 
botella-.

A base de los dibujos se da una explicación 
de los detalles da la máqdna embotelladora y de - 
su modo de trabajo'. Muestran,

La figura la , la estructura de un elemento 
embotellador.

La figura 2a., e l modo de trabajo de éste ele 
mentó embotellador y hasta la figura 7&, la re a l i­
zación del pocedimiento conforme a la Invención.

El elemento embotellador está compuesto de - 
una caja de válvula -1- con un sombrerete de válvu 
la  -2- y una tu lipa de centrado -3- ,

La caja de válvula -1- contiene un juego de 
válvulas -4- con una salida de líquidos -8- , cerra­
da por medio de una malla de alambre -6- .Dentro del 
sombrerete de válvula -2- se halla un tapón -7- que 
se halla bajo la  influencia de un resorte -8- que ae- 
táa sobre e l tapón -7- en sentido de aperturá.El som 
brerete de válvula -2- , va provisto de un puente -9- , 
que lleva un casquillo -10- ,a  través del que va una 
prolongación tubular -11- del tapón -7- de la válvula 
de liquidos.En ésta prolongación -11- del tapón -7¿ se. 
ha dispuesto una v a rilla  -12- para accionar la  válvula! 
de gas.Eata v arilla  -12-emerge sobre el tubo -11- del 
tapón -7- y lleva dos discos superpuestos -13-,en los 
que ataca e l dispositivo de distribución -14- del - 
elemento embotellador. La v a rilla  -12- de la válvu*^
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la  de gas, va provista de ranuras -15- y en e l 
extremo inferior lleva una bola -17- que desean 
sa en la cavidad -16- en e l interior del tapón 
-7-, Bn e l tapón -7- se ha enroscado un tubtfo 
de gas -18- como prolongación de esta cavidad - 
-16-, que penetra en el cuello de botella y que 
lleva una pantalla -20- para la desviación del 
liquido*.

En la tu lipa  de ^¿centrado -3-, que se man 
tiene móvil en sentido longitudinal mediante va­
r i l la s  de guia y otros dispositivos no represen­
tados, va fijada una junta de goma -21--.En e l - -  
sombrerete de Válvula se ha fijado lateralmente 
una válvula de evacuación -22- .

El procedimiento conforme a la  invención se 
realiza con un elemento embotellador como e l des- 
orlto  por e l modo de trabajo descrito a continua­
ción.

Figura 2, muestra la  posición de partida del 
elemento embotellador. Están cerradas todas las - 
válvulas.El émbolo de elevación para alojamiento de 
la  botella y la  tu lipa de centrado se hallan en su 
posición más baja^

Figura 3, muestra la  pos Ición de lavad o'. Una - 
botella se ha deslizado sobre e l émbolo de elevación 
sin ser alzada a6h. Por e l tubo de gas fluye mezcla 
de gas, desde e l depósito de líquidos y a través de
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la  boca de la  botella, dentro de la botella y des 
plaza e l  aire de la misma.

Figura 4, maestra la posición durante la eva 
cuaclón, La botella se ha alzado y mediante la  tu  
lipa  de centrado se ha ajustado a la salida de l í  
quido. Está abierta la  válvula de evacuaclón.Desde 
la  botella es absorbida la  mezcla de gas'.

Figura 5, muestra la  posición de pretensado'. 
Está abierta la  válvula de gas ,̂ & través del tubito 
de gas fluye mezcla de gas enriquecido con ácido - 
carbónico dentro de la botella hasta que se haya - 
establecido un equilibrio de presiones.

Figura 6, muestra la  posición de carga. Están 
abiertas la válvula de líquidos y la válvula de gas. 
El liq iido  fluye dentro de la botella e impele la  
mezcla de gas de retorno a l depósito de llquidos'.A 
continuación se cierran ambas válvulas y la botella 
se descarga mediante una válvula no representada'.

Figura 7; muestra una posición, en la que la 
mezcla de gas es expulsada desde e l depósito de l í  
quidos a la intemperie a través del tubito de gas. 
Se ha separado la  botella.

A ésta posición, sigue de nuevo la posición 
de salida representada en la figura 2.

El procedimiento conforme a la  invención no 
está ligado a la  ejecución mostrada en la figura 1, 
en cuanto a los elementos embotelladores. Loa pasos 
representados en las figuras 2 y 7, np&on necesa-
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píos en todos los casos.

Con la realización del procedimiento conforme 
a la invención puede suprimirse también el paso del 
procedimiento representado en la figura 7. Esto t ie  

5̂ - ne por consecuencia, de que e l liquido restante que
quedó en e l tubo de gqs a l insuflar e l gas de lava­
do, conforme a la figura 3, penetre en la botella - 
vacía. Este liquido restante consiste en primer lu- 

y gar de burbujas de espuma, que se adhieren a la  pa­
lo , .  red de la botella. En la  evacuación siguiente confor

' me a la  figura 4, éstas burbujas estallan,y  e l liau l
* do se adhiere a la  pared de la  botella en forma de
, una película fina, por lo tanto no es de temer una

alteración del líqddo por éstas burbujas a l llenar 
la botella conforme a la figura 6.

N O T A
Se declaran como de novedad y propiedad para 

todo el te rrito rio  español, el contenido de las si 
20.-  guiantes,

R E I V I N D I C A C I O N E S :3
j  IB.- procedimiento y maquinan correspondiente

para e l embotellado de líquidos sensibles a l a ire , 
25'.- caracterizado por el hecho de que los recipientes a

cargar son evacuados y llenados después previamente 
con un gas inerte, que durante e l embotellado del -



285329
t

5 .-

^  '

,  10.-  

15'.- 

20=.-

25.-

recipiente con líquido , fluye del recipiente 
junto con el aire restante a l recinto de gas - 
del deposito de líquidos, siendo expulsado desde 
éste y sustituido por gas inerte puro.

2a,- Procedimiento y maquina correspondiente 
para e l embotellado de líq iidos sensibles a l a ire , 
conforme a la  reivindicación 16, caracterizado 
por cuanto que e l gas inerte aduotdo forma un mdl 
tip le  de la  mezcla de gas fluyente desde e l rec i­
piente a l depósito de líquidos.

56.-  procedimiento y máqt ina correspondiente 
para e l embotellado de líquidos sensibles a l a ire , 
conforme a la reivindicación 16 ó 26, caracteri­
zado por cuanto qi e la mezcla de gas expulsada des 
de e l depósito de líquidos puede ser u tilizado, an 
tes de su evacuación, para e l lavado de los rec i­
pientes.

46.-  procedimiento y máq&na correspondiente 
para e l embotellado de líquidos sensibles a l a ire , 
conforme a las reivindicaciones 1& a 36, carácter^ 
zado por válvulas de evacuación fijadas en la tu­
buladura de carga debajo de la válvula de líquidos, 
y que son accionados por medio de una via curvada 
montada exteriormente en e l bastidor de la máquina 
así como por otra via curva, que abre la  válvula - 
de gas antes de colocar debajo una botella o poco 
antes de ajustar una bo te lla , con e l f in  de expnl-
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sar la  mezcla de gas#
5 & ,- " Hí OCEDIMIENTO Y MAQUINA CORRESPONOIEN 

TE PARA EL EMBÍTBLL&PO DE LIQUIDOS SENSIBLES AL AJE
RE " 1

A los efectos de la prioridad y de conformi­
dad con do dispuesto en los convenios internactona 
les de los que España es signataria se reivindica 
expresamente la obtenida en la  solicitud formulada 
e l día 25 de Febrero de 1+962 en Alemania* con e l 
número H 44 994 IIl/64b.

Todo ello* conforme se describe y reivindica 
en la presente memoria que consta de DIEZ hojas es 
eritas a máquina pormna sola de sus caras y dibu­
jos que la ilustran .

i;í
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