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La presente lemoris, se refiere, como su emwciado
indica a un procedimiento para la fusién y elaboracidén
de productos vitreos, tales como el vidrib, ¥ suscepti-
ble de ser empleado con otros productos distintos s s~
tey pero de similares caracteristicas.

Es conocido gue los hornos explotados & altus tempe-
roturas necesitan refractarios muy elavorados, por ejem-
plo del tipo electrofundido. @1l primer objeto de las pa—
redes de material refractario es el Ge resistir el salor
¥ & la corrosibén del vidrio rundido. 51 mentenimiento en
buen estado de las peredes reiractario ge consijue tole-
rando ung pérdida de calor a través de las mismas que,
por lo general, no estén calovifugados, salvo en algunos
puntos cvidadosamenie elegidos. Por otra parte, es ae u-
go corriente el aumeniar ests evacuzcibn de celor refri-
gerando los bloques de refractario situndos en la linea
de nivel del vidrio en fusién. Los numerosos edificios
para el paso de los quemadores, de la composicién y de
los ingtrumentos de medida sumentan ain més las pérdides
de calor.

Para evitar estus pérdidas de calor importantes, se
ha pensado introducir el msnantial de energia en la mis-
mo masa Gel vidrio en fusién. Estos harnos, del tipo elée~
trico por ejemplo, reducen. las pérdidas pero las tempera~
turas a utilizar pars la fusidén son igugles que en el ca-
so de los hornos en los gue la energia se suministre des-
de un origen situado al eixterior del batio de vidrio ilan~—
dido. La ferdida de calor por unidad de superficie de las
paredes (e materisl refrochtorio permanece sensiblemente

igual en ambos casos,
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Cualquiera que sea la formas de calentamiento de los
hormos de vidrio, éstos comprenden por lo generzl tres
zonas distintas. En la primera zona se realiza la fusiba
de les primeras materias, que se elevan_alli 2 una btem~
peratura precisa pera la segunds zona, llsmada de afina-
do, hacig la que se enfaming la masa fundide. En estva
zona sé deben terminar las reacciondes de witrificacién
¥y sobre todo, debe realizarse la homogeneizacién figica
de la masa y la selida de log gases ocluidos, incapaces
de disolverse en la masa. Para poder escaparse, estos ga-
ses deben ascender a la suveriicie del vidrio en fusidn.
Con objeto de facilitar estas operaciones, la ﬁasa.debe
ser muy liquide, y encontrarse por tanto a una temperatu-
ra muy elevads superior a la precisa para la fusibén de
la composicidn, y sensiblemente més elevada que la tem—
perstura conveniente para la extraccién y la memufactura
del vidrio, la tercers zona sirve esencialwmente pora l2
regulacién y homogeneizecibn térmica Gel vidrio en fusida,,
debido a una refrigerscibén supervisada y conducida de me-
nera que en los puntos de extreccidn, toda la masa del
vidrio en fusidn se halle exactamente a la tenweraisurs
deseada.

funcue el vidrio elaborado en estos nornos sea de
una calidad aprecigble y susceptible de ser mejorada, se
comprende fécilmente que el balance térmico de esvos hor-—
nos es poco saivisfactorio debiendo elevorse a demperatu-
ras my elevadas mases enormes yue comprenden, pPOr una
parte, las mases de primeras meteriss y del vidrio en
fugibn yue comina por las diferentes zonas y, por otra

parte, las de las meterias gue constituyen la fébrica
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de los hornos de dimensiones muy grandesj esas tempera-
turas ten elevadas no son necesariss ni para la fusidn
de las primerss materias ni pars le manufacturs del vi-
drioc elaborsda, ¥y exigen el empleo de materizles reirac-—
tarios especigles, como yaz se ha expuesto, & los que se
solicita hagta el limfte extremo Ge sus posibpilidades,
de manera que es preciso aceptar deliberadamente pérdi-
das de calor por reverbaracién con objelo de poder pro-
longar su duracidén a plazos técnicamente acepiabvles.

Tos inconvenientes vistos en los procedinienios
normalmente utilizados hasta la fechz yuedan notablelen—
te disminuidos con el procedimiento a que se alude, ya
que, por una parte, permite reducir las temperaturas
nuy elevadas a otras mls bajas, con la congiguiente
ventaja de lograr uns duracién considerablenmente més
large de los materisles refractarios, o bien el empleo
de otros més econdmicos de caliaad inferior, y, por o-
tra parte permite la reduccién del volumen de los hornocs
v la cantidad de materisl en fusidn que por €l circula.

Zn esencia, el progedimiento citado consiste en
crear uns depresidn en el punto en que se realiza la
fuaidn de les primeras materias, a fin de gue el despren-
dimiento de los gesea de los productos en elaboracidén
ge realice practicamente dursnte e inmediatamente des-
pués de ls fusidbn de estas materias,

& continuacién se hard una detallada descripcidn del
procedimiento aludido, con referencia a una forma pre—
ferente de ejecucidn, susceptible de todas aguelles va-
riaciones Ge detalle que no supongan una alterscién fun-—

damental de las caracteristices esenciales del mismo.
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Segin el ejemplo de ejecucidén representado, el pro-
cedimiento cue se preconiza, comsisie en crear una dGe-—
presién, por medio de un extrecior, en el mismo punio en
que se realiza la fusidén de las primeras materiss, de
maners que el desprendimiento de los gases de los pro-
ductos en elehoracidn se resliza practicomente durantie
e inmediatemente después de la fusibn de estas materias.

De esta forma, lasg materias son desprovistas desde
el principio del aire intersticial que constituye un
impedimento para los cambios térmicos, y se mejora el
contacto entre lag particulas de matdria con lo que la
fusidén tiene lugar a temperatura mis reducida.

Los geses Breados por las reacciones entre los cons-—
tituyentes de las primeras materias, se desprenden més
fécilmente, debido a la depresidn exisiente, incluso si
la fluidez de la masa es menor yue en los hornos dorrien-—
tes, debido a la menor teumperatura existente.

Segfiu el procedimiento yue se Gescribe, esta depre-~
sién iréd dismimuyendo progresivamente, a medidae gue la
masa alcanze capas inferiores, hasta slcanzar la presidn
atmosférice en un compartimento leteral e inferdor de re~
tirada de los productos elaborados.

Esta graduacién progresiva de la pnresidn exisiente
en el interior del horno, hace yue 1los gases que wedan
absorbidos en el vidrio en fusidn cuanto ésie se halle
bajo los efectos de le depresibn, se disuelvan en lo ma-
sa a medida ¢ue dicha depresidn disminuye cono se ha ci~
tedo.

Al abandonar la zona de fusidn, el vidrio se halla
por lo tanto desprovisto précticamente de gases, con lo
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gue pierde la rezbén de ser de la zonz de afinedo existen~
te en otros hornos, logrando con este procedimientio la
reduccién de la capacidad de la zona de regulacién tér-~
mica sin inconvenientes con relacién a la de la zona co-
rrespondientes de los hornos co:crient.es':.:".'nesulta DOY ten-
to como colofén, la posibilidad de una :é;gduocién cohgide-
rakle en sl volumen del horno y uns disminucibn sprefis-—
ble del esfuerzo energéitico.

Ta forme materiales y dimensiones, podrin ser varig-
bles siempre que no altere, cambie o modifigue la esencia-
lidad del objeto yue se describe,

Los wérminos en que queda redactada esta kemoria
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndo-
ge tomar con caraciver amplio y nunca en forma limitativa.

NOTA

Se reivindican como propios y nuevos para gue sean
objeto de una Patente de Invencidén en Espafiay; por veinte
afios, reivindicéndose la prioridad de la Paiente deposi-
tada en Zuxemburgo el 22 de Enero de 1.962 bajo el no
41168, los puntos siguientes: )

12.- Procedimiento para la fusibn y elaboracidn de
productos vitreos u otros, caracterizade poryue se crea
una depresién en el lugar en gue se reeliza la fusiébn de
las primeras materias, de manera que el desnrendimiento
de gases de los productos en eleboracidn se realiza, en
esencia, durante e immediatamente después de la fusidn
de dichas materias.

22,~ " PROCEDIIIENTO PARA LA FUSION ¥ ELABORACION
DE PRODUCTOS VITREOS U OTROS M. h no '

Todo conforme de describe en la memoria que antece—
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de ¥ se reivindica en su Hotae.

Bsta memoria consta de siete hojas foliddas y escri-

tas a méquina por una soles cara.

Madrid, 20 de Febrero de 1.963
GLAVERBEL
" Pede

\BCFTALA MORTOYA
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