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- B%.I§T§.0_D§ PATENTE. QE.IMIQN_
por VEINTE afios
por: Y PROCEDIMIENTO DE FORJADO D& PISOS.
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a favor de:
Don Francisco MARTINEZ momo de nacionali-
da.d espeaiiols,

domiciliado en:

LTI - il - — Rt =

Bl objeto de la presente solicitud de Patente

de Invencidn, se refiers a un procedimiento de forjados
de pi.sos, por colocacidn continua de viguetas prefabrice~
das. t{picas, que aporta unas innovacidn esencial en el

desarrollo de la técnica de la construccidn, modificando
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esencialmente las condiciones de los procedimientos
actualmente empleados y posibilitando la introduccidn
de las ventajas fundamentales siguientes:
g).- Gran rapidez en la formacidn de los forjados
b.i.- Segurided del forjado, inmediata a la colooca-
eidn de las. viguetas.
¢).— Tacilidad de manejo, carga, descarga y trans-
- porte.
d).- Posibilidad de multiplicar con bajo costo y
& voluntad las caracteristicas resistentes &l forjado,
mediante la formacidén de nervios armasdos haciendo uso
de las oquedades entre viguetas.,
e)e~ Posibilidad de intercalar, enire las viguetas,
canalizaciones o entrerastrelado.,
f).~ Solidarizar smgurs y fecilmente la cepa de
compreéidn: de las viguetas, mediante hormigonade total
o parcial de las oquedades entre viguetas contiguas e
insercién de una ligera armaedurs de atado.
é‘) o~ Disminucién del espesor &l forjado,
h).- n&ejora del curada y resistencia mediente in-
troduccidn de vapo® por la. oquedad interior,

Bn el plano adjunto se ha representado una for-
ma de ejecucidn de la invencidn en cuatro variantes,
pero. sin que supongan mss Que un solo abjeto, pues po-
seen el mismo fundamente.

La Fig. 1, representa un forjado con vigueta de
estribo ¥y pestafia. superior determinande U en ¢ada costa-
do, poseyendo la vigueta oqueded interna de seccidén en
dos s:emicirpunferencias. unidgs por tramos rectos.

La Fig. 2, representa un forjado con vigueta de
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estribo y oquedad andloga a la de la anterior, dotada de
unos orificies de doble escaldn en las almasz, alineados.
transversglmente de modo que permiten el paso de varillas
de acera en direccidn perpendicular 4 Ia viguetsa.

Lg Fig. 3, representa un forjado con vigueta de
oguedad interna igual a las descritas y con pares de
aletas en los costados determinativas de U entrante.

La Fig. 4, representa un forj‘a.do con vigueta de
estribos, oquedad alargada y unas asas g cada lado, ¥
en varios puntos a lo largo .de la vigueta, que salen de
las gletas,

Las viguetas de las Figs. 1 y 3, tienen la ven-
taja adicional de monolitizar el forjado por hormigonado
total o parcial de las oquedades latersles o mediante la
insercidn de piezas de co,nfiguracidn» exterior correspon-
diente con la de las oq_ue.dades.

La vigueta. de la Tig. 2, presenta la ventaja. de
poder axﬁlars.e transversslmente mediante varilles de acero
que pasen & través de los orificios practicados. en las
mismasg, las cuales varillas, una vez hormigonado, consti-
tuyen unos nervios transversales que incrementan nota-~
blemente sus caracteristicas de resistencia.

La vigueta de la Fig. 4, presenta la ventaja adi-
cional de permitir soldar o atar las asas de las viguetas
contfguas, las cuales, hormigonadas, se solidarizan en
su misién resistente. Los momentos negativos pueden
absorberse mediante va.rillas de acero soldadas o atadas,
a lag asas extremas. Dichas asas facilitan notablemente
su manejo. ‘

Bl procedimiento de forjado que se preconize. se
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desarrolls empleando las. viguetas que se han descrito y
que se disponen. adyacentes y paralelas sobre el veno g
cubrir, de manera tal que les pestafias inferiores de cads
dos vigas oonxiguéquueden en contacto, acopléndose enton-
ces las. varillas de armado, tras lo que se procede é‘re-
llenar con pasta de hormigdn las oquedades determinadas
entre vigas por las. pestafias o aletas hasta fraguado
total. &n el caso de viguetas de la Fig. 2, se procede
previamente al armado transversal con las varillas trans-
versales, ﬁn.el caso de la Fig. 4, las asas quedan embe-
bidas y se solidarizan para coadyuvar a la resistentia.

Si las. viguetas poseen esoalona@o, se dispone una
cubricidn de las oquedades por piezas planes, y quedan asi
canales para paso de conductos o para aireacidén y venti-
lacidn.

De esta manera sge constituyen los forjados con gran
rapidezfy perfeccidn,~quedando listo para solado.y enfos-
cado,

Desorita suficientemente la invencidn, asi como la
manera de reaslizarlsa practicamente, debe hacerse constar
que es susceptible de cualesquiera modificaciones de deta-
1le que no alteren su fundamento.

Los puntos esenciales que 8e reivindican, por ser
propios & nuevos, para gue sean objeto de esta Patente de
Invencidn, en Espafia, por veinte afios, sons:
| l.- Procedimiento de'fbrjado de pisos, caracteri-
zado por que se integra, procediendo primero a disponer
gobr'e el vano, paralelas, adyacentes, viguetas resistentes,

prefabricadaa, de seccidn rectangular, huecas, con oquedad
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en forma. fubular cilindrica aplastada, y con un par de

aletas inferiores, que sirven para colocar la armadura,
eumentando la superficie de cubricidén, determinando esta
disposicidn general la constitucién de huecos. que se rellenan
de hormigén, con eventual empleo de piezas de relleno y de

varillas. de armado, quedando, al fraguar, constituido el

. forjado, determinando cielo raso.

2,~ Procedimiento de forjado de pisos, segin
reivindicacidén anterior, caracterizado por que la vigueta
hueca resistente, presenta estribos superiores que con
las. aletas inferiores determina una U en cada costado,

s~ Procedimiento de forjado de pisos, segun
reivindicacidn 1, caracterizado por que la vigueta hueca
resistente presenta orificios, de doble escaldén, en las
almag, alineados transversalmente, de modo que permiten
el paso de varillas de acero en direccidn perpendicular
a. la vigueta.

44— Procedimiento de forjado de pisos, segin
reivindicacidén 1, caracterizado por que la vigueta hueca
resistente presenta pestafias. que, con los estribos;, forms
canaladuras en media cafia. a 108 costados de la misma.

5.- Procedimiento de forjado:. de pisos, segin
reivindicacidn 1, caracterizado por gue la vigueta hueca.
resistente lleva asas, a cada lado, y en varios puntos.

a lIo largo.

6.~ Procedimiento de forjado.. de pisos, segin
reivindicawidn 1, caracterizado por que las pestafias su~
periores. llevan escalonado, que posibilitan el asiento de
piezas de cubricién de oquedades.

i;- PROCEDIMIENTO DE FORJADO DR PISOS.
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Todo ello, tal y como se describe en la Memoria
Que antecede, y se representa en sl plano adjunto, § & 108
fines indicados,

Consta la presente Memoria Descriptiva de seis
hojas, escritas a mdquing, por una sola de sus caras, y
de una hoja de dibujos. )
Madrid, 20 de Febrero de 1,963
FRANCISCO MARTINEZ REBOILLO
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