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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de:
ARTOS MASCHINENBAU Dr. Ing. Meier-Windhorst,
de nacionelidad alemana, domiciliada en -
Hemburg 33, Sckwalbenplatz 18 (Alemania) ;
por; "PERFECCIONANIENTOS EN LA FABRICACION
DE CILINDROS DE CONTRAESTAMPA ESPECIALMEN-
TE PARA TAFETANES".

El invento se refiere a un cilindro de contraestampa, em-
pleado en méquinas para diferentes tratemientos, tales como de aplas
tamiento para tafetanes, calandrias, méquinas de imprenta etc.,

Se sabe que la calidad de una banda de tejido tratada por
medio de cilindros, dependen entre otros factores de un modo decisi
vo de la uniformidad de la presidn a través de toda la anchurg de la
banda. Pero debido a esta presidén la mayoria de las formes de reali-
gacidn de cilindros sufren una flexidn mds o menos pronuncisda. Se ha

—-—

/intentado compenser este flexion con las medidas mds diverses, como
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por ejemplo torneando la superficie de la ceamisa enc?orméhééférica.
y con otras medidas similares. Una solucidn particularmente ven-
tajosa se ha encontrado mediante una construccion del cilindro,

en la cual un tubo envolvente especial y un eje de apoyo especial
estdn configurados de tal manera que el tubo envolvente egtd divi-
dico en la mitad de su longitud y fijados ambos trozos de tubo so-
bre la parte central de un eje enterizo macizo o hueco. Gracias

a esta medida se ha podido evitar toda flexidn del tubo envolvente
en su parte central y por este motivo por ejemplo ya no era necesa-
rio el reglizer la superficie de la camise en forma esférica.

Por la verificacidn de tales cilindros, a los cuales se
refiere el presente invento, quedd sin embargo, demostrado que &
pesar de ser las dimensiones y las presiones iguales, sobrevenian
a veces flexiomes de los tubos envolventes en sus extremos. Puesto
que para la fabricacidn se empled el mayor esmero, le cause de es-
to puede ser solamente una composicidén heterogénea de las materias
primes usuales, Una correccidn posterior de las camisas de los
cilindros luego ya no se pueden efectuar en forma practica y eco_
némicamente defendible, por encontrarse los cilindros ya montados
en el conjunto de la méquina. Pero tampoco se puedé Justificar
por regla general ls sustitucidn de tales cilindros por otros gque
tengen mejores condiciones, porque los gastos de febricacidn de
tales cilindros suelen ser muy elevados. Debido a esto se plantea
el problema de como se puede efectuar eventualmente une correceidn
de la linea de la cemisa en el cilindro ya terminedo. _

Por el presente invento se propone como solucidn de este
problema un cilindro de contraestampa, especialmente pera tafetanes,
en el cual el tubo envolvente es apoyado en su partevcentral por un

eje de soporte o tubo de soporte y en el cual entre los extremos del
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tubo envolvente y el eje ¢ tubo de apoyo se encuentran enillos de
soporte de tensidn previa regulable., Los anillos de soporte pueden
ser preferentemente anillos elésticos perfilados en forma de cufia,
estando fabricedos especialumente como cuerpos de metal y goma. Para
le tension previa de los anillos de soporte pueden servir anillos
roscados que cooperan con cubos réscados fijados en el tubo envol-
vente.

En el dibujo estd representada a titulo de ejemplo una
forma de realizacidn de un cilindro de contraestampa de acuerdo con
el invento,

Tal como se ve en la figura, sobre un eje tubular 10 que
a través de discos 13 se apoya en los ejes 14, estd colocado un
tubo envolvente que se puede componer por ejemplos de dos mitades
de camisa 11 y 12. Logicamente el tubo envolvente puede estar confi-
gurado tembién como tubo enterizo, en cuyc caso se debe emplear en~
tonces otra clmse de fijecidn distinta de la que démuestra 1a figur:
Entre el tubo envolvente 1l - y lo mismo valdria en el otro lado pa-
ra el tubo eavolvente 12 - y el eje 14 se encuentrs un anillo de
goporte 1%. El anillo de soporte descansa por un lado sobre el
eje 14, donde se apoya en un collar. En el otro lado el anillo
de soporte 17 estd apoyado en forme desplezable en un cubo roscado
15. 41 efecto el cubo roscado 15 estd fiiado de algﬁn modo adecuado
y conocido en el tubo envolvente 1l. Con el cubo roscado 15 coopera
wn anillo roscado 16. Cuando el anillo roscado 16 es girado més aden
tro del cubo roscado 15, se desplaze la parte exterior del anillo
de soporte 1;, de tal modo gue el anillo de soporte es conmprimido
de un modo elastico. La distancia entre el anillo interior y el
exterior se acorta. Debido a esto, el anillo de soporte 17 se hace

més rigido o mad duro, y de este modo se puede conseguir una correc-—
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cion de la 1fnea de flexidn del tubo envolvente 11l. Si seé}ﬁere

obtener une mayor elasticidad entre el extremo del tubo 11 del
cilindro y el tubo de soporte 10, se debe soltar el anillo roscado
16, con lo cual vuelve a aumentar la elasticidad del anillo de
soporte 17. |

Tal como lo ha demostrado }a practica, dentro del campo
de funcionamiento necesario se puede ajustar por medio de la regu-
lacion de la tension previa entre el tubo envolvente y el gorron
del eje qualquier linea de flexidn deseada, obteniendose de este
modo una contrapresién homogénee a través de toda la enchura del

cilindro.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.

1.- Perfeccionemientos en la fabricacidén de cilindros
de contraestampa, especialmente para tafetanes, caracterizados por-
que entre los extremos del tubo envolvente y el eje o tubo de so-
porte se encuentran anillos de soporte que tienen una tension pre-~
via regulable.

2.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizados porque los anillos de soporte son anillos eldsti-
cos de perfil cuneiforme.

3.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio-
nes apteriores caracterizados porque lds anillos de soporte estén
configurados como cuerpos compuestos de metal y goma.

4;- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, ceracterizados porque para producir la tensidn
previa de los anillos de soporte sirven anillos roscados que coope-

ran con cubos roscados fijados en el tubo envolvente.
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5+~"PERI/ECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CILINDROS

DE CONTRAESTAMPA ESPECIALMENTE PARA TAYETANESY

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de cinco hojas escritas a maquina por una

sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid,

20de Febr
CARLOS F
P. PO
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