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. NEORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unlr & la solieitud
, . .
PATENTE DB INVENCIOEHN
formulada el 20 de Febrero de 1963,con el n® 288,285
en '
ESPARA
por VEINTE efics

a nombre de BASTHAN KODAK CONPANY, entidad norteamsrioana,
establecide en 343, State Street, Rochester, 4 , Nueva York,
Estados Unidos de América, por:
» UH NMETODO DE ACONDICIOMR UNA MASA DE FILAMENTOS € CQIPIRUOS
' RIZADOS » |

El presente invento se refiere al tratemiento de una
masa de fllemenbtos rizedos continuos espeeial, pero no exclu-
sivamente, para sa uso e'n la fabricacidn de filtros para ol
humo del tabaco, teles gomo los filtros de eigarrillos.

Los filtros de gigerrillos febricados a2 partir de una
masa de filamenfos rozados continuos ffecuentemante sufre

una feglta de uniformidad de la mmse o mecha a partir de la

ouel se fabrican, Tal falta de uniformidad puede ser de dos

tipos, a seber (1) felta de uuiformidad de la distnbuoiéh
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de los filamentos en sentido tramsverssl & la masa ¢ mecha
debido a que haces de filmmentos estén unidos unos a otros

y (2) falta de uniformidad de la densidad de la masa longitu-
dinelmente debida @ la falta de wniformided en el rizado de
la masa,

Se sonoces por lo menos dos métodos pare tomar una
meoha rizada de dicho tipo y hacerla mas uniforme en sentido
transversal. En un método gue se ha utilizado a este objeto,
le mecha extraida de uua balz o similar se somete a temsidn,
por ejemplo, hacienmdolo pasar primero & través de un par de
rodillos frencdos y luego a través de un par de rodillos
conduoidos, dejendola luego relesjerse oompletamente de ma-
nera que los filamentos se separen naturalmente por tensidn;
a dicho método nos referiremos en 1o e sigue para el méto-
do de relajacidn para abrir una mecha. Un método més répido
que tiene varias ventajas sobre este have pasar la mechz a
través de uu chorro desbastador en €l cuel los filementos
8e separan por fuerza unos Qe otros, €s decir se abren median-
te aire & presién slimentado al chorro ¥y dirigido a los fila-
mentos y & este método nos referiremos es 1o que sigue como
el método de chorro de presidn para abrir uma mecha. Ea lo
referente a la mejore en la uniformidad transversal estos
dos métodos dan resultedos muy similares.

4 El presente invento conoierne'a un problema gue se
presenta cuando se practica el mpetodo de abrir uma mecha
mediante chorro de presidn, a saber, y es que la meoha rizeda
el sbendopmar la bela siéndo no uniforme, teanto longitudinale-
mente como transversalmente, produce filtros que varian en
peso por unided de longitud,

Hemos desoubierto ahora que ésto puede evitarse o

-2-



1o

20

a0

285285

variarse en el método de presién pare abrir una mecha conti-
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nua rizade de filamentos, alimentendo le mecha bajo tensidn
al chorre mediante un par de rodillos conduoidos que la trace
clonan a t:awés de un par de rodillos de arrastre a los cus~
les se alimente a pgrtir de un suministro de meohss,

De acuerdo con €l presente invento se proporsiocna un
método de tratamiento de mechas continuas rizedas de fila-
mentos mediente el método de presidn para abrir mechas, -
el cual la mecha se alimenta a traceién &l 6hprro desde un
per de rodillos conducidos que lo traccionan a través‘de uns
pasada de un par de rodillos de errastre a los cuglés es
alimentado desde un suministro de mechas,

Segdn el presente invento se proporeiona tambidn un
aparato pare el tratemiento de mechas de filamentos rizados
continuos gue comprenden un par de rodillos de arrastre, un

par de rodillos conducidos que traccionan la mecha desde
los rodillos conducidos a una tensidn suficiente pare evi-
tar el desgeste de la mecha a medids que abandoma los rodi-
llos conducidos y dentro del cusl los filanento; de la me-
eha son obligados & separarse por el aire a presidnm., De
preferencia, los rodillos de arrastre sbn de un didmetro
superior a los rodillos eonducidos,

En los dibujos adjuntos:

Figura 1 es un esquema de pro¢esc que muestras las
variss etapas del metodo de acuerdo con el presente invento
de tratamiento de una mecha rizada continua de filameuntos
en la febricascidn de filtros de olgerrillos:

Figura 2 indica esquematicamente un gparato construi-
do de acuerdo con ume forma del invento pera el tratamiento
de una mechs continua . de-filamemtos rizados & hacer filtros
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de ocigarrillios a pértir del mismo; vssorvorrok!

Figurs 3 es un_alzadO'laferal de la figurs 2 junto
oon otras piezas; 7 . 7

Figura 4 es un alzedo, & escales mayor de 165 rodillos
de airastre indicados en la figura 3,

Refiriendonos a la figura 1 las leyendes que aparecen
en la misms son indicatives del cemiuo de la mecha & través
del procedimiento, El bloque dibujado en €l centro de la fi-
gura para indicar el desbastado o tratamiento similar, in-
tenta agrupar varios modos de llevar a cabo esta fase del
procedimiento general.

Refiriendonos ahora a las figures & y 3 se observard
que el suministrb particular de haz se hace a pgrtir de una
bala, La mecha es extraida de lg bela y pesede primero por

une guia cilindrice 1 gque estd sujeta por encimz de la ba-
la mediante un montsje 2 que también sajeta un eliminador de
toreido 3; ﬁl haz psse entonces e un conjunto de rodillos de
arrastre 21 que comprende an rodille inferior 36 y un rodi=-
l1lo superior &7 que seran descritos em lo que sigue haciendo
referencia a la figura 4,

Une vez abandonado el conjunto de rodillos de errastre
21 la mecha se hece pasar & través de un conjuantc de rodillos
4 que comprende un per de rodillos conducidos gue estan situa-
dos eontiguamente sl conjunto de rodillos de arrastre 2. (o=
mo se observard an la figura 3 los rodillos conduoidos 4 son
de mayor didmetro que los rodillos de ar;astie 36 y 37, por
ejemblo del érden de 3 a 10 veoes mayores,

Lz mecha pasa desde el conjunto de‘rodiilbs 4 aun

conjunto de aplicadores § que estd montado sobre los medios

de soporte 19 y 20 en donde se apliea un plastificante 1{qui~
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do u otro agente de tratamiento a eambos lados de le mechsa an=
tes de que éste entre en un chorro desbastador 6, por ejemplo.
6 como el descrito en nuestra patente espafiola ndmero 267.130.
Une vez Qque la mecha he sido tratada oon plastificente
n otro agente de tratamiento por el aplicador S pasa alteho-

rro 6 que se le suministra aire u otro fluido o gas por ana

. tuberia 25 y que estd montado en un soporte 9, Estz tuberia

25 de suministro de gas estd equipada eon un menometro 17 y
una valvula éutomética 18 que puede ser la valvula que estd
intercsneotada eon ciertas piézas delloonjunt§ de rodillos
de arrastre 21, comd serd discutido en relzeidn con la fi-
gara 4, La mecha que sale del canorro pasa a un. conjunto de

rodillos de salida 7 de¢ los cuales pasa s un embudo condensa~

" dor 8 gque alimenta el haz trazado a un aparato para fabricar

tapones filtro,
El rodillo superior del conjunto 4 estd accionado por

medio de uma ruede dentade 16 y epoya ocontra el Todillo infe-

- rior del conjunto de menera que los dos rodillos girean a la

misms velooided; La ruedes 16 esté interconsctada con el ao-
cionamientc de varias otras piezas por medio.de eorreas,'ca-'
denas u elezentos similares pars obtener una operacién COTTE~
laetiva a psrtir de un mobor drico de aceiomamiento 22, Eli=
giendo adecuadanente el temafio de la rueda dentada 16 o ace
cionamiento de los roc¢illos con&qeidos 4, con relaeidn el cho-
rro 6 y el conjunto de rodillos de gsalida 7, puede obteuerse
la velocided de movimiento requerids del haz a travéds del cho-
rro 6, El conjunto de rodillos de sslida 7 va accionado por
medio de una reda dentada 7 & travds de un dispositivo de
transmisidn varieble 23 acocionmado desde el motor 22, EL cho-

rro 6 y el conjuato de rodillos de salida 7 pueden comstruire
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se de aguerdo & lo deserito y reivinﬁicado en nuestra patene-
te espaficla 267,130, Por este dispositivo intereonsctalo y
la intercosexién de otras piezas, todo el procedimiento pue=-
de sincronizarse y accionarse a gran valécidad.'Cuanﬂo el
aplicedor de plastificente 5 estd trabajéndo, el tren de ac-
cionaniento 10, 11, 26, 14, 12 y 15 heoe funcionar a unas
bombas pare impulsar la csntidad requerida de 1{quido al
mismo, '

Refiriendonos ehnore a la figura 4 se indica enm ell4
con.mayor detalle el conjunto de rodillos de arrastxe 21.
del presente invento. Los rodillos 36 y 37 esten montados
en wna estruaetura 31'La cual , comodse dibuja, tiene un panel
con pernos &2 para faeilitar el montaje o desmonteje de los

rodillos, La porcién superior de 33 de este panel con pemos

estd dotada dé un coJjimebe 34, y otro cojiuete similar estd

previsto en el extremo opuesto, El rodillo inferior 26 dese
cansa en los rodillos antes meneionados y estd construido ae
un arma ds aocero c¢on un recubrimiento de caucho o biem puede
estar ocubierto con otros materiales flexibles comparables &l
caucho, En alternativé el rodillo &6 puede gser totalmentae

de metal, como el acero. El diémetro es pequeiic em oomparas

oidn con el de los rodillos conducidos del conjunto de rodi-

1llos 4 y de preferencia es inferior a 12,7 ams,

El rodillo superior 37 es parecido en temefio y cons-
truceidn al rodillo 36 y epoye sobre este rodillo 36 infe-
rior, Esﬁe rodillo puede constar iguslmente de un alma de
aéero, eubierts de ¢aucho o0 ser de una oohstrueci6n similar

e la del rodillo inferior %6, En altermstive, es adecuado

el disponer de un rodillo de acero y de un rodillo de ezucho

gue trabajen conjuntemente, Este rodillo superior 37 va mon-
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tado sobre cojinetes; teles como el cojinmete indicado eu 38,

gue tienen un mon;aje deslizante ean la estruotura 31 dg mane~
ra-qug_gl_;odillo 37.pueda moverse acercdndose o seperandose
del rodillo inferior 36. |

" El rodillo superior 36 se eprista contrs el rodillo ine
ferior mediente una presién deriveda de un fuelle normal con-
tenido demtro dé une cercesa 3% y montede en una ehapé 40 por
medio de tornillo de casquete 41, Une construcoién parecida
comprend fendo un al ojemiento 41 en el borde extremo de la es-
tructura se preveé con objeto de treusmitir presién al extrémo
opueéto del rodillo &7, pa conexidn meednica exacté ¥y los me-
dios similares utilizédos para transmitir la bresién desde
los alojamientos de los fuelles 39 y 42 a los extremos del
rodillo 3i pueden ser de cualquier tipo conocido, Como se in-
dica los alojamientos para los fuelles 39 y 42Aesfén cone ctados

a una lfnealde aire 43 equipada con un mau6mqtro_46 ¥y un re-

-duetor de presidn 45 la oond1ceién.¢e\aire'43 se ocomeata de

preferencia a la tuberia de aire 25 {ver figura 3), Sin embar-
go, ouando se corta el suministro de sire el chorro € famblen

e corta el suministro aire a los alojamientos de los fuelles

39 y 42 oon lo ousl se efloja la presidén descendente sobre el

rodillo 37, Cusndo el prooeso'se inicia de nuevo, el aire su-

ministrado al chorro &6 entra tambien en la lfnéa 43 y d4 pre-

sidn a través del mecanismo de fuelles al rodillo superior

37, '

La presidn es relativamente baja y la meramente sufi-
ciente para hacer presidén en la mecha de farma que haciendo
funoioma; los rodillos oonducidos 4 a la velocidad deseada
de rotacidn, la lecha serd pretensionado antes de ser alimen=

tado al chorro €. Normalmente, una ténsidn en ls mecha de una
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magnitud de 4,5 a 36 kilos {10 - 80 1bs), es satisfactoria
para obligar a dicha mecha a moverse y a estirsrse,
El conjunto de rodillos 4 (ver figurs 4) estd dotado

de pernos de soceso 46 para fi jarlos a wms placas laterales .

"parciales, cuyo desmondeje permite el goceso al interior de

la estructurs pera instalar el rdillo 37,

Aunque un sistema neumdtioco tel como el indicedo antee
riormente es preferible para apliear presidn al rodille 37,
dado que este trabaja conjuntemente con el suministro de aire
al chorro 6, pueden tambien emplearse otros medios meodniocos,
eldotricos, para aplicar presién al rdillo 27 y, si se requie-
re, sincronizarlos con el arrsngue y pereda del chorro u otro
disposgitivo de tratamiento de la meeha. En resumen, 5e prevéen
medios en conexidn con uno de los ?odillos de hanera que la
presién de sste rodillo contra el otra rodillo puede aplicar-
g6 y suprimirse en relacidn con €l funoionamiento delvehorro
o de otro dispositivo de tratemiento de la mecha, y si asi
se deses, con otras piezés de aparatos colocedos posterior-
mente en el prooeso, _ .

El dispositivo neumético asoeisdo al rodillo 37 tiene
la ventaja que si el procedimiento se psra y as{ mismo se
para el paso répido de la mecha a trevés del mismo, funcionz
automdtiocamente el dispositivo neumdtico para suprimir la
presidn del rodill§ sobre ella. Esto no sélo elimina la po-
gibilidad de un aplastamiento de los filamentos o de daiics
a los mismos, sino que evita que se produzean pertes planas
originadas por los rodillos 36 y 37 que més tarde puedam ocon-
tribuir a la falta de unifarmidad, Se explica ademds que,
aunque el pretensionsdo j el caorro puedsn estar interconec-

tados oon la mieme fuente de ges ésto no quiere decir que se
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atilice la misme presidn de ges en cede unidad. El tamaﬁ;.
de(los fuel;es 39.y factores parecidos d;terminan 1& pre-
sién desesda en los miscos y los factores de fanoionswiento
determinan la presidn del enorro, Por oconsiguilente, se in-

sertan vdlwvulas de regulecidn normales en las tuberias gue

~conducen a csda dispositivo,

Bl siguiente ejemplo ilustra edn mds el irvento.

E;emglo

De acuerdo con este ejemplo, le mecaa empleada fué un
haz de filementos de aceteto continuo rizado y disponible
en el comereio, Como es sabido esta mechs estd en un estado
relativemente fuerte de rizado de unos 10 a 20 pliegues por
pulgada, Por comsiguiente, el produsto de alimentacidn era
en cierta forme no uniforme en pesc por unidad de longitud.
Una parte de esta meocha compactada se extrajo del paquete y
se pasb a través de la forma de aparato preferida como se’
ilustra en detalle en la figara 3, Esto es, esta parte de la
meche se pasé a trevés de un disposi tivo eliminadar de tor-
gién ¥ luego se le sometid al pre-tratamiento del presemte
invento por medio del conjunto de los rodillos de srrastre
4, La mecha prevismente tretsda fué entonces condacida a
través de los rodillos oonducidos més grande 4 de la figurs
3, a través del eplicador de plastificante 5 y a través del
chorro 6 y otrés piezas y dispositivos indicadas eh la figa-
ra 3 haste la mfquina de tapones pare obtengr tepones para
ensgy 0. .

El plastificante conereto aplissdo por él apligador
5 en-este ejemplo fué triacetato glfeolico.

Se detuve entonces el aparato y se condujo directamen~
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te la mecaha desde ol dispositive de eliminaeidn de tarsiomes
a los rodillos conducidos 4 de farma de by-pasar el comjunto
de rodillos de preteasionado Zl. Se puse de nuevo en méarcha
el aparato y se febried una -nueva serie‘de tapones para file-
iros. .

' Les dos series resaltantes de taponss se examimsron
visuwalmente y se ensayaron en éu&nto a uniformidad y des~
viacidn por los mismos procedimientos de easeyos., Los Te=
sultados ilustrativos se tabulen a cont inuaeidn,

(1) (2) (8) (4) (5) (6) - (7)

Taco Tafon Peso Caida eaida Circuni-Cirounfe=-
Peso enTapdu de; :pre de mre ferentla rencia,
gmns, Der, sion, ~eién ~ mm, ~  Der,Std,

Stde. Centimg Der,
tros de std.

Procedimiento ; o0

Sin pretendio -

nado & L7151 ,0216 22,91 .039  &4.6 «100
Procedimiento

y pretensionado B, .788 «0088 22,8 - 206 24,6 74

Aungue los tapones fahrieados de la meche pretensiona-
dos eran un poco més pesados que 108 otros, tepones 1os tapo=
nes de ambog grapos eran inferiores a (,8 gramos de peso,
Este peguefio peso indicd gue los tacos requerian menos mate-
riel y por otra parte'rqpresentaban sierto ehorro sobre los
tapones normeluente utilizados gque en muchas ooasi oﬁes hen
pesado 0,82 gremos o més por tapdn,

Tas oircunferencias de ambods tapones se mantuvieron
sonstantes a 24,6 milimetros y el tamafio gsneral total de
los tapones no cambio epreciablemente y fué tal que los ta=-
pouss eran y& inmedlatemente utilizables para fabricar fil-

tros de cigerrillos. Iguelmente la oceida de presién a tra=-

-lo -



lo

15

2o

2852@5‘

vés de los hapones era aproximadamente la misme; Por consi-
guiente es evidente qus la epliocacidn dgl prééente invento
a la fabricacign de tapones filtros de cigerrilos, aunque
mejora clertas ceracteristicas no afecta al mismo tiempo

en 1o materiel o de una manera adversa otras propiedades o
saracteristicas del pr odueto, Sin embargof se observard de~
bajo de los encabezamientos de la table anterior_Std. Dev.
que significen desviaciones standard, que la uniformidad
de los tapones fébrioados a partir de la mscha pretensiona-
da se hs mejoredo notablemente, Asi por ejemplo, én doﬁde
existie una variacidn de peso sin utilizer el presente im-
vento que dié un velor estedistico numérico de 0,0215,
este valor se redujo medisnte el presente inveﬁfo. Utili-
zando el presente invento, esta desviéci6n se redu jo nor-

‘malmente en une magnitud superior al 50% el valor de 0,008

.La forme exasts de ensayer 10s tapones-mejorados del pre-

sente invento y los valores numericos exactos obtenidos en

tales métodos de enssyo no son objeto del pzesenfe invento.

°

Hey verias publicaeionés-que discuten tales medidas de las
desviaciones, Davies Statistleal Methods in Research amnd
Production, 38 edioién Héfner Publishing Company, New York
City 1,956, se menciona ;pmo una publicacidn que indioca ta-
les métodos,

En los ensgyos de'gste elemento deé desviscidn en peso
s pesaron separademente 1,000 tapones éislados obtenidos por
oada método, Cualquief desviacidn y la frecuenoia de desvie-
eidén de la normal ge‘anotaron y se calcﬁlaron los velores de
desviacién anteriormente indicados. En otros casos, por ejem-
/plo 1z calda de presidn, los ensayos se hicieron comparendo

25 tapones producidos por un nétodo .en relacién con obtros
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25 tapones fabricados por el otro método.
La presente golicitud que corresponde 8 ia presenteda

en E. U. A. el 20 de febrerc de 1.962 con el ndmero 174,517

se ac086 a los beneficios de artieulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial,

E 0T A

Los puntos de invenci 511 propla y nueva gue se presenten
para que sean objetoc de esta solicitud de Patente de Invenéitin
en Fspeda por VEINTE atfios som los siguientes:

19;~ Un método de scondioionar une masa de filamentos
continuos rizedos, por el método de chorro de presidn para
abrir le mase, en el cual la mesa es alimentada bajo tensidn
al chorro desde un per de rodillos movidos que tiranﬁ de ells
bajo traccidn @ través de la dlstancia de sgarre de un par de
rodillos apresa&ores a los ouales es alimentada desde una re-
serva de la misma, _

22,- Un método segln el punto 1 en el sl la relacidn
de peso é unidad de longitud de ia masa alimentada al chorro
que es controlada ajustando la velooidad de los rodillos movi-
dos y la presién de los rodillos apresadores,

32,- Un método de fabricar filtros para huuo dé tabaco
a partir de una mess de filementos continuos rizedos eh el
oual la masa es acondicionzds por el método segdn los puntos
1l o2y en el cual un 1{quido es aplieado s la masa durante
su paso desde los rodillos movidos al chorzo y la ﬁasa que
sale del chorro es alimentada a unos medios formsdores de los

tapones filtrentes.

SOANAAA NN AN~
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42,~ Un gpeareto para acondiciommr una mgsa de filamen-
tos continuoS‘rizedos que oomprende un par de rodillos apre-
sadores, un par de rodillos movidos gue tiran de la masa bejo
traceidn & trevés de los rodillos spresadores desde uné rese;—,
va de alimentzcidén de la masa y un ehorro abridor gue gg ali- |
mentado aeon aire & presidn y tira de la mess desde los rodillos
aocionzdos bajo una. tracei dn suficiente para impedir le eper-
tura de la masa cuando sale de los rodillos movidos gy dentro
del cusl los filamentos de la masa son separados por el aire
comprimido,

5¢,- Un aparato segdn el punto 4 en el cual 1los rodi-
11os apressdores tienen un didmetro menmor gue 1/3 del temafio
del dideetre de los Todillos movidos.

68,- Un aparato segin los puntos 4 o 5 que incluye me-
dios paré ajustar la velocidad de los rodillos movidos y la
presidén sobre los rodillos spresedores para gobermer ls rela-
oién de peso por unidad Je longitud de la mese sl imenteda al
chorro,

| 8.~ Uh aperato segln el punﬁo 6 que incluye medios de
control pera redaoir automdtioamente la presidn de los rodi-
llos spresedores cuando se interrumpe el tratamiento de la
mecha eﬁ obtra parte del aparato.

82,- Un aparato segdn los puntos 6 o 7 en el cual los
medi 08 péra aplicar presidg & los xodillos gpresadores oompren=
den medios operados neumdticamente.

99.~ Un método de mcondicionar une mesa de filamentos
continuos rizados. |

Tel y como se ha desorito en la MNemoria gue antecede,
representedo en los dibujos éue se acomp&ien y para loe fines

que Se han especificeado,

- 13 -
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Esta liemoria cousta de cetoree nojas eserites e mdqui-

ne por una sola cara.

Hsdrid, g4 JUN. 1908
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