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La presente invencién se refiere a2 un anillo de jun=
ta,en particular para el empaquetado de uniocnes tubulares articuladas,tal
como, en perticular, un anille de junta esiable a temperatura elevada para
el empaquetado de conductos de escape, umidos articuladamente,con al menos
una superficie lateral que sirve como superficie de deslizamiento,consti-
tuido por wn material que contiene fibras y medios de fricciéc premsados
entre si. ) _

Se conoce,por ejemplo por la DE=GM l.736.840,mir
articuladamente los extremos tubulares del tubo de salida de los gases re—

giduales y del tubo zeneral de escape para reducir la transmisidn de las |

vibraciones procedentes del motorePzara ello se emplea un sistema de aco-

vlamiento de tubos sezftn el principio conocido de cazoleta y bola,segtn el

cual se realizan los puntos de unién de los tubos a modo de segmentos‘ o=
féricos o bien a modo de segmentos de casquetes esféricos que ajustan enir
si,é.e forma que Se compensa wna cierta movilidad angular o biea wm mowvi- .,
miento relativo de los tubos entre si«8l anillo de junta conectado ‘en'b-'pg-..

L

medias se ha adaptado 21 contorno de la midén articulada y posee al menesg,
|sobre wma de sus superficies lateraled el contormo del segmento esféri:éc}.::o.
bien del segmento de casquete esférieco y,por lo itanto, la funcidn de R H
cojinete de deslizamiento de los tubose

Tales anillos de junta estan constitidcos, de acuer=
do con su funcibn, de material de friccién y, concretamente, se emplean
hoy en dfa, segin la DE-0S 28 29 333, la IE=PS 28 45 949 o segfn la DE-0S
31 07 920,preferentemente materiales de friceidén prensados ccn fibras me=
t&licas relativamente largar,incrustadas para el refuerzo.las f£ibras metéd-
licas empleadas deben ser ,segfn la DE=PS 28 45 949, convenientemente de
made ja larga,con objeto de que los anillos recibzn una resistencia sufi=
cientee Segtn la DE-0S 29 29 333 la estructurz de las fibras metdlicas

lest4 congtituida, ccrrespondientemente, por un tejido de alambre de acero

pobinado o bilen plegado en la forma correspondiente,que se comprine a l=
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forma deseada tras el recubrimiento con material de pla}cas de grafito.En
tales anillos de junta el tejido de alambre insertado es, desde luegoyre-
lativamente rfgidoe Precisamente en los puntos de pliegue del tejido de
alambre pueden romperse los alambres y atravesar la capa de grafito.Estas
puntas del alambre pueden provocar entonces en las superficies de desliz a=
miento de los tubos, huellas de desgasie, a partir de las cuales pueds go=

nerarse wma destruccidn de los tubose

Por esie motivo se emplea,segin la DE-OS 31 07 920,
lana de fibres metflicas en lugar de tejidos insertados de alambre.le este

modo pueden emplearse fibras metdlicas sensi‘b‘il.emen'l:e mas delgadas y se re=-

duce ampliamente el peligro de gue las fibras pasen al exterior y,por lo
tanto el peligro de un desgaste de las superficies de junta,debido 2 la
disposicién irregular de las fibras metd{licese ETRYY
No cbstante, en los anillos de junta,conocidos por
‘las tres memorias descriptivas de patente citadas anteriormente, es un .

LA Y

inconveniente su fabricacién costosa en varias etapase En primer lugar

tiene que conformarse a zartir de los tejides met4licos o biem a paTtiz et

de los ovillos de fibras metdlicas, la estructura del anilleo de jun'ba.,'- e
caso dado bajo prensado, a continuacién se verifica el embebido y el i'e-:;E
cubrimiento de la estructura de les fibras met4licas con el agente de fric
cién sélidoyque se encuentra en caso dado en una suspensidén y, a continua=
cién, y solamente entonces, el rrensado del anillo en un molde con el con-
torno deseadoes

. De acuerdo con la fabricacidén,el material de fric—
olén estd irrezularmente distribuido sobre la seccidn trarsversal del ani-
Llo de junta y, ante todo se han aplicado uiicamente sobre la superficie
externa del anillo de junto a mode de capae Estas capas poseen, sin embar—
20, unicamente wna débil adherencia sobre la estructura de fibras metéli-

c2s,y son quebradizas de forma relativaments facil de manera que las capas

pueden partirse y desprendersesles fibras que quedan libres entonces y
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|en al menos wna superficie lateral que sirve a modo de superficie de des=~

loa alambres pueden provocar desperfectos por desgaste en las superficies

'|de empaguetado de los tubos,desarrollandese por los mismos,en caso dado,

"grandes desperfectos por corrosiféne. Ante todo pueden desprenderse las fi=-

bras relativamente largas durante el funcionamiento motériza.d.o, a lo largo
de toda su longzitud de fibra,de manera que desde allf se destiTuye lentamend
te todo ol anillo de juntae
La presente invencién tiene pués por objeto conse-

gulr wn anillo de junta y, concretamente, en particular un anillo de junta
lizamiento,;éreferentemente para el'empaquetado de conductos de gas de e
cape, unidos articuladamente,que puede fabricarse de forma sencilla ¥y con
ahorro de costes, ¥ que posea una estabilidad suficiente a la tempera.t??.a;..
7 &l ambiente asi como una resistencia suficiente de manera que pueda em—

pleerse sin peligro de wna ‘destruccién por deshilachado o rotura de las

Pibras ¥y del material de friccidén,en particular en conductos de esca.pé'&é'

. 0"
* .

motores de combustién internae R

o

Segfn' la presente invencién se resuelve este p:co‘ble-

sete

mz mediante w anillo de junta que Se ha prensado a partir de wna mezdly;
de fibras relativamente cortas y de un materizal de friccién.Preferent;;en;
te las fibras tienen, segfn cadz caso particular de aplicacién, wna longi=-
tud media de hasta aproxiwadamente 1 = 8 mm y un dismetro promedio de apro
ximadamente 0,05 = 0,6 mme A partir de fibras de estas dimensiones y de
los medios de friccién, en la mayorfa de los casos en forma pulverulenta
hasta de copes, .pued.e fabricarse sencillamente una mezcla homogenea.Duran=—
te el premsado de esie anillo de junta las fibras cortas empleadas segtn
la presente invencién constituyen entonces wn velo de fibras de buena ree~
sistencia en cuyos espacios intermedios se intrcduce homogzeneamente 21 nme—
dio de friccidne. '

Preferentemente se empléan a modo de fibraa, fibras

metédlicas o alambres metdlicos, en principio es posible,sin embargo, tam=

PN
/
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bien emplear, en su lugar, fibras inorgfénicas o fibras sintéticas orgfni-
cas, estables a la temperatura o los tipos diferentes de fibras,en mezclae
Las £ibras mel4licas,empleadas preferentemente, son fibras de acero espe=
cial debido, ante todo, a su resistencia a la corrosién, en pz;incipio pug=
den emplearse sin embargo fibres de acero no aleado o debilmente aleado,
de cobre, de aluminio, de bronce o de latén individualmente o en mezclase
Bn caso dado puede eastar dotada al menos wma parte de las fibras metélicas
con un recubrimiento galvdnico ante todo de niquel, cobre y/o de estafio

o tambien de cinc y de aluminio que, por un lado, protegen especiclmente

"N enly

las fibras contra los ateques de la corrosién y,nor otro lado, se defomgn
plasticamente en el caso de una presidn elevada de compres:LGn durante la “l
fabricacién del anillo de junta y fluyen y,en este caso, wmen mejor ernire
sl las fibres individuales. e
Como fib::a;s inorgfnicas se emplean preferentemente

fibras cerdmicas, fibres de lana de vidrio, fibras de lana de escoria o
fibras de lanz rineral individualmente o en mezclas y las fibres s:.ntét:.-—
cas orgfnicas, estables a la temperatura son preferentemente, £ibras a.e.,’:,
poliamidza, de poliaramida, de poliimida o de polifluorcarbono, mdividgi.-‘-:
les o en mezclaes En caso dado se vuelven rugosas las superficies de a1~me-
nos uwna parte de las fibrazs parz su mejor adherencia antre si y com el
agente de friccién, mediante wn procedimiento qufmico,tal como en particu-—
lar wn procedimiento de decapado o mediante wm procedimiento mecdnicos.En
principio puede recubrirse tambien, sin embargo, al menos wna parte de las
fibras con polfmeros orginicos o itratarse superficialmente de forma quimie-
ca, en particular por fosfatado,de menera que se consiga una proteccién
me jorada contra la cor;osiGn o una mejor unién de las .fibre.s.

‘ Como agente de friccién empleado se utilizan prefe=
rentemente los productos conocidos de lubricacisn sélidos en forma pulve—
rulenta o de copos,iales como por ejemplo ante todo graiito, nitruro de

boro, fluoruro de calcio, metales de friccidén,dlisulfurc de molibdeme o mica
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solos o en ﬁezola.Segtm el caso particular de aplicacién las mezclas de
agente de friccién y de fibras empleadas estan constituidas por 10 2 90
Dartes en peso de fibras y 10 a 90 partes en peso de agente de fricciléne
' .A las mezclas de egente de friccién-—fibras pueden
agregarse ademis aguellos productos orgdnicos en forma pulverulenta o de
fibras cortas preferentemsnte hasta 10 partes en peso,que pirrolicen con
el calor de fumcionamiento con formacién de productos de descompesicién
+ipo cogquee Estos productos son preferentemente fibras coxrtas de poliacri-
lonitrilo,que se descomponen con formacién de fibras de carbon y gque ag= .

tuan entonces como agente de friccidne .
Segfin otra ideza inventiva la mezcla de agente de o
friccién y-de £ibras puede contener preferentemente hasta 10 partes en pe=—
so de aguellos productos que se deacompongan con el calqr del funcn’.oﬁalﬁé.g
to con formacién de aguelles productos de descompeosicién que Teaccionen
quimi camente por su parte,ante todo con las fibras metélicas con formaw

Cen

cibn de capas protectoras de la superficie o capas de deslizamientoe « s,
* s .

; . .
Tales productos adicionales son conocides en si mé—
. e

mos por la IE=OS 24 58 803 como-aditivo a los productos lubricantes y‘s’_b ’.
trata pre:"eren_‘bemen‘be de cloruros, sulfatos, carbonatos, boratos o fosfit-
tos de metales alca]inos,vidrios silicatados o fosfatados, tiocompuestos,
preferentemente en forma de tiocsulfatos 6§ ditiofosfatos,asi como complejos
orgénicos de cloro, £6sforo y arsénicoe.Izualmente pueden emplearse tambien
preferentemente carburo de boro (B 40) ¥ borofluoruro de potssio asi como
substancias que contengan boro como productos adicionalese

Segfn la DE-0S 24 58 803 se agregan estos productos,
sin embargo, en forma de soluciones, emulsiones, suspensiones o mezclas
a los productos lubricantes en forma de lfouidos, zresas o incluso produc—
tos lubricantes sélidos ,.con objeto de qué estos sean activos durante el

funcionamiento entre las superficies de deslizamiento de los partvicipantes

en el rozamiento y tenzan un efecto correspcndiente sobre las superficies

ah
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|diente y .'e prensan a la forma deseada bajo uma presién alta correspondlen=—.

de deslizamientoe

Segln nuestra idea inventiva se comprimen los pro=
ductos adicionales junto con los materiales de deslizamiento ¥ las fibras
mot&licas y estan homogeneamente distribuidos en el anillo de junta en el
material de friccidneSe ha encontrado gue tales anillos de junta presen—
tan una menor tendencia a la sparicién de agarrotamientos y chirrides y,
por tanto fallos de hermeticidad correspondientese )

Las mezclas de medio de friceidn y de fibras pueden ||
contener ademiAs hasta aproximadamente 20 partes en peso de aglutinantes
36lidos que, como las resinas denflicas en particular, se endurezcan ba:;;”
de presién del premsado y/o a temperaturs elevada y, mejoren ,en este ca-
So, la unién de los componentés entre sie ’ el

En cesc necesario pueden agregarse a las mezclas

hasta 100 partes en peso de carzas sélidas en forma pulverulenta o de fi=,

bras Pinase.Tales cargas som preferentemente de origen mineral tales comose,
[ 2}

v
LIPS

caolin, tierra de diatomeas, arena de cuarzo, arcilla o vidrios molidos,
i L 2

o pueden emplearse polvos metdlicos preferentemente de gluminio, h:.er:rp'
o0 de cobre, individualmente o en mezclae ' .‘ .
Preferentemente estan homogeneamente distribuidos
en seccidn transversal del anillo de juntz, seglin la presente invencidn,
los componentes de f:ibra.s, los lubricantes y aditivos.los componentes fi=
brosos constituyen un velo de fibras rfgzido y estan rodeados homogensamen—
te por agentes de friceifn y loas aditivos.Para la fabricacién de estos ani
llos se preparan en primer lugar las mezelas a partir de los compeonentes

individuales,estoas mezclas se introducen entonces en un molde correspon=

te de hasta 200 + la mayoria de las veces.
BEn caso necesario puede ser, sin embarge, tambien
en el anillo de junta en la zona de las superficies de deslizamiento,la

concentracién de medio de friccién mayor que en la zona de la superficies

SN
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de empaguetadura solicitadas solo estaticamenteeIgualmente en el sentido
de la presente invencién en las zonas de las superficies de empaguetadura
solicitadas estaticamente,los porcentajes de fibras pueden ser mayores que
en el resto de las otras zonas o pueden emplearse en estas zonas tambien
otros tipos de fibras,de acuerdo con los casos particulares de aplicacifne
IguaJmeﬁte las concentraciones de los aditives,tales como en particular
el aglutinante o la carga,pueden ser en la zona central del anillec de jun=—
ta mayores que en sus zonas de la superficie externae

Para la fabricacién de tales anillos pueden prepa,ra:;"

(O

se entonces diferentes mezclas con porcenta.‘jes diferentes de fibrasj,agen=

to de friceién y aditivos.@stas se cargan entonces cprrespondientemen‘be"e;

el molde,de manera que durante el premnsado se forma wn arnillo de junta

con la distribucién deseada de los 'componentes individualese Crend
En el sentido de la presente lnvencidén pueden falri=

carse tambien dichos apillos a partir de mezclas unitarias.Estas se sQmew

ten tras la simple carga en el molde ante todo a vibraciones, rotacioness

y/ o fuerzas magréticas de manera que se presenten mezclas finales en e,i:‘:

L |

molde con la distribucién deseada de los componentes individuzles. " “ *
Medjante la presente invencidén se consisue pués'ﬁfuﬁi
anillo de junta para el empeguetado en particular de conductos de escape,
unidos articuladamente, de wna frr.a sencilla y cor azhorro de costesein
contra de la ovinién mantenida bhasta shora del mumdo técnico de que para
tales anillos de jumta tenian que emplearse fibras de madeja larga,con ob-
jeto de que el anillo de junte mantuviese sovbre tocdo unz resistencia su=
flcienteyse ha encontrado mediunte nuestra invencidn, de forma sorprenden=—~
tey que Ffibras relativamente cortas de hasta 1 = 8 mm de longitud,la mayo-
rfa de las veces, es totalmente suficiente vara conseguir wn anillo de
junta con una resistencia suficiente para tales cascs de aplicacidne Se

suprime la formacidn, usual hasta el presente, de la estructura del anillo

a partir de las fibras,que tiens que embeberse entonces con ol material
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|deseada.de manera que se reduce el peligro de roturas,de wna manera muy - ¢

|la través de otros dos anillos de junta segfin la presente invencidne ’ e

de friccién y recubi'irse con el nﬁ.smﬁ, sino gue los anillos de junta pue—
den fabricarse practicamente en una éola etapa é. partir de wna o varizs
mezolas de todos los componentes entre si con distribucién diferente,en
caso dadc,mediante compactadoelas fibras cortas,empleadas segfn la presen-—
te invencién constituyen entonces,durante el compactado ,. uwm velo de fibres
¥ proporcionan al anillo de junta la resistencia suficienteedl 'pa:rbir de
eate velo de fibras,se wnen el agente de friccién y,en caso dado,los adi=

tivos,de forma sensiblemente mas fusrte y estan disiribuidos en la forma

e.mph‘.ao _ ;“‘*

Iz presente invencién se explicz a confinuzcién con
mayor detalle por medio de tres ejemplos de realizacién y por medio de

’.”("
tres figuras, y en concreto Sstas muesirans

La figura 1 la seccién transversal a través de wm
conducto de escape unido articuladamente con un anillo de junta montadte 2.0

de acuerdso con la invencién y las figuras 2 y 3 secciones iransversales f",

&y

*y

4 o
s B2 2y

L]

SJEEPIO 1 .

Se parte de fibras de acero especial con unz londi—
tud media de 3 mn y un difmetro promedio de 0,15 mm y de grafito en copos
como agente de friccidne Ambos componentes se mezclan entre si bajo agita=—
clén y sacudides en la relacién 1 ¢ 1 y se comprime en wn molde con los
contornos del anillo de junta 7, segtn la figura l,bajo una carga de 50 te
LE.‘I!. anillo de junta formado se ensaqé con respecto a su estabilidad a2 ten=—-
peratures de 500°C J con Trespecte a sSu resistenciae imbas medidas mostra~
Ton valores perfectamente adecuzdos para el empleo como Jjuntas anulares
para escapse En la figura 1 el anillo de junta T estd montadoe En esta fi=

gura 1 representa el tubo colector de escape ¥y 2 el tubo de escape a

toavés del cuzl fluyen los gases residuales en el sentido de flujo 3.En el

punto de widn 4 el tubo colector de escape 1 estéd conformade con forma=
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cién de un segmento de casguete esférico 5.. Bl extremo 6 del tubo de es=—
cape 2 es cilfndricoe El anillo de junta 7 estd montado entre ambos tubos,
su superficie lateral 10 externz, en forma de segmento de esfera, sirve

a modo de superficie de deslizamiento y se ha adaptado al extremo moldea=—
do 5 del tubo colector de escapee En el anillo de Jjunta 7 las £ibras de
acero especial 1l comstituyen un velo de fibras rfgido,que estd embebid.é
homogeneamente con grafito l2.

El anillo de junta segfin la presente invencién se
ensay$ en ensayo de motor y en bancos de emsayo similado.¥o mosing ng
desperfectos debidos a rotwras en la zona de las superficies ni d.es.tz.:uc-
ciones ¢ apariciones de corresiéne o
BJENFIO 2 |
A partir de los dos componentes fibras de a.c{éi*é’ eg—
pecial y grafito en copos,segin el ejemplo 1, se formaron dos mezclasyen
concreto ,por un lado, con 10 partes en peso de fibras de acero especial
¥ 90 partes en peso de grafito en copos y,por otro lado, con 90 Bartes
en peso de fibras de acero especial y 10 partes en peso de gia:..f’ ‘co..é;:: CO=
pose Ambas mezclas se introdujeron sucesivamente en el molde de la ';;i.:-'énsa,
de forma gue la mezcla mas Tica en grafito estuviese dispuesta de-ferma
correapondiente en la zona de la superficie de friceién a formar del
anillo de junta 13.Tras el prensado del anilleo de junta 13,la deterrina=-
cién de sus propiedades tecnolSgicas y los resultados de los ensayos a mo=-
tor ¥y en simulacidén, mostraron una resistencia excelente 2si como estabili=
dad 2 la temperatura ¥ a la corrosidén.la figura 2 muestra el anillo de
junta 13 sectn 8ste ejemplo 2. La zona de la superficie de friccifn 14
posee una provorcidn mayor de agente de .friccién 15 j, correspondientemen=
te ma proporcién menor de fibras 16,de forma gqueyen la zona de friccién
14, ol anillo 13 se desliza sin problemes. Ia parte de empaguetadura 17,

solicitada preponderantemente de forma estitica,posee uma pronorcidn ele-

vada de fibras 16, que estan ensambladas enire si en forma de velo.Zn esta
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zona el anillo posee una resistencia elevada pero awn es flexible de mane—
Ta que puede adaptarse a la superficies estfticas de empaguetaduxze
EJENPIO 3 _ |
. Se parte de 3 mezclas diferentes de fibras—egente
de friccibn—editivose _ |
~le¢ 10 partes en peso de fibras de acero especial
(longitud 3 mm, didmetro 0,15 mm)
90 partes en peso de grafito en copos ¥
.5 partes en peso de tiosulfato sédico (de grano
£ino)
2¢ 90 partes en peso de fibras de acero especisl
(longitud 3 mm, diZmetro 0,15 mm)
30 partes en peso de grafito en copos

30 partes en pesc de tisrra de diatomeas {(grane
fino) _
5 partes en peso de aglutinante de resifa‘fens-

lica (grano fino) e -

3e 90 partes en peso de fibras de acero espedlpd

(longitud 3 wm, difmetro 0,15 mm) .-

20 partes en peso de fibras de poliaramida
(longitud 3 mm, di&metro 0,15 mm)
20 paxtes en peso de grafito en copose
_ Las tres mezclas se depositaron sucesivamente en el
molde, ds manera que la mech.a. 1l constituya la zona de deslizamiento,la
mezela 2 el nfcleo y la mezola 3 la zona de empaguetadura,solicitada és—
taticamente, del anillo de juntae ‘
El ensayo de los valores tecnoldégicos caracteristi-
cos y un ensayo en motor mostreron la buena aptitud del anillo de juntae
‘ En la figura 3 pueden verse las tres zonas 19,20,21

del anillo de jumtasLa zona 19 con el porcentaje menor de fibras 22 y los

S
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porcentajes mayores de agente de friccidm 23, estd comstituida por 1la
mezcla 1 y constituye la parte de friccidn. La zona 20 constituye el
ndcleoc y esti constituids por la mszc¢la 2 con una resistentia especial=
mente elevada debido a su porcentaje en aglutinante.

La zona 21 esti constituida por la mezcla 3. Esta es ain
flexiblé debido a su elevado porcentaje en fibras 22 con porcentajes
de fibras elasticas de poliaramida y puede adaptarse a las superficies
de empaquetadura solicitadas de forma estitica.

Descrita suficientemeante la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constai'ﬁﬁb
las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modi?%ca-

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

l.- Anillo de junta, para el empaquetado de uniones de tubos,
unidos articuladamente, tal como en un anillo de junta estable é'fékpera-
tura elevada, para el empaquetado de conductos de escape unides éégicula-
damente en motores de combustidn interna, caracterizado porague cééé;ende
al menos una superficie lateral que sirve como superficie de frﬂ&éi&n,
constituida por un material de friccién con fibras y agentes de friccidn
prensados entre si, presentando dichas fibras (11, 16, 22) una longitud
relativamente corta.

2.~ Anillo de junta seglin la reivindicacién 1, caracteri=
zado porque la longitud media de las fibras empleadas (11, 16, 22) estd
comprendida entre 2 y 8 mm, y el didmetro medio estd comprendido entre
0,05 y 0,6 mm,

3.~ Anillo de junta segin las reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado porque el anillo de junta (7, 13) contiene fibras metéilicas,

fibras inorginicas y/o fibras sintéticas orginicas, individualmente 6 en

mezcla.

k.= Anillo de junta segln la reivindicacidén 3, carzcteri-

yalh
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zado porque las fibras metilicas (11l) estin constituidas por acero aleada
y/0 sin alear, por cobre, aluminio, bronce y/o latdn.

S5.- Anillo de junta segin la reivindicacién 4, caracteri-
zado porque se dota al menos a una parte de las fibras metélicas (1ll) con
un recubrimiento metalico de cinc, cobre, estado y/o aluminio.

6.- Anillo de junta segiin la reivindicacidén 3, caracteri-
zado porque las fibras inorgémnicas (11, 16,22) estin constituidas por ce
ramica, lana de vidrio, lana de escoria y/o lana mineral.

7.= Anillo de junta segin la reivindicacidm 3, caracteri-
zado porque las fibras orgdnicas sintéticas (11, 16, 22) estin cqusiitui
das por fibras de poliamida, poliaramida, poliimida, poliacrilonitrilo
y/o de fluorpolimero, estables a la temperatura.

8.~ Anillo de junta segim la reivindicacién 3, cagggﬁpri-
zado porgue las superficies de al menos una parte de las fibras (11, 16,
22) se han vuelto rugosas mediante un procedimiento guimico y/o mecanico.

9.- Anillo de junta segin la reivindicacidn 3, caracteri-
zado porgque se dotan las superficies de al menos una parte de las fibras
(11, 16, 22) con un revestimiento orginico a base de un agzlutinante, orgé

e o
e o

nico.

10.~ Anillo de junta segin al menos una de las reivindica
ciones 1 a 9, caracterizado porqu; el anille de junta (7, 13) estid cons-
tituido por 10 a 90 partes en peso de fibras de la reivindicacidn 3 y por
10 a 90 partes en peso de agente de fricciédnm.

1l.- Anillo de junta segin las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizado porque‘el agente de friceidn (12, 15, 23) estd constituido
por grafito en forma de copos 6 de polvo, por nitruro de boro, fluoruro
de calcio, metal de friccidnm, disulfuro de molibdeno y/o mica.

12.- inillo de junta segun al menos una de las reivindica-

ciones 1 a 11, caracterizado porque el anillo de junta (7, 13) contiene

ademids una fibra orginica que se carboniza a la temperatura de trabajo

ZON
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del anillo de junta y forma fibras de carbono.
13.-Anillo de junta segim al menos'una de las reivindica-
ciones 1 a 12, caracterizado porque el anillo de junta (7, 13) contiene
ademis hasta 10 partes en peso de aquellos aditivos que reaccionsu quiqi
camente con las fibras bajo la presidn y/o el desarrollo térmico bajo car
ga de rozamiento.

14.- Anillo de junta segln la reivindicacidém 13, caracte-
rizado porque los aditivos estin constituidos por cloruros, sulfuros,

carbonatos, boratos y/o fosfatos de metales alcalinos.

15.- Anillo de junta ceghn la reivindicacidén 13, y/o 1k,
caracterizado porque los aditivos estan constituidos por polvos dé'éidria
al silicato y/o al fosfato.

16.- Anillo de junta segin al menos una de las reiVTﬁaicg
ciones 13 a 15, caracterizado porque los aditivos estén constituidos por
tiocompuestos a base de tiosulfatos y/o de ditiofosfatos. ceedt

17.- Anillo de junta segiin al menos una de las reivindica

ciones 13 a 16, caracterizado porque los aditivos estan constitui@gg por

complejos orginicos de cloro, azufre, fésforo y/o arsénico. e

18.- Anillo de junta segiin al menos una de las reivindi-
caciones 13 a 17, caracterizado porque los aditivos estdn constituidos
por carburo de boro <BAC) y/o borofluoruro de potasio (KBFA).

19.~ Anillo de junta segin al menos una de las reivindi-
caciones 1 a 18, caracterizado porque el anille de junta (7, 13) contie-
ne ademis hasta 20.parte5fan peso de un aglutinante, que puede endurecer
se bajo presidén y/o temperatura elevada.

20.~ Anillo de junta segiin al menos una de las reivindi-
caciones 1 a 19, caracterizado porque el anillo de junta (7, 13) contie=-

ne hasta 100 partes en peso de una carga pulverulenta hasta en forma de

fibras finas de minsrules y/o metales.

2l.- Anillo de junta segin al menos una de las reivindi-
—N
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caciones 1 a 20, caracterizado porque el porcentzje en fibras (1l) agen-
te de friccidn (12) y, en caso dado de aditivos, esti homogéneamente dis-
tribuidos sobre la seccidn transversal del anillo de junta (7).

22.- inillo de junta segiin al menos una de las reivindica-
ciones 1 a2 21, caracterizado porque el porcentaje de agzente de friccidn
(15) es mayor en la zona de la superficie de deslizamiento (14) del ani-
1lo de junta (13) que en la zona (17) del anillo de junta (13), solicita=-
da Gnicamente de forma estdtica. .

23.,=- Anillo de junta seghn la reivindicacidn 22, caracte-
rizado porque el anillo de junta presenta al menos dos zonas (19:'261 21)
superpuestas en direccién axial, con porcentajes diferentes de fiﬁfgb
{22), agente de friccidm (23) y, en caso dado, de aditivos.

24,- Anillo de junta segln las reivindicaciomes 22-y523,
caracterizado porguve en la zona limite comprendida entre las zonas super-
puestas axialmente (19, 20, o1’ existen zonas de las mezclas de los. por-
centajes superpuestos de fibras (22), agente de friccidn (23) Ygzgé:baso

dado aditivos. : « v

25.~ Anillo de junta; tal y como gueda sustancialéeﬁﬁe

descrito en la presente Memoria, e ilustrade en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a magquina por una

sola cara.

"
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