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PATENTE DE INTRODUCCIÓN 
por 10 años

a favor de ALUMINIO HISPANO SUIZA, S .A ., sociedad m ercantil 
española, dom iciliada en Barcelona, Pasaje Concepción, 3 .— * 
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE RECIPIENTES 
PARA GUISAR". -  -  -  -  - ---------------- --------------- - - - - -  -

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente patente de introducción, p racticada 

con óxito en e lec tran je ro , se re f ie re  a unos perfecciona­
mientos en l a  fabricación  de rec ip ien tes  para gu isar.

Actualmente l a  tendencia en l a  fabricación  dé 
e s ta  clase de re c ip ien te s , en p a r t ic u la r  lo s  de tip o  metá­
lico ,. se d irig e  hacia  l a  formación de cuerpos obtenidos a 
base de un metal muy tenaz y que perm ita se r trabajado en 
forma laminar con e l  f in  de redu cir en lo  posib le e l  peso 
del re c ip ien te , empleándose en general para e s tá  fabricación



e l acero inoxidable, con lo  que e l  aspecto de estos u te n s ilio s  
de cocina presenta, siempre un perfecto efecto .

Sin embargo, e s ta  clase de metales son por lo  
general atérmanos, de forma que, a l  d if ic u l ta r  e l paso del 

5 calo r y su conducción a través del propio m etál, determina 
como consecuencia la  cocción defectuosa de lo s  alimentos 
depositados en e l rec ip ien te .

Las mejoras en cuestión tienen  por objeto elim inar 
este  inconveniente, para lo  cual se dota a l  rec ip ien te , en 

10 su zona externa de fondo, de una plancha de un metal aüa&ente 
conductor del calor y a l a  vez superligero , empleándose ven- 

. tajosamente para e llo  e l  aluminio fundido o laminado; con
e llo  se logra que e l  ca lo r aplicado desigualmente en e s ta  

í plancha o placa se transm ita a través de e l l a ,  de manera
15 uniforme a todo e l fondo del rec ip ien te , con la  ventaja  de 

que la  mencionada plancha, a l r e t i r a r  e l  recip ien te  del foco 
térm ico, conserva largo tiempo e l ca lo r recibido y a modo 
de horno mantiene a la  vianda a una temperatura ca lien te .

Con e l f in  de f a c i l i t a r  l a  explicación, se acompaña 
20 a l a  presente memoria pna lámina de dibujos en l a  que se

ha representado un caso de rea lizac ió n , que se c i ta  a t i tu lo  
de ejemplo no lim ita tiv o  del alcance de l a  patente.

En lo s  dibujos:
La figu ra  i lu s t r a  esquemáticamente, en sección 

25 alzada, e l  nuevo rec ip ien te  perfeccionado de acuerdo con la
aplicación del fondo especial objeto de la s  mejoras en cuestión

El recip ien te  -1 -  se h a lla  fabricado a base de acero 
inoxidable y en la  to ta lid ad  de su fondo -2 - se ap lica  exte­
riorícente y homogéneamente por e l  procedimiento de fundición,

30 laminación, soldadura o cualquier otro medio in d u s tr ia l, una
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placa -3 -  de aluminio de c ie r to  grosor.
Se comprende que a l r e c ib ir  e s ta  placa o plancha 

e l ca lo r C procedente de unnfoco térmico F, por l a  excelen­
te  propiedad conductora del aluminio, se transm ite Rápida­
mente y se d istribuye regularmente hacia la  to ta lid a d  del 
fondo -2 - ocupado por e s ta  plancha.

Ventajosamente, e l  fondo -2 -  presenta in te r io r ­
mente su borde p e rifé ric o  -4 - en concavidad segán una cur­
vatu ra  que enlaza con la  pared la te r a l  -5 - del re c ip ien te , 
cuya concavidad circundante f a c i l i t a  en gran manera l a  lim­
pieza in te rn a  del fondo del re c ip ien te .

Se comprende que la  f i ja c ió n  só lid a  y homogénea 
de la  placa -3 - en e l fondo -2 - se re a liz a rá  del modo que 
se crea más conveniente, ya sea e lec tro líticam en te , por me­
dios mecánicos o químicos, o bien térmicamente.

De lo  descrito  se deduce que lo s  rec ip ien tes  asi 
constitu idos presentan un acabado perfecto  y duradero, y 
junto a una gran lig e reza  unas excelentes condiciones para 
la s  operaciones de guisado.

El objeto de l a  pa ten te , dentro de su esencialidad , 
puede se r llevado a la  p rác tica  en o tras  formas de re a liz a ­
ción, que se c itan  a t í t u lo  de ejemplo, a3as cuales alcanza­
rá  igualmente l a  protección que se recaba. Podrá, pues, 
fab ricarse  estos rec ip ien tes  en cualquier forma y tamaño, 
con los medios más adecuados, por quedar todo e llo  compren­
dida en e l  e s p ír i tu  de la s  re iv ind icaciones.

N O T A
Se re iv ind ica  como objeto de l a  presente patente 

de introducción:
1 . -  Perfeccionamientos en l a  fabricación  de 

rec ip ien te s  para gu isar, caracterizados esencialmente por
30
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e l hecho de fa b r ic a r  e l rec ip ien te  a base de un metal muy 
tehaz y relativam ente atérmano, t a l  como e l  acero inoxidable 
en la  cara externa del fondo de cuyo rec ip ien te  se ap lica  
homogénea y perfectamente so lidarizada  una placa ohtenida 
a base de aluminio, metal muy lig e ro  y a la  vez gran conduc­
to r  del ca lo r, de manera que a l  re c ib ir  dicha placa o plan­
cha la s  ca lo rías  procedentes de un foco térm ico, la s  tra n s ­
mite rápidamente y la s  d istribuye regularmente hacia  toda 
l a  superfic ie  del fondo del rec ip ien te  que se h a lla  ocupada 
por dicha plancha.

2 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE 
RECIPIENTES PARA GUISAR.

Consta l a  presente memoria d esc rip tiv a  de cuatro 
ho jas, mecanografiadas, fo lia d as , numeradas y e sc r ita s  por 
una sola cara, acompañada de una hoja de dibujos.

Barcelona, para Madrid, a 12 de Febrero de 1963.
ALUMINIO HISPANO SUIZA, S.A.

P. A/MNUR. RAEAR 
RP.
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