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PATENTE DE INTRODUCCION
~por 10 afios

e favor de ALUMINIO HISPANO SUIZA, S.A., sociedad mercantil
espafiola, doﬁiciliadé.en‘Barcelona,‘Pasaje Concepeidn, 3.- <
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RECIPIENTES
PARA GUISAR"s = = = = = = = = = = = e ool
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presénté‘péténté de introduccién,'fracticada
con éxito en el extranjero, se refiere a unos perfecciona-
mientos en la fabricacidn de recipientes para guisar.

Actualmente la tendencia en la fabricacidn de
esta clase de recipientes, en particular los de tipo meté-
lico, se dirige hacia la formacidn de cuerpos obtenidos a
base de un metal.muy tenaz y que permita ser trabajado en

forma laminar con el fin de reducir en lo posible el peso

del recipiente, empleéndose en general pars esta fabricacidn
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el acero inoxidable}vcon lo que el aspecto de estos utensilios
de cocina presénta“ siempre un perfecto efeeto. .

. Sin embargo, esta clase de metales son por lo
general atérmanos, de forma que, al dificultar el paso del
calor y su conduccidn a través del propio metdl, determina
como comsecuencia la coccidn defectuosa de los alimentos
depositados en el reéipiénte.

. las mejoras en cuestién tienen por objeto eliminar
este inconveniente, para lo cual se dota al recipiente, en
su zona externa de fondo, de una plancha de un metal alahente
conductor del calor y a la vez superligero, empledndose ven-
tajosamente para ello el aluminio fundido o laminado; con
ello se logra que el calor aplicade desigualmente en esta
plancha o placa se transmita a través de ella, de manera
uniforme a todo el fondo del recipiente, con la ventaja de
que la mencionada plancha, a8l retirar el recipiente del foco
térmico, conserva largo tiempo el calor recibido y a modo
de horno mantiene a la viande a una temperatura caliente.

Con el fin de facilitar la explicacién, se acompafia
a la presente memoria gne 14mina de dibujos en la que se
ha representado un caso de réalizacibn, que se cita a titulo
de ejemplo no limitativo del alcance de la patente.

En los dibujos:

La figura ilustra esquemdticamente, en seccién
alzada, el.nuevo recipiente perfeccionado de acuerdo con la
aplicacién del fondo especial objeto de las mejoras en cuestin.

| m recipiente -1- se halla febricado a base de acero
inoxidable y en la totalidad de su fondo ~2- se aplica exte~

riormente y homogéneamente por el procedimiento de fundicién,

laminacién, soldadura o cualquier otro medio industrial, una
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placa -3~ de aluminio ﬁe cierto grosor.

Se comprende que al recibir esta placa 0 planchsa
el calor C procedente de unnfoco térmico F, por la excelen-
te propiedad conductora del aluminio, se transmite bépida-
nmente y se distribuye regularmente hacia la totalidad del
fondo -2~ 6cupado por esta plancha.

Ventajosamente, el fondo -2- presenta interior-
mente su borde periférico -4- en concavidad segin una our-
vatura que'énlaza con la pared lateral -5- del recipiente,
cuya concavidad circundante facilita en gran manera la lim-
pieza internsa del fondo del recipiente.

‘Se comprende que la fijacidn sélida y homogénes
de la placa -3~ en el fondo -2- se realizard del modo que
se crea més conveniente, ya sea electroliticamente, por me-
dios mecénicos o quimicos, o bien térmicamente. |

" De lo descrito se deduce que los recipientes asi
constitufdos presentan un acsbado perfecto y duradero, y
junto a una gran ligereza unas excelentes condiciones para
las operaciones de guisado.

El objeto de la patente, dentro de su esencialidad,
puede ser llevado a la préctica en otras formas de realiza-
cibn, que se citan a t{tulo de ejemplo, slas cuales alcanza-
r4 igualmente 1la proteccidn que se recabe. Podrd, pues,
fabricarse estos recipientes en cuslquier forma y tamaifio,
con los medios mds adecuados, por quedar todo ello compren-

didb en el espiritu de las reivindicaciones,

Boza

Se reivindica como obaeto de 1la presente patente

- de introduceidn:

1.- Perfeccionamientos en 1a.fabricacién-de

recipientes para guisar, caracterizados esencialmente por
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el hecho de fabricar el recipiente a base de un metal muy
tebaz y relativamente atérmano, tal como el acero inoxidable,
en la care externa del fondo de cuyo recipiente se gplica
homogénea y perfectamente solidarizade una placs ohtenida
a base de aluminio, metal muy ligero y a la vez gran conduc-
tor del calor, de manera que al recibir dicha placa 0 plan-
cha las calorfas procedentes de un foco térmico, las trans-
mite rdpidamente y las distribuye regularmehte hacia toda
la superficie del fondo del recipiente que se halla ocupada
por dicha plancha.

2.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
RECIPIENTES PARA GUISAR. -

’ Consta la presente memoria descriptiva de cuatro
hojas, mecanografiadas, foliadas, numeradas y escritas por
una sole cara, acompafiada de una hoja de dibujos. |

Barcelona, pare Madrid, s 12 ge Febrero de 1963.
ALUMINIO HISPANO SUIZA, S.A.
WANUEL OF RAFAEL
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Barcelona, 44 Febrero 1963,
P- 3. MANUEL DE SAFAE]
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