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PATENTE D E INTRODUCCION
a favor de
LA SEDA DE BARCELONA, S. A., de nacionalidad espafiols,
domiciiiada_en Avda. José Antonio Primo de Rivera, ng¢ 654,
. BARCEIONA,

por:

. "Procedimiento mejorado pars la obtencidn de hilo rizado".
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Memoria descripti v a.

La presente patente se refiere a un procedimien-

%0 mejorado para la obtencidén de hilo rizado, especialmen

te aplicable a un hilo formado, en su totalidad o en par-

te, de filamentos de polimeros sintéticos temeplésticos,
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como p.e. de hexametilén adipamida (poliemida), terefta-
lato de polietileno (poliéster), etec.
Ya se conoce el prooeaimiento empleado para'la

obtencidn de hilo rizado consistente en comunicar una fal-

‘sa torsidon a un haz de filamentos termopldsticos, después

de pasar dichos filamentos a través de un medio calenta-
dor, de forma que dicha falsa torsidn retroceda hasta un
tope de torsidn, quedando eliminada al salir el haz de
filamentos del dispositivo de falsa torsidn.

Mediante el procedimiento de la presente paten-

te, el hilo en forma de un monofilemento o de un haz de

‘filamentos termopldsticos continuos substancialmente pa-

ralelos, es conducido & través de una zona de calentamien-

-$0 a una temperatura comprendida entre los puntos de tran-

sicién de primero y segundo orden correspondientes a la

clase de hilo de que se trates; luego se le lleva hacia un

“huso torcedor-bobinador en donde se recoge el hilo permi-

tiéndose que la torsidn real comunicada al hilo por dicho
huso, retroceda hacia la zona en donde el hilo se ha ca-
lentado hasta.llegar a un tope de torsidn u otro medio pa-
ra detener esta torsién (p.e. un rodillo). De esta forma
el impulso rotativo resultante de la torsién'comunicada por:
el huso torcedor-bvobinador, se éoncentrgré en wna longitud
muy corta de hile a la salida del tope de torsidn, dando
lugar a una torsidn mds alta que ia meramente conmunicads
por el huso toreedorfbobihador, la cual se fijard en el
hilo sin que se permita su retrocesc en dicha zona de ca-
lentamiento del hilo.

| Ya que el hilo se mantiene a la temperatura com-.

prendida entre 1los puntos de transicién de primero y se-
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' gundo orden solo en una distancia muy corta (peee de 1 &

5 em) inmediatamente deapuéé del tdpe de torsidn, es evi~

dente que la distancia entre el t0pe de torsion y el huso

torcedor-bobinador sers con31derab1emente més larga que

dicha corta distanqia, concentrandose substancialmente la

torsién impartida por el huso torcedor-bobinador, sobre

esta pequefia longitud de hiiq.- Por tanto resulta que se

ha comunicado al hilo una torsidn aparente muy elevads
mediante un huso torcedor-bobinador que solo imparte una
torsidn real relativamente pequefia.

Contrariamente al procedimiento conocido descri-

to anteriormente se habrs visto que seguin el procedimien~

to de la presente patente la torsidn no se imparte ni se
elimina subsiguientemente al igual que con un dispositivo

de falsa torsidn, sind que se la retiene al ser arrollado

- el hilo sobre el paquete de recogida. Ello supone una di-

" ferencia notable ya que el hilo rizado resultante posee'

una torsién‘aparente y otra efectiva elevadas. Ademas es
de gran importancia que el procedimiento de la presente
patente pueda llevarse a cabo mediante la aplicacidn de

medios ‘e calentamiento spropiados para hacer al mismo

tiempo el efecto de un tope de torsidn, combinados con un

hu=o torcedor-boblnador de tipo corriente.

Medlante el prncedlmlento de la presente petente
no solo se obtiene un producto mejorado, sind que procura
también uha mayor facilidad de aplicacidn y por tanto una
utilidad-més emplia que la de 1los procedimientos hasts ahp
ra conocidos. ’

Se comprenderé.mejor el procedimiento de la pre-

‘gente patente mediante la siguiente descripcidn detallada
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“los dibujos que se acompafign y en 1los que:

Ia figuré 1 es ung vista esquematica de ung dis-
posicién.para llevar a cabo el procedimiento de esta paten-
te, ¥

La figura 2 es otra vista esquemdtice ampliada de

las zonas de caldeo y retencidn de torsidn de la disposi-

cién de la figura 1.
Refiriéndonos a ambas figuras, é1 hi1o -1- forma-

do de filamentos de poliamida, poliéster u otros materia-

' les‘tenm0p1ésticos, se desdevana de un pagquete de alimen-
~tacidn -11- (cono o carrete) dirigiéndolo hacia una vari-

1lla guighilos -12- para cambiar su direccidn, a continua-

cidén pasa a través de un guishilos -13- y luego por una
zona de calentamiento que, en la disposicidn representada,

congiste en la superficie periférica caliente de un rodi-

110 -15- (eléctricamente calentado) que forma parte de un

par de rodillos en contacto tangencial -14-15-. El rodi-
1lo -15-, tal como ya se ha dicho, puede calentarse elée-
tricamente mediante una.resistencia -16- dispuesta en su
interior. ZEl hilo -1- puede afpollarse alrededor del ro-
dillo calentado -15- una o més veces a fin de conseguir
el.suficiente intercambio de calor y elévar la temperatura
del hilo al nivelldéseado la que,_comohya.se'ha estatuido,
estd por encima del punto de transicidn de 2¢ orden (apro-
ximadamente unosiSOQC para poliamida y poliéster) y por
debajo del punto de trangicidén de 1°T orden (aproximsda-
mente 21590_para poliamida y pbliéster). Luego, si se de~-

sea, se hace pasér el hilo a‘través de un guia-hilos ali- .

.neado -174,oy;finalmente es recogido por el huso torcedor
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bobinador -19-, que puede ser un huso torcedor de anillo
o parecido. | | _
| Bn la figure 2, la zona -A- indica la pequefia lon
gitud de hilo que gueda calentada a una temperatura com=
prendida entre los puntos de transicidén de 12 y 22 drdem,
y la zona -B- indica el resto del hilo que Que&a & unz tem
peratura inferior a la‘de 2¢ orden.

Es importante que el guishilos ~17- esté eonstruj

do y dlspuesto de tal manera, que no pueda impedir cual -

quier corrlmlento substanczal de la torsidn hacia atris,
hasta la zona adyacente al rodlllo calentado -15-, en don-

de el hilo se ha ealentado a una temperatura comprendida

entre los puntos de transinion de 12 y 22 orden. Se con-

sigue facilmente si el ojete del guia hilos tiene un did-
metro;'substancialmente méysr que el del hilo y se le co-
loca alineado respecto al eje del buso.

Se habra visto que el rodillo calentado -15- del
ﬁar de rodillos en contacto tangencial, no solo sirve para
calenter el hilo a la'teﬁberatﬁra deseada, sino que a la
vez actla de tope de torsién.conjunxamente con ei'rodillo
-14-; debido a ello la torsidn comunicada al hilo por el
huso torcedor-bobinador se concentra en una pequefia longi-

tud del hilo cuando abandona el rodillo calentador -15-.

. Es importante que al pasar el hilo 2 través y tangencial~-

mente de los rodillos -14- y -19-, la torsidn que retro;

ceda sea bloqueada en la linea de pinzado de los rodiilog,
Y que lés fuerzas torsionales del hilo ‘se concentren alta-
meﬁte en una longitud corta del hilo calentado; lo que se-
ria iumposible de emplearse un solo rodillo, ya que la tor-

gidn seguiria retrocediendo sobre la periferia del rodillo
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calentado. Es de interés que el par de ro&illos;”bwéi“me-
nos el rodillo calentado -15- sea relativamente pequetfio
(poes de 1,5-2,5 cm, de -didmetro) para permitir que el hi-
lo se enfrie lo suficiente al abéndonar»la,zona de deten-
cidn de la torsidn & fin de lograr que la longitud de hi-

lo exactamente calentada, sea convenientemente corta, a

partir de la lfnea de pinzado de ambos rodillos.

Una Qentaja importante del procedimiento de la
presente pgtehte se deriva de que la tendencia & torcer-
se comnicada al hilo, eété en gran parte en forma laten-
te (con antelacién al desarrollo de aquella); y e fin de
que se desarrolle la totalidad de la torsidn, debe reca-
lentarse a una temperatura (por encima del 22 punto de
transicidn) mediante contacto con ung superficie calenta-
de, inmersién en agua caliente; aire caliente, u otro me-
dio de calentamlento aproPiado, de esta forma el hilo se
manipule sin diflcultad.durante gu tejido, tricotaje u
otra obéracién.* Si no se somete e1~hi10‘a este recalen-
tadd, el deaarroilo,de su impulso fofétivo,y torsional
tendrd lugar dqurente el acabado del tejido. |
| | Aunque en la distsicién descrita el calentador
del hilo sirve a la vez de tope de toraién,.es'evidente

que_podrén emplearse otros medios de caldeo asi como de .

"detencidn de la torsidn, ya sean separados o conjuntamente.

El puﬁto esencial es que el hilo debe calentarse
en un espaéio en dbnde se permita que la torsidén real del
hilo se corra hacia atrés desde el husq torcedor-bobinador,
bajo tensidn en la zona calenteda y que dicha torsidn sea
detenida de forma que una longitud de hilo, relativamente

pequefia, sea calentada o una temperatura comprendida entre
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los.puntos de transicidn primero y segundo a la salida del
tope de torsidn. De esta forma'la torsiép'qomunica&& por
el huso-forcedor-bébinador se concentras en‘ésta lohgitud

de hilo relativemente pequefia.
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Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Procedimiento mejorado para la obtencidn de

hilo rizado caracterizado por conducir un hilo continuo

termoplastico desde un paquete de elimentacidn haste un

. huso toreedor-bvobinador, en cuyo traysecto pasa el hilo

por una.zbna de calentamiehto=y por un tope u dérgano que
detiene la torsidn comunicadarpor el huso; calentando el
hilo en dicha zona dé calentamiento a una temperatura tsl
que, en ung paqueﬁa longitud adyacente'a 1la salida del tdpe

de torsidn, la temperatura del hilo esté comprendida entre

_ los puntos de transicidén de primero y segundo orden para

el material del hilo, permitiendo que la torsidn real co-
municada,bof el huso torcedor-bobinador pueda retroceder
libremente sin impedimento alguno, hesta el tope de tor-
sién y acumularse en dicha longitud de hilo relativamente
corta adyacente ai tope de torsidn y paléntada a tempera-

tura entre los puntos de transicién de primero y segundo

- orden.

2) Procedimiento segiin la reivindicacién 1, ca-
racterizado por someter el hilo ya tratado a un nuevo ca-
lentamiento, a una temperatura cqmpreﬁdida entre los pﬁn-
tos de transicién de primero y segundo orden para dicho
hilo, al objeto de desarrollar la totalidad de la torsidn

latente impartida al hilo, mediante el retroceso de la
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tor31on hasta dleha longitud de hilo relativamente corta
que se encuentra inicialmente a una temperatura compren-
dide entre 1los puntos de transicidén de primero y segundo
orden. '

' 3) Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizado porque como elemento calentador del hilo y te-
pe de torsidén simultdneamente, se emplea un par de rodi -
1los tangentes, uno de los cuales estd calentado, pasando
el hilolpor entre loé dos rodillos Qe maneraique se calien-
te en contacto con el rodillo calemtado y que 1la linea de
tangencie de los dos rodillos sirva de tope de toréiég;
dirigiéndose luego el hilo al huso forcedor-bobinador, sin
que en su trayecto encuentre ningin obsticulo que dificul-
te el corfimiento.della toésién comunicada por el huso has-

ta acumularse en la zona limitada contigua al tope de tor-

sién y calentada a una temperatura comprendida entre los

puntos de trensicidn de primero y segundo orden.

4) ﬁProcedimientolsegﬁn las reivindicaciones 1 y
3 caracterlzado porque se hace dar al hilo varias vueltas
sobre el rodillo calentado.. )

5) Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado por emplear hilo de hexametilén adipamida.

6) Procedimiento segin la reivipdicacion 1, ca-
racterizado por emplear hilo ds tereftalato de polietileno.

7¥ Procedimiento mejorado para la obtencidn de

hilo rizado. .
‘ Esta memoria consta de ocho paginas escritas por

una sola cara.
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