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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una

PATENTE DE INVENCION

por veinte afiog

pars todo el territorio espafiol
A favor de:

Dé, LEONCR GOMEZ CERDM@';

D, DOMINGO MENCHON GILABERT y
Ds DEMETRIO JUANW GTLABERT

e nacionalidsd espafiola,
Residentes en:

ALBATERA (&licante),

Por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE
ﬁRECUBRIMIEHSDO CONTINUO PARA ELEMENTOS RESISTEN-
TES EN LAS MAQUINAS DEb EXTRUSION",
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La presente invencidén se refiers, como indiocs
su enuncisdo, a wnos perfeccionamientos introducidos
en lg fabricacibn de elementos de acoplamientos en
méquinas de extrusibn que permiten el recubrimiento
de cuerpos c¢ilindricos de aplicaciones diversas me=-
diente peliculas homogénees de materiasles termoplés—
ticos.

Desde el comienzo de la eplicecidn de los mate=
risles resistentes a agentes exteriores del tipo ter-
modéstico, 8e ha tratedo de alcanzar la conjugecién
de los mismos con materiales resi stentes g los efectos
meeénioos; reuniendo de esta forma 1los beneficios que
proporciong un alms de medera, por ejemplo, revestidsg
con un material inatacable. Para lo anterior se ha tra-
tado en numerosas ocasiones de aplicar la capa exterior
moediante diferentes prooedimienios; sin que hasta el

momento se hays slcanzado un beneficioso resultado, ya

que los medios de mplicacidn determinen una gran fragi-

1ided en dichs capa que destruye los efectos que se busecan.
Uno de los procedimientos. mas empleados; consig
te en la introduccidn de almas resistentes en el intew
rior de tubos previamente moldeados, pero con el
inconveniente de que este sistéms determina una limi-
tecibn de la longitud de los elementos a oObtener, pre-
cisamente. a consecuencia del aumento del rozamiento
entre las paredes del alma a introducir y el tubo ex-
terior, siendo funcidn este rozamiento del coeficiente
atribuido a los materiales. en tratamiento y glcanzando
réapidamente valores incompstibles con los esfuerzos 8

ejercer.
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Por otrsa parte y como queds anteriormente indica=
do, la aplicacidn de capas exteriormente, acarrea
ol inconveniente de que la unibn entre las diferentes
14minas conseguidas, resulta siempre imperfecta y,
por tanto, insuficiente.

Hediante los perfeccionamientos preconizados,
se alcanza wn csbezal de aplicacidn e miquinas norme~
lizadas de tratemiento de termoplésticos medisnte ex=
trusibn, de manera que estas aplican una pétina conti-
nua sobre el cuerpo cilindrico que se considera como |
alms vesistente y de forma que esta pétina conformade
tubularmente se depdsita y soporta sobre la estrus turs
anterior en un avence continuo y horizontal pars que
8l espesor permanezca  constante en el dep6sito reali-
zadoe

La esencialidad de la invencidn radica en un

cabezal formsdo por una guiadera para el alma resise
tente que se alimenta por una extremidad, en tanto
gue. por la otra. es recogida por el carro de arrastre
del conjunto, siendo coaxiel ests guiadera con una
boguilla de extrusionado dispuesta en la miquina
¥ que aloja en el interior g la dicha boquills, de
meners gue ol materisl plestificado y previonado en
le maquing, circulsr exbteriormente a la pleze guiadera
¥y poasteriormente & la superficie en movimiento del
alma & recubrir, fluyendo por la boquills sobre esta
misma superficie y en cantided proporciocnads por la

néquing en concordancia con la velocidad de arrestre,

‘hasta que el material de aportacidn alcanza la tempe-

ratura de esfabilizacién ¥y el conjunto puede ser manie
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A continuacibn, se hard uns detallada descrip-
cidn de los aludidos perfeccionamientos con referen—
cia a los planos que se adjuntan, en los que se repre-
senta, a titulo de ejemplo no limitetivo, una forms pre-
ferente de reelizacibn de wn dispositivo de acoplamien~
to al cabezal e una miquing de extrusi6n; susceptible
de tadas aquellas modificaciones de detalle que no alte—
ren fundamentslments o sus caracteristicas esenciales.

En dichos dibujoss

Ia fige 18, muwestra ung seceidn diametral de los
elementos integrantes de un csbezgl provisto de los
perfeceiongmientos referenciadoa,

Lg fige 28, ilustra un ejemplo dae aplicacidn
del anterior dispositivo.

Segln queda reprosentado en los dibujos, al ca~—
bezal de extrusibn de una miquina de tratamiento de
materisles termoplésticos se le acopla una primers
boquillg =l= que ha de actuar e guladera para un al-
ma resistente =2- do meders 6 meteriales semejantes,
la cusl glma c¢ircula por el interior hueco =3~ de
1z misma. piezz, que se retha'be; en lg extremidaed en un
cono prolongadc —4— que finaliza en emparejsmiento
de haces respecto a la boguilla de extrusibn propig—
mente dicha, que se marca como -5-, presenténdose en
la primera boquills guiadera -I1- une zona p®s terior
rogscada ~6- que permite uns mayor © menor introduc—
oi6_n respecto a la bocg de salida -;7- de manera que
el grueso 0 esgpesor de la capa depositads se corres—

ponde con estz Veriacién. Por oltba Perte, la boguills
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5= racibe g través de =8- ung mass plastificade =9—
que circula en contacto con las paredes de los elemen—
toa anteriormente descritos, haste slcanzar a la cémera
~10~ en la que se produce un efecto de turbulencig

que alejaAlos.riesgoé de produceibn de fellos en lg
estructura de la misme caps depositede y que en la

fige 28, se mercg con =11- .

Naturalmente, en el dispositivo que queda des=—
crito, los medios de fijacidn al cabezgl dependen ex-
clusivemente de las caracteristicas de la miguina en
que s8¢ acopla.

Deserits suficiontemente la rmturalezs y sloan—
ce de 1l patente de invencibn, asi como la forma en que
lg misma puede ser llevada a la prictica, se hace cons=—
tar que la realizacibn de la mismg es susceptible de ser
varisble en los meterisles, forme y dimensiones, asi
como todog aguellos otros detalles asccesorios o secun~
@arios que no alteren, cambien ni modifiquen la esen—
ciglidad propuestss | |

Los términos en que quede redactsfs la presente
Mamoria son ciertos y fisl reflasjo dsl objeto'desori-
to,.debién&ose tomar con ceracter amplic y nunca en
formae limitative.

Los inventéres se reservan el derecho de obten~
cibfn de los correspondientes certificados de adicidn
por aquedlas mejoras o perfeccilonamientos que en lo

gucesivo pudiers sconsejar la préctica.
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Ly Patente de Invencibn que se solicita, deberd
recger precisaments sobre lag particwlaridgdes carac—
teristicas de las siguientes reivindicacionest

5e 1.,= Perfeccionamientos en los dispositivos de
recubrimiento continuo pars elementos resistentea en las
miquinas de extrusibn, esencialmente caracterizado por
comprender uns doble boquilla de acoplamiento en horizon-
tgl en el csbezal de wna méquina de extrusidn, cuye doble
10, bo:;uilia- rresents interiormente una guiaders pare un almg

reslgtents, meferentmente cilindrieca, que ciroula por

’ el interior de la mismg y envuelto el anterior elemento
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por la propiemente llamads boquilla de extrusidn, hasts
tuya aberturs de salida se prolongs la guiaders.

15 2.— Perfeccionamientos en los dispositivos de
recubrimiento continuo para elementos resistentes en las
maquinas de extrusidn, esencialmente segin reivindicacién
18, garacterizados parque la piezg guiaderg de los cuerpos
resistentes se remata en un cono exterior de angulacidn

20. cerredg, proporcionandc una pestafiz afilade en la aberturs
de selidg de la masa plastificads que eB regulada en
extensidn respecto g la misma gberturs mediente roscado
rosterior- en cgsquillo de remste.

3‘:- Perfeceionamientos en los dispositivos de

25.  recubrimiento contimuio pars elementos resistentes en las
néquinas de extrusibn, segfin cuelquiers de las anteriores
reivindiceciones, caracterizados por la determinacidn de
un cono hembra en la mrte interior‘y envolvente de lg
boquillg de ext:;usién propiamente dichg, cuyo cono presents

30. una angulecidn del mismo sentido que la de remete de lg
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piezg guiadere y de magnitud mayor, a meners de determinar
wna cdmars de turbulencis para el material plastifiecado
que por ella ¢circula.

4 o= WPERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE
RECUBRIMTENIO CONTINUO PARA ENZENTOS RESISTENTES EN LaS
HAQUINAS DE EXTRUSION®,

Todo ello ség&n queda sustancialmente descrifo y
reivindicaco en la presente Memoria que consta de siete

hojas mecanografiadas por una sole de sus céras y se

ilustre en los dibujos -que a la misme se acompafian,

Hadrid, 19 WO de 1.963
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