
MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una 

PATENTE DE INVENCION

por veinte años

para todo e l te r r ito r io  español 

A favor de:

Da. LEONOR GOMEZ CERDM.

D. DOMINGO MENCHCN GILABERT y 

D. DEMETRIO JUAN GILABERT 

de nacionalidad española, 

Residentes en:

ALBATERA (A licante),

"PERFECCIONAMIENTOS EN' LOS DISPOSITIVOS PE 

RECUBRIMIENTO CONTINUO PARA ELEMENTOS RESISTEN­

TES EN LAS MAQUINAS DE EXTRUSION".

::o 0 o ::



La presente invención se r e f ie r e ,  como indica 

su. enunciado, a unos perfeccionamientos introducidos 

en l a  fabricación  de elementos de acoplamientos en 

máquinas de extrusión que permiten e l recubrimiento 

5* de cuerpos c ilin d rico s  de aplicaciones diversas me­

diante pelícu las homogéneas de m ateriales termoplás- 

tio o s.

Desde e l comienzo de la  aplicación de lo s  mate­

r ia le s  resisten tes a agentes exteriores del tipo te r -  

10 .  mqjiástioo, se ha tratado de alcanzar la  conjugación

de lo s  mismos con m ateriales resi atontes a lo s efectos 

mecánicos, reuniendo de esta forma los beneficios qua 

proporciona un alma de madera, por ejemplo, revestida 

con un m aterial in atacable. Para lo  anterior se ha t r a -  

15.  tado en numerosas ocasiones de ap licar la  capa exterior 

mediante d iferen tes procedimientos, s in  que hasta e l 

momento se haya alcanzado un beneficioso resultado, ya 

que los medios de aplicación determinan una gran fr a g i­

lidad  en dicha capa que destruye lo s  efectos que se buscan. 

20.  Uno de los procedimientos.mas empleados, consis­

te  en la  introducción de almas resisten tes  en e l  inte­

r io r  de tubos previamente moldeados, pero con e l 

inconveniente de que este sistema determina una lim i­

tación de la  longitud de lo s  elementos a obtener, pre—

2 5 . cisamente.a consecuencia del aumento del rozamiento

entre la s  paredes del alma a introducir y e l tubo ex­

te r io r , siendo función este rozamiento del coeficiente 

atribuido a los m ateriales en tratamiento y  alcanzando 

rápidamente valores incompatibles con lo s  esfuerzos a 

3 0 .-  e je rc e r .
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Por otra parte y como queda anteriormente indioa— 

do, la  aplicación de capas exteriormente, acarrea 

e l inconveniente de que la  unión entre la s  d iferentes 

láminas conseguidas, re su lta  siempre imperfecta y , 

por tanto, in su fic ien te .

Mediante lo s  perfeccionamientos preconizados, 

se alcanza un cabezal de* aplicación a máquinas norma­

lizad as de tratamiento de term oplásticos mediante e x ­

trusión , de manera que estas aplican una pátina conti­

nua sobre e l cuerpo c ilín drioo  que se considera como 

alma resisten te  y de forma que e s ta  pátina conformada 

tubularmente se depósita y soporta sobre la  estructura 

anterior en un avance continuo y horizontal para que 

e l espesor permanezca constante en e l  depósito r e a l i ­

zado.

La esencialidad de la  invención radica en un 

cabezal formado por una guiadera para e l  alma r e s is ­

tente que se alimenta por una extremidad, en tanto 

que por la  otra, es recogida por e l c arro de arrastre  

del conjunto, siendo coaxial esta  guiadera con una 

boquilla de extrusionado dispuesta en la  máquina 

y que a lo ja  en e l  in terio r a la  dicha boq u illa , de 

manera que e l m aterial p lastificad o  y previonado en 

l a  máquina, c ircu lar exteriormente a la  pieza guiadera 

y posteriormente a la  su perfic ie  en movimiento del 

alma a recubrir*, fluyendo por la  boquilla  sobre esta 

misma su perfic ie  y en cantidad proporcionada por la  

máquina en concordancia con la  velocidad de a rra stre , 

hasta que e l  m aterial de aportación alcanza la  tempe­

ratura de estab ilizac ió n  y e l conjunto puede se r  maní—
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pulado normalmente.

á  continuación, se hará una detallada descrip­

ción de lo s aludidos perfeccionamientos con referen­

c ia  a lo s planos que se adjuntan, en lo s  que se repre­

senta, a t ítu lo  de ejemplo no lim ita t iv o , una forma pre­

ferente de rea lizac ió n  de un d ispositivo  de acoplamien­

to a l  cabezal de una máquina de extrusión , susceptible 

de todas aquellas modificaciones de d eta lle  que no a lte ­

ren fundamentalmente a sus c a ra c te r ís tic a s  esen cia les.

En dichos d ibujos:

La f i g .  IB , muestra una sección diametral de lo s  

elementos integrantes de un cabezal provisto de lo s

perfeccionamientos referenciados.

La f ig *  2&, i lu s tra  un ejemplo de aplicación 

del anterior d isp o sit iv o .

Segán queda representado en lo s  d ibujos, a l  ca­

bezal de extrusión de una máquina de tratamiento de 

m ateriales termoplásticos se le  acopla una primera

b oquilla  - 1 — que ha de actuar de guiadera para un a l­

ma resisten te  -2— de madera o m ateriales semejantes, 

l a  cual alma c ircu la  por eL in te rio r  hueco —3— de 

l a  misma p ieza , que se remata en la  extremidad en un 

cono prolongado -4— que f in a liz a  en emparejamiento 

de haces respecto a la  boquilla de extrusión propia?- 

mente d icha, que se marca como -5—,  presentándose en 

l a  primera boquilla  guiadera - I — una zona pcs te r io r  

roscada -6— que permite una mayor o menor introduc?- 

ción respecto a la  boca de sa lid a  - 7— de manera que 

e l grueso o espesor de la  capa depositada se corres­

ponda con esta variac ió n . Por otra parte , la  boquilla
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-5— recibe a través de -6— una masa p lastiflo ad a  - 9— 

que c ircu la  en contacto con la s  paredes de los elemen­

tos anteriormente descritos,., hasta alcanzar a la  cámara 

- 10 — en la  que se produce un efecto  de turbulencia 

5 . que a le ja  lo s  rie sg o s de producción de fa l lo s  en l a  

estructura de la  misma capa depositada y que en l a  

f ig *  2B, se marca con - 1 1 — *

Naturalmente, en e l d ispositivo  que queda des­

c r i t o ,  lo s medios de fi ja c ió n  a l cabezal dependen es*- 

10* elusivamente de la s  c a ra c te rís tic a s  de la  máquina en

que se acopla*

D escrita suficientemente la  naturaleza y alcan­

ce de la  patente de invención, a s í come la  forma en que 

la  misma puede ser llevada a  la  p ráctica , se  hace cons— 

15 *  ta r  que la  realización  de l a  misma es susceptible de ser 

variab le en lo s m ateriales, forma y dimensiones, a s i 

como todos aquellos otros d e ta lle s  accesorios o secun­

darios que no a lte ren , cambien n i modifiquen l a  esen— 

cia lid ad  propuesta*

20 * Los términos en que queda redactada la  presente

Memoria son c ierto s y f i e l  r e f le jo  del objeto descri­

t o ,  debiéndose tomar con carácter amplio y nunca en 

forma lim ita tiv a .

Los inventores se reservan e l  derecho de obten— 

25* ción de lo s  correspondientes c e rtifica d o s  de adición 

por aq u e lla s  mejoras o perfeccionamientos que en lo  

sucesivo pudiera aconsejar l a  práctica*
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Lg.Bátante 3a Invención que se s o l ic i t a ,  deberá 

recaer precisamente sobre la s  particularidades carac­

te r ís t ic a s  de la s  siguientes re iv in d icacion es!

1 . — Perfeccionamientos en lo s d isp ositivos de 

recubrimiento continuo para elementos re s iste n te s  en la s  

máquinas de extrusión , esencialmente caracterizado por 

comprender una doble boquilla de acoplamiento en horizon­

t a l  en e l cabezal de una maquina de extrusión , cuya doble 

boquilla presenta interiormente una guiadera para un alma 

re s is te n te , preferentemente c ilin d r ic a , que c ircu la  por 

e l in te rio r  de la  misma y envuelto e l anterior elemento 

por la  propiamente llamada boquilla  de extrusión, hasta 

cuya abertura da sa lid a  se prolonga la  guiadera.

2 .— Perfeccionamientos en lo s d isp ositivo s de 

recubrimiento continuo para elementos re s is te n te s  en la s  

máquinas de extrusión , esencialmente según reivindicación  

1 3 ,  caracterizados porque l a  pieza guiadera de lo s cuerpos 

re s iste n te s  se remata en un cono ex te rio r  de angulación 

cerrada, proporcionando una pestaña a fila d a  en la  abertura 

de sa lid a  de la  masa p la st ific a d a  que e s  regulada en 

extensión respecto a la  misma abertura mediante roscado

posterior en cosquillo de remate.

3 :— Perfeccionamientos en lo s d isp o sitivo s de 

recubrimiento continuo para elementos re s iste n te s  en la s  

máquinas de extrusión, según cualquiera de la s  anteriores 

reiv in d icacion es, caracterizados por la  determinación de 

un cono hembra en la  parte in terio r y envolvente de la  

boquilla de extrusión propiamente dicha, cuyo cono presenta 

una angulación del mismo sentido que. la  de remate de la



pieza guiadera y de magnitud mayor, a manera de determinar 

una cámara de turbulencia para e l m aterial p lastificad o  

que por e l la  c irc u la .

4 . -  " PERFECCIONAMIENTO S EN LOS DISPOSITIVOS DE 

5* RBCUBRimENTO CONTINUO PARA ELEMENTOS RESISTENTES EN LAS 

MAQUINAS DE EXTRUSIW.

Todo e llo  según queda sustancialmente descrito  y 

reivind icaos en la  presente Memoria que consta de s ie te  

hojas mecanografiadas por una so la  de sus caras y s s  

10 .  i lu s t r a  en los dibujos que a la  misma se acompañan.
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