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PATENTE DE INVENCION

que por Veinte affos se solicita a favor de Dn. Jean Linarés

. ¥ In. Michel Linarbs, ambos de nacionalidad francesa, do-

miciliados en Faubourg de la Madeleine - BERGERAC (Dordogne/
Francia), y que ha de recaer sobre " PRENSA HORIZONTAL DE
¢TICLO CON FUNCIONAMIENTO AUTOMATICO *

T Tl I D D M T T it it e v o et 4 e o it e i ot S R U S

N

T et S 3 —

Memoria descriptiva

' El registro de la Patente de Infencidn que se soli-
cita tiene por objeto garantizar la explotaéién éxélusiva

en todo el territorio nééional y sus. posesiones de una pren-
sa horizontal de ciclo con funcionamiento automdtico, con-
forme se describe a continuacibén y se representa gréficamen-

te en el adjunto dibujo, a titulo de e jemplo.
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Ia invencidn se refiere & peffeééionamientos aporta-
dos a las prensas horizontales, es decir, con jaula ( o rejilla).
horizontal, en la cual se desplazah por medio de un husillo,
dos platos enfrentados que, aproximéndose el uno al otro,
exprimen los productos a prensar. ‘

Ta presente,invenéidn ge éaracteriza principaimente
por la aplicaéién de medios, desoritos més adelante, que
permiten gque la marcha de las prén'sas sea enteramente autd-
mética. _ A
Hasta hoy, las prensas horizontales estaban consti-
tuidas, prinéipalmente, por un bagstidor que comprendis un hugi-
1lo de dos roscas,una dereche y la otra izquierda; sobre éste
hugillo se montaban dos platos giratorios encerrados en una
jeula exterior que recibia la carga de uva.

Ta jaula estaba éonstituida, generalmente, por listo-
nes de madera, longitudinales, fijados sobre aros de acero.

En las extremidades de esta jaula, dos ruedas dentadas gira-

‘ban sobre pifiones fijados al 4rbol de mando.

Mediante un motor eldctrico,qué giraba en los dos sen-
tidos, y una transmisién, el operador podia, despuds de haber
llenado la jaula bon los productos a prensar, hacer maréhar
la prensa en el sentido de apriete (aproximacién de los pla-
tos interiores ) o bien de aflojamiento (alegamiento de los
dos platos) en el interior de la jaula. Este marcha estaba
maniobrada con la ayuda de pulsadores que permitian hacer
girar-en un sentido o gn el otro el motor eléctrico de acciona-
miento. Ig parada en cualquiera de los dos sentidos ( aprie-
tg_o aflojamiento)vse obtenia por un medio Qeééniéo que

accionaba un contactor, el cual cortaba la corriente. Ademds,
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ciertas prensas tenian una caja de velocidades que permitia
obtener ddg velocidades de maréha en aprkte y dos yelocida— _
des de marca en aflojamiento.
» Para hacer funcionar la prensa, era, por tanto, ne-
éesario que una persona vigilara éonsﬁantemente el trabajo,
a fin de efectuar las operaciones preéisés rara el prensado
de los productos.

Para efectuar un prensado‘oompleto, es deéir, agotan~
do al mdximo el produétoAdel éual se desea extraer el jugo,
haceﬁ'falta varios ciélos, comprendiendo cade éiclo, en par-—
tieular para la uva, despues de cargar la jaula:

- un apriete de los platos en primera.veloéidad (general-
mente gran veloéidad) 0 acercamiento de los platos; |
- una parada;

- un trénsito a la segunda velocided (pequefls, veloéidad) vy

continuacibn del apriete;

- una parade més o menos larga a fin de permitir el escurri-
miento del jugo; |
-~ un aflojaﬁiento de los platos en pequefla velocidad ( re=-
troceso de los platos)

- una paradas;

- un aflojamiento de los platos en gran veloéidad, hésta
la parada éompleta de 1a maquina que se efectua en general
al fin dei recorrido hacia atrds, mediante un interruptor de
fin de recorrido, aceionado por un plato.

T odas estas 0pera§iones se habidn dejado hasta ahora

a la iniciativa_del operador, Quien debis aécionar los pul-
sadores eléctricos destinados a tal efecto.

Ia presente invencién tiene por finalidad prineipal

* hacer automdtica la marcha de las prensas, sin necesidad de

'lgiintervencidn de un operador despudés de su puesta en marcha
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es deeir, que el ciclo definido arriba se hace autométiéamen—
te,ﬁor los medios deSCritos a continuaeién, pudiendo exten-
.ﬁeyse ademds el automatismo a la repeticién de un numero de
éiélas predeterminados. '

Tiene esto de notable que permiﬁe obtener reghla-
ridades en los prensados y ahorros apreciables de tiempo,
porque las diferentes operaciones se encadenan sin riesgo
de falses maniobras y sin intervencidén manual.

- la caracteristica esencial de la invencién consiste
en que el accionamiento de la prensa estd asegurado, a dos

velocidades diferentes, por dos motores eléctricos maniobra-

dos por relds eléctricos que se ponen en,marchglen el aprie-

‘tq,bajo la aceién de dos manostatos para el cambio de la

grande g la pequefla velocidad y para la parada del apriete,
¥y en el aflojamiento, bajo la accién de dispositivos tem-
porizados para inieciar el aflojamiento a ests pequefia velo-
cidad, después de un tiémpo de'parada, y para la continua-
cién del aflojamiento a gran ve;Ocidad, despu€s de un nuevo
tiempo de parada: estando los manostatos influidos por ung

presién hidréuli@a que sirve de medida al par de apriete

e jercido.

Vamos a describir a tftulo de ejemplo, una forma

#e ejecucibn de la invencién aplicada a las prensas vini-

éolas, pero queda biep entendido que este modo de realiga—i
cién no tiene ningdn cardcter limitativo y que la invenbién‘
puede aplicarse a éualquier otra prensa horizontal.

Le invencién podrd comprenderse mejor con la ayuda
de los dibygos adjuntos y de la descripeidén complementaria

referida & los mismos, extendiéndose la invencién igualmen-—
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te a las caracteristicas que se desprenden de esta deserip-

eibén y de estos dibujos, asi como a todas sus combinaciones

-posibles.

‘ Ia figura 1 es una vista en alzaad, cortada, a_eé—
cals reducida, de una prense vinfcols @ la que se eplica la
invencién;

la figura 2 es una vista tomade desde el extremo
do ésta misma prensa, habiéndose retirado el carter delante-
ro del mecanismo de transmisién; y

la figura 3 es una vista tomada desde arriba.

Segun el ejemplo de e jecucidn representado en las
figuras 1 a 3, la invencién estd aplicada & una prensa
vinicola horizontal de tipo conoeido. -

Esta pfensa estd constituida, esencialmente, por -
une bancada i formando un bastidor sostenido por cuatro

piés 2. El bastidor en si-mismo, sustenta sobre dos trave-

- saflos de las extremidades, dos cojinetes 3 que reciben las

éxtremidades del husillo 4.

» Este husillo central, fijado por chavetas sobr§ los
dos bojinetes 3 éonsta de dos partes roscadas 48 y 4b cuyos
fileteados van en sentidos inversos.

En sus extremidades, el husi}lo 4 presenta dos mu-
fiones lisos,. colindricos, sobre los cuales giran libremen-

te dos ruedas dentadas 5 unidas entre si por listones lon-

gitudinales 6 mantenidos en posicién por aros 7, constitu-

yendo el éonjunto de listones 7 y de ruedas 5 la jaula o

rejilla rotative de la prensas

En el interior de la jaula'y solidarios traensver-
selmente de la misma, dos platos 8 giran sobre el husi}lo

mediante éubos roscados, cada uno de cuyos fileteados coin-
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¢ide conm el de la parte correspondiente del hus?lloi o
‘ De esta forma, segin el sentido de rotaéidn de la
ﬁaula, accionado por el 4rbol de mando 9, los platos se
aproximan el uno al otro (prensado de la uva) o se alejan el
uno del otro ( aflojamiento ). Las serturas 10 dispuestas
en la jeula y que reciben las puertas f0g permiten la in-
z?oducciﬁn‘de la uva,
.v Por supugsto, todo 1o que precede es conoeido. la
invencién se caracteriza, sobre todo, por lo_gug ve & seguir,

El 4rbol de mando 9 que permite la rotacién de la
jaule mediante el engranaje de los piﬁones de mando 11, en-
chavetados sobre dicho 4rbol, estd accionado por un mecanis-
mb’qne constituyé el objeto principal de la invenéién.

Este mecanismo estd compuesto esencialuente por dos
motores eldetricos, el uno de pbtenoia superior & la del
otro, éomprendiendo un motor 12 de gran veloecidad y un mo-
tor 13. de pequefia veloeidad.

Estos dos motores accionan, en turno, como se expli-
card mds adelante y mediante las correas correspondientes,
un volante formando poles 14. _

Dicho volante 14 estd enchavetado sobre un grbol we
parte de un reductor de velocidad 15, por ejemplo, del tipo
copoéido comersialmente bajo el nomBré de "Pbulibioé". Este
reQuétor mantenido por un 4rbol secundario 16 gira libremen-—
te en dos cojinetes 17ly transmite el movimiento de rotacidn
a veloeidad feducida a un pifion dentado 18, enbhavetado
sobre dicho 4rbol. Uns cadena 19 une este Wltimo pifién al
pifién 20 solidario del 4rbol de mando.

El reductor estd provisto de unbrazo de par hori-
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ctor,

zontal 21.Ia extremidad de estezgrézo:'opu
estd unida solidarismente a un pistén que puede maniobrar

en el interior de un gato 22, lleno de aéeite. Este gato

#std provisto, en su parte superior, de un orificio de lle-

nado y en su cara lateral de otro orificio en el cual estd
roséado un rabor, prolongado por uns éanalizacién tubular
22g . Este tubo alimenta dos manostétos, uno 23 regulédo
pé%iﬁZkg/émz y o1 otro 24, para 6kg/cn2 y un manémetro de
ébntrol 25 fijado sobre el tablero de mando 30. Todo este

‘conjunto hidradlico estd concebido de tal forma que sea

absolutamente estanco.

Se comprende, asi, que todo esfuerzo de spriete que
s§uhaga sobre la carga de uve mediante los.platos 8 se trans-
mite sobre el &rbol de mando 9 y, consecuentemente, sobre
ol éybol de salida del reductor de veloeidad 15; el oual
reductor transmite un esfuerzo horizontal mediante el brazo
de par 21 al que estd unido. Por esta. ragzén, el pistéh, que -se
halla en la extremidad de este brazo de‘par, se introduce

mds o menos en el gato hidraudlico 22, el cual estd sometido

Funa presidén de aceite proporcionsl a tal esfuerzo. Esta

presién se comunica as{ al manémetro 25 y a los dos manosta-
tos 23 y 24 por la canalizabidn'éoxrespondiente que los une.
El manostato 23, regulado de_o a 2 kg/bmz, permite

al motor 12, de gran velocidad;:ejeréer un esfuerzo de pren-

-sado hasta que el esfuerzo transmitido al pequeffo gato hidrauli

co 22 alcance una presién de 2.kg/¢ma; en este momento el ma-
nostato abre, de una parte, un circuito eléctrico que corta
la marcha del motor 12 de gran velocidad y cierra, pof otra
parte, otro circuito eléctrico que embraga el motor 13 de

pequefls velocidad.
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El motor 13, de pequefia velocida
el conjunto del geéahismo hasta que el esfuerzo de prensado
-de log platos comunique al pequefio gato 22 una presién'de
6 kg/cm?. En tal momento el manostato 25 abre'un cireuito
5 eléetrico que mra dicho motor 13.
Una éaja_t de equipo eléctrico 26‘ que enéierrg ;‘elés,
bobinas y contactores, asegura el autometismo del ciclo,
tal como ha sido considerado ene ste ejemplo, qme comprende .
la§ fagses siguientes:

,10 Fase de apriete, Comienza por el arranque de la prensa

a pequeila velocidad, mediante el motor 13 de pequefia veloci-
dad, durgnte_un tiempo predeterminado, por la aceidn de un
relé eléetrico temporizado. Cumplido este tiempo, el reld
;étuante detiene el_motor 13. y embrage immedigtamente el mo-
15 tor 12 de gran velocidag hasta que el par de apriete pransmi-
te una presién de 2 kg/cm? en el pmuefio gato hidradlico, 1o
que provoéa el corte de la alﬁmentaéién del motor por el ma-
nostato 23 regulado a 2 kg/cm2. Se produce, entonces, el embra-
gue inmediato del motor 13 de pequefia veloéidad y el apriete
20 -hasta que el par de apriete, en pequeila vglocidad, transmite
une presién de 6 kg/cm? al gato 22, provocando el corte del
cireuito eléétriéo del motor 13} por el manostato 24.
Bl corte de la alimentacién del motor 13, enesta
situacién, es seguido por una parade temporizada, durante
2 la éual, los dos platos 8, dentro de la jaula estdn inmovi-
lizados, mientras que el jugo proveniente de éste prensado
Se escurre.
Ta parada obtenida por el reld puede ser regulads de

1 & 3 minutos, por ejemplo, a fin de obtener un buen escu-

30
rrido.
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Tras este tiempo de parada, se efectua la fase de aflo-~

-9-

Jamiento, )
Fase de aflojamiento.- Se inicia por el arranque del

motor 13 de pequefia velopidad, en sentido inverso al sentido

de marcha en la fase de apriete, bajo la aceién del reld tempo—-

~rizado. E1 motor 13 acciona, entonces, la jaulé en el sentido

de. aflojamiento y los platos 8 se alejan el uno del otro,

En general, las prensas vinicolas horizonteles estén
provistas de cadenas 27 y arandelas 28 enganchadas a los pla-
tos y situadas entre ellos. Su efecto es el de que, cuandod
los platos se disﬁanéien ( fase de aflojamiento) desmigajen la
masa de uva y liberen as{ al méximo el jugo que pueda quedar
de la primera fase de pfensado.

| El motor 13, de pequefla velocidad, tira en el sentido
de aflojamiento durante un perfodo de tiempo controlado econ un
relé ( los platos se han séparado aproximadamente en un quin-
to de su recorrido total). Una vez transcurrido e ste tiempo,
el mofor 13 se pars y el motor 12, de gran‘&éloéidad, se embra-
ga en el sentido del aflojamiento, siempre bajo la accibn de
relés eléetricos. Los platos 8 se separan entonces al mdximo
tirando dé las cadenas 27 y sabudiendo las arandelas interiores
28 pare "desmigajar" la masa de uva,

Ia fase de aflojamiento termina eon la parada del mo-

tor 12, en esta situacidn.

En general, es necesario recomenzar el ciclo deserito

‘arriba, a fin de obtener un exprimido correcto. También, con

la finalidad de perfeccionar la invencién, un interruptor de
fin de recorrido, o inversor 29, colocado sobre uno de los tra-
vesaflos de la bancada, permite recomenzar el ciclo. Uno de los

platos, al retrbéeder, viene a oprimir el éontactor_eléctrico 29

e
=,
-E
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que, mediante los relés, abre el éircuito del motorv12',:de
gran velocidad, que se para en la fase de aflojamiento yf
clerra el circuito del motor 13, de peqpeﬁé veloeidad, qﬁe

arranca en el sentido de apriete. De este modo, el ciclo,

recomienza, g

| Por dltimo, un tablero de control 30, colocado.sébre
un pupitre 31 que protege el dispositivo, recibe, ademds, el
nenémetro ya indicadoj un commutador 32 de tres posicionés:
%Maréha continua', "parada', "Maréha manugl"™ y dos cajasfde
dos pulsadores, de las cuales va unar33 marcada "Apriete;PV“ ;
"Apriete GV, mientras que la otra 34 estd marcada "Afloja-
miento PV - "Aflojamiento GV. Un pulsador 35, accionado ,a
golpe de pufio, permite la parada instantdnea de la mdquina.

& fin de completar este dispositivo, puede agregdr-

- gele un contador eléétriéo de ciclos sobre el tablero de

.mandos. Este contador poseerd convenientemente una manecills

de preseleceidn para predeterminar el nimero de prensado§

‘que se deseen obtener. |

Al final de cada prehsado,-este aparato fegistra:y
descuenta, y una vez obtenido el nifmero deseado de cicloé,
este contador sbre un cireuito eléétrico que para instanta—
neamente la mdquina.

Por lo anteriormente expussto, se comprende que el
eutomatismo asegurado por el ciclo de apriete y aflojamiento
‘0 por la repetieién de un numero predeterminado de tales ci~-

élos, permite obtener, prinéipglmente, las ventajas siguien-
tes: ' : ;

- Posibilidad de asegurar un prensado corresto y,
rigurosamente éronametrado‘pnr el heého de las temporizaéiones

del apriete de la éarga de uva en pequefia velocidad y de la
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parada de los platos al fin de la presidn.

- Ahorro de tiempo en el prensado, por el hecho del
érden ecronolégico de las operaciones.

- Posibilided de conseguir un escurrimiento mgximo

del jugo, por el hecho de las temporizaciones al fin de

@.

presién y en el aprlete, al final del periodo de afloaamlen-

to, en pequeﬁa ve100idad

. - Facilided de maniobra de la prensa por personas no
experimentadas, puesto que los dispositivo hidradlico y elée-
trico sirven el conjunﬁo del cieclo de prénsado.

Los materiales, forme tamafio y disposicién de los
elementos serdn susceptibles de variaciln siempre que ésta
no supongs uns alteracidén de la esenéialidad del invengo.

Los términos en que se ha redactado esta memoria

deberén gser tomados siempre en sentido amplio, no llmltatlvo.

NOTA DE REIVINDIGACIONES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de
Dn. Jean Linatds y Dn. Michel ILinarbs, domiciliados en
Faubourg de la Madeleine, BERGERAC (Dordogne/Prancia), leo
espeéifibado en las siguientes reivin@icaciones:
PRIMERA.- Prensa horizontal de eiclo con funcionsmiento auto-
ndtico, caracterizada en que el accionamiento de la prensa
estd asegurado, en dos velocidadeS»ﬁiferentés, por dos mo-
tores eléectricos maniobrades por relés eléetricos e se po-
nen en accidén, en la fase de apriete, mediante dos nanosta—
tos para el trdnsito de la grande a la pequefls velocidéd ¥y
para la parada del apriete, y en la fase de aflojamiento,
por la accién de dispositivos temporizedos, para la inicia-

cibn del aflojamiento a pequefia velocidad, despuds de un
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periodo de tiempo de parada, y para la continuacién del aflo-
jaimiento a gran velocidad, despudés de un nuevo tiempo de
parada, siendo los menostatos influidos por unspresidn hidrat-
lica que sirve de medida al par de apriete ejercido.
SEGUNDA.- FPor la misma prensa horizontal del ciclo con fun-
éignamiento automdtico a que.se refiers la ?rimera reivindi-
caeidn, caracterizada gdemés, en que es susééptible de pre-—
sentar las siguientes éarqbteristicés, separadamente o en
combinacibns |
. a) los manostatos estdn sometidos a una presién e jer-
ci&a por un brazo de par unido al reductor interpuesto entre
los motores ¥ o1 mecenismo de transmiéién; |

| b) el apriete a gran velocidad estd precedido por un
apriete inicial a pequefia velocidad; _

c) al final de su reeorrido, en la fase de aflojamien-
to, uno de los platos prensadores acciona sobre un inversor,
maniobrando asi automdticamente el arranque de un nuevo ci-
@10 de apriete y de aflojamiento, mientras un contador de
ciélos.asegura que se complete un nimero de ciélos predeter-
minado; o

d) el contador de ciclos comprende una manecilla de

preseleccidn que permite escoger por anticipado, a voluntad,
el nimero deseado de ciclos de apriete y de aflojamiento;

e) un tablero de maniobra comprende pulsadores o ma-
necillas adecuados para el trdnsito de un funcionamiento auto-
mético a un funcionamiento menual, asi como para la parada del
aééionamiento.

TERCERA. - PRENSA HORIZONTAL DE CICLO CON FUNCIONAMIENTO
AUTOMATICO. | |
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Tal y como se deja descrito en la memoria pre-
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éedente que consta de trece hojas foliadés v mecanografiadas

por una sola de sus ca¥as y una de planos.
Madrid, 18 de Febrero de 1963

P.k. de Dn.Jean Linards y Dn. Michel Linards

V ictor Gil Vega

S
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