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La patenta se refiere especialmente a un dispositi­

vo de derivación para la puesta en cortocircuito o puesta a
tierra de instalaciones eléctricas industriales u otras apli-

!
oaciones que comprende pinzas de contacto que se componen de¡ 
un cuerpo metálico que forma una de las mandíbulas de aprie-! 
te* estando formada la otra mandíbula por una pieza fijada ! 
al extremo de una varilla roscada, pudiendo enroscarse esta } 
varilla más o menos sobre el cuerpo metálico con el fin de 
acercar o separar las dos mandíbulas, estando caracterizadas 

10 las pinzas de contaoto porque comprenden un dispositivo de 
frenaje que permite evitar su rotación extemporánea alrede­
dor de su eje, sin empedir por ello el apriete con ayuda de 
una pértiga de maniobra.

Segdn otra caras teristica de la patente están pre- 
15 ¡! vistos órganos para ser fijados por enroscado u otros medios 

en cualquier punte de una instalación eléctrica de alta ten-! 
sión c de una línea de masa ccn el fin de constituir puntos 
fijos fácilmente accesibles para los operarios y que permi­
ten la colocación de pinzas de contacto y empalmes.

20 Segán otra característica de la patente, laa pinzas!
comprenden, sobre la varilla roscada que soporta la mandíbula!

! j
< móvil,una empuñadura de maniobra para que constituya una en-
! tenalla que puede utilizarse para el empalme de uno o varios !

' ' 'i conductores a tierra.¡ , ¡
25 i Segdn otra característica de la patente, los elemen-

: tos para la puesta en cortocircuito de las instalaciones eléc*-
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tricas industriales están dispuestos e n u h  estuché que com- ! 
prende compartimientos o dispositivos de fijación para cada i 
uno de los elementos citados en el estuche*

El objeto de la patente se extiende igualmente a }
las características siguientes a sus diversas combinaciones ¡!
posibles. !

Un dispositivo de derivación según la patente está) 
representado a título de ejemplo no limitativo en los dibu- j 
jos adjuntos, en los que:

La figura 1 representa esquemáticamente un modo de 
realización de derivación de tres conductores reunidos por 
un empalme;

La figura 2 representa de manera esquemática un 
modo de derivación, en que los conductores están unidos in­
dividualmente a tierra;

La figura 3 representa en vista frontal un modo de 
realización de una pinza de puesta en cortocircuito para 
conductores redondos;

La figura 4 es una vista de la izquierda de la
figura 3;

La figura 5 es una sección según aa de la fig* 3! 
La figura 6 representa una pinza de puesta en cor­

tocircuito para conductores rectangulares sobre plano;
La figura 7 representa una pinza de puesta en cor­

tocircuito para conductores rectangulares sobre campo;
La figura 8 representa una pinza de puesta en cor-
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toe ircuito montada en el extremo de una pértiga; !
La fig. 9 es una sección segdn AA de la figura 3; i
Lá figura 10 representa en vista frontal un oonec- 

tador utilizado para conductores redondos; }i!
La fig. 11 es una vista de arrita de la figura 10;

La figura 12 representa en sección longitudinal un ¡
empalme de trifurcación; t!

La figura 13 es una sección transversal del empal- ¡ 
me de la figura 12;

La figura 14 representa en vista frontal una ente- 
nalla de tierra; I

La figura 15 representa en vista frontal una toma 
de tierra para la puesta en cortocircuito;

La figura 16 es una sección segdn aa de la fig. 15;
La figura 17 representa en vista frontal una borna 

de tierra utilizada para las tomas de tierra de las figuras 
15 y 15 o para las entenallas de tierra!

La figura 18 as una vista frontal de una pinza de 
pueBta en cortocircuito para punto fijo;

La figura 19 es una vista de izquierda de la fig. 18;
Las figuras 20, 21 y 22 representan ejemplos de 

realización de los puntos fijos;
La figura 23 representa un modo de realización de 

de un punto fijo en forma de T; j
La figura 24 representa un modo de utilización ¡ 

del punto fijo de la figura 23; ¡
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La figura 25 representa en vista frontal el estu­
che previsto para recibir togos los árganos necesarios y } 
suficientes para una puesta en cortocircuito y a tierra de

l
una instalación eléctrica industrial; l

La fig. es una sección seg&n AA de la figura 25! ¡ 
La fig. es una sección segdn BB de la figura 25 
Los órganos descritos en la presente patente se ¡I

refieren a un equipo destinado a permitir al personal de una! 
empresa la ejecución de un trabajo en una instalación de al-¡ 
ta tensión y de efectuar su puesta a tierra y en cortocir- ' 
cuito conforme a las reglas de seguridad, entes de entrar 
en contacto directo con las partes susceptibles de estar ba-. i
jo tensión.

Estos órganos constituyen, por lo tanto, un equi- 
po tan universal como sea posihle, es decir reuniendo bajo j 
la forma de una unidad compacta y poco voluminosa y fácilmenj- 
te transportable, un conjunto de elementos, que permite efecj 
tuar con comodidad esta operación en las instalaciones pu- ! 
diendo presentar características y disposiciones muy diversas.

Estos órganos comprenden, por lo tanto, (vóase figj!
1 ) pinzas de contacto 1 que están fijadas por apriete sobre ! 
los conductores 2 de las instalaciones elóctricas y que es- ! 
tán, por ejemplo, reunidos a un mismo empalme 3 por cables
o trenzas metálicas,4. ¡!

Este empalme 3 es seguidamente reunido a la línea ¡ 
de masa o tierra 5 por otro cable 6 a cuyo extremo está fija-!
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j da ana entenalla de tierra 7. ' ^ ̂  ̂
í¡ Beta derivación puede ser obtenida igualmente (véa-

se fig. 2) por tres pinzas de contacto 1 que están fijadas 
! cada una sobre un conductor 2 y que se unen individualmente !
!' por cables o trenzas metálicas 4 y entenallas de tierra 7 a }' - I!¡ la línea de masa 5.¡
j Las pinzas de contacto 1 que están fijadas sobre
los conductores de las instalaciones eléctricas están cons­

ol tituidas por un cuerpo metálico 8* que forma una de las man-:j j
10 i dibulas de apriete 8 y que comprende un orificio roscado 8, ¡ 

en cuyo interior pasa la varilla roscada 9 que soporta la man­
díbula móvil 10.

Esta varilla resacada 9 está fijada por uno de sus j 
extremos a la mandíbula móvil 10 por intermedio de un torni- ¡ 
lio-punzón 10^ u otro óigano, de manera que esta varilla ros-

¡¡ cada 9 pueda girar respecto a la mandíbula 10 durante los en-
¡ :

roscados o desenroscados.
La varilla roscada 9 comprende en su extremo libre 

una parte 9^ de sección exagonal o de cualquier otra forma,
'

destinada a enchufarse en el orificio de forma correspondien­
te practicado; en el extremo de la pértiga aislante 11, de ma­
nera que se pueda acercar o alejar las dos mandíbulas 8^ y io

simplemente girando la pértiga aislante 11.
Estas pinzas de contacto 1 comprenden igualmente un j 

dispositivo de frenaje, que permite impedir la rotación extem-- 
poránea de la pinza alrededor de su eje especialmente bajo el

20 ¡
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efecto del peso del conductor de puesta a tierra 4. ¡

A este efecto, la parte inferior del cuerpo metá- i 
lico 8 de la pinza está realizado en una pieza 8^ que com- j 
prende un orificio en cuyo interior está dispuesta una bola j 
12 que es empujada bacía el eje de la pinza por medio de un ¡ 
muelle 13, que está sostenido en este orifioio por un torni-! 
lio 14. Esta bola 12 así empujada hacia el eje de la pinza ¡ 
1, se aloja en una garganta estriada 11^ realizada en la piej* 
za terminal de la pértiga aislante 11. La presión de la bola 
12 en esta garganta 11^ está regulada de manera que impida 
que gire la pinza espontáneamente, pero que permita los mo­
vimientos de enroscado y desenroscado mandados por la pérti- 
ga*^l. Este dispositivo, por lo tanto, permite presentar la 
pinza en una orientación precisa para encajar sobre el con­
ductor a derivar 2 .J. ¡

Estas pinzas de contacto comprenden igualmente so-¡I
bre su mandíbula fija 8 , una patilla 8^ que comprende un ori-̂
ficio 8_ que permite la colocación, con ayuda de un tomillo,5
de la trenza o del cable de derivación 4, así como varios
nervios transversales 8 . destinados a aumentar la solidez de '¡
esta mandíbula y a evitar su deformación durante el apriete. !

Estas mandíbulas 8 y 10 están realizadas de varias}
1 }

formas, según la forma de los conductores, sobre los que de- ; 
ban fijarse. Así, las mandíbulas de la pinza, representadas i 
en la figura 3, están realizadas en forma de V, de manera ¡
que, por ejemplo, puedan apretar el conductor redondo 2. ¡
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En el ejemplo de realización de la figura 6, las ¡¡
mandíbulas 8^ y 10 están realizadas de una forma general pía-; 
na de manera que puedan apretar planamente un conductor 22 ¡
de forma rectangular. !

Pequeñas espigas cónicas 10 ̂ están igualmente prac-r 
ticadas sobre una de las mandíbulas, por ejemplo, sobre la 
mandíbula 10 de manera que puedan perforar una capa de pin- j 
tura, de esmalte o de óxido o cualquier otra que se encuen- } 
tre sobre el conductor 2^ con el fin de obtener un buen con-t

i
tacto de los diferentes elementos.

Estas pinzas de contacto pueden ser realizadas 
igualmente de la forma representada en la figura 7. En este 
ejemplo de realización la mandíbula fija está alargada con 
el fin de poder apretar de canto entre las mandíbulas 8^ y

1. un 6. r . c t a ^ l n r ^ .
En el ejemplo de realización de la figura 8 la 

mandíbula móvil 10 está sostenida en el extremo de la vari­
lla roscada 9 por un pasador 1$ u otro órgano, dispuesto en 
una ranura anular practicada en el extreme superior de esta 
varilla 9. Esta mandíbula móvil 10 posóe igualmente una pa­
tilla 10^ que está dispuesta en un orificio 8^ del cuerpo 
metálico, de manera que sirva de guia. Por otra parte, esta 
mandíbula 10 posóe un extremo superior estreohado 10^ de ma-¡ 
ñera que este extremo 10^ pueda alojarse en el interior de ! 
la mandíbula fija 8 oon el fin de apretar entre sí un con- ¡ 
ductor de pequeño diámetro 2 .
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Estas pinzas pueden ser igualmente inmovilizadas ¡ 
respecto a la pártiga 11 por un dispositivo tal como el r e - : 
presentado en la figuraüg. ¡

En esta realización la pinza está inmovilizada !
por una lengüeta elástica 16, cuyo extremo inferior puede 
correr en una ranura 17^ practicada en un anillo 17 que ro­
dea al extremo superior de la pártiga 11, Un muelle 18, ¡
dispuesto entre la pártiga 11 y el anillo 17, tiende a empu­
jar este anillo 17 hacia ahajo. El extremo de la pártiga 11]
comprende igualmente dos entalladuras 11 y H  , en las que ;

2 ^ ¡puede alojarse una patilla 16̂  de la lengüeta elástica 16,  j 
con el fin de inmovilizar esta lengüeta respecto a la pár- i

i
tiga. ¡

Este dispositivo tiene por efecto el inmovilizar 
la pinza respecto a la pártiga 11 hasta el momento en que la

i
misma es encajada sobre el conductor a derivar. En este mo- ¡ 
mentó el operario debe ejercer s&bre la pártiga una ligera 
tracción que tiene por efecto el hacer salir la patilla 16^ 
de las entalladuras 11^ ó 11^ lo que hace posible el movi­
miento de rotación de la pártiga para el reapriete de las 
mandíbulas 8^ y 10 de la pinza. Cuando la pinza está en su 
sitio, el operario ejercerá sobre la pártiga una tracción 
más fuerte, que tiene por efecto el hacer salir el extremo
9- de la varilla roscada de la pinza del alojamiento hexago-!

¡
nal de la pártiga. j

Los cables de derivación están fijados sobre las !
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patillas 8 , de las pinzas de contacto bien sea por medio de j4 ;'
tornillo y tuerca, si se trata de trenzas metálicas o por 
medio de conectadores (váase figuras 10 y 11) en el caso d e } 
oonduotores redondos. !

Estos conectadores se componen de un perno 19 que; 
comprende una cabeza cilindrica 19^,en cuyo interior puede ;
alojarse el conductor de derivación 4. Sobre este perno 19 
está dispuesto una arandela 20, que está formada de cañera 
que se apoye durante el apriete de la tueroa 19y contra el 
conductor 4, y para colocar asi en posición este conductor
4 respecto a la patilla 8 de la pinza.4

En el caso en que las trenzas metálicas proceden- j 
tes de las pinzas están reunidas entre si por un empalme tal 
como está representado en la figura 1 este empalme puede es-: 
tar constituido por una armadura de metal, por ejemplo cobrej 
21, formada por una placa de cobre feplegada. !

Esta armadura de metal que está dispuesta en el  ̂

interior de una funda aislante de goma 22, comprende dos ori 
íicios 21^ y 21g que permiten, una el paso de la varilla de 
un perno 23, la cual atraviesa igualmente las tres trenzas 
planas 4 que se deben reunir, la otra el paso de la varilla . 
de un conectador 19, que permite la fijación del extremo i 
del oable general 6 de descenso a tierra.

El enlace de este cable 6 a tierra se hace por una¡ 
entenalla de tierra (váase la fig. 14) que comprende como )i
para las pinzas de contacto, un cuerpo metálico 8 que forma !



la mandíbula fija 8^ de la entenalla, y una mandíbula móvil ¡ 
10 que está montada en el extremo de una varilla roscada 9 .! 
que se enrosca en el cuerpo metálico 8. Sin embargo, para i
realizar una entenalla de tierra, se fija al extremo libre !i
de la varilla roscada 9 una barra transversal 9g que permite! 
fácilmente al operario fijar esta entenalla a mano sobre una 
línea de masa o sdtbre un punto fijo. !

Las figuras 15 a 20 se refieren a la puesta en cor­
tocircuito y a tierra por medio de puntos fijos, dispuestos 

10 ! permanentemente en emplazamientos juiciosamente elegidos de 
las instalaciones. Estos puntos fijos constituyen asi los 
emplazamientos imperativamente destinados para la colocación 

!¡ de los órganos de derivación. La determianción previa de su
i] posioión permite por una parte elegir para estos el mejos
:i !15 emplazamiento y, por otra parte, eliminar con mayor seguridad!
 ̂ el riesgo de olvidar en una instalación compleja ciertos pun­

tos de puesta a tierra.
En un modo de realización, estos puntos fijos es­

tán constituidos por una varilla metálica 28 que comprende 
en uno de sus entremos una rosea 28- que permite fijarla es- 

¡I pecialmente sobre una barra conductora más gruesa por un la-
:! do que por otro. Esta varilla 28 puede ser bien sea rec%á.
1Ü
! (fig. 20) o bien acodada (fig. 21). También (fig. 22) puede
¡
¡ estar montada sobre una mandíbula 30, que permite apretar un 

25 i conductor redondo 31. La varilla 28 lleva en su extremo una
parte esférica, sobre la que se fijará una pinza de puesta

20 :!
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en cortocircuito (váase fig. 18 y 19). Esta forma esférica i
permite alcanzarles en ángulos diversos cuando las pinzas desm­
eritas más arriba no pueden ser puestas en contacto más que ! 
bajo la condición de que la pártiga aislante está perpendicu­
lar al conductor a derivar. Igualmente en el caso en que la 
instalación eláctrica está realizada con conductores de pequet- 
Ha sección, y por ello de poca resistencia mecánica, la puesta 
en contacto de las pinzas directamente sobre estos conducto­
res tiene un riesgo de detefioraciáó, lo que se evita por los 
puntos fijos tales como están representados en las figuras 
20, 21 y 22.

Los puntos fijos pueden estar igualmente realizados!j
en la forma de una "T" (váase el índice 31 fig, 23) en que el 
ancho de cada una de las dos ramas es mayor que la anchura 
de la pinza utilizada para la derivación.

La borna de tierra (váase fig. 17) destinada a re­
cibir el empalme de puesta a tierra, está constituida por uñar, 
varilla roscada 26^ que sirve para su fijación sobre una lí­
nea de masa 27, estando destinada la otra 26 a recibir el

2 ¡
empálme de puesta a tierra 15.

Para la utilización de las puntas fijas 20 a 22, 
el dispositivo está provisto, en lugar de los diferentes mode­
los que responden a las figuras 3 a 9) del modelo único repre­
sentado por las figuras 18 y 19. Estas pinzas están constitui­
das por un ouerpo metálico 30 que comprende un alveolo 30^ de 
forma redonda en cuyo interior puede alocarse la cabeza esfá-¡
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rica 29 de loe puntos fijos. El orificio 30^ de este alveolo
30 está realizado en forma de embudo para poder colocar esta!* ;i
pinza en diferentes posiciones respecto a la cabeza de los 
puntos fijos.

La cabeza 29 del punto fijo está sostenida en este 
alveolo por el apriete de la varilla roscada 9 con ayuda de 
la pértiga 11 enchufada sobre la parte hexagonal 9^ de esta 
varilla roscada. La pinza comprende igualmente el dispositi­
vo de fsenaje de bola 14. que permite evitar la rotación ex­
temporánea de la pinza respecto a la pértiga, y una patilla 
8^ que permite la fijación del cable de derivación.

Igualmente para la utilización de la borna de tie­
rra de la figura 17 se emplea como pieza de contacto un em­
palme especial de puesta a tierra (véase fig. 15) que com­
prende una tuerca de aletas 24. que se enrosca en el extremo 
roscado de la b o m a  (fig. 17). Esta toma de tierra se compo­
ne de una tuerca de aletas 24. provista segdn su eje, de una 
prolongación cilindrica 24^, sobre la que puede girar una 
pieza cilindrica 25 provista de una patilla de empalme 25^. 
Esta patilla de empalme 25^ comprende un orificio, que permi­
te la colocación de un conectador 19 ó de cualquier otro ór- j 
gano que asegure el enlace del cable de derivación 6 con la . 
toma de tierra. j

Los desplazamientos laterales de la pieza cilíndri-j
t

ca 25 sobre la prolongación 24^ de la tuerca de aletas 24, 
por otra parte se evitan por un tornillo 25g pealizada sobre
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la prolongación 24^.
Esta toma de tierra tiene especialmente la ventaja 

de permitir la fijación de un cable de derivación en no im­
porta quó sentido por el hecho de la rotación de la patilla ¡

- . ¡25^ sobre la tuerca de aletas 24. ¡
Cuando el empalme de puesta a tierra (figuras 15- ! 

16) está apretado sobre la borna (fig. 17) la parte del cuer­
po 25 opuesta a la tuerca es fuertemente aplicada sobre la 
base de la borna 25 y asegura de tal modo un muy buen contac­
to eléctrico. ;I

Finalmente para la utilización de los puntos fijos)
en forma de "T" (véase figuras 23 y 24) se utiliza una pieza] 
análoga a la representada en la figura 3 pero cuya mandíbula 
fija 8 forma una horquilla que le permite pasar por una y 
otra parte de la barra 31^ de la "T". Gracias a estas carao-! 
teristicas, la colocación de las pinzas puede efectuarse en 
ángulos variados bien sea sobre la barra vertical 31^ ó bien) 
sobre la barra transversal como muestra la figura 24.

Todos estos elementos tales como pinzas de contac­
to, empalme, entenalla de tierra, pinzas para toma de tierra, 
están dispuestos, con la pértiga aislante destinada a la co­
locación de las pinzas de contacto sobre los conductores, en 
un estuche ( véase figuras 25, 26 y 27) de manera que el ope­
rario pueda tener al alcance de su mano todos los elementos , 
necesarios para realizar rápidamente una puesta en tierra y

¡
en cortocircuito antes de efectuar cualquier trabajo en una
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¡j instalación eléctrica de alta tensión. A este efecto, el es-
i tuche representado en la figura 25 se compone de una caja
¡ 32 provista de una tapa articulada 33 y cuya tapa comprende
: ; i

un asa de maniobra 34. El cierre de la caja 32 por la tapa ¡
5 33 se obtiene por ataderas de grapas 35 ó cualquier otro disj-

¡ t
positivo. En el interior de la caja 32 están practicados es- 

j¡ pecialmente varios alveolos 32^ cada uno de ellos permitien­
do recibir una pinza de contacto en una posición tal que el !

ü - ' !
jj extremo hexagonal 9^ de su eje roscado 9 esté vuelto en una j 

10 j orientación, que permita al operario encajar la varilla ros-
cada 9 en la cabeza de la pértiga 11 sin tener que coger la j!
pinza con las manos. En efecto, a partir del momento en que
una primera pinza sea puesta en su sitio sobre el conductor

¡: de instalación susoeptibié de hallarse bajo tensión, es eaene-.'.'
. j

15 ' cial que el operador no sea obligado a tocar una de las ¡
jl otras pinzas unidas a la primera por su conductor de deri- i

vación. ¡
t

Esta caja 32 comprende igualmente varios comparti­
mientos 32g, 32y  y 32^ que permiten recibir cables o tren- 

20 ! zas metálicas u otros órganos. Por otra parte, bajo la tapa ¡
33 están previstos agrafes de muelle 36 que permiten colocar}

 ̂ los diferentes elementos de la pértiga aislante en el inte- 
¡ rior de este estuche.

Bien entendido, la patente no está limitada a los :
25 ' ejemplos de realización arriba descritos y representados,si¡i ' ¡

fuera necesario podrá recurríase a otros modos y formas de ! 
ij realización sin apartarse por ello del marco del objeto de 
! la patente.



5

10

15

20

25

¡!

La presente patente de introducción comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1. - Mejoras en la construcción de dispositivos de ¡
)

derivación para la puesta en cortocircuito o puesta a tierra 
de instalaciones eléctricas industriales u otras aplicacio-, 
nes, caracterizadas porque comprenden pinzas de contacto, ! 
que se componen de un cuerpo metálico, que forma una de las j 
mandíbulas de apriete, estando formada la otra mandíbula por 
una pieza fijada al eáttremo de una varilla roscada, pudien- ¡ 
do enroscarse dicha varilla más o menos sobre el cuerpo me-j 
tálico con el fin de acercar o separar las dos mandíbulas, j
estando caracterizadas las pinzas de contacto porque compren-!
den un dispositivo de frenado que permite evitar su rotación! 
extemporánea alrededor de su eje, sin impedir por ello el 
apriete oon ayuda de una pértiga de maniobra.

2. - % joras según la reivindicación 1, caracteri­
zadas porque están previstos órganos para ser fijados por 
enroscado u otros medios, en un punto cualesquiera de una 
instalación eléctrica de alta tensión o de una línea de ma­
sa, con el fin de constituir puntos fijos fácilmente accesi-j 
bles para los operadores y que permitan la colocación de 
pinzas de contacto y de empalme.

3. - Mejoras según las reivindicaciones preceden- ! 
tes, caracterizadas porque el dispositivo de frenado de las i
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* - *pinzas de contacto está constituido pÓr una cola, ^ue es em- )
pujada por medio de un resorte en una garganta, estriada, t
practicada en el extremo de la pértiga de maniobra.

4.- Mejoras según las reivindicaciones precedentes,! 
caracterizadas porque el dispositivo de frenado de las pinzasj 
está constituido por una lengüeta elástica, que puede correr ¡ 
en un anillo, que rodea el extremo de la pértiga, a fin de 
poder hacer penetrar o no una patilla de esta lengüeta en una¡ 
muesca y bloquear o no bloquear la pinza respecto a la pértiga 

10 I 5.- Mejoras según las reivindicaciones precedentes,
caracterizadas porque el empalme de los conductores de deri- I 
vación a las pinzas se hace por un perno, que comprende una } 
cabeza perforada con un orificio destinado a recibir el con- i 

I ductor de derivación, y una arandela conformada de manera 
15 ¡ que &ieda apretar al conductor de derivación de cada lado de ¡

la cabeza de este perno. ¡¡r * ¡
6.- Mejoras según las reivindicaciones precedentes,! 

caracterizadas porque el empalme, que permite reunir los con-i)
'! ductores procedentes de las pinzas de contacto, se compone de 

20 ¡i una pieza metálica plegada, que forma la carcasa del empalme,
!estando provista esta carcasa de dos orificios, que permiten j 

j el paso de los pernos de apriete o de los conductores para la¡
¡ fijación, por una parte, de los conductores de derivación proj- 
¡ cedentes de las piezas de contacto y, por otra parte del oon-! 

25 ¡¡ d&ctor único que va a tierra.
1 Mejoras según las reivindicaciones precedentes, ca-¡



5

10

15

20

25

- 18.-

p  j*)b
racterizadas porque los empalmes, que permiten reunir los 
conductores procedentes de las pinzas de contacto están re­
cubiertos con una vaina de materia aislante. j

&?- Mejoras según las reivindicaciones precedentes, 
caracterizadas porque las pinzas comprenden sobre la varilla 
roscada, que soporta la mandíbula móvil, una empuñadura de 
maniobra, de manera que constituya un tornillo de apriete ! 
que pueda ser utilizado para la conexión de uno o de varios 
conductores a tierra.

9. - Mejoras según las reivindicaciones precedentes,; 
caracterizadas porque las mandíbulas de las pinzas de contac­
to y de los tornillos de apriete están formados de manera que 
puedan apretar indiferentemente una pieza plana, redonda o de
cualquier otra forma y dimensión. !¡

10. - Mejoras según las reivindicaciones praeádsn&Ba, 
caracterizadas porque están previstos punzones sobre las man­
díbulas de las pinzas de contacto o de los tornillos de aprie­
te de manera que puedan perforar una capa de pintura o de 
óxido al ponerse en su lugar.

11. - Mejoras según las reivindicaciones precedentes,
caracterizadas porque están previstas tuercas de aletas, que 
domprenden en su eje una prolongación cilindrica, para reci­
bir sobre esta parte cilindrica una pieza de empalme que se 
desóe apretar sobre un punto fijo. ¡

12. - Mejoras según las reivindicaciones preceden- . 
tes, caracterizadas porque los elementos para la puesta a !
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5 ;

tierra y en cortocircuito de las instalaciones eléctricas 
industriales están dispuestos en un estuche, que comprende 
compartimientos o dispositivos de fijación para cada uno de i 
estos elementos en el estuche. !j

13.- Mejoras según las reivindicaciones preceden- j 
tes, caracterizadas porque los puntos fijos están constitui­
dos por una varilla cilindrica roscada en uno de sus extre- j 
mos y comprendiendo en su otro extremo una cabeza de forma ; 
esférica.

10

15 '!

20

25

14. - Mejoras según las reivindicaciones preceden­
tes, caracterizadas porque el enlace de los conductores de 
derivación al punto fijo está constituido por una pinza, que 
comprende un orificio de forma esférica, en el interior del 
cual puede alojarse la cabeza esférica del punto fijo.

15. - Mejoras según las reivindicaciones preceden­
tes, caracterizadas porque los puntos fijos están constituí-} 
dos por una pieza en forma de "T", lo que permite colocar 
las pinzas en ángulos variados, bien sea sobre la barra ver­
tical o bien sobre la barra transversal.

16. - Mejoras según las reivindicaciones preceden­
tes, caracterizadas porque las pinzas comprenden sobre su 
mandíbula fija, una entalladura, que permite colocarlas a j 
caballo sobre un punto fijo en "T". i

17. - Mejoras en la construocióú de dispositivos i 
de derivación para la puesta en cortocircuito o puesta a
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tierra de instalaciones eléctricas industriales u otras i
aplicaciones.

Segdn se describe y reivindica en la presente me- ¡ 
moría descriptiva y se ilustra/con los dibujos que a la mis-¡
ma se acompasan. / / ¡

/ / ¡Consta esta memoria de Veinte hojas foliadas y !
escritas a máquina por una qola /cara.

Madrid, 19 d^ febrero de 1.963*

)
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