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El presente modelco de utilidad tiene por objeto un
dispositivo de suministro autorregulable de banda para empa-
quetar, en una enfardadora, el cual aporta, a la funcién a
que se destina, varias ventajas que se consignaran mas adelan-
te, aparte de otras inherentes a su constitucién.

Ya se conocen enfardadoras gue comprenden una pla-
taforma horizontal y giratoria, sobre la que se disponé:ﬁ;
conjunto de mercancias a enfardar, form&ndose un paquete con
las mismas, el cual se obtiene normalmente mediante unas*{ran-
das de pelicula, de tejido de malla, de rafia o similares,. de
material plastico, las cuales se arrollan helicoidalmente al-
rededor de dicho conjunto, con una cierta tensién; y paxa, e-
llo la banda se dgsarrolla a partir de la correspondiegté’.bo-

‘...

bina vertical de alimentacidén, merced a la traccidén ejétriida

por el giro continuo y a voluntad del precitado conjun;;?ge
mercancias y al desplazamiento combinado, regulable y ;é;ai—
cal de la bobina.

En estas enfardadoras el conjunto de mercancias a
enfardar es hecho girar al estar situado directamente sobre
la plataforma horizontal giratoria de la enfardadora o bien
disponiendo a dicho conjunto sobre una palete o plataforma de
soporte y es esta Ultima la que se dispone sobre la repetida
plataforma horizontal; y asi se obtiene un paquete o conjun-
to Gnico integrado por las mercancias, facilitando la palete
el transporte o la colocacién de tal conjunto hasta sylugar
de destino final, en el que se efectuard el desempaquetado

vy se recuperara la palete, si asi interesa.

En las enfardadoras conocidas la plataforma hori-
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zontal es hecha girar por un correspondiente motor y disposi-
tivo de transmisién adecuado, para obtener la velocidad de
giro deseada de dicha plataforma.

También son conocidas enfardadoras de las caracte-
risticas anteriormente detalladas, que comprenden un regula-
dor de la tensibn mecénica de la banda para enfardar, consti-
tuido por un brazo que presenta una rueda loca que se épirca
contra la bobina y, en el extremo opuesto de dicho brazo, se
dispone el eje vertical de basculacién del mismo, al que'ée
une un dispositivo tipo potencibémetro eléctrico, el cual.Na-
ria la tension eléctrica a controlar de acuerdo con la posi-
cién angular adoptada por el braz; segun el diametro de,.Jla
bobina, y al eje vertical de ésta se une un freno eléctritGo

de discos, cuya tensidén de alimentacidén es regulada pot "l

mencionado potencidémetro, de acuerdo con lo ya expuest?.?:

En el citado tipo de regulador de tensidn de.i;.ban—
da para enfardar, la precisién real del mismo es pegquefia, da-
do el defectuoso control por dicho potencidémetro de la ten-
sibébn eléctrica de regulacién del freno de discos eléctrico y
se producen importantes diferencias o errores en cuanto a la
relacién entre la variable de control y el resultado -accién
de frenado- deseado, en particular por las variaciones propias
de los diametros de la bobina. Ademds de los inconvenientes
expuestos, también resulta un mantenimniento relativamente ca-
ro, precisamente en caso de reparacidén o sustitucidn, porque
el potencibmetro ha de ser bastante robusto, es decir, sobre-

dimensionado y por tenerse que estar regulando por el usua-

rio, en relacidén con las variaciones mencionadas precedente-
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mente, para intentar obtener un funcionamiento adecuado del
mencionado regulador.

La finalidad perseguida y no conseguida con el ci-
tado regulador de tensién mecanica, en las enfardadoras cono-
cidas, es la de evitar que la bobina se acelere, por su pro-
pia inercia, y gue la banda se destense, al mismo tiempo que
se pretende que la banda se mantenga con una cierta tersién
mecanica regulable.

Pcr dltimo, en las enfardadoras conocidas la*botrina
se dispone en un mandril o soporte, que permite su gire.sSggun
su eje vertical y que, al mismo tiempo, facilita su montaje
y desmontaje para reponerla o para sustituir la banda o, &%
tipo de material para enfardar que se desee. El soport® de la

bobina de alimentacidén de la banda se dispone generalm&iitt en

un dispositivo conveniente, montado adecuadamente en la ??lum~

na o parte vertical de la enfardadora, en la que puede exis-
tir, si asi interesa, un sistema que regula automaticamente

la variacién en altura del referido soporte con su bobina, a
fin de obtener el arrollamiento helicoidal de la banda alre-
dedor del conjunto de mercancias a enfardar, con un paso o se-
paracién entre las espiras, de tal arrollamiento, graduable

a voluntad.

El modelo de utilidad presente tiene por objeto un
dispositivo de suministro autorregulable de banda para empa-
quetar, en una enfardadora del tipo que incorpora una plata-
forma horizontal giratoria a voluntad, sobre la que sé situa,
potestativamente con interposicién de una palete, el conjun-

to de mercancias a enfardar mediante, normalmente, una banda
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de pelicula, de tejido de malla, de rafia o similares, de ma-
terial plastico y que se arrolla helicoidalmente alrededor de
dicho conjunto, a partir de la correspondiente bobina verti-
cal de alimentacién, merced al gitochntinuo y a voluntad del .
precitado conjunto y ai desplazémiénfb combinado,‘vertical &-
regulable de la bobina; y el referido dispositivo de suminis-
tro autorregulable viene caracterizado porque estéa conééi;ui-
do por al menos un brazo basculante alrededor de un eje ver-
tical, brazo que se sitva entre la bobina de alimentacién:'y
un primer rodillo giratorio vertical, en posicidén fija,.ds
superficie antideslizante y unido a un freno graduable, dispo-
niéndose un segundo rodillo vertical loco en el extremp, ibre
del brazo citado y un tercer rodillo vertical situado gntke

aquel segundo rodillo y el eje vertical del brazo; y tgdpt.e-

llo de manera que la banda forma un bucle que pasa ent?e?%os
rodillos segundo y tercero y abraza al primer rodillo.....

El dispositivo de suministro autorregulable de ban-
da para empaquetar, objeto de este modelo de utilidad, ofrece
las ventajas siguientes en relacidén con las propias de los re-
gulédores de la tensi6én de dicha banda en las enfardadoras ya
conocidas: una tensién mecénica de la banda, regulable auto-
maticamente y con independencia de la variacién del diametro
de la bobina; aumento de la eficacia del efecto de frenado so-
bre la banda, por la accidén del tercer rodillo contra la par-
te correspondiente de la misma que abraza al primer rodillo
y siendo proporcional tal accién de presidén a la propia ten-

si6én mecanica a que se ve sometida la banda por efecto del

giro del conjunto de mercancias, merced a la disposicidn del
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segundo rodillo; y una simplicidad relativa en su constituciodn,
con la correspondiente economia de coste tanto en su fabri;
cacién como en su mantenimiento.

El dispositivo de suministro autorregulable de ban-
da para ampaduetar; de éduérdo con el presente modeio'de uti-
lidad, ofrece las ventajas que ya se han descrito precedente-
mente, aparte de otras que se deducirédn facilmente deligiémplo
de realizacidén de dicho dispositivo, que se describe mas de-
talladamente a continuacién, para facilitar la comprensiémn de
las caracteristicas expuestas anteriormente, dando a ceupker
al mismo tiempo diversos detalles y acompafandose a la presen-
te memoria, a tal fin, unos dibujos en los que, tan s6lg, .9
titulo de ejemplo y no limitativo del alcance de este mal§lo

de utilidad, se representa un caso practico del dispospttivyo

de suministro autorregulable objeto del mismo. oo
. se® »

En los dibujos, las figuras 1 y 2 representan es-
quematicamente un dispositivo de suministro autorregulable de
banda para empaquetar, en una enfardadora no representada, de
acuerdo con un caso de realizacién del mismo; mostra&ndose en
la figura 1 una vista en alzado del repetido dispositivo de
suministro, y en la figura 2 una vista en planta del mismo,
apareciendo la banda en trazo mas grueso desde la bobina has-
ta la salida del dispositivo y habiéndose prescindido de 1la
cubierta del soporte.

El dispositivo de suministro autorregulable de ban-
da para empaquetar y representado en los dibujos se aplica a
una enfardadora del. tipo que comprende una plataforma hori-

zontal giratoria a voluntad, accionada por el correspondiente
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motor y mecanismos de transmisidn o similares, la cual esta
montada giratoriamente sobre la base de la enfardadora con
los medios de soporte y guiado correspondientes. El1 conjunto
de'mércahcias*a enfardar se sitta, directa o indirectamente
Y en este altimo caso con interposicién de una paleie o bla—
taforma, sobre la referida plataforma horizontal giratoria;
facilitando dicha palete el fransporte )4 almacenamienté:&;l‘
citado conjunto de mercancias ya enfardado.

‘La operacién de enfardado propiamente dicha se- ev
fectia normalmente mediante unas bandas de'material plastdico
en. forma de pelicula, tejido de malla, rafia o similares, y

la correspondiente banda elegida se arrolla helicoidalmgnte

alrededor del precitado conjunto de mercancias, para 1lg £hal

LI }
*

el operario pone en marcha el motor de accionamiento y.)sSg°,

produce el giro (a la velocidad conveniente) de la pla?agqr-
ma horizontal de la enfardadora y por cuyo motivo se p£;é£ce
el tirado de la citada banda y el arrollamiento de la misma
en la forma expuesta, band& que, si se desea, podra ser del
tipo estirable. De esta manera se obtiene un arrollamiento
helicoidal de, al menos, una capa de dicha banda, que se'de—
senrolla a partir de la correspondiente bobina vertical de
alimentacién, merced al giro continuo y a voluntad del repe-
tido conjunto de mercancias y al desplazamiento combinado,
regulable y vertical de la bobina.

F La plataforma horizontal de la enfardadora queda a
nivel del suelo del local en gue se instale la misma, para

facilitar las operaciones de carga y descarga de dicha plata-

forma, atn cuando ésta podria también montarse por encima del
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nivel del suelo, es decir, de modo que la base de la .enfarda-
dora descansara directamente sobre dicho suelo, en cuyo caso
podria ser conveniente el disponer una o mas raﬁpas de acce-
so del conjunto de mercancias en relacidén con el plano de la
plataforma, situado mas elevado. ’

La bobina -1- de alimentacién de la banda -2- se

cens

monta normalmente en un soporte -3-, a su vez montado en'sfor-
ma deslizante en la columna vertical de la enfardadora; ha-
l1landose enlazado, si asi interesa, el referido soporte‘kéh
a un dispositivo que provoca su desplazamiento #utomaticol.y
regulable en direccién verfical, tanto hacia arriba como, en
su caso, hacia abajo, precisamente para controlar en la,fiQr-
mz deseada el arrollamiento helicoidal y, si se desea,z%é&

«

vueltas de refuerzo en las partes alta ylo baja del cojiijpnto

de mercancias que se enfarda. -~ o
) se® o

Con esta dispbsicién se puede graduar a voluntad el
paso o separacidén entre las espiras del enrollamiento heli-
coidal y obtener unos remates extremos adecuados.

La columna de la enfardadora podr& ser abatible, pa-
ra facilitar su transporte. Y por encima del conjunto de mer-
cancias se puede disponer un disco plano o pisén horizontal
giratorio, unido a un brazo superior horizontal, montado en
la columna mencionada de modo regulable en altura, para un
mejor guiado y posicionado de dicho conjunto de mercancias du-
rante su enfardado.

En la columna vertical de la enfardadora podra dis-

ponerse un panel de mando y control de las diversas operacio-

. nes para su funcionamiento, incluyendo el del dispositivo de
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suministro autorregulable que se describira seguidamente. Da-
dd el proceso y constitucidén propios de los dispositivos des-
critos y del dispositivo de suministro autorrequlzivle que se
describira, es posible programar y automatizar el proceso de

enfardado, cuyos controles y mandos podran también incorporar-

se en ¢l citado panel.

El dispositivo de suministro autorregulable ée‘éan—
da para empaquetar, en una enfardadora del tipo descrito pre-
cedentemente, presenta al menos un brazo -4-, basculanta* sh
un eje vertical -5- fijado al mencionadc soporte -3-, sitdén-
dose el referido brazo -4- entre la bobina -1- de alimenta-
cién de la banda -2- y un primer rodillo -6- giratorio.yaiti-
cal, en posicién fija por hallarse montado en un medio:sdpor-

te y guiado -6'-, unido solidariamente ai citado soporfé&;%3-

Y existiendo rnido al extremo superior del correspondiengg e-
o® o

je un engranaje conico -6a- que engrana en otro fijado ;l e-
je horizontal de un freno graduable -7-, el cual, en este e-
jemplo, es de tipo eléctrico y, concretamente, de los denomi-
nados de po2lvo, en los que, para un mejor trabajo de dicho
freno, es conveniente disponer su eje horizo:talmente. El fre-
no graduable -7- podra ser de tipo eléctrico, tal com> de pol-
voe seqgin el ejemplo, de discos, etc., 0 bien podra ser de ti-
po mecanico, tal>como zapatas, tambor, discos, etcétera.

El primer rodillo -6- tiene una superficie antides-
lizante, obtenida por ejemplo por un tratamiento de la misma
o mediante un revestimiento de material conveniente, tal como

por ejemplo goma, etcétera.

En el extremo libre del brazo basculante -4- va dis-
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puesto un segundo rodillo -8- vertical y loco y, en el mismo
brazo, estéd montado un tercer rodillo -9- vertical, loco y
situado entre dicho segundo rodillo -8- y el eje vertical -5-
de basculacién del brazo -4-.

El tercer rodillo -9- citado podr& montarse en for-
ma graduable a lo largo del brazo -4-, para poder regular el
esfuerzo con que se aplicard contra el primer rodillo 3655y
obtener asi los mejores resultados en el funcionamiento dese-
ado del dispositivo que se estéd describiendo. seads

Teniendo en cuenta todo lo expuesto anteriormenke,
resulta que la banda -2-, que se va extrayendo de la bobina
-1- merced al giro de la plataforma de la enfardadora V...R0r
tanto, del conjunto de mercancias a enfardar, forma unibddle

-10- que abraza al primer rodillo -6-, de superficie ait}fes-

lizante y unido al freno graduable -7-, pasando al misgro steiem-

po entre los rodillos segundo -8- y tercerc -9- y, en este
caso, por debajo del brazo -4-; y de =ste modo la propia ten-
sién mecéanica de la banda -2-, durante la operacién de enfar-
dado, tiende a hacer bascular al brazo -4~ a través del se-
gundo rodillo -8-, por lo que el tercer rodillo -9- se despla-
za angularmente en el mismo sentido y se aplica automética-
mente contra el primer rodillo -6-, con la intercalacién de
la banda -2~ que se va interponiendo entre ambos rodillos, to-
do lo cual asegura la accibén del freno -7- y, por tanto, la
efectividad del funcionamiento del dispositivo de suministro
descrito.

Podrd disponerse una carcasa o cubierta -11- de pro-

teccidn de los extremos de los referidos rodillos, en parti-




10

15

20

25

11

cular por lo que se refiere al par de engranajes cbénicos -6ba-
y al freno graduable -7-.

Con la constitucioén y disposicidén propias del dis-
positivo autorregulaole de la banda de empaquetar -2-, des-
crito y objeto del presente modelo de utilidad, se obtienen

las ventajas de una tensidén mecénica regulable autométicamen-

te de dicha banda, con independencia de la variacién de’l’*dis-
metro de la bobina -1-, asi como una economia del coste del
referido dispositivo de suministro, tanto en su fabricadish
como en su mantenimiento, en relacidén con los regulador@s:de
tensién conocidos.

Finalmente, cabe destacar que la accién del segbndo
rodillo -8-, por la propia actuacidon de la banda -2- dﬁ;éﬁxe
el enfardado, puede regularse en relacidén con el tercer::iédi—
llo -8~, sin mAs que variar el brazo de resistencia de :?:{.tae
altimo -por su desplazamiento, segin lo indicado anteriormen-
te-, considerando la igualdad de los momentos de potencia y
de resistencia correspondientes, lo que, en definitiva, per-
mitird regular la fuerza de aplicacién del tercer rodillo -9-
sobre el primer rodillo -6-.

Debe hacerse constar que, en la uvtilizaciédn del ob-
jeto del presente modelo, podré&n aplicarse todas las varian-
tes de detalle que la experiencia y la préactica puedan acon-
sejar en cuanto a formas y dimensiones, tanto absolutas como
relativas, nimero de piezas integrantes, materiales empleados
en las mismas y demas circunstancias de cardcter accesorio,

asi como podran introducirse cuantas modificaciones de deta-

lle resulten compatibles con la esencialidad de lo reivindi-
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siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de suministro autorregulable de
banda para empaquetar, en una enfardadora, del tipo que incor-
pora una plataforma horizontal giratoria a voluntad, sobre la

que se sitta, potestativamente con interposicién de una pale-

te, el conjunto de mercancias a enfardar mediante, norntewen—
te, una banda de pelicula, de tejido de malla o similares, de
material plastico y que se arrolla helicoidalmente alr&dsibr
de dicho conjunto, a partir de la correspondiente bobinaeaser-
tical de alimentacién, merced al giro continuo y a voluntad

del precitado conjunto y al desplazamiento combinado, wvexhi-
cal y regulable de la bobina, caracterizado porque esté.:c.'éns-
tituido por al menos un brazo basculante alrededor de an. &je

vertical, que se sitGa entre la bohina de alimentaciénfyfun
primer rodillo giratorio ver.ical, en posicién fija, de.s;—
perficie antideslizante y unido a un freno graduable, dispo-
niéndose un segundo rodillo vertical loco en el extremo libre
del brazo citado y un tercer rodillo vertical loco situado
entre aquél y el eje vertical del brazo, y todo ello de mane-
ra que la banda forma un bucle, que pasa entre los rodillos
segundo y tercero y abraza al primer rodillo.

2. Dispositivo de suministro autorregulable de
banda para empaquetar, en una enfardadora.

Todo ello segin queda descrito en la presente memo-
ria y resumido en las reivindicaciones contenidas al final de

la misma, establecidas de acuerdo con el articulo 100 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial y, gque comprenden
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en conjunto catorce hojas foliadas, escritas a maqguina por u-
na sola de sus caras.
Barcelona, 25 de febrero de 1985

SERPACK, S. A.

p.a. ‘PONTl

P. P.
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