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WUN APABATO PARA ESTTRAR VIDRIO PLANO

Bate invento se refiere a la fabricacién de vidrio plano, en
la ounl una banda continua de vidri.o es arrastrada desde un bafio =
de vidrio fundido & través de una oémara de estirado refrigerada, ¥y
més especificamente a la produccién de vidrio plano de calidad y ag
pecto mejorados. _

El vidrio plano, conocido también bejo la denominacidn de vi-
drio de ventsnas, se produce estirando una banda continue de vidrio
a partir de una bafio de vidiio fundido a través de wne céimara de eg

tirado refrigerada. Esta definicién vale para cualquiera de 108 = =

tres procedimientos bien conocidos, a sabsr, el procedimisnto Peny-
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vernon o Pittsburgh, el procedimiento Fourceult y el procedimien
to Colburne En los dos procedimientos mencionados en primer ¥y sg
gumndo lugar, la banda es arrestrada wrtioglmente ¥y troceada o -
cortada en grandes planchas de vidrio varios pisos o niveles en—
eima del bafio de vidrio fundido y de la ofmara de estirado. Rod}
1llos que agerran friccicnalmentie las caras opuestas del vidrio -
proporcionan la fuerza de tracoidn para arrestrar el vidrioc.

El procedimiento Colburn la bande es arrastrada en sentido
vertical durente un ¢orto tra_yéoto, luego es doblada: gobre un 0
d1llo de gran difmetro y después retirada en una direceién hori-
zontal. La resistencia fricolonal de los rodillos que sostienen
el vidrio proporoiona la fuerza de traccién para arra.sfra: é]. vi
drio. El procedimiento Fennvernon o Pittsburgh difiere del Four-
cault, en que una barra de ari'aétre sumergida en el bafio de Vie=
drie define el plano de arrastre y estabilize 1s platicha, en con
traposicién con el emplec de un aparato de alimentacién parbi.’al-
mente sumergido a través dsl cual es extrusionada la planchas = -
Ademés, la ofmara de arrastre en el procedimiento Penmverncn o -
Pitisburgh estd delimiteds parcialmente por perfiles de arcilla-
refractaria, conoocidos bajo el nombre de blogques L, ouyas alas -
estédn separadas del bafio de vidrio fundido, y un bloquerde cierre
sxmergido; un perfil de arcilla refractaﬁa, delimj ta parcialmen
te ol volumen de vidrio del cual se arrastra dete, En el procedi
miente Foucault la chmara de estirado estd constitufda en parte
por un perfil de arcilla parcialmente sumergido en el bafio fundj
do, similar al bloque de cierra mencionsdo. Bn el procedimiento-
Pennvernon © Pittsburgh y en el Fouloault, la profundidad del ba
fio e le misma que la profundidad del vidrio en sl horno de fuew
si6n y no se aplica caler al vidrio que estd en el bdafioe Sin em=
bargo; en el procedimiento Pittsburgh el vidrio esté sfempre « =
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fluido en la superficie del bafio, mieniras que en el brooedimie_q
4o Poulcault el vidrio que se encuenira en la superficie y fuera
de la zona del aparato de alimentacién ss enfria y se soli_diﬂoa
BEn el procedimiento Celburn, la profundidad del vidrio en la ba-
hfa de arrastre os menor que en ol tanque de fusién, y se le apli
ca calors La plancha es arrasirada a partir de una superficie 1i
bre sin syuda de perfiles de aroilla refractaria en el procedi——
niento Colburn, y la oémera de estirado estd constitufda parcial
mente por arcos rebajedos que tienen componentes en direccién ho
rigontal. . o

En todos los procedimientos arriba descritos existe oémaras
de arrastre refrigeradss, es decir, una odmara & través de lg cual
a8 arrastredo el vidrio y en la cusl hay elementos de refrigera=
cién para sbsorber energfa de radiacién de la benda, de manera -
que 8sta quede ajustada dimensionalmente al ancho y espesor desea
dos, quedando determinado este Gltimo al mencs pardalmonto por
la velocidad a la cual o8 amstrada la banda por los elemsntos
de tracoién. Bn cualquiera de las cdmaras de estirado estén pre=
sentes corrientes de aire & causa de la geometrias de la cémara de
estirado y de las condiciones dentro de ella. Puesto que la ban-
da no llega & ser dimensionalmente estable hasta a cierta distan
ola encima del balio, algunas de estas corrientes de aire influen
cdan la formaoién de la plancha, como se explicard a continuacién
e impidem que se forme una banda de vidrio perfecta. '

En cualquier cémara de estirado de vidrio plano conocida =
existe un tire natural que circula a lo largo de la plancha en el
sentido del arrastre y escapa de la cdmara en su extremo superior
El aire penetra en la cémara de estirado por su extremo superior
y a través de todas las rendfijas o gfietas y circula a lo largo

de las paredes de la camara de estirado hasta le base de la plan
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oha y entra en ol tiro. Desde luego, ol ai§; aesegtra en la'j ,

cémara estd a una temperatura inferior que la ambj,enﬁe dentro de
ella y sigus siendo enfriado en su trayectoria a lo largo de las
paredes due estdn mas frias que el ambiente ‘interior. El aire es
calentado cuando pasa encime del bafio y llega al ple de la banda
¥ peuotra en el tiro y asciende con #l. El aire dentro de la cé=
mare es enfriado también por el oontacto oon los elementos de rs
frigeracidn que ‘estin dentre de la cémara ¥ desciende a lo largo
de sus caras y fluye hacia el pie de la banda. matén corrientes
de aire que fluyen hacia bajo & lo largo de las paredes laterales
de la cémara gque son conoeidas bajo el nombre de “ocorrientes de

extremo vuelto" (“and-eround corrents").

Las eorrien‘bes de aire que flw'al hacia la bese de la plancha

¥ penetran en el tiro no son uniformes ni en su temperatura ni en
su velocidad, y entren en contecto con la banda de vidrio en un

&rea de formacién or{tica en el cual el vidrio tiene tal viscosi=

dad que su espesor se reduce por la fuerzs de tzfaccﬁn que se le

aplios. Las corrientes de aire originen desigualdades de temperg
tura transversalmente a la banda res_i_:_ltan’do con ello desigualda=

des en la recuccién de espesor. El resultado son dibujos, es d&-

‘oir, variaciones en el espesor a lo largo de la banda. Estos di=

bujos se menifiestan con un efecto de nervadura, acago COmO Su=—
perposicién angular de un efecto de nervadure scbre ofro, ocotiin-
mente conoeido yor "battex (golpec). Las nervaduras t:lénén el -
aspecto de ser ilimitadas y corren por lo general en la direccifén
del tiroe los dibujos afectan & las cualidsdes Spiicas del pro--
ducto y excluyen su emplec para determinados fines, 'oomoApor ejen
plo espejos de alta calidad, parabrisas de automdviles, es decir,
donde se exige el més alto grado de perfeccién Sptica.

Se han hecho gmoh«_:s intento; de mejorar la calidad del vi-
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drio plano ést:lrado. Huches de estos intentos han tenido ai‘l~ me-
nos un 8xito parcial, puesto que con ellos se ha reducido la ama
plttud de las variaciones de épé:dr de los ditujos y se ha dismi
nuido su frecuencia, es decir, oon ellos han aparecido nervadu—
rés anchas en oomiaaracﬁn oon las nervaduras estreehés primi tivas
Bl perfeccionamiento en la ocalidad Sptica ha trafdo oonsigo que
una oreciente cantided de vidrio plano sea empleade en la pioduo-
eién de espejos.

Bjemplos de disposiciones utilizables para mejorar la calj
dad del vidrio planc Apuaden encontrarse en la patente de los Ee-
tados Unidos n® 2,693,052 y en nuestra patenta belga n® 583.663.

En las patentes americana y belga mencionadas, so e'mploén
elementos ‘que inyectan corrientes gaseosas, en forma do'quemédo—
res, para controlar el flujo de aire en la odmara de estirado de
vidrio planc. Ia intensidad de las corrientes gaseosas inyecte—
das en la cimara de estirado es sustancoalmente la misma a lo vag
cho de la cémara de estirado. Segin la patente amerioaqa, corrisn
to8 gaseosas se inyectan en sentido ascendente dentro de la cdma
ra de estirade desde un lugar situado justamente encima de la =
superfiocie del bafio, bien para eliminar el tiro a lo large de la
banda, bien para invertir el sentido de la cozriente de aire a -
lo largo de la banda, Segfn la patente bdelge, se inyectan corrien
tes gaseosas generalmente ascendientes dentro de la cimara do es-
tirado para reduocir la centidad de aire en el tiro y reducir tam
bien las diferencias de tempergtura ¥ velocidad del aire que cir
oula hacia el tiro. Bn gonss de la cédmara alejadas de la banda se
forman corrientes c{clicas de aire.

Se ba enoontrado que la calidad del producto dé vidrio pug
de ser mejorada ain mfs que oon los procedimientos arribe mencio

nadosy si se dirigen varias corrientes de gas desde varios luga=
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res extendidos transversalmente a la banda generalmente en die

receién ascendiente, siendo la intemsidad del flujo en un &rea

distinta de la intensidad del flujo en otre frea situado al 1g -

do del anterior. En otras palabras, la cantidad y la welocidad’
del flujo gaseoso en un 4rea sord diferonfe de la en otro drea
situado al laso. Siguiendo este proocedimfento resulta posible
compensar factores que originan variaciones en el flujo de las
corrientes de aire, desde un lado al otro de la cémars de ;QB‘éi
rado. La observacién de las corrijenies de aire mostrard que la
intensidad del flujo natural de éasos en érea situadas una al
lado de otra con respecto & la plancha var}fa transversalmente
a la cémara. Generalmente, ias ditemoia ;391 flujo se presen-
tan en el tercio central de la odmara de estirado, es decir,la
intensidad del flujo de gases pari coﬁtrolar lag corrientes de
aire dentré de la cémara de estirado debe ser mayor en».el tor-
clo centrel de ésta que en el resto. - -

Pare realizer el control deseado de corrientes de aire -
dentro de la cémara de estirado, de scuerdo con este invento,
se proyecta el uso de soplantes o ventiladores para dirigir las
corrientes de aire como se quiera. R

Ventiladores o soplantds ocon mbtoﬁes eléotricos ci:yas' ve-
locidades de giro puedan ser controladas dentro de amplios l{mi=-
tes para controlar in intensidad del flujo de aire ofrecen taa~
bién muohes otras ventajas en comparacién con los dispositivos
de inyecoién gaseosa de las patentes amertoanas y belga arriba
mencionadas. Tal ventaja se describird en lo que sigue.

Para aclarar mejor el invento que aqui se describe, se
dirige la atencidén sobre los dibujos del apéndice, en 1os oua-
les uﬁm_eroa de peferencis iguales se emplean para 'parteu sele=

Jantes y en los cualess

v
-



a9

- 10

15

25

30

La figura 1 es un dibujo saquemdtioo de un dispositivo. |
de estirado de widrio de ventanas convencional, del tipo Penn
vernon o Pittsburgh, que muestra el bafic-de vidrio, la éém;ra
de estirado refrigerada, una parte del aparato que aplica fuep
za de traccién sobre la banda de vidrio e‘ indica también la oir-
culacién de aire normal en la cdmara de estirado.

La fdigura 2 es un dibuje 'eeq,uerhﬁtioo de un dispoait:[iro‘
de estirado de vidrio de ventanas Pennvernon o Pitts'bi&gh simi~
lar al que se ha representado en la figura 1, con aﬁadﬁm de.
elementos de control de flujo de aire de e,cn.ler:do. con la inven-
cibén presente, en la que se 1nd1c# la eirculacién de aire contro-
lado en la cémara de estiradoe. '

La figura 3 es una Tepresentacién axiomftrica de un dis-
positivo sbplador por ventilacién para sl control de las corrien
tes de aire, utilizable en la resligzacifn corzespondiente a la
figure 23 ¥

la figuré 4 es una representacién semejante a la de la fi- -
gura 3, que muestra una modiffcacién del dispositivo de ventila-
ciéne

Nos peferimos ahora a la figura 1, en la cual se muestra
una banda de vidrio 10 que es arrastirada de un bhafic de vidrio
fundido 12, contenido en 1a bahfa que arrastrs 14 de un horno
de fabricacidn de vidrio, Un perfil de arcilla oonoeido bajo
6l nombre de barra de estirado y sefialado con la referencia 16
estd sumergido dentro del Yafio y estabiliza la plancha y deter-
mina el plano de grrastre, la banda 10 forma un pie © menisco 18
oon el bafio y es arrastrada a travds de una cémara de estirado
refrigerada, sefialada gsnerAlmente con la referencia 20, poxr -
medio de una pareja de rodillos 22 de una miquina de arrastre 24.
Un rodillo de cada pareja de rodillos 22 es wn rodilb fijo y el
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otro es un rodillo oscilants que pusde ser separado de le banda
de vidrios

La cémara de estirado 20 estd ocnstituida por el bafio de
vidrio 12, los blogues en L refractarios 26, los refrigeradores
de los ventiladores 28, los refrigeradores de los cazos de reco

gida 30 y las paredes laterales o finales 32. Los rofrigeradores

28 de los ventiladores y los 30 de los cazos de recogida estén-

oonstituidos cada uno para que pase agua de refrigeracifn a tra
vés de elloss Los refrigeradores de los cazos de recogida sir—
ven para recoger cualquier .trocito de vidrio que caigs hacia —
abajo a través de la miquina de arrastrado 24 y evita que dste
entre en la cimara de estirado y en el bafio de vidrio 12.. .

'Entre la banda de vidrio y las viges eh‘L estén dispues=
tas eleigsntos de refrigeracién, denominados refﬁgeradorea de -
méquina e identifiocados por la referencia 34, a través de los =
cuales pasa agua para absorber energfe de radiacién de la banda
de vidrio 10, Los refriegeradores de méquina tienen situaoi_.én '-V
transveraal en la camara de estirasdo 20 y tienen sustancialmen—
te la mimma anchura que la banda 10 que es arrastrada.

la disposicidn arriba descrita es la convencional para to

- :dos los aparatos de estirado de vidrio de ventanas del tipo Pemn

verncn © Pittaburghe Bn la figura que se acaba de deseribir y en
las que se describirén, en las cuales todo el aparato de estiré;
do estd representado al menos esquemdticamente, las corrientes
de aire se identifican por flechas. Las 1{neas continuas gruesas
significan corrientes de aire de alta velooidad, las l{neas oot~
tinuas finas significan corrientes de aire de velooidad menor y
las i{neas interrumpidas representan: corrientes de aire de baja
velocidade

Nos referimos ahora a la figura 2 que musstra un dispositi-
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vo de estiz;-ado de vidrio de ventanas del tipo Pennvernon o Pitts
burgh oon la miema disposicidn de partes y oon 1as mismas referen
oias que el dispositivo oconvencionsl descrito arriba.

Ademés, tienen reguladores de los cazos de recogida 36 que
sirven para reducir la sbertura entre la cimara de estirado y la
méquina de arrastire.

Hay elementos de control del aire que consisten en une se—

rie de ventiladores o soplantes 60 dispuestos en colocadidn adys

' cente desde un costado de la ofmara de estiyado hasta el otro.

Cada ventilador o soplante inoluye una pieza provista de élabes
62 conectada al &rbol de un motor eléotrico 64 que a su vez es-
t6 conectado a una fuente de energfa eléotrica adecuada. las alg
tas 62 se enouentran una sl lado de otra desde un costado de la
cémara de estirado al otro. Reostatos 65 de tipo conocido se ip
tercalan entre la fuente de energfa y los notores, cozi lo que =
se puede ocontrolar 1a cantidad de corriente que recibe el motor
¥ oon elloy la velocidad de gire de las piezas que llevan éla=
bes. Esto proporciona un control de las corrientes de aire den-
tro de la cémara de estirado. |

Cada motor 64 pueds ser controlado individuaimente, es de
oir, un reostato 65 puede estar célocado entre cada motor y su
fuente de energfa. Sin embargo, como se indicé anteriormsnte =
las diferencias en los flujos de las corrientes de aire se ma-
nifiestan sobre todo en el tercio central del horno de estira-
do visto desde un ocostado al otro y trensversalmente a la handa
de vidrio que se estd formando. Por esia causa es posibls construir
el ocoxymto de ventiladores en secciones, incluyendo cada seccidm
varios motores 64 conectados para funoionar al unfsono. General-
mente se utilizan tres secciones is'«xalo?. Esta disposioién permi

te ol empleo de un sélo recstato para el oonjunto de motores de

-9-
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una seceifne Bl control. de las corrientes de aire cuando se em-
plea el conjunto fraccionado en secciones es bastante satisfac—
torio. La intensidad de la fuerca aplioadé al aire en la oéinara
puede ser variada con ello en &reas incrementales o gonas a trg
vés de la odmara de estirado, con lo due la intensidad de las -
corrientes de aire en una zona es diferente de la en oira, situa
da al lado. Cada uno de los motores 64 estf aislado de manera -
que resiste el calor a que estd expuesto y se encuentra demtro
de un elemento refrigerado por agua 66, de manera que las tempe
raturas existentes en la cémara de estirado no afeoten su funcig
namiento. El elemento refrigerado por agua 66 puede ser uns es-
tructura hueca de chapa metélica, con ménsulas 66 fijadas a ella
para soportar el motor 64+ El agua de refrigeracidn es suminis-;
trada a un extremo del elemento 66 y descargada desde el otro -
por medic de tuber{fa 70. El elemento 66 y los tubos TO que pasan

a través de las paredes extremas 32 de la cémara de estirado 20

 gostienen la fila de ventiladores o soplantes 60 en la situacidn

deseada dentro de la cdmara de estirado. Como se indica en el =
dibujo, los soplantes o ventiladores se disponen proferentemente
situados entre la vigas en L y los refrigeradores de miquinas y
alejados de la plantha. Correspondiente a esta disposicién se han
representado las corrientes de aire resultantes dentro de la oé-
msra de estirado empleando la clave do. diferentes tipos de lineas
arriba expuesta. ' '
Cada ventilador actia sobre una masa de gas con forma de
embudo, tal como se indica por lineas de trazos en las figuras
3y 4, con un hueco a2 lo largo de su eje cread§ por las caiias de
lag paletas. Puesto_que se desea un flujo sustancialmente conti-
nuo de gas, aunque pueda variar y probablemente variard para adap-

tarse & las condiciones dentro de la cémara, los ventiladores se
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disponen preferentemente de maners que proporcionen este flujo

cont{nuo gaseoso. Bsto se logra, preferentemente, colocando las
aletas de ventilacién adyacentes a diferentes niveles, con lo -
que se cruzarén y se megolardn las gonas de influencia respecti
ve8 ¥ se compensardn las gonas de vacios Bsta disposicilny re=
presentada en Ila figura 4, es tambidin ventajosa en el sentido de
que _cadé una de las aletas pusde girar sin 1nterferonoia oon las
aletas del ventilador adyacente. '

Como nueva modificacién pueden emplearse més de una fila
de ventiladorese Sus zonas de influencia también se oruzarén y -
se solaparfn para asegurar un control completo de las comén-
tes de aire en la cémara de estirados

Se desea controlar las corrientes de aire normales que cixr
culan como en la figura 1 y hacerlos fluir como en la figura 2. | '
Los elementos de control de corriente de aire de este invento es
tablecen una trayectoria ofclica de flujo de aire entre los re-
frigeradores 34 y las vigas en L, arrastrando dentro de esta irg
yeotoria aire que proceda de le base de la jancha, de 1os ele~-
mentos de refrigeracién 34 y de a lo largo de las vigas en L, de
manera que 88lo uh flujo de aire de cantidad y velocidad contié-
ladas fluya con la plancha y forma el #1ro controlado. El control’
establecido es similar al desorito en la patente belga antes men
cionada, perc refinado vespecto a 8ste, en el sentido de que la
intensidad de flujo en una parte de la cémara es distinta de la
en otra parte de la odmara para asegursr la uniformidad indepen-
dientemente de las caraoter{sticas de funcionamiento de los dise
tintos componentes.

La experlone‘ia hg demontrado que cada horno de estirado de
vidrio plano difiere algo en su funcionamiento de los dems, pro-

bablemente debido a diferencias menores en las dimensiones, si=

-1l =
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tuacidn dg las grietas, ranuras o eimi_larés, situacidn relative
con el tanque de fundicién de vidrio etes Por lo tanto, el ajus-
te exacto de la velocidad del ventilador o soplante para dar el
flujo de corriente de aire particular requerido exige un estudio
individusl para cada horme de estirado. La disposicién genersal,
sin embargo, puede predecirse y ha sido expuesta aqufs

Una maners de llegar al ajuste correcto consiste en obser—
var lae corrientes de aire natureles dentro de la cémara de estirg
do. Esto puede efectuarse colocando un agente. productor de humo en
varios Z!.ugare_s de la cdmara y observando el flujo del humo produci
do. Este procedimiento pemmite generalmente al cbservador oomparaf
las velocidades relativas de las corrientes de aire a través de la
o‘mara de estirado, que dehen ser tenidas en cuenta en la disposi-
eién adecusda del equipo construfdo y utilizado de acuerdo con ee=
te invento. Se haocen observaciones periddicas, por ejemplo cada dos
horas, y las éorreeciongs en las velocidades de las secciones de -
ventiledores las efectla un operario entrenado de acuerdo con estas
observaciones. |

Siguiendo con la explicacidn, los elementos de control de -
las corrientes de aire de este invento se encuentran respeéto a 1a
circulacién de flujo de aire natural hacia la base de la plancha en
tal posicién relativa, que las corrientes de aire de control des—
vien a las corrientes de circulacién naturale. Lae; corrientes de ai-
re de control deben tener tales caracterfsticas que formen una fran
Ja uniforme de corrienies de aire que sustancialmente se extienda
a tedo el ancho de la plancha y preferentemente al ancho de la cé~
mara de estirado.

A tf‘h:lld de ejemplo, los motorss eléciricos 60 son motores
oon potencias de fraceién de CV de dime:;ai_ones relativamente reduc

dase Se han empleado motores alimanfados con corriente alterna de

*/95@
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440 voltios y con un didmetro de aproximadamente 25 mm y una lon
gitud de 42 om. Sobre estos motores se hen montado conjuntos de

aletas de ventilador, Cada ventilador tenfa un didmetro de 76 mm

e inclufa custro élabes con un ancho de 19 mm en su parte més an

chas Estos 4labes tenfan un éngulo de ataque de aproximadamente

| 10 grados & partir de la borizontal. Los motores descritos eran

capaces de funcionar desde O rpm hasta 600 rpm.

Velocidades entre 2000 rpm y 4000 rpm utiligando los ven-:
tiladores arribe descritos han dado los mejores resultados cuan=
do el conjunto de ventiladores se encontraba situado entre lag -
vigasen Ll y 105 refrigeradores de la méquina, tal como se 1nd£ca
en la figurs 2, de manera que los gases sean dirigidos generglgeg
te hacia arribae. Otros mérgenes de ve}ocidad pueden producir Te~
sultados fguales o supericres con una situacién distinta del com.
Jjunto de ventiladores. Tambidn pueden cambisr las caracterf{sticas
operacionslee del sistema por un cambio del éngulo de ataqixé de
los #labes 0 un cambio de las dimensiones de éstos o por ambos.

Los elementos de conirol de corrientes de aire tal como se
ban descrito aqui tienen mumerosas ventajas sobre los quemadoios'
o elementos de inyeccién de aire usuales, por no introducirse nin
&in fluido gaseoso extrafio en la cdmara de estirado., El (inico ai~-
re que se controla es el que se encuentra en la cémara de estira-
dos Los quemadores produm calor adicional con las temperaturas
ya elevadas que existen en la cdmara de estirado. Con ello se re-
duce la velocidad de enfriamiento de la planchas y se llegé a una
reduccién de la velocidad de desplagzamiente. Los quemadorés tam-
bién irradian calor hacia el baﬁo; lo que trastorna el gradiente
de temperatura deseado en el vidric desde el bafio a 1la phnchae =
Frecuentemente, tiene lugar una combustién inoomplets de 1os ga-

ses que se suministran a los quemadores, fijéndose los productos

a3 -
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de la combustién incompleta eobre el vidrio plano que 6 esté rog
mgndo y también sobre los rodillos de arrastre, Estos productos
de la combustién incompleta sor de naturaleza 8lgo oleosa y pro=
ducen espuma sobre lg hoja y también sobre los rodillos. La espu
me sobre la plancha es diffcil de quitar y trae consigo que vi-
drios de calidaed relativamenie btuena tenéan que ser rechazados pg
ra algunos empleos. |

En funcionamjiente normal, ain si hay una combustién comple
ta de la mezcla. gaseosa, cOBa MUy poco probable, los quemédores
introducen en la cémara de estirado vapores de 002 Y de agus. Es
tos vapores no son completemente transparentes para la radiacién
infrarroja. Esto trae consigo un sacrificio en la velocidad de -
avance por reducirse el enfriamiento de la plancha. Ademéds, el
vapor de agua de los productos de la combustién reacciona con =
los productos de oxidacién que normalmente se forman sobre log =
elementos de refrigeracién de chapa metdlica y origina formacién
de escamas muy sueltas. Después de un corto periodo de tiempo -
las escamas caen desde los elementos de refrigeracién al vafio Y
afectan materialmente a la calidad de 1a plancha, originando la
périda de al menos un trogo de vidrio plano y un trestorno en el
proceso de fabricaocién.

Se ha comprobado que el aspecto de un vidric plano me jora
empleando el imvento presente. Bsta ﬁojora se ha demostrado por
medio de un ensayo. En este ensayo se coloca una pentalle blan-
ca a '},6 m de una fuente lumincsa constituida por una lémpara de
1000 watios en una caja sbierta. Une muestra con toda la anchurae
de la plencha de vidrio, elegida al agar, es cortada sesﬁh su an
cho en cinco trozos igﬁalea ¥y cada muestra es colocada entonces
entre la caja y la panfalla, encontréndqso horizontal la diree=-
¢idén de arrastre de la plancha. En pri:mer lugar se inclina cade
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troro de muestra pare determinar el érea que tenga dibujo de ondu
laciones més pronunciedas. Este mismo es colocado entonces para-
lelo & la pantalla y movido lentamente hacia &sta, con ligero mo
vimiento hacia arriba y hacia abajo hasta que desaparegzocs la -
sombre de la ondulacién més pronunciada. La distancis entde la
pantalla y el trozo de muesira en el momento de desaparicién y
el trozo de muestra en el momento de desaparicién, medida en cen
t{metros, la denominarefios lectura de desapariociéne De este mo-
do, se efeotian las lecturas de gesaparicién del vidrio planc a

" intervalos equidistantes segin su dimensién traneversal. Emplean

do la disposicién de horno de la figura 1, la lectura de desapa-
Ticidn media de une muestra de vidrio se encontraba entre 17,5
y 20 oentimétros, emylaaﬁdo la disposicién de hormo que se descri
be en la patente belga antes citads, en la cual se utilizan que-
madoies ¥ reguladores de los de recogida, la leotura de desapar]
oién media do una muestra de vidrio estada entre 42 y 45 centims
tros y empleando disposiciones de horno con los dispositivos del
presente invento, la lectura de desaparicién media de una mues-
tra de vidrio era de 1 metro o més. Lecturas de desapariocién ele
vadas, teles como ‘}5 centimetros y més, con el invento de James
¥y Ward, con indiciones de wn vidrio de aspecto altamente mejoras
do. Sin embargo, a causa de las condiciones del emsayo descrito,
la resolucién de estas lecturas elevadas es menos precisa que =
para lecturas mds baj;a. La lectura promedio mfs elevades indica
;ln vidrio de conformacién mis uniforme que el que se produce -
hasta ahora,

lo que precede ha sido descrito refiriéndonos particular-

mente a un aparato de estirado “Penuvernon” o Pittsburghe El1 in?-

vento es aplicable igualmente a los otros fi.poa de aparatos de

ostirado descritos en los cuales los ventiladores o soplantes pue

- 15 =
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den colocarse convenientemente y aotuar pars proporoionar.;;n;
trol de corrientes de aire de acuerdc con el invento, resultap
do .tm vidrio plano de calidad mejorada.

Esta solgoitud que oorﬁsponde & la preseniada ep,_{.,leuv Eg-
tados Unidos de Anérica, con fecha 28 de Pebrezo de 1,962, bajo
el Fimero 176.394, se acoge a ios beneficios del articules 51 K
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrials

FOTA

Los puntos de invencién propis y nueva que' ge presentan
para.que sean objeto de la presente solicitud de Patente do Ine
vencién en Espatia, por VEINTE afios, son los siguientes:

10, Un #parato' para estirar vidrio plano retirdndolo des-
de un bafio de vidrio fundido a trevés de una cimara de estira=
miento enfriada en la ocuel hay corrientes gaseosas que afectan
a las cualidades épticas de la hoja que se estd produciendo,
habiendo medios dentro y a través de la cémara de estirado pa=
ra dirigir una pluralidad.de corrientes de gas en una direcccién
en general ascendente y medios para ajustar la intemsidad de fly
Jo de dichos gases en una zona de manera que sea mayor gue la in
tensidad en otra zona laterslmente espaciads. '

2¢,~ Un aparato segin el punto 1, en el cual los mediocs
para dirigir las corrientes comprenden una pluralidad de venii-
ladores,

3%.~ Un aparato segin el punto 2, en el cual los ventila-
dores son movidos por motores respectivos de velocidad variable
independientemente controlables.

40.- Un aparato segin loe puntoa 2 ) 3. en el cual los

/&
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ventiladores estdn dispuestos lado e lado a niveles diferentes
que se alternans

' 59%.= Un aparato segin cualguiera de los puntos 2 a 4, ‘

en ¢l cusl algunos de los ventiladores adyacentes estén dispues—
tos8 en grupos para funcionar a la misma velocidade '

6%= Un aparato para estirar vidrio planc.

Tal y como se ha desorito en la Memoxia que antecede, Te—
presentado en los dibujos que se acompefian y para los fines que
se .han espeoificado.

La presents Memoria consta de diecisiete hojas, ‘escritas
a mfquina por una sola carae

MAY. 1963

MADRYD,

P

MCR/. -1 -
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