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| Campo de la invencidn

Esta invencidén se refiere a columnas de electro-
dos de carbdén y/o grafito, cuya formacidn se lleva a cabo
mediante la unidn entre si de secciones individuales de

electrodo, ya sea directamente o con el uso de un pasador

intermedio de conexidn, todo ello de modo roscado y cénicol

]

Descripeidn de la técnica anterior

Una propuesta anterior para resolver el probléié
a que se refiere la presente invencidn, consiste en el uso
de unas marcas de coincidencia en las secciones de elggtro
do que han de ser roscadas entre si. BEn la prdctica de es-

ta propuesta, si se ejecuta debidamente, se consiguen exce

lentes resultados, y las secciones roscadas deben ser co-

e o
.

axiales al aproximarse entre si para ser unidas. Esto‘:ze
lleva a cabo mediante alineacidn manual visual, lo qiéiie—
sulta diffcil y, si no se hace con precisidén, no es;??éble
Y, en consecuencia, deben instalarse sujetadores o mangui-
tos mecénicos, y retirarse subsiguientemente, en el punto
de montaje (el horno) para asegurar asi la necesaria ali-
neacidén coaxial. |

Otras soluciones técnicas anteriores referidas a
esta materia en general son las gque se describen en las pa
tentes de los Estados Unidos numeros 3.795.753 (véase par-
ticularmente la figura 1), y 3.796.818 (véase particularme
te la figura 2) que son ilustrativas de las diversas solu-
ciones propuestas. En cada una de estas patentes se descri]
be una maquinaria costosa y complicada, para ser utilizada

\.
en el intento de guiar una seccidn de electrodo en su a proj

=
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— ximacién a la otra. Ademds, aunque la invencidén descrita

en la patente alemana n® 1.076.845 tiene como finalidad la
alineacién de los miembros de columna de electrodo, intent
ilevarlo a cabo mientras dichos miembros estdn siendo apre|
tados, pero no se dirige a los problemas de la alineacidn
de rosca precisa para evitar daflos cuando ung seccidn de 1
columna de electirodo se aproxima a otra.

Aunque tales actuaciones resultan normalmente .
aceptables para las finalidades propuestas, se ha compéd%f
bado que no son del todo satisfactorias, ya que resul%ah:

complejas o inconvenientes en su uso o funcionamiento.

‘Como resultado de los defectos de la técnica anterior,.tlp

ficados segin lo expuesto.. se ha creado, y continmia exis-
tiendo, una necesidad substancial de dispositivos del .
cardcter descrito.'A pesar de dicha necesidad y de los es-

fuerzos de muchas personas y firmas para desarrollar dIs

*een

chos dispositivos, hasta ahora no se ha dispuesto déqbi
dispositivo que resulte totalmente satisfactorio paré:gfgg
der a la necesidad citada.

El principal objeto de esta invencidn es propor-
cionar un dispositivo para la finalidad descrita, que
combine en alto grado la simplicidad y facilidad de fun-
cionamiento, juntamente con una puesta en prdctica de la
misma gue resulte poco costosa,

Otros objetos de esta invencidén serdn en parte
evidentes, y en parte también serdn expuestos mds adelante

Sintesis de la invencidn

Esta invencidn consiste en que se proporciona un
pasador situado axialmente, que se extiende desde un miem-

bro de columna de electrodo dotado de roscas cdénicas, que

o Noju -l.\llm~ 2 BN

s




P $3.054

10

15

20

30

P .Vl S » K )

’ . o Hoju nl’!l’;l\. 3

»sé'acopla en un rebaje w orificio existente en el elexzento
correépondiente de otro miembro de columna de electrodo, do
: b
tado también de roscas cénicas, entes de que los dos miem-
bros que forman el empalme se hallen en una posicida rela-
tiva tal que sus respectivas roscas se encuentren en posi-
¢ién para hacer coatacto.
Breve descrip c'6p de los dibujos
- En lo

muestran realizaciones ilusirativas alternativas de este.,,

o

s dibujos que se acompafian, en los quc 3% -

invencidn, y en los gue carszacteres de refereacia siri

’.._l
n
o
e

sirven para identificar partes iguales o similares:

La ngura 1 es una seccidn, en vista lateral’ ?‘Eni
despiece ordenaao, de una columna parcial de electrodo, mo§’
trando dos secciones de elecirodo y un pasador de conesxifn,

estando una de dichas secciones de  electrodo dotada 3d& Lk |

pasador centrador consumible; y ' RETE
La figura 2 es una seccidn, en vista laterzi.y en
despiece ordenado, de un pasador de conexidn de electrodo

y 8e un nasador centrador consunible combplementario.

»

Descrincidn détallada de lza invencidn

Como consecuencia del fuacionamiento norizal de un

horno de arco eléctrico, el electrodo de carbdn o grafito
enpleado como fuente de calor; se consume. Con cbjeto de
mantener un funcionamienio continuo del horno, o 2l nenos

con la nmenor paralizacidn posidle, es necesaris poder wair

de modo cortinuo un nuevo electrodo a un electrodo que esté
esto se lleva & cebo roscando un electrodo en otro directa-
mente, o mediante el usc de un adeptador o rassdor in

dio de doble extremo roscado. Dos o mé&s electrodos srpailua-|
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fio de lz rosca. 3i los deseches permanecen en la suverficte

e

1loja nGm, 4

. . . ’
rdos, directamente o mediante el uso de uno o mas pasadores

de conexidn, se denominan colunna de elesctrode; los electro
dos individuales se denominan seccioneg de electrodo.
Un prodblema cowin a las secciones de electrodo de
zrbdn y grafito, es el daJO en las rogscas en el montaje
del ompul ‘e. Los desechos de 1 as roscas daiiadas con5u¢tuyeni

un problema nue resulta, quizd, mls serio que el vropio da-j
1 y Q ’ q

de apoyo de carga de las roscas, se crea una zona de alte- ,

esfusrzo, una ciexrta holgura de rosca, y una elevada densi-

i
dad de corriente localizada, gque crea un "punto caliente" Yy

Ona..

»
i
un fallo votvencial de la junta.
1
La juntae roscada de una seccidn de electrodo y

del pasador Je conexidn pueden tener, alternativauienid, &og
l

cas rectas o cdrnicas. ILos exnertos. en la técnica au“ecﬁﬂf'ﬁl
H

que una seccidn de electrodo puede empa;marse directal®irie

LI I
[ 4

a otra seccidn de eWevtrodo, dotardo a secc10nes de e&ucurﬂi
do alter:

comnlementari

+
13
m
cr
'_lo
-

ag de un adaptador nacho y un rnbage h"mora
0s, 0 pueden empalierse dos secclones de elec-
trodo mediante el uso de un pasador de conexidn gue tenga,
en efecto, dos extremos adaptadores o dos rebajes hembra,
o cualquiera de ellos”segﬁn se trate, para casar adecuada-
mente con la seccidn de- electrodo adyacente.
Cuando sean emnleudﬂs roscas cduicds en laS seccil

nes de elesctrodo y nasador de conexidn, un niexzdro debe pe-

netrar e» el otro miembro correspondiente antes de 4ue se

acoplen los roscas, y es a este tivo de acopiamiento de ros

ca al cue

Ci

se dirige la prescnte invencidn. Como se ha indi—-
cado en geansral anteriormente, una versidn de una conexidn

de junta o empalme de electrodos con rosca cdnica supone
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| una relacidn directa 'ﬁcho -henbra entre wun adaptador en la

Hofn naim. 5

seccidn de electrodo que es aiadida 2 la colurna de elec-
trodo, y un rebaje hembra couplementario en la seccidn de
electrodo ya en su sitio en el horno, o wviceversa; y la
otra versidn consiste en el uso de un pasador de conexidn
internedio que tiene un adaptador y un rebaje hemdra o dos
de estos elementos del mismo tipo en~los extrerios oduestos,;

que se utilizarizn »ara empalinarse con un adaptador o} rebc..ge

hembra conplementario en la seccidn de elect;odo, uegur 8

Cae ¢
l

1-

trate. Si se emplea un pasador de conexidn, puede acop}ar*

se inicialmente a la seccidn de electrodo o columna yz ina-
talada en el horno, o puede scr acoplazdo inicislmenve a-Ia%
seccidén de clectrodo que ha de unirse a la primera seccidn !
de electrodo o columna. ho ’ .o !
Se utilizzn algunos medios, norvalmenLe una.suhgx
para llevar la seccidn de electrodo que ha de ser @nai;da
a la sqcc1on de electrodo del horno. la sqcc;on rosca ﬂq_ra—
cho, aéociada a uha¢seccién de electrédd, debe penetrer-en
el rebaje roscado hembra de la otra seccida de electrodo,
antes de que lag roscas cdnicas duedan acoplarse. Siendo
éste el caso, la pared del adaptador obstruye la visidn del
overador y le »riva de una visidn satisfactoria vara posi-
cionar la seccidn de electrodo que ha ser afjadida, En este
punto, el movimiento vertical puede hzacer gue la rosca o
roscas de una seccién de electrodo (o cualquier pasador de
conexidn sustitutivo) roce con la rosca o roscas del otro.
Como puede eprecizrse, el movimiénto de péndulo de la sec-

cidn de electrodo a afiadir a la columna de eleclrodo, la

cual gqueda suspendida de la gmia, puede permitir el impacie:
lateral de los dos juegos de roscas.,

“
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| Tanto el carbdn como el grzfito son materiales
quebr dizos, y un contacto, ya sea lateral o de roce, dro-
duce frecuenierente desechos como virutas.

Las roscas est@n, muy préximas -y foriman un lzberipn
to que impide que dichas virutas duedan escapar. Las viru-
tas atrajradas interfieren con el adecuzdo ajuste de las ro
cas, y reducen o eliminan completaueﬁte la presidn de caras
extremas, reduciendo o ellmlnando asi la deseada conducgivil
nes de electrodo. Ademds, las virutas atrapadas entre f? >
superficies de apoyo de carga de las roscas, destruyen el
pretendido carino de la cox riente y lo liriten a través.de
las citadas virutas atrapadas. Una alta densidad de corrie

te en los puntos de las virutas atrapadas origina unag,

-

‘1

tem
veraturas localizadas nuy altas, cradorzs de est fuerzos ;é

micos gque pueden ser suficientes para provocar fallos,

tructurales, y con ellc, fallo del empalme. Chsos de dés;
echos atrapados se producen con frecuencia en coluLndq én-
sambladas de electrodos de¢ carbdn o grafito, formadas me-
diante métodos diferentes &l de la presente invencidn.

. Nétese también que un problema sgizilar existe
cuando un dispositivo levantador, tal como una gria dotada
de un sombrerete o tabén levantada con rostas cdnicas, se
conecta a las roscas de un extremo de una seccidn de elsc-
trodo, para trasrwortarla al electrodo de horno ¢ & su corre

pondiente pasador de conexidn.

t0 en las roscas se alivia, o elimina del %odo mediagnte el
uso de un pasador centrador situado axialmente, que se ex-

tiende desde unz seccidn de rosca cdnica de una colunna de

dad- eléctrica a través de las carss extremas de las seccls’.

Ik
o)

Bn la presente invencidn, el dafio del tipo expues

f_____l

1)
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Lelectrodo que se acopla en un rebaje compiementario'en la
seccidn correspondiente -de la colwmna de electrodo, antes
de que las dos gsecciones estén lo suficientemente »préximas
para que sv3 respectivas roscas choguen una contra otra.

Cowo se deduciri de la descripcién anterior, el paszdor cen
trador puede extenderse desde el febaje hembra de una sec-
cidén de eleutrolo, con el fln de emnalwa:ce con un adzpta-
dor de wna segunda seccidn de electrodo, 0 con el adantado*
de un pasador de conexidn de electrodo, cuyo adgﬁuqul, gn
cualguier caso, estd dotado de un rebaje complementaslo'pa
ra recibir al pasador de conexidén. Igualmente, como ya se |
ha expuesto, el pasador centredor, si es de suficiente 1on-;

de electrod@o o de un pasador de conexidn, con el Tin de. gn-

gitud, podria extenderse desde el adaptador de una seccidn

trar en un orificio complenentario gxistente en el foﬁgdz
del rebaje hembra del mismo. Ndtese que el mcvimiento-dé
secciones masivas de electrodo puede ocasionar grqnaeé:;be*
zas de impacto sobre las roocas, en ciexrto modo frq*x“eé,
aungue la ariplitud del wmovimiento sea pequend. zsta inven-
cidn evita tales izpactos de las roscas por medio del pasa-~
dor centrador consumible y sacrificable, posicionado dende

cualquier dececho generado como consecuencia del ixmpacto co

(U]

su orificio correspondiente, no interfiera con las roscas
. ’, . .

periféricas. : - .
Refiriéndcnos zhora a los dibujos, en la figurz 1

se muestra la configuracidn preferida. Un orificio 10, coa-

xial con el eje geoméirico de la rosca, estd taladradc en

un extremo de un vasador de conexidn 12, que se rosca den-

tro del rebaje hembra 14 de una seccidn de electrodo 1&, Un

pasador centrador 18, cuya longitud se extiende preferente-

*”

r
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bado que es preferible que la longitud ael pasador soodresal

flojn nam,

mente mds alld de la cara 20 de una segunda seccidn de elec

trodo 22, se inserta‘ajustaﬁamente en un orificio 24 que
ectd previsto en el fondo 26 del rehaje hembra 28 de la se~
gunda seccién de electrode 28, EL orificio 10, con ajuste
suave en torno al pasador centrador 18, es lo bastante pro-
fundo para admitir a dicho pasador centrador 18,

Cono ya se ha 1ndlcaJo, el pasador n%rado" 18

situado en el or1f1¢1o 24 existente en la base- de¢ rebaae

A

i
28 de la se001on de clectrodec del horno, sobresale de J& '

.‘
L]

cara extremz 20 del electrodo. Al sexr descendidos vpor 14°

gria la seccidn 1¢ de electrodo y el paszador de conexidn 12;

el orlflclo 10 de dlcho pasador de conexidn 12 recibe zlL- o%

sador centrador 18. Zsto elimins la tendenciz de la seccion!

k] ) o.‘ s l
de clectrodo 16 y del pasador de conexidn 12 a oscilax. conc

{
1

un péndulo. Dado que el pasador centrador 18 mantiene-a-los,

" -
.

dos elementos en alineacidn axizl, éstos pueden penetrar

LIS

hasta mds cerca del puato de acoplamiento de las roscas, si

19

efectuar ningin contacto fisico. : BRI,

Aunque pueden emplesrse vasadores centradores més

cortos que la profundijad de un rebaje hembra, se ha condra

ga respecto a la cara extrema del uaaptaaor. .

Aderds, como se muesira en la figura 2, la »revi-
sidn de un orificio cdnico 30 facilita la entrada dei nasga-
dor centrador 18, queé puede también estar dotado de un ex-
tremo cénico 32,

A los fines de esta invencidn, se considera que
los sombreretes o tajones elevadores son idénticos a una
seccidén de electrodo necanizada, macho o hewbra,

En la invencidn descrita, se disoone 1o conveniel
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te para la alineacidn del pasador centrador cuando el co-

arco eléctrico. Ademds, el material del pasador cenirador

" Hojn ‘atim.’ 9 B

rrespondiente miembro de columna de electrodo es mecaniza-
do. El vazador puede ser mantenido en su oriiicio mediante
gravedad, o por cualquier método de fijacidn, tal como por
friccidn, nediante pegamenios 0 rosca de tornillo,

En resunen, el pasador centrador puede estar, tan
f£o en la seccidn de electrodo que ha de ser afiadida, como

cn la scccidn de electrodo que ocuva su sitio en el-horno.

y puede Instalarse en el momento en gue la columna de elec-

L Y
trodo cutd siendo montada, o en el momento de la fabrice~s
cidn de la seccidn de electrodo. El pasador centrador esid

nenos expuestc a dzfios si se halla en la seccidn de elsga

trodo gque tiene el r°ba3e henmbra, pero pueue estar en la sd&c
cién de electrodo macho que tenga un adap adgé\macho, ;ir r
pérdida de su funcidn. El miembro de pasador centrador g; ’
puesto no necesita ser tan largo coao el elemento que.§&§a
con él. Una menor longitud puede resultar ventajosa en-el
caso de empalues de alta conicidad y roscas bastas, en‘lns
gue la alineacidn visual de la penetrzcidn inicial puede
ser suficiente para impedir un contacto accidental. Lo di-
cho anteriormente es también cierto cuando el pasador cen-
trador estéd posicioﬂndo en un pasador de conexidn, en vez
de hacerlo en una seccidn de electrodo. N |

La clase de material utilizadp.en la fabricacidn
dellpasador centrador né es un factor crftico, en %tanto en
cuanto dicho materiazl no cause problemas en ¢l horno duran»

te el func1on niento, ya que dicho dispositivo se deja en =«

sitio al consuniirse la colwumna de electrodo en un horno de

debe ser suficientemehte fuerte para sonortar las necesida-
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-des de aplicacidn estructural.. Teniendo todo esto en cuents
el metal, carbdén o grafito son, todos ellos, materiales sa-
tisfactorios. Sin embargo, si cualquier residué del pasa--w
dor centrador resulta indeseable, por la razdn gque sea, el
mismo puede estar hecho de otros muchos materiales totalme
te consumibles, tales como pldstico o madera.
El dispositivo de la invencidn ha sido probado

en condiciones de uso real, y se ha comprobado que es com—

pletamente satisfactorio en la consecucién de los obgetds

anteriormente expuestos de esta invencidn. .e :
El funcionamiento y el empleo de la invencidn deg
crita en lo que antecede serdn evidentes para aquellos, gi-
pertos en la técnica, a la cual se refiere, partiendo de lo
expuesto y, asi, puede apreciarse que se proporciona un

dispositivo con el que se logran los diversos objetos de

esta invencidn, y que estd bien adaptado para hacer fren#e

a las condiciones de uso prdetico. L

Es de suponer gue las personas expertas en ia.ieq
nica a la que se refiere esta invencidn, podrdn obtener una
clara comprensidn de la misma una vez considerada la des-
cripeidén anterior en relacidén con los dibujos que se acompg
fian.

Debe entenderse que diversos cambios en la forma,
tamajfio y disposiciones de los elementos utilizados en la
aplicacidn prdctica de esta invencidén, como queda reivin-
dicada,. pueden ser introducidos, si asi se desea, en la

efectiva puesta en prdctica de la misma.
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'y un pasador gentrédof consumible, dispuesto axialmente

‘REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de iModelo
de Utilidad en Espailia, por VEIHTE aflos, son los \que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes: % |

12,~ Una columna de electrodo para uso en un, hor
no de arco eléetrico, que comprende dos secciones de é}égl
trode de carbdn o grafito, cada una de las cuales estdsdo-|
tada en sus extremos opuestos devun'adaptador mscho y un
rebaje hembra, y que se empalman por medio de roscas ¢ini-
cas existentes en el adaptador macho y en el rebaje hembra
a lo largo del eje central de una seccidn de electrod§;:°
¥y que se acopla en un orificio dispuesto a2xialmente a'io:

largo del eje central de 1la otra seccidn de electrodo....

.28.- Una columna de acuerdo con la reivindicacidp
18,que comprende dos secciones. de electrodo de carbdn o
grafito, cada una de las cuales estd dotada de un rebajé
hembra en cada uno de sus extremos opuestos, ¥y cuyas seccip
nes se empalman mediante un pasador de coneiién adaptador
macho de doble extremo, de carbdn o grafito, y las roscas
citadas, y un pasador centrador consumiblgwhispuesto axial]
mente a2 lo largo del eje central del extremo de la seccidn
de electrodo, dentro de la cual se rosca finalmente el pa-
sador de conexidén, y cuyo pasador centrador se acopla a un
orificio dispuesto axialmente a lo largo del eje central

del pasador de conexidén, desembocando dicho orificio en la

cara del pasador de conexidn opuesta al extremo del pasa-

VR




10

o 15

20

25

30

12015
AGA

" Hojn anam 1.2 7|

| dor de conexidn roscada primeramente en una seccidn de
electrodo.

38,- "UNA COLUMNA DE ELECTRODO PARA USO EN UN
HORNO DE ARCO ELECTRICO".

Tal y como se ha descrito en la Kemoria que ante
cede, representado en los dibujos que-Se acompailan y para
los fines gue se han especificado.

Zsta Memoria consta de DOCE hojas escritas a md~

quina por una sola cara. < et

TN
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