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=3= "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE PIEZAS DE AMTIANTO
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La presente invenocidn se refiere & una maquina |-
especizlmente proyectada para la fabricacidn de piezas
de amianto cemento, tal como planchas lisas u onduladas,
caballetes articulados y otras.

Le mdquina de la invencién tiene por objeto sus
titulr ventajosamente a las instalaciones empleadas ac-
tualmente para la fabricacidn de planchas de amianto ce-

mento, en las cuales es necesaric el empleo de bandas

“transportadoras provistas de bayetas sbsorbentes de la —
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‘j debe luego cortarse, escusdrarse y moldearse conformesndo

.1la méguins de la invencidn todas estas operaciones quedan

"imoldes, de modo que & la selida de la méquina tiene ya
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humedad que llevan sobre si la plancha tierna, la cual
lag ondulgsciones, 'si se trata de planchaes onduladas.-Con

eliminadas, puesto que la fabricacidn de la plancha se
efectua ya directamente sobre los moldes de los gue sale
eacuadreds y oortada, con los dbordes rectos y limpios,

realizéndose a la vez la deshidratacidén sobre los propios

la suficiente rigidez y compactacidn. Se consigue con to-
do ésto hacer innecesario el empleo de bayetas, lo cual
supone un considerable shorro en los costes de fabrice-
cidn, acortar el tiempo invertido en el procesc de fabri-
cacidén y un importante shorro de mano de obre.

Le maquina de la invencidn estd constituida por
un conjunto de cajas superpuestas formando una pilas, com-
prendida entre uns bese de asentamiento y una tapa supe-
rior, entre cuyos dos elementos se sujetan las cajas por

dio de unos grendes tornillos. Estas cajas tienen en
ambos extremos dos paredes verticales que son prolonga-

0idn de sus lados, de modo que con todas estas paredes

se forman g smbos extremos de le pils dos cémaras, que

se cierran por dos puertas, paredes o tabiques articula-

os por bisagras, deslizantes a modo de compuertas de gui
1lotine ¢ desmontables por cualquier medip, teniendo ca~
da una de estas camaras 1os correspondientes orificios
de entrade y salida de sire y de entrade y sallda de pas-
ta fluide de amiento cemento. La parte central de cada
Efa de estes cajes tiene una depresidn, de modo que al

w

perponerse, 8¢ forman unog suplios conductos 0 tuneles
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que ponen en comnicacién la cdmara de un extremo del con~

junto con la cémara del otro extremo.

El fondo de cads tunel o conducto, ¢ sees de
cada caja, tiene la correspondiente cawidad colectora
de ggua con tablques longitudinsles 0 transversales co=
municados entre si, cuya cavided comunica con el exte-
rior, por medio de un tubo, vertiendo todos los tubos de
lee csjas colectoras de sgua & un tubc comin., Oada cavi-
dad esta cubierta por un conjunto de elementos filtran—
tes apoyados en los tabiques, que serén lisos u onduladOﬂ
0 tendrdn la forme que se guiera dar a la pleza, estando
enmgrcado este filtro por uns plancha de goms poross u
otre materia blanda que tendrd el grueso que se quiers
dar a la pieza que se haya de fabricar, constituyendo
tales filtros las superficies de sedimentecidn y estrs~
tificacién’de’la mezcla fluida de amianto, cemento y sguap

Dentro de ceda uno de los espacios, conductos
o tineles existentes entre caja y caja, ve alojada uns
pleza movil compresora, cuye cara“ipferior tiene une
forma correspondiente & la forme de la superficie filtrant
te de sedimentacidn y estraiificacién, a modo de macho
y hembra, y sobre la care opuesta, y dentro de un rebaje

o cavidad, lleva extendids, omda pieza mévil, una vegiga
eumitica de goma, con un orificio de entrada y salida

e aire. Todas las piezas mdviles sobresalen por ambas
oces de 108 diversos tineles o conductos existentes en-
re les cajas, de modo que todas les referidas piezes so-
resalientes, van unides solidarismente & unas columnas

ve las mantienen suspendidas en planos horizontsles pa~

alelos., Bstas columnas sobresalen por le parte superior—
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(o por la inferior) de la tapa del conjunto ‘s@e cajas,
yendo unidas al pistén de varios cilindros hic;réulicoa
de presién, por medio de 1los cuales se impulse un ligero
desplazamiento verticsl y alternativo hacia abajo y hacia
arriba a todas las piezas mdviles, que se musven dentro
de los respectivos tuneles, conductos o espacios existen~
tes entre cade dos cajas.

" " Tambien comprende la méquina dos dispositivos
agitadores de la pasta fluida, situados uno en cada céma-
ra del conjunto de cajas, was los correspondientes dep5-'
sitos complementarios de mezcle y alimentacidn de pasta
de amianto cemento, as{ como uns instalacidén compresors
de sire y el adscuado depdsito de aire.

Pars facilitar la comprensidn de las caracte-
ristiocas gonerales expuea_tas, se acompafian varias léminas
de dibujos representando una miquina construids de acuerw
do con la invencidn, apropisda para ls fabricacién de
planchas onduladas, con la aclaracidn de que se trata de
un eimple ejemplo, sin ningin gentido limitativo.

Los referidos dibujos representen en sus figu~

ras como sigues

Fig. 1.~ Seccidén vertical transversal de la mé~
quina, ocon las piezas méviles compresorss elevedes y se-
paradss de las cavidades de sedimentacién y deshidrata-
cidn, observéndose en este ejemplo que les cavidades de
tres csjas estdn ooupadas por la planche de amianto cemen

t0 ya formada, mientras que la superior se representa
sin 18 pasta de cemento amianto, pars qQue se vea el es~

paclo de moldeo.

 .Fig. 2.- Seccién vertical, longitudinal de la |
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miquina, en la misma posicidn que la figura 1.

Fig. 3.~ Planta de uns seccidn por A-B de la
figura 1.

Fig. 4.- Seccidn vertical longitudinal de la
maquina, con las pliezas mdviles compresoras descendidas,
en contacto con las cavidades de sedimentacién y deshi-
dratecidn.

De acuerdo con el ejemplo de los didbujos, la
méqpina representada en ellos comprende las paxtes y ele-
mentos que en el curso de la desoripeidn designaremos
con referencias numéricas pars facilitar su identificacidh.

Consta de varias cajés ~-1= de plante rectan-
gular colocadss superpuestas formendo una pila, con una
tapa superior ~2- dotada de planches transversales ar-
queadas =3-, a modo de nervios de refuerze, sujeténﬂoae
dicha tape a los esiribos laterales de la base «=b6= del
rocipiente mediante unos largos tornillos -4- con tuer-
cas ~5=-, apoyandose dicha base sobre unas planchas -7-
dispuestas de canto.

Cada caja -1~ tiene en su parte ceatral una ca-
vidsd ~-10- que, por medio de dos o mes tubos ~11-, com=~
nican la caja con el exterior del conjunto, conscténdose
todos los tubos ~11=- & uno ¢ varioes tubos comnes, verw
ticales =12~ (figurss 1 y 3). Dentro de cada cavidad -10-
hay varios tabiques -37- con perforaciones =38~ que co-
minican los diversos compartimentos y apoyéndose en éstos
¥y sobre'oadaVcavidad «10=- hay una plancha ~13~ llena de
orificiocs, que en el ejemplo & que nos referimos se halla

ondulada, para la fabricacién de planchas ondulades, pe=

ro que, para la fabricsoidn de planchas lisas u otros
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art{culos, tendra la forma correspondiente. Sobre estg
planchs -13- hay una tela metdlice ~14~ y sobre la tela
metalica, un tejido =15~ de cuslquier clase de fibras
artificiales, constituyendo un conjunto filtrante, co-
nocido en la fabricacidn de art{oulos de amianto cemento,
cuya disposicidn se ve claramente en la figura 3. (En
esta figura el tejido -15- tiene una porcidn rayeda a
cuadros por lineas oblicuas y el resto sin este rayado

para mayor cleridad). En el resto de las figures, que

pas para mayor claridad, sino solamente la plancha con
orificios. Alrededor de la cavidad -10- y sobre el con-
junto filtrante -13-14-15-, hay una banda de goms -16-,
preferentemente porosa, que forma un marco y que debe
ser de un grosor igual al grueso que se quiers.dar & la
planoha que va a fabricarse.

Cade caja -1~ tiene la mencionsda cavidad -10-
limitada transversalmente por unos tabiques -39~ y los
lados mayores molongados por los dos extremos,formando
dos tabiques verticales paralelos -40-, sin fondo, de mo-
do que al superponerse las cajas forman en ambos extre-.
imos de la pils dos cdmarss -8-9- que se cierrsn mediante
las puertas -41- que estdn montades erticuladamente a
Los tabiques «40~ por medio de laes bisagras =42- 0 con

cualquier otro elemento gque les permita abrirse, o desmon

tarse, debiendo disponer de medios de cierre y de juntas
de hermeticidad. Como las cavidades =10~ de cada ocaja =1=§

tienen sus paredes transversales -39-, mucho mas bajas

que los otros dos lados loﬁgitudinales, se forma entre

icaja y caja un amplio espacio ¢ éonducto 8 modo de tunel,_‘
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_ide los cuasles se elevan y descienden a voluntad las pie-
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cuyos tuneles ponen en commnicacidn las ocsmaras =8= y =9=

que hey en cada extremo de la pila de cejas. .

Entre el marco de goma -16-~ de cada ¢aja, ¥y la
cara inferior de la otra caja -1~ superpuesta, hay un
amplic espacio que, como ya se dijo, forma un tunel o
conducto, en 1os cusles van alojadas las piezas miviles

ciones, correspondientes, s modo de machoe y hembra, con
las ondulaciones del conjunto filtrante =13=14«~15~, Es-
tas piezas méviles -17- sobresalen por ambos extremos de
las cgjas -1=, asomando las porciones =20=, 'y por cada
uno de estos salientes ~20- van unides todas mediante
dos barras -18- que las mentienen suspendides en plenos
peralelos alojadas entre las caejas -1-, quedando entre
cada pieza mévil -17- y el merco conformador -16- un ee~
pacio -19- que permitiréd moverse verticalmente en é1 a
lag piezas -17- {figuras 1 y 2).

- Sobre cads pieza mévil-17= y entre los salien~
tes ~20= de cads extremo, se forma une depresidn, en la
cual va alojads uns cimara neumdtica -21-, de caucho u -
otro material. Cada camara neumitice -21~- tiene um ori-
ficio =22~ conectado a un conducto =23~ que pasa a través
del cuerpo de la pieza ~17- y comunica a su vez con el
conducto -24- existente en la columna o barra -18'= que
es tubular.

Laa barras -18-18'« van unidas a los l;istones
de los cilindros hidrdulicos de pregi&n =25-, por medio

za8 méviles -17- unidas a las citadas barras, y les cé-

maras neumdticas ~21- apoyadas en ellas. Estemvimiento !



190

195

205

210

215

{en la parte superior, que tienen sus véstagos =29- unido#

285244 '

es de pocos milimetres o cent{metros y se prodyce dentro
de los tuneles o espacios existentes entre cada dos ce=
jas ~1=, 4 B

Eu cads une de las camaras -8~ y ~9- del con-
junto de cajas -i~, hay un dispositivo agitador de la
rasta fluida. de smianio cemento, que se compone de dos
barras verticales -26- ’guiadas en los soportes =27~ y
con posibilidad de moverse dentro de ellos, por sfecto
de los cilindros hidréulicos de presidn -28- dispuestos

a les referidas barras. Estas barres lleven montadas ve~
rias palas -30- de modo que al moverse las barras verti-
calmente, dichas palas =30~ remueven la masa fluide de
amianto cemento que lleua las cémaras =8 y =9-.

Tembien hay que sefialar le existencia de los
orificios =31- y =32- en el fondo de. las ¢dmaras -8- ¥
~9=, con logtubos -33=34-, por los cuales se alimenta y
se evacua alternativamente de paste a las citadas cémraﬁ
- |

Existen adeﬁée los tubos -35=- ¥y «~36~ pituados
en la tapa -2-, que comunioan con el exterior las ceama~
rag =8- y -9~ y sirven para escape del aire de dichas
cdmaras, y pars introduceidn en ellas de aire a presidn
con el fin de expulsar de les citadas camaras —8- y ~9-,
la pasta fluida de amianto cemento durante el proceso de
fabricacidn. =-

El funcionamiento y modo de operar con la mé-
quina desorita y representada es como sigue: por medio
de los eilindros hidreulicos =25~ accionaremos a las bae=

| rras =~18-18'= haciendolas descender hasta que las piezas|

--------
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moviles =17~ establecen contacto con los marcos de goma
~16~, e modo que los salientes -20= cierran los conduc—
tos o tuneles existentes entre las cajas -1~ incomuni-
cando iaa camaras -8- y ~9-, tal como se ve en la figura
4. Hecho éato, daremos paso por el tubo ~33~ y orificio
~31=, & 1la pasta fluida de amianto cemento procsdente de
los depdsitos de aslimentacidn y llenaremos con ella la
camara —8-, saliendo el aire de ella por el tubo =35-.

dros -25-, pero en sentido inverso.y elevaremos & todas
las plezas miviles ~17~- hasta que sus camaras neumaticas
=21- tropiecen con las bases de las cajas -1-, quedando
en la posicidn que aparece en las figuras 1 y 2, con lo
cual gquedan libres los espa;cios o conductos ~19~-, por
los cuales pasa la pasta fluide hasta la ceamare -9-, cuyo
orificio de fondo =-32- se ma.nfiane cerrado y el superior
-36-,' abierto, para dejar escapar el sire. Al pasar le
pasta fluida sobre el conjunto filtrante =15-14=13-, pars
llegar de una camara -8- & la otre =9-, queda retenida
luna porcidn.de pesta entre los marcos de goma ~16~ y pler
de parte del egua, que cae al receptaculo —10-. Se acoio~

nan de nuevo los c¢ilindros -25- haciendo descender a las

ezas moviles =17=-, cuyas caras inferiores onduladas pre
sionan entonces lz pasta sedimentads entre los marcos
de goma =16= y 1a obligan @ deshidratarse & través de los
£iltrog =15=-14-13-, aplastandola y formando upa fins capa
lo estrato. Esta presidén se logra inyectando aire por los
conductos =24= y =23~ y orificio -22- dentro de las og~

ras neumiticas -21- que se hinchan y empujan a las pie-

.

zas =17= gobre los marcos -16- que ceden al sexr de goma. |
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El sgus exprimida de la cape de pasta comprimida, es re-
cogida en los receptdoculos -10- y de aqu{ pasa por los

tubos ~11-, al colector genéral -12-, pars su expuleién
el exterior. Seguidamente, se cerrard la llsve de paso
del orificio -31- y abriremos la vélvula de entrada de

pasta por el orificio -32-, slevando las piezas mbviles

-17-, habiendo desinflado previamente las camaras neumd=
ticas -21=, con lo cual la pasta fluida de amianto ce-

mento que pemetra en la ¢dmara —9- pasaré por los espa-

0ios y oonductos -19~ hacia la cdmara -8-, reteniendose

parte de dicha paste entre los marcos -16~, Inego se ce~
rraréa otra vez la llave de paso del orificio -32-; se

hacen descender de nuevo las piezas néviles =17~ ¥y Be
cionsda pasta es presionada por dicheas piezas -17-, for-

deshidrate a su través y por los mismos conductos, Ope=
rendo asi sucesivemente alimentando alternativamente de
paste & una cémare y otra, obligemos a pasar a la peste
por sobre las cavidades de deshidratacidn y, presiondn-
dols cada vez con las piezas mdviles -17-, vamcs forman~
do sucesivas capas hasta que obtenemos unea plancha =43+
(figura 4), conformada entre los marcos -16- a la que
se ha dado el gresor de§eado, coss fécilwente percepti-
ble, bien por o1 mimero de prensadas o por la extensidn
de las barras -18-18'~ fuera del vonjunto del.aparato.
En cusnto ls plancha ondulada que se estd fa-
bricande ha elcenzado el grosor deseado, se hacen des-

cender las plezes moviles, e introduciendc aire a presidn

por los tubos -35? ¥y =36~ y teniendo abiertas las llavea !
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de paso de los orificios =31~ y =32-, evacuaremos la pas-
ta de amianto cemento que hubiera quedado en las ocdmaras
~8-=9=, llevandola a los depdsitos de alimentacidn median
te 108 adecuados conductos no visibles en los dibujqa.

Finglmente, se elevan las piezas -17-; se abren
une o ambas puertas —41- y se deslizan las planchas per-
forades =13~ fuere de le méquina, soportendo tales plan~
ches a las lémines ¢ planchas de amiento cemento -43- que|
se han conformede entre loe marcos -16-, efectusndo esta
extreceidn mecénicamente por cualquier dispositivo apro-
piado.

Son variables las circunstencias de formas,
temafios, materiales, numerc de planchas que se fabriquen
a la vez, forma de las piezas a fabricar y los detalles
constructivos de cardcter secundario.

¥ OT 4

EERREESRRE .

En esta Patente de Invencidh se reivindica:

1¢,~- Méquina para la fabricacidn de piezas de
anianto cemento, caracterizada por estar constituida
por un conjunto de cajas superpuestas formando una pila,
que se dispondra thprendida entre una base de asenta-
miento y une tapa superior, entre cuyas dos partes se su=
jeta la pile de cajes mediante unos largos fornillos, te~
niendo cads una 4e estas cajas, en cada uno de sus exire-
mos opuestos, dos paredes verticﬁlee ¥ paralelas que son
prolongacidn de sus lados longitudinsles, de modo que al
estar las cajas superpuestias unas sobre otras, tales la-

dos prolongados, que tambien se superponen, forman en

cada extremo de la pila una cdmaras,que se cierra, ademés

de con la base y tapa citadss, con una puerts articulads
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o desmontable, teniendo cadh una de estae d0s camaras,

en su fondo, un orificio que sirve para le alimentacién
ide la pasts fluida de amianto cemento y para la evecus~
cién total de la pasta exisiente en las cdmares, y ademés)

escape del aire y pare inyectar sire a presidn, con obje-
to de efectuar la evacuacidn total de la pasta existente
en las cameras después de la operacién de moldec de las
plezas.

22, Miquina pera la fabricacién de piezas de
amianto cemento, carscterizeda porque las cajas superpueaf
tas que componen le pila con dos camaras, segun la an-
terior reivindicacidn, estdn en contacto unss con otras,
pero en su ceniro tienen uncs amplios espacios de sepe-
racidn que forma amplios conductos o tuneles longitudi-
nales que ponen en comunicecién a las dos céamaras situs—
des a ambos extremos de la pila, teniendo cada caja, en
el interior del citedo espacic de separacidn, una cavi-
dad receptora del agué de deshidratacidn de las riezas,
con unos tebiques comumnicados entre s{, desde cuya cavi-
’&E&wée evacua ol agua al exterior del recipiente a tra-
vés de un tubo,vertiendo todos los tubog de las diverses
cavidades a otro tubo colector comin, y cubriendo dichae
cavidades y apoyado en los tabiques, cada caje tiene un
conjunto filtrante, que adoptars la forma que se quiers
dar & la pleza a febricar, y limitando este filtro un
parco de gome u otra materia elastica de una altura re=-
lacibnada con el grueso de la pieza a moldear, de tal

modo que las zonas de fondo filtrante limitadas por el

| marco elistico, constituyen espacios de moldeo por los |
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cuales se hace pasar 1a pasta fluida varias veces, de
extreme a otro, procedente de una y otra camera alterna~
tivemente, para que ceda vez se depopite por sedimenta=
cién wna capa, formendo una pieza moldeada estratificeda.

3%,- Mdquine parxs la fabricacidn de piezass de
amianto cemento, caracterizads porgue en el interior de
log tineles o espacios existentes entre las cajas api-
ladas, formados de aocuerdo con la Treivindicacidn anterior,
van alojedas unas piezas méviles que no ocupen totalmente|
dichos espacios, dejando un conducto de paso y esj:acio
para sus desplazemientos, teniendo su cara inferior adop-
tando une forma corrqspondiente 8 la superficie filtran=-
te de sedimentaoiGn, pars actuar en conjunto como moldes
conformadores, cuyas _p:lezaa tienen en su oara superior
vna depresidén en la que llevan extendids una cdmara neu=
mética hinchable, recayente tambien dentro del tunmel o
espacio en gque va slojsda la pieza mdvil que la soporta,
cuyas plezas méviles tienen en sus extremos opuestos unas|
gruesss cabezas que sobresalen de los tuneles o espacios
de slojamiento, yendo unidas todas estas cabezas por dos
barras en ceda ledo, las cuales mantlenen a todas las
piezas méviles suspendidas y separadas en planos perale-
los, mientras que las barras de suspensién son solidaris
8 su vez de los pistones de unos ¢ilindros hidréduliocos
de presidn, por medio de los cusles se mueven las barras
werticalmente y con ellas & todas las piezas alojadas
dentro de los tuneles o espacios existentes entre las oa-
Jas, de tal modo que deapuéa de cada vez que se ha hecho

paser la pasta de una cdmsra @ otrs, slternativamente, a

través de los tineles y espacios de sedimentacidn, se hade
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descender a las piezss méviles y se hinchan las cdmaras
neumaticas respectivas, con lo cual ‘se prensa la caps de
pasta depositada sobre la superficie filtrante moldeado-
ra y se le exprime, deshidratdndola, repitiendo esta ope-
racidén, slternativamente después de cads aluvidn de pas-
ta, pars formar cuerpos moldeados estratificados. Y

42.~- "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE PIEZAS
DE AMIANTO CEMENTO", de conformidad en un $0do en lo
egenciagl y fines industriales a 1o descrito en la prece-~
dente nmemoria desoriptiva y gréﬁeamente repreéentado en
los adjintos planos para su mejor comprensién.

Esta memoria consta de CATORCE Hojas escritas
0 mecanografiadas por una sola cara s doble espacio en
380 1fneas. '
Madrid, 16 de febrero de 1963

Por dutorizacidn de la nteresaaa.
. / P
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Cuafro hojas

Fig. 4
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