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PATENTE ODE INVENCION
POR VEINTE ARNOS
EN ESPAfNA
Solicitado a favor de Don JESUS FERRER CASTELLO, de naciona-

lidad espefiola, domicilisdo en VALENCIA, Avda. de Jesls y
Maria’ ne 12
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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En la presente Memoria nos referimos a un proceso
de fabricacién de 14pides y losas de mdrmol en el cual se
prescinde por completo de le artessna labor de cincelado o
esculpido, consigniéndose con ello una exiraordinaria econo-
mia, sin merms de 1los valores ofnativos que con ol esculpido

se han llegado a consegufir.
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Es evidente que en la fabricacién de losas de mar-

mol, tanto para wsos funerarios, como @n fines decqrativos,
se ha partido siempre de marmoles valioBos por sus coloridos
o veteados, siendo esta cualidad natursl del mérmol la que

ha hecho que se destague entre los meteriales de construc-
cién como el mds noble, bello y valioso. Sin embargo, el
marmol de por si, no hubiers alcanzado su destacado valor,
siho hubiera sido por la mano del hombre, del artista que con
infinitos cuidados esculpfa modelando los mds diversos moti-
vos ornativos, supervalorando asi aquel materisl, hasta al-
canzar los més alios precios.

Entre las aplicaciones de este material, se ha
destacedo y tomedo ya carfa de naturaleza, su utiligacién
como 14pidas funerarias o losas sepulcrales, y también como
mesas, tableros de armarios, etc.etp. Pero de todas estas
aplicaciones, son las pfimeramente clitades laé que han adgqui-

rido un mayor predominio y préctigamente son de mérmol la

casi totalidad de ldpidas y losas funerarias que se colocan

actuajmente en los cementerios y, como es 1dgico, esculpi-
das con los miltiples y variados motivos propios de su fun-
cién, destacando como es natursl los motivos religiosos.

Con nuestro nuevoe procedimiento de fabricacidén de
lépidas & losas de mérmol se prescinde del esculpido o labra-
do artésano de la piedra, con lo cwal, ya de por si se consi-
gue una economia reaimente extraordinaria, puesto que la manc

de obra artesana constituia el renglén econdmico mds elevado.

| Al propio tiempo se consiguen unas ¢ondiciones externas de

belleza, duracidén e inmlterabilided sensiblemente maybres
que con el sistema conocido de labrar la piedra, garantizando .
la perdurebilidad de la 14pids y la couservacién de su aspec-.
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to impecalle, alin cuando esté expuesta a 109 rigores del sol

;
j

vy demds elementos stmdsféricos, que actualmente estropean
Y ajan el mérmol.

El tiempo en que se consigue una ldpide con el
efecto dptico més absoluto de relieve, es infinitamente més
corto que siguiendo los métodos tradicionales.

Otro aspecto igualmente interesante de ests inven-
¢idn estriba en la utilizacién o0 empleo de cualquier tipo
de mérmol, por corriente o poco vistoso que de por si sea,
al cual Picilmente se le dard el aspecto y presentacidn de los!
mérmoles m4s costosos o raros,

' Partiendo pues de cualquier tipo de mdrmol, y obte-
nida la pieza de las dimensiones predeterminadas para su -pos-
terior empleo o utilizacién por los normales procedimientos
de aserrado, se inicia nussitro procedimiento de fabricacién
con el apomazado de la pieza por su cars viste operacién ésta .
consistente en uﬁ lijado tendente a eliminar las tosquedadgs
o irregularidedes que ofrezce dicha cara, producidas en la
cantera de donde se haya extraido. Esta primers fase consi-

gue asimismo dotar a toda la superficie tratada, de uns poro-

sided mecesaria pars las subsiguientes fases.

Seguidamente y sobre la cara del mérmol apomazeda
se delimitap.los espacios y contornos exactos gue en otra
fase posterior han de ocupar los motivos gréficos que, conve-
nientemente repartidos constituyen les imdgenes o figurss
religiosas que en la forma de preparacién antigua hsebrian
de ser esculpidos, tras lo cual se aplicard una caps de pin-
turs laqueads, cuendo se desee que el color del fondo ses
distinto al natural que ofrezoa la piedra. Este pinturs la~-
queada con su color previamente elegido constitqiré el fondo
ceromdtico de la lédpida o losa, y con el fin de que no se ex-—

tienda a 1os espacios y contornos antes trazados, destinados

2 los motivos gréficos que luego Se han de suvervoner. se
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les preserva durante la aplicacidn de la pintura con trepas o
cartoneé de igual conxo}no.

Una vez hayas quedado seca la pintura lagueadas, se
procede a lg fijacidn en los espacios ya elegidos y que se
hellen sin pintar, de aquellos motivos gréficos que represen-
ten los elementos religiosos propios de estas plezas de
ndrmol, cuyo colorido, sombresdo y retocado darén una exacte
sensacién del relieve de la figura labrada o esculplda.

En la signiente fase se aplica sobre toda la cara
de la 14pida que estamos itratendo de una caps de lacg protece
fora que aisle a la pieza del poliester que se aplica én 1la
giguiente fase, constituyenﬂo esta gplicacidn una'imp:imacién
de -caracter uniforme que nivelard tode la superficie de la
cara-vista,

A continuacién y en le fase siguiente, cuando.la
pieza esté seca se procede a aplicer una nueva capa, esta Vves
de barniz de poliester mezclado con un activador secante, cuyo
producto, al secarse, deja una superficie éSpera ¥, natural-
nente, maté ¥y sin brillo, por cuye razén, en la ltima fase,
la pieza de mérmol serd sometida & la sccién de un finisimo
abrasivo gue elimine fodas las precitadas asperezas, hasta
conseguir una superficie perfectamente 1isa,'ia que, por {l-
timo, se someterd a un pulido final que proporcionard a la
pieza de mirmol um brillo extraordinario e imperecedero, de-
jéndola liste pare su colocacidén o uso.

Las capas sucesivas que se han aplicado sobre el
mérmol, en este procedimiento descrito quedan fijadas de for-
ma total e indestructible sobre el marmol, preservando los
motivos gréficos que, por transparencia de las dltimas capas

quedan- perfectamente visibles y preservadas de una forma abselulr
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del atague de los accidentes atmosféricos.
Suficientemente descrite la naturaleza de todas
¥y cade una de las fases de este proocedimiento, s8lo nos resta
manifestar, que seién varigbles las aplicaciones de las pie-
zas de mérmol obtenidas con el mismo, asi{ como su tamsfio
forma y colorido, siempre y cuando estas variaciones no afecter
a la esencialidad del procedimiento Que queda resumido en la
siguiente
N O T A
= =

Se reivindican en la presente Patente de Invencién,
los smguientes puntoss

19.-Proced1miento de fabricacidén de 1épidas ¥y losas
de mérmol, qpe se caracteriza porque la piedra previamente
recortada en su contorno, se somete a una operzcién de apoma~
za&o que elimine las irregulasridades que ofregca la cara que
ha de cgnsjituir le parte visible ornativa, y cuya operacién
crea en dicha superficie una porosidad tal que permita el
fijado de una capa de pinturz laqueada que se aplicaré'en la
siguiente fase, no sin preservar previamente las partes gue
hayan de ocupar los motivos graficos que representan las imé-
genes religiosas que sustituyen a las figuras esculpidas y
cuyos motivos gréficos se fijan sobre la'piedra, después de
haber quedado secs la capa de pinturas laqueada, cuyo color
constituird el fondo cromético de 1a 1ldpida o losa.

22.-Procedimiento de fabricacidn de ldpidas y losas
de médrmol, caracterizedo.porque en aquellos casos en que
el color de la piedra see apropiado, la capa de pintura la-
queada de la precedente reivindicacién, serd sustituida por
una cepa de laca transparente qﬁe permite apreciar el natural

colorido del mérmol.
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32,~Procedimiento de fabricacidn de 1lépidas y
losas de mérmol, caracterizado porqﬁe seguidemente se aplicard
una imprimacidén o bafio uniforme delaca aislante que preserve
los notivos gréficos cuya aplicacidén procurard la perfecta
nivelacidn de la superficie de la ldpida o losa.

49 .~Proocedimiento de fabricacidn de ldpidas y
losas de mé;mol. caracterizado porque una vez hays quedado
seca la capa aplicada, segin la precedente reivindicacidn
se procede a la aplicacién de una capa de barniz de poliester
mezelado con un asctivedor Bebanxe que, una vez seco deja una
superficie dspera y con el fin de eliminar .estas asperezas se
procederd s una operacidn de lijado de aquellas mediante un
. abragivo de. finfsimo gramo, hasta conseguir uma superficie
completamente lisé y mate, que se someterd finalmente a la
accidn de pulido pera conseguir el brillo propio de %a pieza
acabade, Y '

50 ,-"PROCEDIMTENTO DE FABRICACTON DE LAPIDAS Y
LOSAS DE MARNOLY, de oonforﬁidad en un todo en 1o esencial

¥y fines industrisles e 1o desorito enm la precedente Memorias.
Esta Memoria conste de SEIS hojas escritas o meca-

nografisdas por una sola cara a doble espacio en 146 lineas.

Valencia, 15 Febrero 1863

Por auvtorizacién del interesado.
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