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a favor de

© SOCIEDAD GENERAL DE HULES, S. A., de nacionalidad espafio~
. . W . .

1la, domicilimda en Via Layetans, u¢ 30 - BARCELONA, = - -
| ' por: |
"Procedimiento para la fabricacidn de art{cules laminares

decorativos”.
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Memoria descriptiva,

La preéente paténte de introduccidn concierne a
un procedimiento para la fabricacidn de art{cules pldsti-
¢os laminares decorativos del tipo aplicable a manteleria,
tapizado de muebles y paredes, marroquineria, jugueteris

Y & otros muchos nsos.
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Los articulog del indicado tipo dotados o no de
soporte seé decoran estampando en 108 mismos por procedi-
mienfos adecuados motivos grificos oportuncs, Estos ar-
ticulos laminares tienen au cara estampsda expuesta sl
exterior, la cual, como es sabido, se ensucia con el uso,
por 10 que es preciso, para limpiérla, frotarla en seco
con pafios, cepilles y anélogos, lavarla con determinados
productos, o someterla a la gocidn de quitamanchas. To-

dos estos medios de-limpieze desgastan ol estampado, lle-

'gando a borrarlo totalmente, & lo cuasl contribuye la asec~

cidn del medio amﬁiente} el natural roce de y con los de~

_méa:ebjetos,y el de las manos de los usuarios, todo ello

con el consiguiente desagradable efecto visual, que se
acrecienta si el articulo laminer constituye-un.mantel,
tapete, ¢ se halls aplicado a muebles o a decoracidn en
generals | | '
El procedimiento objeto de esta patente elimina
de maners definipiva los referidos inconvenientes. Con-
siste ol procédimiento en cuestiég en obtener por calan-
drado uns ldwina transparente’ o transléoids, pertiendo de

un materiai,termOpléstico adecuado, de preferencia cloru-

" ro de polivinilo, sin pigmentar o con uns pigmentacidn

que no reduzea su transparencia. BEsta ldmina se estampa
por una de sus caras con una tinta a base del citado clo~
mro de polivinilo o de otra resina compatible con este
material. 7 |

Por otra parte, se constituye, también por calan-
drado, o por empastado, una segunda lidmina de material
termoplistico, que'puedebéer opaca 6 transparente y colo-

reada 0 incolora y a la que se provee, en Caso necesario,
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por un tejido, papel u otro material dotado de suficieante
eonsietencia, cuya inqonporacién'a la segunda»lémipa se
lleva a cabo por calandrade o empastado directo de esta
iltima lémina sobre la de soporte.

' Ia ldmina estampada ¥ la segunda, provista ésta
o no de:soporte se unen, superponiéndolas de manera gque la
cara estampada de la primera quede gplicada sobre la segup
de. éraeiés a esta disposioidn, los motivos grificos es=-
tampados en la primera 14nine son visibles a través de la
misma, merced & su tranbparencia. De eata manera, los es-
tampados quedan aislados del exterior y protegidos por la
propia limina estampada, conservindose durante mucho tiem=
po, hasta que elvqrticulo laminar se rompe por al 1ldgico
desgaste lento inherente al ﬁgo o por desgerro accidental,

La aludida unidn de las dos laminas principales

puede realizarse de dos maneras distintas. Una de ellas

consiste en ¢alentar prevismente las dos léminas obteni-
deg, haciéndolas pasar después por una calandra, la cual
puede hallarse dotada de los medioe necesarica pars pro-
ducir dicho calentamiento. Segun el otro sistema, 1s su-
perposicién de las dos laminas se hace eimulténeamenfe con
la operacién de obtencidn de la segunda, mientras ésta se
encuentra todavia en estado adherente. |
El antedicho soporte, segin sea la hafupaleza del
art{cule laminar, puede también aplicarse sobre la segﬁnr‘
da ldmina jor medio de un plastiéol, durante la operacién

de solidarizacidn de ls lémina estamppda con la expresada

segunda ldmina.

El acabado del articulo fabricado puede mejorar—
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s gofrandolo con uﬁ motive grifico complementario.

El procedimiento, dentro de su esencialidad, po?.
dr; ser objéto de diversas modificaciones de detalle, a
las cuales alcanzard igualmente 1a proteecién que se reca-

ba, por quedar asf{ comprendide en el espiritu de las rei-

. vindicaciones siguientes. - -

5

X o0

BRI R oI = DI i e R e T

‘ Se reivindica como objeto de esta patente de
introduccidn: . | ' '

1) Procedimiento para la fabricacidh de art{cu-
log laminares deoorativos, que consiste esencialmente en
tomer una ldmina transparente o translicida de un material
plédstico adecuado, préfefentémente cloruro de pylivinilo
¥ obtenida:por calandrado de dicho,matarial, cuya ldmina
se estampa por una de sug carss y gse aplica por esta cara

estampada sobre unas segunda limina de material plédstico

- transparente u opaca, colorsada ¢ incolora y dotada o no

de una ldmins de soporte de tejido u oiro material, todo
elle de manera que las citadas lédminas queden firmemente
soldadas.

'2) Procedimiento para la fabricacidh de articu-

los laminares decorativos, segin la reivindicacidn ante-

rior, caracterizado por el hecho de qﬁe.la prime:a Y segun~

" da lémines se calientan previamente y se hacen pasar des-

pués.por wna calendre psra su unidu.
' 3) Procedimiento para la fabricacidén de articu-
los leminares decoratives, segin la reivindicacidén 1, ca-

racterizado por el hecho de que la superposicidém de la pri-
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mera Y segunda iéminas se hace simulténéamenfe con la
obtenkidn de la éegunda lémina, mientras ésta se encuen~
tra todavia en estado adherente. '
4) Procedimiento pers la-fabricaeién de articu-
5 los laminares decorativos, segdn la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el hecho de que la 1£mina de soporte sme
aplica sobre la segunda lémina por medio de un.ﬁlaatiael,
durante “la operacién de doblado de la primera y segunda
léminas. : _. o
10 i~ %) Procedimiento pare la fabricacién de artiocu-
loa laninares decorativos. '
* o Esta memoria conste de cinco piginas eseritas
bor una sola cara. . o , . A A
- BARCETONA, § de Febrero de 1963.
P. A. -
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