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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Batirte ue IQvenoión, por 20 años, solicitada a f&vor de 
Don SALVADÜHf jg&MRO ̂ ^MTRUIT, de nacionalidad Española, re - 
Bidente en BarcóKong 
" PERFECCIONAMimTOí 
PIRA EJES

Floridablanoa numero 99 y por : 
CN DE ELEMENTOS DE UNION

La presente Patente de Invención t i e n s K ^ r ^ j a f o  garanti­
zar el derecho a la fabricación y explotación'^Blusiva de unos 
per feo clonamientos en la fabricación de elementos de anión para

5 Son conocidos y empleados en la construcción de máquinas y 
en transmisiones mecánicas, acoplamientos para unir extremos 
de ejes ¿de manera que el movimiento de uno de ellos al girar, 
arrasare el otro. Estas uniones son de dos tipos, rígidas o 
elásticas. Con las primeras se pretende que los ejes que se unen) 

10 formen un solo conjunto, y con las segundas se busca cierta tole 
rancia para compensar las diferencias de contraje que puede ha - 
ber entre los dos ejes.

Tal es el caso por ejemplo, de la unión entre uñ motor y un 
reductor de velocidad o un variador hidráulioo, a los que se 
aoopla un motor independiente, que puede convenir oambiar por15
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2 8 5 2 ; í 'avería o por cualquier otra causa.
Las uniones de tipo elástico utilizadas hasta la fecha son 

de varias clases, por ejemplo, de plato, de motor de acero y 
similares';' La construcción es costosa y su montaje entretenido 
desgastándose fácilmente la pieza elástica que es la que da tal 
particularidad a la uniónrj

Estos inconvenientes quedan subsanados con los perfecciona - 
mientos objeto de la presente Patente de Invención, con los cuat­
íes se obtiene una modalidad de unión que cabe clasificar en el 
grupo dé las uniones elásticas pero con una resistencia y mucho 
menos desgaste de aquellas.

Consisten estos perfeccionamientos en dos manguitos cilindri­
cos de un material duro y resdstente, los cuales quedan fijados 
a los extremos de l$s ejes a unir mediante chaveteros y presen - 
tan un dentado exterior practicado junto al borde extremo de cada 
uno. ¡Envolviendo dichos manguitos en la zona dentada, queda es - 
-tablsoida una corona, con dientes interiores que encajan perfeo - 
támente con los de aquéllos.

El dentado de los manguitos puede ser periférico y por lo tanto 
la corona tendrá un diámetro mayor que el de aquellos, o bien 
pueden hallarse embutidos y entonces la superficie exterior de la 
oorona coincidirá con la de les manguitos;'

El material más indicado para estas uniones es el nylon u otra 
clase de resina sintétioa,- la cual gisne suficiente resistencia 
al desgaste y al mismo tiempo proporciona cierta elasticidad 
que compensa cualquier deficiencia de coaxüiadad de los ejes.- 

Puede utilizarse el acero en la fabricación de estas uniones 
utilizándose en los manguitos, y empleando la resina sintética 
únicamente en la oorona dentada, o bien inclusive encasquillando 
en los manguitos sendas coronas con dentado exterior que serían 
las que hicieran él encaje oon la oorona de recubrimiento que, a



50 En cualquier caso la resina sintética o material análogo entra

Asimismo pueden ser loa manguitos de resina sintética, los 
caequillos de aoero y la corona de otro material.

rá formando parte de uno, por lo;, menos de los elementos iünda - 
mentales descritos.

En los dibujos de la hoja adjunta y a titulo de ejemplo, se re­
presenta un caso de realización práctica de los perfeccionamien - 

55 tos objeto de la presente Patente de Invención, mostrando las fi­
guras 1 y 2, en corte diametral, dos variantes de realización. 

Siguiendo los diseños vemos en la figura 1, la variante más
sencilla. En ella, loa manguitos -2- y -1-, provistos de los res­
pectivos chiveteros -3- y -4- y de los tomillos de fijación -5- 

6 0  y -6-, presentan un dentado -7-, igual en ambos, al quedar raou?- 
bierto por la corona dentada -8-, la cual podrá ser de una pieza o

Eh la figura 2, los manguitos -9- y -1&- provistos de los co - 
rrespondientes chiveteros -11- y -12-, están provistos de sendos 

6 $ caequillos dentados -1 3 - y -I4 -, los cuales quedan reoubiertos por 
la corona -15-, proj&gida a su vez por un caequillo -16-4f

Se fabricarán las uniones descritas, oon los materiales apropia 
dos a cada uno de los elementos que la integran, pudiendo variar
sus dimensiones, forma , acabado y cuantos detalles no alteren, 

70 cambien o modifiquen su esenoialldadX

Se reivindica como objeto de esta Patente!-
1*.4- Perfeccionamientos en la fabricación de elementos de unión 
para ejes, esencialmente caracterizados por dos manguitos oilin - 
drioos de material duro y resistente, provistos de obaveteros, los . 

75 cuales se fijan en los extremos de sendos ejes, quedando unidos 
por una corona de dientes interiores, los cuales encajan en un den

3partida, según loa casos.
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tado practicado junto a los bordes extremos de loa manguitos.
2**- Perfeccionamientos en la fabricación de elementos de unión 
para ejes, según reivindicación la., caracterizados por un den - 
tado practicado junto a los bordes extremos de loa manguitos e 
igual en ambos, el extremo de cuyos dientes coincidirá con la 
superfíoie externa del manguito o según convenga el dentado, ee 
hará de manera que el diámetro primitivo, coincidente ccn el de 
la corona, asa tal que la superficie externa dd aquella coincida 
con la de loe manguitos*.
3B.- Perfeccionamientos en la fabricación de elementos de unión 
para ejes, según reivindicaciones 1* y 2a., caracterizados por ­
qué los manguitos tendrán el dentado praoticado en sú propio 
material 0 en sendos caequillos al igual que la corona, siendo 
el material de los dientes de los caequillos o de la corona o de 
les des a la vez algo menos duro que el del reste de elementes 
que forman la unión.'

Perfeccionamientos en la fabricación de elemento de unión 
para ejes.
Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas folia - 
das y escritas por una sola cara.

y
Barcelona, 8 de Pobrero de 1963*' 
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