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y MEMORIA DESCRIPTIVA
'3‘-53;/ que‘ se acompafia
a la solicitud de _
registro de una Patente de Invencidn por veip
te afios en Espafia a favor de DON MIGUEL SANCEEZ
ORDIERA, de nacionalidad espaiicla, residente en
Madrid, calle Pilar de Zaragoza, 61.
A, por:
. YUN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MOSAICOS HIDRAU

LICOS PRENSADOS Y CON BRILLOM.
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El presente regisiro de Patente de Invencidn, con-
clerne como su enunciado indica, a un procedimiento

para fabricar mosalcos hidrdulikcos prensados y con -

brillo, de acuerdo con la descripcidn detallada que

del mismo se realiza.

El resultado industrial conseguido bajo el proce~
dimiento cuyo registro se preconiza, mejora notable-
mento todo cuanto sobre el particular se conoce y uti
1iza actualmente, tanto por su sencillez constructiva,
como de aplicacidn,. resistencia, duracién, presentaciéa
¥ economia.

Para la fabricacidon de estos mosaicos se utiliza un
dispositivo constituido por un molde de caracteristi-
cas apropiadas, que comporta sobre la placa correspon-
diente una lémina impermeable y brillante, de un grado
apropiado de dureza.

Dicha ldmina brillante se situa en el molde corres-
pondiente, cuando este estd vacio y en las debidas con-
diciones de limpieza.

Sobre la mencionada placa brillante se déposita la
pasta fraguante, siguiendo posteriormente un prensado,
hasta consegulrse un grado apropiado de compresién de
la masa referida.

Is forma de la pieza la confiere el molde bdsico,
no existiendo sobre el particular ninguna limitacién,
asi como tampoco en sus dimensiones.

Posteriormente se procede a una fase de secado nor-
mal o forzada por los medios mas apropiados.

Desecada la pieza, resulta sencillo retirar la 1d-

mina brillante acoplada eventualmente en el moldes.
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Ia aplicacién de la citada 1limina, confiere el bri-
1llo a la pieza.

El brillo se obtendrd al ser retirada la ldmina bri-
llante, 1la que una vez limpia podréd ser utilizada en el
molde durante un nimero ilimitado de aplicaciones.

El desmoldeo es sumamente sencillo, ya que solamente
es preciso retirar la pieza fabricada con lé propia 14~
mina y sirviendo dichas laminas para nuevos usos, dejan-
do el molde dispuesto para ser utilizado en la fabrica-
cién de otras piezas.

Con esta aplicacion también se elimina 1a incorpora-
cidn del producto pulverizado secante, y el agente de
desmoldeo o despegante.

Descrita suficientemente la naturaleze de la Inven-

cién, se hace constar expresamenie que cualquier modifi-

- cacidn de detalles que se introduzca en la misma, serd

comprendida dentro de esta proteccién en tanto que no
altere o modifique esencialmente su finalidad caracte-
ristica.

Por ﬁltimo, se declaran de novedad y popia invencidn

las reivindicaciones consignadas en la siguiente

NOTA

12, “UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MOSAICOS HIDRAU-
LICOS PRENSADOS Y CON BRILLO", caracterizado esencial-
mente porque en los moldes utilizados para la fabrica-
cién de estas piezas, se sitla eventualmente, una 14-
mina resistente, brillante ¢ impermeable y sobre esta
se deposita la pasta fraguantg,vla que es sometida a una
fase de compresidn hasta conseguirse la cohesidn conve-

niente del mosaico, desmoldedndose y sometiendo a la pie-
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za a un proceso de desecacidn normel o forzado, confi-

riendo el brilloc a la pieza la superficie de la lamina
utilizada, la que es recuperable para nuevas fases de
fabricacidn.

2e.,- " UN.PROCEDIMIEQTO PARA FABRICAR MOSAICOS HI-
DRAULICOS PRENSADOS Y CON BRILLOM.

Todo eilo'éegﬁn'se indica en la presente memoria gue
consta de cuatro piginas escritas a mfuina.

Madrid, 16 de Febrero de 1.963
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