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- MENORTA DESCRIPTIVA
gque se presenta pars unir e la solicitud
de _
PATENTE DE INVENCIOR
formulada el 16 de Febrero 1963, con el n? 285.181
en |
 ESPAla
ﬁor VEIN'E afios
a nombre de YTONG INERNATIOMAL AKIIEBOLAG, entided
susca, -establecida en Lagerlofsgaten 8, Estocolmo,
Suecia, por: '
"UN DISPOSITIVO PARA EL FEESADO DE UNIDADES FRISMA
TICAS®. o e

El presente imvento se refiere a un procedi-
miento y un dispositivo pars el tratamiento de su- '
perficie de material frégil tal como hormigdén celu
lar. ligero o material similaxr, con el fin de dar a esos
materiales 1as dimensiones y/o formas deseadas.

Durante los Ultimos afios dentro de la industris
de la construccidn las demendas sobre la apariencia
Yy le precisién de dimensiones del wmaterial de cons-
truceibn han sumentado mwds y mds. Esto es debido al

hecho de que ha llegado g Ser dessable eliminsr en
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le medide de 1o posible el tratamienxo posterior dé““*““““‘
los muros erigidos. Asi ha llegado & ser posible eri-

gir muros de tal manera que pueden ser pintados 6 eli=
papeledos irmediastamente después de comstruidos sin

ningin tratamiento posterior considersble, o cubrir

una superficie exterior sin ningin inconveniente con

un terminadd delgado moderno.

Dentro de la Industria del hormigdn celular li-
g£ero es ahoras posible fabricar unidades de construc-
cién de gran precisidn de dimensiones. No puede evi-
tarse, sin embargo, que las unidades durante la cura

por vapor subsiguiente adquieran slgunas dimensiones

. diferentes dependiendo de variasciones en ¢l material

bésico del cual se han hecho. Con objeto de satisfa—
cer sun demandas muy grandes sobre precisién de di-
mengiones las unidades, por consiguienfe, han sido
hasta ahora tratadas en su superficie tras la curs

por vepor. En este tratamiento subsiguiente puede dar-

Seles al wmisme tiempo a las unidades su forms final

deseada.

Para el tratamiento de superficie y el disefio de
tal material de fragilidad de superficie como el hor-
migén celular ligero, demandas muy esp;ciales deben
proponerse sobre 1as'herramientas.que se han de usar
8i la unidad terminsda tiene que tener supérficiea
perfectamente iguales y lisas y sdends también bordes
integros y agudos. Un método de tratemiento consisten
te en gl fresado por dos cabezalesAde fresado coope~
rantes, que ha probado . ser muy couveniente, se des-

cribe en la patente sueca mimero 152.026. Usando el
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dispositivo descrito en la patente antes mencionada es .
as{ posible reelizar un tratamiento del hormigdn celu-
lar ligerc cuwrado por vapor ¥y con este procedimiento
obtener una estructura ds superficie ls cual es satise
factoria en todos 1os aspectos. No ocbstambte, resta ol
problems de cdmo realizar un tratamiento de los cuatro
lados y por ello obtener dngulos en linea recta y dimen
siones exsctas. Muy pronto se probd que el tratamiento
no podia gser hecho anilogamente al método usado para el
travajo de la maders.

El presente invento as{ da la soclucidn al problema
de cdémo tratar superficialmente unidades prismdticas de
hormigdn celular ligero, los lados longitudinmales opues
tos de las cuales 'son paralelos, y al amismo tiempe obite
ner 10s angulos deseadds entre 1os lados y dimensiones
exactas. Cearacteristico del método es el hecho de que
las unidades durante el fresado estdn soportadas por una
uesa de soporte en forma de V y de que el fresado es reg
lizado simultanesmente sobre los lados de la unidad los
cusles estén opuestos a los situados cerca del soporte
y tambidn sobre cuslesguiere lades que puedan posiblemen
te estar a mano entre ellos. Tras de 1o cual el cuerpo
se vuelve en torno de su eje longitudinal y los lados
previamente fresados se llevan a reposar contra ls mesa
de soporte después de 1o cuel el fresado comienze de mue-
VO,

El invento se describe con referencis sl dibujo que
Se aconmpafla, el cual es un esquema de perfil de un modo
de menejar el dispositivo de scuerdo con el invento. So-

bre una base 10 estd dispuesta una mese de soporte 11 en

2851 81



o

10

15

20

25

30

VANRAANN AS o

forma de V, siendo de 902 el éngulo entre los planos

de soporte 12y 13. Los élanos de soporte comsisten en
carriles 14 longitudinales, francamente parslelos, fi-
jados y soportados por varios soportes de hierro ranu-
Tado 15. Estos carriles forman un 4ngalo agudo con ls
direccién de la alimentacidn deseada. Mediante la dispo
sicidn de 1los carriles de ese modo se obtiene la venta-
ja de que las unidades de hormigén.éelular ligere al pg
sar por la mesa en V estdn descansando firmememte 10s
lados de soporte.

Enmtre las superficies de soporte, es decir al fon-
do de la mesa, un dispositivo transportador ha sido uni
do en le forme de una cedena 8in fin 16, la cual corre
sdbre dos poleas 17 y 18, cada una de las cuales es se~
pargdamente movible longitudinalmente en la mesa en V
permitiendo que la cadena 16, en caso necesario, sea
aflojada 0 estirade. A la distancia deseada unos de otros
hay impulsores 19 unidos a la cadena, provisto cada uno
de une rueda 20 sobre el 1ado que mira en direccidn de
la elimentacidn,

Sobre el soporte hay dos fresas 21 y 22 consistien
do cada uns en dos cabezales de fresado 23,24 y 25,26
que operen en el mismo nivel. Las fresas estdn, indivi-
dualmente, accionadas por los motores eléctricos 27. Ca
da fress es rotatoria y'puede moverse de modo que la. me
dide angular deseadé ¥ la distancia 81 plano de soporte
pueden ajustarse.

El dispositivo descrito trabaja de 1la manera,si-.
guiente: La cadena transportadora 16 es llevada en movi-
miento contimmo y se ponen en marcha los motores 27.

7851 8L
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Una unidad de hormigén celular ligero se colocs sobre
la mesa de soporie de tal modo que se sitden dos de sus
lados cerca de las superficies de soporte de la mesa en
V. La unidad es llevada por el impulsor hscis el fina
través de las fresas 21 y 22, por donde aquéllos de sus
lados que estén opuestos a los lados de soporte son fre
sados., Después de 1o cual el cuerpo es sepérado, vuelto
en torno de su eje longitudinal y reemplazado sobre la
mess en V de manera que sus lados ya fresados estardn
cerca de las superficies de soporte de la mesa en V.
Entonces el fresado se realiza como amtes. Pars un tra-
bajo racional es comveniente usar dos de tales disposi-
tivos como se han desecrito, uno siguiendo al otro.

Por ol disefio especial de la mesa en V con cerri-
les como superficie de soporte, se alcanza el gran efec

to inesperado de que las unidades de hormigdn celular

‘1igero a pesar del hecho de que sus lados, los cuales

puedep ser desiguales, durante el primer fresado estin
situados cerca de las superficies de soporte sin embar
go cuando se fresan siempre Se obtiene una precisién
perfecta. Este efecto parece ger causado por el hecho

de que mientras las unidades de hormigén celular lige
ro son movidas hscia adelante, hacia las fresas, los ca-
rriles romperén 8 través de cualguier posiblg desigual-

dad buscando un plano resultente.
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Es evidenxe'por si mismo que el dispositivo des-
crito puede variarse en partes esenciales siﬁ apartarse
antes por eso de la idea fundzmentsl del invento.

Egta solicitud que corresponée a la presentada en
Suecia, el 14 de septiembre de 1961, bajo el n® 9179/61:
se acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrisl.
NOT 4

Los puntos de invencidn propia y meva que Se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios, son los si-
guientés:' ‘ '

1.- Un dispositive para el fresado de unidades pris .
mdticas, qué consiste, entre otras cosés, en unz baée y
por lo menos dos unidades fresadoras dispuestas en rela-
cién con ella, consistiendo cade uns en dos cabeziies
de fresado qus giran‘gno cpntra otro, estando elgdiSPOSQ
tivo‘caracteriZado por una superficie de soporte en for
na de V unide a 12 bese y porgue el &ngulo entre los la
dos de esta superficie de soporte es igual al que exis-
te entre los lados de soporte de la unidad prismética
que ha de fresarse.

2.- Un dispositivo segin el punto 1,caracterizado POy

que los lados de la superficie de soporte consisten en
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carriles paralelos colocados de canto y que corren en la
direccién de la alimembacién. .

3.~ Un dispositivo segin el punto 2, carecterizado
porque las barras forman un angulo agudo en la direccidn
de alimentacidn. ‘

4.- Un dispositivo segin los puntos 2 y 3m caracteri
zado por un dispositivo de avance entre ambos lados de la
superficie de soporte.

5.~ Un dispositivo segin el punto 4, caracterizado
porque el dispositivo de elimentacidn consiste en uma ca-
dena gue. corre de manera continua y lleva impulsores colo
cados a una distancia adecuads unos de otros.

6.- Un dispositivo para el fresado de unidades pris-
mdticas. '

Tal y cowo se he descrilto en la Memoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y con los fines
que e han especifipado. '

Esta Nemoria consta de siete hojas escritas a miqui-

ng por una sola cara.

Madrig, 27 ABH m
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