?ATEIW!E DE ]IWENCIQ‘

qus por veinte afios, para BSpaﬁa y sus Posesiones, se aolic:l.ta
a favor de DON JOSEP WOHIME YER, Gmstrwtor, de nacionalided -~
- austriace, residente en WIEN XIX (AUSTRIA), Hlaessstrasse, 13,
pors ®PERFECCIQUAMTENTOS EN DAS MAQUINAS PARA BARRENAR GALERIAS,
pozos,cmmszmmon oo
 Memorig Degoriptive
Ia invenciin se refiere a una mdquina para barrenar -
galeriaa, pozos, csnsles y ané:I.Ogo oon sendos grupos de herra~
 mlentas comstituidos cada uno por un cabezal porte-cuchillas Tro-
tatorio dotado en su circunferencia. de f£filos de metal extraduro,
5 - un mecanismoO y un motor que estan fijados s un tambor comin gira~-
: ble sobre el eje principsl de la mdguina que coincide ‘con el eje
"de la ga;.eria 0 enflogo, abaroendo preferentemente los ejes de -
lo0s cabegales porte~cuchillas un éngulo agudo con el eje principal
de la méq,u;ng. Debido a que en este ais‘l;emarlos cabegales porta~ |
10 cuchill';8 aon presionados, no, como antes, an direcoifn Ael eje —
de la gelerfa, sino eproximadamente vertical ocon 61 en direcoién -
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“de los tangentes s les verreras de los cabezalea porte~cuchillas

en forma helicoidal segin el avance de la médquina, 0 see medien-
t6 un momento de torsiém contra la roca, las maguinas de este -
tipo se hen acredi_taqo blen, pero surgen difioultades cuando se
debe atacar wne roce més dura. Les fuerzas de reacoidn origi- -
nedas por ls presifén de corte de las cuchillas van pues en au-
mento conforme vaya eumenténdose la resistencia ¥ dureza de la -
roce y exigen momentos de torsién tan grendes en el bambor de -

" la nfquing, © respectivemente, la placa~cubierta perteneciente

de la méguina, que se hacen necesarias parsa su dominio dimen-~
siones de méquive grandes. Debido @ gue, similar como en el fre-
sedo paralelo con une frese cilindrica, results per las fuerzas
de las cuchillas y presiones de corte una presién auntomética de
los cabezales porta~cuchillas copira el material que se ha de -
barrenar en direccidn de corte, esta presidén pusde resultar en
¢as0 de haber uns rooa dura, grsnde y beiigx‘oaa, Por cuyc motivo

" son necesarios, oomo antes, medios especiales, ¢CmO cuchilles de

freno, zspatas de freno y andlogo coi aiép‘osiﬁvbsz' de nando pro-
p:loe,' cuyos’ diépoéitivoa de fréno scarrean una construceidn de -
miquine complicada y cars. Ademés les cuchillas de la estructura

¥ con les dimensionss enteriores no son capaces para hacer frente

completamente & lam altes presiones de corte y falta ante t040 -
también una refrigeracidén eficaz de las ouchilles y de }1os gru-
pos. de 'herramientas en general. Las méquines carecen ademés de ~
instalasiones pars proteger lss cuchillas ds pedazos de Toca que
caen abajo y evitar aprisiox;amientos de 1l0a pedazos de room en el
lado. frontal de la ‘méq.uiha. Finslmente no puede alojarsé 10s me~
caniamos. para la transmisidn de grandes momentos de torsifén en -
1a mayoria en pequeflos espapios.

Ta invencién tiene por objeto una mejora en todos estos
¥ con respecto a otras exigencias ¥ en consecuencia la oreecifn -
de una méquine berrenadors que es apropiade completamente para el

servicio préotico tambidén en rocas més duras.
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La mvemién se distingue primerec por el ‘hecho de -

que o8 cabezales porte-cuthiliss estan dispuestos sobre al -

menos dos circulos rotatorios concéntricos situsdos cads uno -
diasetralmente opueeto al otro, o respectivements, en caso de
ester en ur mimero “impeir. ‘en distribucién snguler uniforms, -
1levando 's‘agdn’su'véiaposicién eventusimente direcoicnes rota=-
torias diferentes entre sf. Una disposicidn de esta fndcle traa
consige el que se ‘originan en el tember de la méquine 5610 mo--
mentos de torsidn equilitrades, mo origindndose por Io tento -
ningma fuerzaa traﬁaversales eobre los cojinetes. Debido a la
direcoiln rotatoris diferente, ‘eventualmente previata, de log ="
cabézeles porta-cuchillas 86 Opone & wn momento de torsiln que "=
otasions la presién ew;ométioa de las hamientaa en direcc:lﬁa <
da avance, uri momento de torsi‘_an ¢ontrario, de modo que, " al exiEep
tarse 1& dureza de 1a rooa, no'debe temsrse el que ses rebesads -
presién resultante edmisible, no siendo necesarios ‘elementos ¢ "
frondje © bﬁélbgo; Debido & este equilibrio recipréco de fuerzes -
¥ nomentos, 1as dimensicnes y-el peso de la méquine puedén‘quedar
dentro de 1{mites econémicemente “aoportab;‘l;e‘h y resulta una sii-"

‘pii‘fieaci"én ea la construccién de la méquina, sdn’cuando-se = -

reunsn pres:loma de oorte de cuchilla muy elevadas para roess:
duras. '

© Otra simplificaoi&x de la méquina 8o cmaigua de tal™
menera que loz cabezales porta-cnchillas 1levan en- su eirculo ~
rotatoric interior un dlémetro wWtil de tal fmdole," que abrén el’
fremte de la geleria o endlogo hasta quedar un nicleo’de” porfo-
racidn gue. oorresponde oonvenientemente &l didmetro interior dal
ejo principel hueco de la méquina, ‘

Gon el f£in de hacer dtil la méquina barrensdora datsda
ds cabezales porta-cuchilles rotatorios en forma de satélites, -
para distintos didmetros do perforacidm, poseen 10s grupos de = -
herramlentas con el mayor oirculo rotatoric cuerpos soportes em -
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forma de caje qus por un 1ado estan fijados sl tambor de ls ~
méquina girebles en forma de palenca y per otro lado esten apow

yedos regulahles con ayuds de husillos 0 accionamientos por ém-

bolo, de modo que resulta, segin la posiciéy inclineda do los -
cuerpos soportes en forma de caja une disitancils radial diferen-
te de los cabezales poria~cuchillas con respectc al eje de la - .
néquina 3 con e110 un diduetro total diferente del talddro. Los
cusrpos soportes que abarcan 1os grupos de heéramiontaa"l;evan -
tubuladuras que entran, convenientemente ajustales hermgticmn;
te, en el tambor &¢ la miquina. De este modo es posible llevar -
todos los conductba necesarios péra atender al grupo 4e herra~.
nientaa gira‘ble.é desde el intozrior del. tambor_, _dobldamente Pro-.
tegidos contra deterioramientos a 1os cuerpos soportes.. e
_Debido a que, al 'barronars‘q en rocas grietosas o llew.
nas de bancos de distintas estructuras geolégicas © resquebajo-
sas, se susltan a memuto grenies pedazos de roca procedente de.
1a zona superior del frente de la galerfa ¢ del techo de la mis-
na, cayendo sobre  1os cabezales porte-cuchilles situadas debajo,’.
‘de'loa cusles sohrasalen los filos de metsl extradurc, pudiende
destruirlos debide & su gran dalicedesza conira golpes, los grupos
de horremientes estan dotados seghn invenoibn de cercos ds pro-
tecoifdn o respectivamente de reoubrimiento dispuestos eventual~
mente eldsticos que abarcan-las ouchillas fuera de ia zong de -

. oarte, ' | C s T .

- . Los mayores hloques de rooe. q%,ze_-,tsl,yqz: puedan s01- -
tarse y cesr ebajo; pueden aprieionarse también entre 1os cabe~
gales pmvguchilqu, 0 respectivamente, entre ql.,ig.dg frontal
do la méquina y el frente de la galerfas e impedir asf el avance
de la méquina. Por diocho mot;l;vo'_sq ha previsto en las superficies
lisad de los cabezales porta~cuchilles ds 10§ Cuerpos soporbep =
4ol tembor de la méquina ¥y anélogo cusrpos de presifn rigidos =
dotadoa de puntas o £110s que por la gran presidn de avance dis-
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ponitle ojercen un gran ofecto para romper la rods, de medo -
que 10s pedazos de piedra que eventuglmente se hayan sprisiona~
do aon trituredos correspondientemsnte y evaousdos, por lo gue no
ae or.tginan 1mped1men‘bos en o1 avance de la méquina. : -
Para conseguir une longitud total més oorta de la -
néquina y une estruotura oompacta el engranaje motor de 1os =
grupos de herrami:entas debido a la falta de espacio y para poder
distribuir la fuerza motor sobre muchos dientes, estd consti- —
tuldo dicho ongranaje'motor‘pbr al menos doa engranajes plane=- -
terios scoplados coaxialmente uno trés otro en une caja Tubular

_con.rueda soler mmsor, porte-satdlites giratorio-y corona «

sxterior fijs, -as{.como evéentuslments. por una trausmisién de en-
trade de ruedas oilindricas, en que cada vez el poria-satdlite

de un engranaje estd acoplado a ia- rueda solar del siguiente en-
granaje, estando f£ijado.el cabezal- porta-ocuchillas aLyoz-té-saté
1ite Gel ¥ltimo engrenaje. Pussto que en las grahdes -fuerszes de
oorie que.surgen para tipos de roca més duros la colocacidn de -
"los afboles de los cabegales porta~cuchillas en sus oojinetes -~
coriientes tendria por consecuencia dimensiaﬁas imposibles de -
ﬂ03¢.51 porta~satélite del dltino engranaje ¥y el cabezal porta-
ouohillas esten apoyados en el carter mediante un ¥nico cojinete
ds rodillos de reapaldo vertical, cuyo cojinete de 2»0dillos es —

capaz de abeorber todas las fuersas que.se originen y estd slitua~

do innediatamente al ladc de los puntos de splicacién de las -
fuerzas de modo que resulien proporciones de carge eapecialmente
favorahles, oo longitud total de .la méguina reducida.

Para que las propias herramientas cortantes puedan- -
resistir s los grandes esfusrszos, los cabezales porta-euohillas
estan oquipados con ocuchillss refrigeradas seventuslmente hidréi-..
licemente, ouyo porte~filo sproximadsmente prismético con ple .-
bajo situado en direccidén de circunferencia pasa- 8 un mengo o.fni-
c0 ancho situado an el cabezal porig~ouchillas, De esta menera -
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oo oonssguida 1 resistencie a la flexitn en ol pago entre ol
porte=filo y el mange en el mismo parta~£ilo de modo que ya no
hay que temer el matraqueo peligroso para la aplizacién de, -
metgl duro, Al mismo %iempe resulta una superficie. conductora -

de oslor favorablemente grende para le eliminscién eficas del -
calor originado en los £ilos -de las ouchilleas. El porta~filo es
construido como brazo de gran maiafenoig, oonsiguiéndose por -
6l peao desde el porta-filo estrdcho al mango de la cuchilla.un
efecto de aspirscién de calor méximo gue pers la refrigerscidn -
del porte~£ilo y el filo de metal duro es de suma, lmportancis. -

A Los %alédros en los Cabezales porta-cuchillas para el
alojamisnto de las cuchillas ss corten geométricamente.con ls =..
s_upérﬁoie» frontal del cabezal porta~cachillas y 1_§n nengos de A
las cuchillas poseen en la zona de oorte ablerta un aplaneamien-
to inoli{nado que continue en una e las superficies laterales - -
del porta~£ilo. Se suprime as{ pues la zona no cargada dsl mengo
de la ouchills, consigulendo asi el que ain en caso de una redu~
cid,a. posioidn inclinede ds la ouchilla en relacifn con ls ,s_u,ps,r—f
ficie frontal del cabezel portae-cuchilles queda entre ;é_até, 7.6l
frente de la gsléx‘!a todavia bastante especio libre para la eve~ .

cuacifn de los escombros,

En otra. realizacién de la invencién el porta-filo estd
formado oomeo p:leza wnida por soldaﬁura que, una vez gaatada, es
cortads en la zouma del pie y sustituida por otro porta-filo uni-
do por goldesdura al mango. De esta forma se consigue gue, una vesg
gastado el £i10 de metal duro por repetido reafilsdo, no quede -
:l.nutiuza‘ble toda la cuochilla, @ino que pnede seguir empledndose
slenpre el gran mgngo de la cuchille. .

Dedido 8 que aspeeialmante on roca més dura :Los ﬁ.loc
de metal, duro d,,ahen transmitir fusrzes transversales muy granﬁes,
procedentes . de le presidn do svance do la méquina, .sl porte-filo
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6 réspectivamente al mango d6 la cuchills, ouyss tderzas_'trans-
versalses pueden llegsr a tal megaitud que ‘12 resistencia de la
soldadura a la oortedura es spenss suficiente, los £ilos de -
metal duro esten perfilados’ en su lomo, llevendo 108 porte~£110s
@ ‘st lado frontsl un perfilado correspondiente. Gon dicha medida
se sumenta tenbién simulténeaments ls superficie de contacto =

‘\".n,-_r PPy 4

entre las plaqﬁit'aa' de metal duro 'y el porta=-file jlso reduce -
as{ més la caida de le temperatura. , S
Con el fin'de orienter desde ol prinoipio el mango, -
al introducirlo en el cabesal porta-cuchilles, deé tel msnera <
que 1 splanemiento del mango esté en alinsaoiln oom la eUper=
fiole frontsl 361 cebezal porte~ouchillas y paba que el porte=
£110 llogue 8 la posiocién correcta, ileve el mange de la cuchi-
lla en ol extremo g mtrédno:l.r le prolongacién excénirica de una
espiga que encaja en una’yerfo‘racién correspondiente practicada
en el cabezgl portMuOhillos, saliendo Mteriomnte, POr 10 =
qus sirve ls miama simult&xemente como yunque pa.ra aflojar ol”
mango &l sacer la’ ouchilla. Pars copseguir en casos extremos =
todavia une mejor elim:l.nac:lén del calor originado por el corte;
ol porta-fne y/o el nango as la ouchille puede llevar un nucleo
de un material de gran conductibllidad térmio:., por ejenplo, de .
co'bre. aluminio, sodio o andlogos o o
, Los filce de metal duro absorden une porte del calcr
que 98 origina en el proceso del oorte. Guindo es insuficiente -
1s slininacibn de calor 1a temperatura en los filos, © reaped-
tivamente, hojas de las ouchillss puede subir hasta 50000 y més,
o see, 'a una temperatura en gque la dureza del metal auie baja yd
cousiderahlements 'y el medio para soldadures pars la unién del -
£110 de metal duro con el porta~filc plerde ys s mited aproxima-
demente de su resistencia a la cortsdurs, de modo que existe el <
peligro del rép’ido' desgiste del £116 y un desprendimiento de los |
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filos do metal duro. La invencién prevé por 1a tanto n.na re-
frigeracién eficas de las cuchillas, por cuyo motivo los map-

gos de las cuchillas en los cabesales porte-cuchilles estan -
alojados sl menos en parte en manguitos. re:rige_radqreg que en
Bu cirounferencia exterior lleven rqnﬁraa ¢ andlogo & trav:és‘dev
les cuales fluye un refrigerante hidrdulice. Ademés cada grupo

s herramienias estd dotado de une bomba de luwigicahta que =

espire acelte a través de un espirador oscilante de un colector
de aceite dentro del grupo cuys bomba trensporta el aceite @ -
travée de un cambledor térmico y usa transmisién por enillo de
frotacitn a un depbeito colectar entre el porte-satélite del -

- iltimo engranaje plenetsrio y el cabegal porte-cuchillas, de -

donde llega, pasando por perforaciones correspondientes & las -
repures o endlogo de los menguitos de refrigerscién y e través

ds otros te.lédros por los cojinetes de rodillos de respaldo - .
'.vertical a les rusdas de 1os engransjes planetarios, retornando

al colector de aceite. De esta manera no se produco aolamente -
una_elinzinaoiég au_ﬂciqntg de calor en las ocuchilles sino &l -

misno tiempo tembidn una buena lubrificecién y refrigeracién de

los engranajes. e
Gon el f£in de eliminer ghora todo el calor que se - |

origine en la méquina, se ha pre:visto un sistema oiroulatorio

de refrigerante, que conduce el refrigerante desde un cembiador

térmico de los grupos de herrenientes & travds de anillos'd'e'_,-, '

captacién por frotacidn, oapaleé practi.éa.d,oa en 8l sje de la ~

méquine, y una bomba 8 un refrigerador suminisirado por una -

.corriente de aire ambiente ¢ sgua de refrigerscién, empe zand 0

de muevo la circulacifn.

En filos de metal duro deba contarse después de algti:n
t:lenpe ae mnoionamiento ¢on 1os llamadcs roturu de le aolae,-
dura 0 a veces despuss Ge més tlempo de funcicnamiento con les
1lamades roturaé Por btronguedad; naturalmente pueden originarse
roturas en el metal duro también por otros motivos. Debido & que
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por norme general les e:v.v,c!_:.‘lllam~ en la m?qnina gegliin invencidn -
estan oowltes & 1a vista del conducter de le méquina y una ro-
turas del metel duro por las grandes variaciones en el avance en

1e roca no pusde ser descublerts generalmente por el wismo, -
quede dicha roturs tento tiempo desapercitida haste que el avan-
ce de la méguina, © respectivamente, el rendimiento ds la misma-
descende sensiblemente. Hasta entonces se origina sin embergo -
una serie de roturas de metal duro, porque el falter une cuchi-
1la son oargedas oon doble profundidad de virute las cichillas -
siguiéntas, 1Xegendo 8 romperse por lo tanto réi:idamento. Ig -
préxima ouchills es oérgada éntomes més fuertemente, de modo =
que debe aapei'ai'ae ‘tembién pronto una rotura muy répida de ésta.
De esta maners une primers roture del"mqtal duro nd advertido =
ccasiona en h'eve’.uzia'ser';e de rotures que va r_ﬁpiaamon‘te'en";."
aumento, por'éuyo motivo es necesario, -y& por razones puremente
econdmicas, atraer en’ geguida la atencién del ct;ddm%w de lg ~
méquina & ceda roture de cuchillae pera gie pueda cembiar la =

_ cuchills rots enseguida por otrs nueve. Tal dispositivo indtces

dor debs adaptarse desde luego el rudo servicio y salir por 10°

- tanto robusto o insensible.contre interrupciones Ge cualquier -

clase. . _ -

‘ ~ Segtn iﬁvenc’idn se ha colocado- p6r 10 tanto en el =’ |

porta-'-ﬁlo.nn cartucho con aiepositiio de ignicidny que © ontiene
vna centidad de polvora que quenia 1entamante'," produciend:"o un gas
fuertemente oior:tfero.ﬁ Dichos geses pasan por una pexrforsoidn =

que desemboca en la parte trasers del éabez'ai"portahouohiﬂas* -

¥ llegan & través de al menos un diapoeitivo aapi'i‘ador- al puento
del condietor. Por la frotacién del porta~filo romo que ha per-
d1d0 el f£ilo de metal duro éste se caliente hasta el extremo - -
que ocasiona la ignioidn del cartuche y 10s ‘gesés fuertemente =
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olmzoroa llaman la stencién al maquinists sotre la roturas
Pnede preverse pars cada cabezel porte~cuchilles un disposi-.
tive sepirador separado que expulsa 10s gases oloriferce de~

‘lente el mequinista, de modo que éste nota enseguida eu qué -
‘cabezal porta-cuchillas debe cembiarse la cuchilla. Tsmbién - .

e positle disponer en el oomductor del ges olorifero un dia~
fragma, por ol cusl es difundido el gas olorifere por lo que -

medisnte el,sumento de presidn originado es desoonectable el -

motor de la méquina, de modo que se impide autométicements -
otra roturs de cuchilla. : = ’

En el pleno estd ilustrado el ob;}eto de la :lnmc:lén
en unoe ejemplos, mostrando fig. 1. la perte delautera de la -
méquine en vista lateral en .p.a.rte en seccién, fig. 2 una viste
frontel do le méquine, fig. 3 la parte delanters de la.méquine

en 6trg disposiocidn de los grupos de herramlentas en viste la-
‘teral, fig. 4 la respectiva vieta frontal, figs. 5 y 6 dos, -_

otres posidilidales de disposicién de 1os cabezales porte~cuchi-
lles, £ig. 7 un grupo de nerremtentes sisledo en seceiln segtn -
la linea VII ~ VII por fig.2 eumentado & escalae, fig. 8 u.n:, nen—-
guito de ré.f;:tgeiacién pera el mango de ouchilla sumentade més -
a escala, fig. 9 ¥ 16 el cebezal porte-cuchillas con una cuchilla
en seccifn axial y trensversal ¢on una ,herrani,an_té pera camblar -
les cuchilles en vista, y £ig. 12 y 13 el porta-filo en pecciln

‘segin la linee XII - XII b4 xnx - IIII por fig. 10 en dos dife-

rentes var:lantee. P

‘ La maquina harronadora posee un a;)e tubular 1 contrgl
en su perte delantera oilindrica que se apoya delante. y»f.ie'l;:_:'ésy -
haole ebejo, arribe y 10s dos lados contra la pared de la gele-
rie por puntales 2,3 dispuestos en orug y graduables en longitud.
Los puntales 3 dirigidos hacie abajo estan dotados de orugas de
traceidn 4. Por la perforacién del eje principal 1 de lia nfquing
puede ser pasado un 'kai_édro desde una méquins perforadors (no - |
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2in de ppdar.per.fora;' le rocs & :_La que ge aoerca‘ hesta cual-
quisr profnndida_d e investigar asi la naturaleza de la roda, -
.via acuifere etce.. Sobre el extremo delentero del eje 1 de la
néquing esté montado un tembor de méquins 5. EL tembor 5 de la
méquina esté dotada en su extrdme trasero de una corona de den-
%edo intericr 6 en que engrenan uno o varios pifiones 7 tq_u; son

accionedos a través de un mecenisme 8 pér un motor no dibujedo.
De gata forma recibe el 'tam_l;or 5 un movimiente gix:atori'o por el

éje' pri.npiﬁal 1de la méquha. Dentro del tambor es creadso por

un tembor més pequetio 9 un e_spaé_io segurc contre el grisd en ~
que esten elojados los diepositivos de suminiptro de la corrien-
te. desde al eJe fijo de la méquine & 163 motores rotatorics de ~
los mpoe de herramientes o respectivamente los enillos capta-
dores pera medios de transporte hidrénliooe. o . B
~ Los grupos de herremienta estan omstituidoa aegﬂn -
r:lg.1 y 7 por un csbezel ports~cuchillaes 10, respect:lvemento 11,'
un engrana:e 12 0 13 reapectivamente y un motor 14 o 15 respen-___
tivamente. 31109 estan fijados a1 tambor 5 de la méquina de tal
menera que 10s ejes de log cabosales porte-ouchilles 10,11 abar-
cen un éngulo agudo con el eje principal 1 de la mdquina. Los -
eabeza.les porta-cuchilles 10 y 11 estan dispuestos segin fig. 2.
sobre doe oireulos rotatorios k, y k2 situados opuestos al o’mo
diametralmante, llevando los oabezalea porba—qqch?.}.la_s 0y 1 -
direccipnee giratorias contrarias entre si, | '
Los grupos de herranientas 11, 13, 15 oon el mayor -
circulo rotatorio poseen cusrpos de soporte en forma de caja. 16,,
que por un laﬂo ostan articuladoa oscilables al tambor 5 da ls -
mdquing mediante una articulaoién 17y por otro lado ge e:poym -
ned:l.ante dos husillos 18. De eeta manere. es poai.ble var:l.ar ol -
radio de los circulos rotatorios de 1os cabegeles porta-cuchillas

11 y con ello el didmetro del perforsdo. Los ocwerpos goportes. 16
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qne abarcan 109 grupos de ‘herramientas lleven una tubuladurs
19 que entra herméticamente ajustads en ol interior del tam-
bor y sirve para €l peso pz-otegido de los oonductos necesa~
rios pare el abamtecimiento del grupo de herrmientas.

Sogdn fig. 1 y 2 estan previstcs Bgregadoa 8 1oa -
cuaﬁ'o mpOa de harramiantas 10,12,14 'y 11,13,15 sdiocional~ ~
mente todavia dos grupos de herramientas centrales 20 que tienen
on el tambor 5 su impulso- junto oon engranaje, ouyo arbol situa~
do inclinsdo estd montado en’ la persd delantera del” tembor y -
que dejan uns zona central de’ rooa que resulta como micleo de -
per.foraoidn 114. . S S .

Para simplificar la méquina pueden ser su.primidas -7
tambidn los dos grupos de herr_amienta.a 20 y dotados los ¢abg= ~
zales porta~cuchillias 110 y 112 respéctivamenta' (£ige3 ~6) de =
un didmetro til de tal Indole que atacan el frente de la gale~
rta has‘ka el mioleo 114, Lo

Pig. 5 presenta un ejemplo en que estan pravistos‘
sokre el mayor c¢irculo rotatorio ky ouatro cabezales porta~cu~"
chillas situados diametrelmente ‘opuestos entre si y 86lo dog ="
oabezales porte~cuchillae 110 sobre el circulo rotatorio k. =

_ Zos cebezales porta-cuchillas 111 por un lado.y 110 por otro =

lado tienen & su vez direcciones rotatorias contrsries entre si.
Los uabezalea porta~cuchilles 110 estsn squipados eon cuch:u.las
de doble enchura de  corte o oon dos £il0s de ouchilles. o
' En determinados tamafios de méguinas estan previstos -
segin fige 6 sotre ambos circulos rota.toriﬁ k, ¥y ké cabszhlen =
porta~ouchillas 112,113 en mimero impsr, por ejemplo, cala tres)
que deben Zlevar entonces empero una distribucién angular iznifo’i\-
me, para Q‘qnaeguir w -équil:lhrio ‘de’ fuerzas. En estéd 6aao log =
cabezales porta~cuchillas pueden girar en el mismo sentido, - =
Loa grupos’ de’ herremientas estan dotados segin ﬁg.
de 1istenes de proteccidn 21 que’ ‘abercen 1os cabezalea parte~ .-
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cuchillas 30,11 fuers de la zong. de corté, con ol fin de pro-
tager las cuchilles de ﬁloques ds roca que puedan caer gbajo.
Adenmds estan dotadas las superficies de los cabezales porte- )
cuchillas 10 y 11 respectivamente, eventuslmente de 1os cuer~
pos soportes 16 y del: tambor 5, de la méquim, de puntas. de -
preasién 22, con el fin de fri?turar trozos grandes de roca gue
caen abaejo y son aprisionsdos emtre el lado frontal da la -
néquing y. el frente de la galeria. . : '
Los mecanismos. 12,13 de log grupos de herfamientas .-
estan constituidos segin ‘ﬁ.g;? por tres. engx;ma:]os.planeto- S -
Tios acopladas: ooaxialmente uno trds otro en una caja tubular
23 y una trensinisién de entrada de engranajes rectos. 24. El -
cubo.de la dltima rueda recta de la transmisifn de entrada 24-

" tiene cortada la rusda solar: 25 del primer engrsnaje-plane- . -

tario. En la rusda solar 25 engrans la rueda plensiaria .26 que-
a'su vez engrana ¢on una corons fija de dentado exterior 27, -
egtando alo;ia.dé_ en un porta~satélite 28 rotatorio. El.porta~-
satélite 28 estd wnido rfgidamente. con la-rueda solsr 29.del.~
ﬁr.éximo engranaje planetmé, ouyo porta~satdlité 30 eat§ otra
vez - en unidén rfgida con la rueda solar 31 del )fltimo engranaje
plahetario. En el .dltimo pqrtépaatélite 32 de este Wltimo.en~
&ranaje estd »en,roséaclo al cabegal porte~cuchillas 11. Los .tres -
engra;pajos planetarios tienen fundementalmente igusl estrudtura,
siendo sefisladss con 33 y M les ruedas satdlites y con 35 y 36

las coromas ocon.dentados extetoreg del segundo y tercer.engrana=

. Je. La unided resultente del cabezal porta~ouchillas 11 y del —-

porta-satélites 32 esté apoyads en la proxdmided inmediete dal. .
pleno de lss cuchillas por un gran cojinete de boles como unioco -
soports, estando dotado dicho soporte de una corcna mévil de oon-
tremarcha 38 y formado asf como cojinete de rodillos de. respaldo
vertical que es capag de asbsorber fuerzas axiales redisles y.=:
eveatualmente .excéntricas. . o
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" Las' cuchillas estan constituidas - por los £ilos de -

| metal duro 39,~'ioe -porte~£ilos 40 en 10 esencial prisméticos,

las ¢ortas partes de asiento 41 y 108 mengos anchos cénicog 42
de gren didmetro, que estan montedos en 108 cabezeles pbriam
cuthillas - 110.y 10 respectivamente., Los f£ilos 39 de metal dure
pueden estar perfiladcs en sus lomos y llevar forma correspon-~
diente en sn lado frontsl los porte~filos 40, de modo que « -
pueden ser-vtransniitiﬂaa mayores fuerzas transversales (f£ig.12
¥ 13). En lugar del perfilado segin £ig.13 podrie dispénerae -
Seubidn une perfilecién audulads o ¥rapecisl. Los talddros-43
en los cabesales- porta~ouchillas para alojar las cuchilles se =
cortan geométricamente con.la superficis frontal del cabezal--= -
porta~cuchilias, llevando 108 mangos 42 en ls zona abierta 8e
corte un asplanamiento 44 inolinsdo, que se prolonge en una de
las superficies laterales del parte-filo 40. Pig. 9 deja wer -
que. en vir$ud de este. aplanamiento queda afn ume posicién in-
clinada insignificante de la cuchilla.contra le superficis = -
frontal. del cabégal porta~cuchillas queda delante la Wltims -
todavia espacio libtre suficiente para la-evacuacién - de-los = .
escontroa. El porta~£ilo 40 esté formado como pieza unida por: -
soldadura. Despudes del correspondiente desgaste del'ﬁlo;cora
tente 39 éaté pleza es corteda en la linea 45 y sustituida por
un auevo porta-£ilo que se ha de soldar. E1 mango 42 dei la =
cuohille es presionedo en su asisnto cénico por un tornillo de.
praeién Anolinede 46,

Con el fin de orientar desde un ’pr:lneipio el mango.—
de ouchilla 42, el introducirle, de tal maenera que el aplena~
miento 44 eatd en alineaciin oon la superficie frontel. del - ..
cebezal porta-cuchilles y que el porte~filo 40 tome 1&. posicién -
oorrecta el mismo estd dotedo en el extremo a introducir de una-
prolongaciéﬁ . exeéntrica de unasspiga 47 que, salicndo hacis el
mtei'ior, 'en'oaja' en una perforacién correspondiente 48 del -
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cabezal parte-ewchillas. Pars sscar la cuchille se pusds dar
golpos sokre la proiongacidn salien‘tve de la espiga 47 ¥ aﬂojar
asi ¢l mango de su asiento. ’ ‘
"Para ¢oger las pesadss ouchillas facilmente, el cate
berlas lo:que. 8é debe hacer lo més répido posible, y transpor-
tarles e impedir en esto un deterioramiento de 10s £ilos corten-
tes do metal duro 39, as ‘ha previsto en fig,11 una herrenienta
propia para esta meniobre. Ta misma -ssté oomstituida por un asa
49 que por un lado estd dotede de un césij,uete de proteccidn 50
para ol filo cortents de metal duro 39 y que-posee por .o’cro ledo
un tornillo de presidn 51 que entra en una perforacién o cavie
ded -52 oorrespondiente. Apiaotiéaaa en-el mango 42 de la cuchillae.
En lugar 461 tornillo de presifn 51 puede preverse tembién ua -

perno de resorts. -

Con el fin de derivar de las cuchillas el calor que
se origina durente 51- proceso de corte, estas cuchillas no es-
tan introducides inmediatamente en perforaciones de los cabeze-
les porta-cuchillas, eino que son sharcaias al menos on-parte -
por manguitos de refrigerasitn 53 lﬁg.?,e '¥ 9), cuyos mengui~
tos de refr:lgeranidn llevan remiras 54 en su circunferencia ex-~
terior, oomo estan representados en desarrolle en- fig. 8. Bog =
g-npos de herramientas esten dotados cads uno de una bomba 55
de Jutrificants que aspira ei» aceite de -colector de aceite a =
través de un aspirador oscilante 56 y 1o lleva por un conducto
57 & un refrigerador de aveite 58 (£ig.7). Desde el refrigersdor
de aoelte 58 llega el aceits a través de un cansl 59, un anillo
de captacién por frotaeién 60, un canal circulatorio 61 el recin
$0 central 62 entre cabezsl portae-cuchillas 11 y“el porte-saté-
1lites 32. A travéds de canales radiales 63 sl aceite es llevado -
desds allf al sisteme de ranuras 54 de 1os manguitos de refri- |
geracidn 53y fluye -entonces por perroraciones 64 eJ. recinto anulea -
65 de donde llega & través -del cojinete Qe bolas 37 al engrane-
Je .para retornar Jusgo al colector de aceite. El refrigersdor de
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eceite 58 estd acoplado.a unnsigtema eirculatorio de refrige-
rente que 1leva el refrigerante & través ds anillos de capta-
01én por Protecitn dertro del tembor § y & través ds canales
en el oje de ls miquina a una bomba y ademés & un refrigerador

abastecido con una corriente de aire ambiente, retornéndolo nuevg

mente (no representado) mds conoretamente.

En una .perforacién 66 de la cuchilla esté alojado -
en .la zona del porta-f£ilo 40 un eartucho 6’; asegurado por.ejem-
Plo por ua resorts tutular oontra ls selida y que posee en ol -
ledo exterior une oédpsula fulminente. Al frotarse el po::ta-tiio.
40 sobre la rooa después de la rotura del metal .duro se enciende

‘primero la cédpsula fulminente y luego el cartucho gque quema lén~

tamonte y expulsa un gas muy oloriferc. El gas llega 8 través. de
una perforacibn. trensversal 68 al lado trasero del cabezal porta-
cuchilles. CGerca del cabszal porta~cuchillsg 11.se encuentrs una
boca aspirasdors 69 (£ig.7) acopleda & wn sopledor y trensportas
1os gases oloriferce a través de tuberias coérrespondientes al. -
maquinista. En une realizecifn asegurada contra el grisd eatd -
previsto en la perforacién 68 comductora dsl gas odorable ente~-
jes do teles metélicas enrclladass o en&logO.

.. Con.el fin de alisar la auperficie de la pared.de la-
galerfa més o menos segin 8e 10 desen, pueden disponsrse en los
cuerpos soportes en forma de oajes © andlogo sobre un apoyo .~
correspondiente adicienalmente unas ouchillas cartentes.

' - REIVINDICACIONES .

'Se reivindica como de la propia .y nusva invenoidn la propledad

y explotacifn exclusivas de: .
1o~ Porfeccionamientos en les mdquinas para barrenar galerfss,
pozos, cenales y enédlogo con varios grupos #e herramientas do -
las cusles cada uno estd constituido por un cabezal porta~cuchi-
lles giratorio dotado en su circunferencia de filos de metel -

dure, un.mecanisme y un motor y que esten fijedos a un tanbor =
comin que giras sobre el eje principal de la méguina coaxial oon.
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ol eje de la galeria 0 snflogo, sbarcemdo, preferentenenta, -

los ejes de 108 cabezales porta~cuchilles un éngulo con el =
eje principel do la méguina, caracterizados porque 1os oabeza-

les p‘ortaa-jquchil..las estan;diapqes.th sobre al menoe dos cir-

culos rotatorios conosntricos, de 1los cuales ceda uno estd -
situado diemetrelmente opuesto al otro, o respectivemente, en
caso de nimero imper, en distribucidn anguler uniforme, lle-
vendo segin su disposicidn eventualmente direccién giratoria -
diferente. |

24 ParfeccionamientOs en las méquinaa pere barrvenar galerfas,
pogos, cenales y anélogo, segﬁn rpivindicaci_dn 18, caracteri-
zados porque-10s cebesmles ports~cuchilles lleven en su circulo
giratorio interior un didmetro interior do tal fndole que des-
bastan el frente de la galeria o andlogo heste un micleo de -
perforacién que corresponde convenientemente el difmetro in- .
terior del eje principal hueco de la méquing. ‘ '
3.= Perfococicnanientos en las néquinss para barrenar ga.lsr:taa.
pozos, canales y anélogo, segin reivindicaciones 18 y 24, carac-
terizados porque 1los giupog de herramientas con el mayor cir-
oulo giratorio poseen cuerpos sopertes en forme de ceje que por
un lado. ven fijados girables en formg de palanca sOlre el tam~
bor d'e R néquing y que por el oiro ladc estan epoyados regule~
Wles ¢on synda de husillos o acoionamiento de émbolo.

bom Perfecoionamlenios en las méguines pars barrenax galer:tas,
pozos, cangles y anélogo, segdn reivindicacién 3%, caracteri-
zados pbrqus los cuerpos soportes en forma de caja que sbarcan
los grupos de herramientas llevan mbuladuras, ajustadas hermé~-
ticamente, entren en el tambor ds la méquina.

" Bem Perfecoionamiantos en les méquinas para barrenar galeries,

pozos, canales y endlogo, segin una de las reivindicaciones 19 -
48 oéracﬁerizaﬂ.o:a porque lop grupos de herramientas esten -
dotados de cercos de protecoiln o de recutrimiento eventualmente
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éldsticos dispuestos fuers de la zona de corte, que abarcan -

los cebezalee porte~cuchillas.

6+~ Parfeccionamientos en las méquinss pars berrenar galerfas,
pozos, cenales y enélogo, segin une de les reivindicaciones 1 -
58, carscterlizados por estar previstds en las superficles lisas
de l0s ocahezales porta-cuchillas,f‘de-los cuarpos de soporte, -
del tembor de la miquine y endlogo, ouerpos de presifn dotados
ds pun:hae ¥ f£ilos. '

Te=~ Perfeccionamientos en las méquines pers barrensr galerfas,
pozcs, cenales y anflogo, segdn une de las reivindicaciones 18 -
6%, caracterizados porque ¢l mecsnismo de 1o0s grupos de herre~
nientes estd constituido, por al menos, 4os engrenajes planeta~
rios scoplados coexialmente uno trds otro en une osja tubular -
con rueda central impulsora, porta-satélites rotatorio y coroma
fija con ;ientsdo exterior ¥, eventualmente, una tremamisién de -
entraéa de ruedes cilindricas, estendo unido cads vez el porta-'
satél:lte de un' engrangje con la ruede solar del siguiente engra-
naje y fi;!ado al cabezal porta-cuchillas al portessatélite del

. d1%imo engranaje.

8+~ Porfaccionemientos en J.a.s méquines pars barraixar galerfas, -
pozos, canales y andlogo, segin reivindicecidn 78, caracteriza~
doa porqus el portas-satélite del dltimo engranaje planeterio y -
8l cabezal porta=cuchillas esten spoyados mediants un inico -
cojinete de rodillos de respaldo vartical d:lspueato -entre diches
partes en la caja del mecanismo.

9ew Perfeccionamientos en las méquines para berrenar galerfas,
pozos, canales y andlogo, segin uns de las reivindlceciones 12 =
8#, carscterigados porque los cabezales porta~cuchillas estan -
equipados eventualmente con cuchillas hidréulicamente refrigera-

. das. ouyo porte~filo algo priémétioo con pie bajo situado en ~

direceidn de la circunferencis se cembia en un mengo encho oémico
colocado en el cabezal porta-cuchillas.
10.= Perfeccionamientos en las méquinas para barrenar galerfas, -



560

565

570

575

580

585

“ 19 -

85165 =
pozos, canales y andlogo, seg\% reivindiceciln 9%, caracteri-
zadbs porgue les perforaciones en el cabezal porte~cuchilleas
para el alojemiento de lag ouchillaé ge cortan geometricamente
con le saperficie frontal del ocabezal porta-cuchilles, teniendo
10s mangos de las cuchilles en la zona de corte ablerta un -
aplanamiento inclinado que se jrclonga en una de las superfi-
cies laterales del porta~filo. ' o |
11+~ Perfoccionamienios en les mﬁqu:lnas. para barrenar'galer:[as,
pogzos, canales y anélogo, ‘sogﬁn las reivindicaciones 98 y-108,

. ceracterizados porqus el porte~filo esté formado como pieze —

unide por soldadura qué despuds del desgaste es cortado en la
zona de la base y sustituido por un nuevo porte~£1lo unido por
soldadura al mengo © pie reapectivamnte del cuerpo de lg cu~_
chilla. . .

12, Perfeccionsmientos en las méquinss para barrenar galerias,
pozos, cansles y anélogo, segin las reivindicacionss 9% hesta.

118, ceracterizedos porgue los filos fabricedos. de metal duro

estan perfilados en sus lomos, llevando los porta-£ilos per-

'.fnars correspondientes en su lado frontal.

13e= Perfeccionamientos en las méquiness para berrenar galerias,
pozos, canales y andlogo, segin las reivindiceciocnes 99 y 108,

caraoterizados porque. el mango ds cuchills lleva en el extremo
& introducir une prolongaciln de espiga excéntrica que enceja -

* en una perforaciln correspondiente -del cabezal Aporta-cuoh:;llas

saliendo por el lado interior.

- 14+= Poerfocciongmientos en las méqninaa. pera barrenar galerias,
‘pozos, cenales y endlogo, segin una 0 varies de les reivindi-

caciones 9% hasta 138, caracterizados porque.“ el portae~filoe y/o
el mengo de la cuchilla llevan un micleo de un material de =
gran conductibilided térmice. '

15+~ Perfeccionamientos. en las méquinas pare barrenar galerias,

"Pogos, cenales y anélogo, segun una o variaa de las reivindi-



- 590

- 595

' 600

605

610

615

620

-.20 -

. ' 1
: ™

| 285165

caciones 9% hasta 14%, caracterizados porque-los mengos de =~

cuchilla 6n~los cabezales porta-cuchillas estan envueltos el

ARSI SR AP,

. menos en parte por manguivos de refirigeracifn que lleven en =

su circunferencig exterior ranuras o andlogo por laes que fluye
el refrigerante hidr&ulico.. -
16.- Perfocoionemientos en las méquinas para barrensr galerfas,
pozos, canales y anédlogo, segdn reivindicecién 158, ocaracteri-
zados porque cads gr_upé de herrvamientas estd dotado de una bom-
ba de lubrificante que espira eceite de un colector de aceite -
a través de un aspirsdor escilatorio dentwro del grupo, cuya -
bomba, traiz;apori':a el aceite a través de un camblador térmico y
un anillo captador de frotacién a un colector central entre -
los cuerpos de porte-satélite del dltimo engrana,’aé_planat_ario
¥y el ocabezal porta~cuchillas de donde llegas 8 travds de las -
correspondientes perforaciomes & las renures de 10s menguitos
refrigeradores y por otres perforecicmes & trevés del cojinete
de rodillos de respaldo vertical & las ruedas del engranaje —
plenetario, retornandc sl colector de sceite.

1;7..- Perfeccicnamientos en laé méguines pera berrener galerfas,
pozos, ocangles y. anélogo, aeg\ﬁ; reivindicacién 168, carscteri-
zados por estar previsto un sisteme ciroulatorio de refrigeran-
tes que 1lleva el refrigeraente desde los cambiadores térmicos -
de.108 grupos de herremientas a través de enillos ce.ptadq_reé -
por frotacidn, ocaneles en el eje principal de la méguina y una
bomba a un refrigerador abegstevido con corriente de aire am-
biente o una corriente ds sguas de refrigerscifn y lo retorna -
nvevamente. : : o "
184~ Perfecoioﬁaxnientos en las miguinas pars barrenar. geleries,
pozos, ocanales y an.élogo,' segin una o varias de las ,z'eivindi-
csciones 1% -~ 178, caracterizados por ester colocado en el -
porta~£ilo un cartucho con dispositive de ignicién que con-
tiene uns cantidaﬁi dé polvora.que quéma lentamente produciendo
gases de coanstiﬁn fuertemente odorables, saliendo los Vgases '
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de combustién a travéa de perforaciones que deaemboom en el |
1ad~o trasero del cabezal porte-cuchilles y llegen 8 través de,
el menos, un dispositivo de aspirecién al puesto dé mendo de -
le méquina. ' S

19+~ Porfeccionamientos en la.a néquings para barrenar galerfas,

' pozos, oanalea vy anélogo, segttn reivindicaoibn 18¢, caraoteri-

zados por estar d.ispuesto en el oamino dol gas odorable un -

diefragmae por el cusl difunde el ges pdora_ble, siend_o degoonec-

table el impulso de le méquine com ayuda Gel aumento de presidn -
asf producido. _ ' _

20,~ "PERFECCIONAMIENTOS BN UINAS PARA BARRENAR GAIZRIAS,
Pozos,emmsrmmo»"" T

Gonsta 1a presente nanori.a descriptiva de veintiuna -
hojes numeradss y macanogrq.tiadaa en una sola Carae a lag ‘que 8o

scompefion seis plence para su méjor comprensidn.

MADRID, 15 rcmmsao DE 1.963
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