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MEMORIA DESCRIPTIVA
. .
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINIE AROS, EN ESPAfR, -

A FAVOR DE COMPAGNIE DE SAINI~GOBATN, IE NACIOMALIDAD

FRANGESA, RESIDENTE EN NEUILLY-SUR-SEINE. ( FRANCIA ),

. Boulevard Victor ﬁugo, ne 62.
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"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ABONOS A BASE DE FOS-
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_ clo del producto en el grazmulador.

BIGOT y MGRATILLON, tiene-por objeto la fabrica.cién de abonos comple jos

gfmﬁﬂa&ds , ¢on elevada proporcidn de fosfatos mono~-y diaménico, cam-

_prendiendo el procedimiento la neutralizacidn en varias fases y por me-

dio de amoniaco gaseoso, licuado o en solucidn acuosa, de 4cido fosfé~
ricor solo o mezclado con otros 4cidos, la gramilacifn del producto de la
resccibn ¥ el mjuste final del contemido de nitrégeno del abono en la
fase de gramulacién. B o

La fabricacidn de abonos complejos & base de fosfato mono=y
diamGnico por neut.ra.lizacién por NH3 del POhH3 g0lo o mezclado con o-
tros dcidos, es realipgda corrientemente.

Un. procedimiento conocido consistente en newtralizar, en tres
cubas dispuestas en serie, el 4cido por el émoni;a.co en condicioneg cono~
cidas de .pH, de temperatura y de concentracién. En la primera cuba, la

proporcién NHS/POA 88 llsvada al valor de 0,85 a’1,00 a una temperatura

de 1002C-110°C. En la- sogunfla, esta proporcién puede alcanzar un mfxi-

| “mo de i,SB a uma tempetatura de menos de 1102C, en tanto que en la tercera

cuba tiens lugar una homogenizacién y éjuste*'da 1la temperatura a menos
de 850C.

" Para pemit:.r la agitacién, la absordidn del amoniaco y 1a gra=-
nuﬁacién, la papilla que sale de la segunds cuba debe tener un porcenta—
je de agua camprendido entre el 15 y el 20%. Una introduccién de 50,1y
en'n primera cuba permite aumertar el conierri.do de nitrégeno, pero el

porcentaje de agua necesario s hace entonces del 20 al 25% segin el

' porcentaje de SO, H,e Una introduccidn de otros camponentes tales como

ClK,' NOg NHy,urea, etce puede ser efectuada en el curso de un nuewo ci-
En &l procedimiento antes citado, &l no tener lugar la amonia- ’
cién mis que en las cutes, en fase de papilla, es mcqsaiﬁo disponer de

porcentajes de agua importantes para, mantener una fluidez suficiente; la
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fa.se final de amomaclén estd asl impuesta a priori para una férmula
dada.de abono. La admisién de estas papildas en la instalacién de gra-
milacidn y de secado entrafia un mevo ciclo importante del preducto
para permitir una granmulacidn satisfactoria. De g]lo resulta una ins-
talacién de grandes dimensiones, un consumo elevado de calorfas, una
pérdida apreciable de amoniaco dura.nte el sscado que Llimita los valo-
res de la proporcién M{3/P0h accesibles. A

1a presente a.nvenc:.dn prevd regular 1a amoniac:.&n de la papi-
1la en cubas con valores que correasponden al m&ximo de fluidez de las
papillas, y completar la amoniacidn o, por el contrario, provocar una
reacidificacién en fase pastosa en el mogento de la granulacidne

Esta técnica se apoya sobre las diferencias de solubilidad co-
nocidas de los fosfatos de amoniaco segin su grado de neutralizacidn. La
proporeidn de nsutralizacién es definmida como la proparcién molecular
del ambkniaco combinado con el PO H; con el P%H3 total. la solubiiidad

précticamente total en 4cido fosférico decrece pro@esivmnte hasta la

proporeibn de neutralizacién 1,04 para awmentar seguidamente y pasar por

un mevo méximo para una proporcidn 1,5 que corresponde a proporciones.
aproximadamente equivalentes de mono y de diaménico, y luego decrece de
nuevo hasta y mis alld del diamdnico (proporcidn 2)e. '

Cuando se consideran,no los liguidos, sinpg papillas que con—
tienax; en suspensién sales cristalizdas, aunque tambifn impumzas pre—
cipitadas, se encuentran de muevo aproximadamente las niismas zorss de
flufdez minima y méxima, o 1o que es lo mimo, porcentajes de agua més
o menos elevados para una fluidez dada.

El efecto pers:.ste con degencajes 1:m1tados de las proporcio=-
nes cr:tticas, en presencia de cantidades, incluso importantes, de sul-
fato de amoniaco, de. nitrate de amoniaco, de cloruro, etcees

1a Solicitante ha determinado, para los principales equilibrios

y para cada férmule deseada de fertilizante, las variaciones del poreen—
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taje de agua de las papillas de fluidez cohsta;lte, en el curso de la
neutralizacidn. A titulo de ejemplo, en el caso del §cido fosfdrico
solo obtenido por via himeda y proveniente del tratamiento del fosfa-
to de Marruecos al 75%, se obtienen loé porcentajes.de agua siguien-
5 tes pars una fluides constante de la papills, fluidez considerada su-
ficiente para permitir la absorcidn de amoniaco en las cubas y la gra-

nulacidén por capas sucesivas3:

Proporeién NH3POL : 0,75 H 04 : 14,00

" n + 0,85 v i 1800

10 " " : 1,00 . e s m
B 1,25 Wi 15,50

" " i 1,50 M i 10,20

" u : 1,85 : m i 20,80

Sobre estas bases da neutralizacidn en fase flufda se opera
15 . en dos fases: en la primera fase, en la que se trabaja en medio é\_m'.dq, '
“tiene lugar la fijacién en ebullicién de grandes cantidades de amonia-
cos E1 porcentaje de agua debe ser tal, en la primera fass, que un ve~
loe minimo de astf;,poroentaje sea alfarnzado en la dltima fase, teniendo
en cuenta las modificaciores del balance;de sgua provocadas por la eva-
20 poracibn de agua y‘ la fijacidn de azno.niaco anhidro. La proporcidn ds-
neutralizacidn de la primera fase es ad.aptacia para mantener una flui-,
dez propicia a la satﬁracién For KHy con este porcentaje de agua. Esta.
pr-oporciGn es preferiblemente de 0,80, pero puede variar entre 0,70 y
0,85 segin el tipo de fabricacién.
25 - La segunfla fa-se de neutralizacidn se sitéa normalmente en la
zona‘de flufdez méxima de las mezclas de fosfato mono- y diaménico.. Es~
ta proporcidén estd, como se ha dicho, en-las proximidades de 1,50, pero
puede variat entre _1,35 v 1,60, segin los tipos de fabricafién. Conviene
ébserva,zj que esta ﬂt@ fase se realiza preferentememte por debajo de
30. la temperatura de ebullicién. '
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- ‘ "Esxe'vidente que estas proporciones, una vez déterminadas
para una férmila buscads y materias primgs dadas, no experimenta mo-
dificacién en el curso de la fabricacidn.

La papilla que sale de la fltima fase de neutraldzacidn es
mezclada al producto devuelto al ciclo eh el granulador y puede, en—
tonces, st;frir un complemento de amoniacidn, o bien una reacidifica-
ciéne El complemento de amoniacidn recae sobre una proporcidn sufi-
cientemente débil del amoniaco totak para poder, si se desea, alcamzar
porceniajési elevados de fosfato diméﬁw (Del 90% y mds) sin tener que’
emplear una instalacién demasiado voluminosa ¥ sin desprendimiento in-
deseable de amoniaco. A o

" Segin una variante de realizacién, e.l ptj.ocedimiento de rea-
cidificacién se caracteriza por el empleo, como materia 4cida, de uno
de los 4cidos o de la mezcla de dcidos que partifipan en la reacc.idn.
Camo cido se utilizardn los 4cidos Wco, fosférico, superfosfé- -
rico o nitrice, o mezclas de estos.

En oti'o modo de puesta en préctica de la invencidn, se utili-
za_ como materia 4cida la papilla dcida tomada dé la primera fase dé neu-
tralizacidn.

' Seglin otra variante, se emplea, como materia 4cida, una mez-
cla de 4cido y de papilla 4cida provenientes de la primera fase.

Las calorias que resultan de la amoniacidn o de la reacidifi-

cacidn en el granulador permiten, ademds, uma elimiracidn de agua mayor,

1o que reduce ain mds los porcentajes de retorno al ciclo necesarlos.

Este procedimienté permite la obtencidén directa de una gama
de' férmulas de productos extremadements extensa por la aportacién de ma-
terias primas diBrentes del 4cido fosférico y el mmoniaco. Los fcidos
sulfirico y nftrico, como se ha dicho ya, pueden ser mezclados con el
dcido fosférico en proporciones que permiten riquezas en nitrégemo y en
Py05 predeterminadass Es también posible introducir salss tales cawos -

trato de amoniaco; licores nitro-smoniacales, etc. en lugar de los 4cidos

.
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gramlacidne

.correspordientes, pudiendo efectuarse estas 1ntroduc10nsa, bien en la

papilla en curso de neutralizacién por el amoniaco, o bien durante la

De una manera general, las sales muy solubles son introduci~

das en las papillas, en las que contribuyen a sumentar la fluidez, y

por esto mismo, permiten reducir la proporeidén de agua, en tanto que

" naals granu]ac:.én.

. las sales poco solubles son afiadidas a la masa del circuito que retor—

Las sales que pueden afiadirse a la masa, son antre otras:

los clorurcs y sulfatos de potasa y de amoniaco, los superfosfatos y

‘compuestos fosfatados diversos, los compuestos magnesianos con diver-

sos fertilizantes de complemento, productos de carga:.arena, arcilla,

yeso ¥y produc“boa antiaglaneranteé

A contimiacidn se determinan las riquezas médximas que pueden

obtenerse & partir de 4cido fosférico de via himeda. Los valores inter—
mediocs, las formulas desencajadas, las riquezas inferiores, pueden obte—

nerse respectﬁvamente por combinacidn de 1as férmulas dadas a contmua—

cidn, por aportacidn de sales simples y por incorporacidn de cargase

Fosfato monogménico
 De por .sL '

- Con sulfato de amoniaco
Con nitrato dé amoria ¢o
Con urea ' |

Fosfato diaménico (80-90%)
De por &f ’
Con sulfato de amoniaco
Con nitrato de amoniaco

Con urea

A continuacidn se indican, é. tftulo ds ilustraciones ro restric-

tivas, dos ejemplos de instalaciones para la realizacién de la invencidne

12-54-0

18-18-0

2, 5=24,5-0
28,2-28,2-0

18, 5"‘8’5-0

20=20-0

26-26=0
29,5=29,5=0

6-28-28 |
13,8-13,8-13,8
17,3-17,3-17,3.

19-19-19

10-26,8&-26,8
15-15-15
18-18-18
20-20-20
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En los adjuntos dibujos, la Fig. 12 representa la instalacién

apropisda para la realizacién del procedimiento que nos ocupa segin la
variante primeramsnte citada, o, sea por complemento de amoniacién final,

¥ la Fig. 22 es un detalle parcial de dica instalacién adaptada p.ara lle=
var a cabo dicho procedimiento conforme a la segunda variants, es decir

"por reacidificacién.

Refiridndonos a la Fig. 1, la instalacién destinada a producir
de modo contimuo abonos gramilades que contienen una parte imp;n'tante de
fosfato diaménico, cosnte de una cuba cilindrica 1, provista de un agita-
dor 2, que reiibe el deido fosférice por el comducto 3, el amoniaco poi'
el conducto Ly, eventualmente, el dcido sulfdbico por el conducto 4a,
siendo la proporcién ML',‘/POI;H3 en esta cuba.de 0,85, Una sefjunda cuba 5

recibe 1a papilla proveniente de la cuba 1 y el amoniaco afiadido par me-

dio del condpctb 6 aumenta la proporcién m{3/P64H3 al valor de aproxima—
dapente 1,50. Un agitador 7 mantiens esta papi]la en movimiento continuo.
La papilla proveniente de la cuba _2 ¢s entonces transportada al

granulador & ¥ luego al tambor de secado 9. Un conducto de amoniaco fqui-
do 10, que. penetra en el gramilador permite aumentar el parcentaje de ni-
trégéno del producto termirado hasta la pmporciéﬁ buscada en el abono
granulado que puede aproximarse a dos. '

- La variante.répresent'ada en la Fig. 2 presenta, ademis, los con-
ductos 10a y 10b, que pemiter; introducir, el 'primero, 4cido, y el segin~

do, papilla proveniente de la cuba 1, o sea las cantidades de materia que

' permiten 'ajusta;‘ el porcentaje de nitrdgeno o de deido al valor deseado

segin 1a férmula de abono fabricado.

El eleﬁ@br 11 transporta el product§ seco sobre un tampiz 12,
desdd donde el producto comercial es ernviado &l almacen por el transporta-
dor 12a, en tanto que 1os finos son devusltos al ciclo en el gramlador
pc;r el transportador 12b, asi com;) los trozos demasiado gruesos que han

sido previamente molidos en el molino 13. Un silo de CIK 1k, permite el
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- gl depdsito "e\fentual; de cloruro dé pq‘c,asio sobre el fransportador 12be

El 4cidp fosférico utilizado en la cuba 1 pasa previamente por los la;va-
deros de gases 15 y-17. En-el lavadero 15 se fija el amoniaco que escapa
de la cuba 2 por el cénducto 16, en tanto que el lavadero _1_’1 sirve para

'recoger el amoniaco proveniente del tambor de secado 2 que pasa por el

conducto 18 bajo la fmpulsién dél ventilador 19.

Es posible prever un recipisnte tempén entre la segunda cuba y
el gramlador para regularizar el circuito de gramilacidn durante 1ds a-
rra.nqnes.

Los siguientes ejemplos son destinados a blustrar ambas realz.-

zaciones de la invenciln, refiwiémiose los mims. 1 al 5 a la primera de

ellas, y los mimsé al 8 a la segunda.

EJEMPLOS DE PUESTA EN PRACTICA DEL PROCEDIMIENTO
Ejemplo 1 '

Se introducen en conbimo en una primera cuba de reaccidn,10,7
toneladas por hora de &cido fosfético, 45% 132(55, proveniente del trata-
mlento directo por ol procedimientd de via himeda del fosfato de Marrue- |
cos al 75%. Zn la misma cuba y en igual tiempo, se introduce 1a cantidad
de smoniaco necesaria para mantener la proporcién NH;(’OL, de la pépilla al
0,80, o sea para el 4cido elegido, 950 Kga.‘ de amoniaco por hora.

Ia papilla, en ebullicién, contienm menos del 16% de agua. Se

desliza por el aliviadero en un segundo saturador en el que la proporeidn

molecular NHB/POA es llevada a 1,50 por admisidn de &5 Kgs de ameniaco

por hora. La, papilla fluida & 110°C contiene entonces el 10,58 ds agua. -
ﬁs mezclada,' en el tubo giratorio; con el mismo producto seco devuslio al
ciclo que representa, como méximo, 5 veces su pesce Se - introducen en este
mismo tubo 410 Kgs. pc;r hora de amoniaco, lo que leva la proporeidn NHg~ '
PO, de la masa 8 las prongimidades de 1,85.

£ pro&ﬁcto cae en el secador en el que es tratado poi' gases ca-
lientes que tienen una temperatura de 80-859C a la salida del tubo, Se se-

para por medio de un tagiz el Producto camercial deseados La prodeccién es
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ds 10° tonelada.s/hora de abono que conéfene (déspué"sjd pasar por el seca-

dor cqnplementmo—refmhemdor) menos del 1% de agua y una riqueza de
18.48.0. _ .
Ejemplo 2 _
_ En el primer saturador se. introducen simultdneamente y en con-
tinuo: 10 ‘toneladas/hora de 4cido fosférico al 30% de Py0; proveniente
del tratamiento de un fosfato de Florida al 75%, 7,20 toneladas/hora de
fcido sulfirico al 92% de SO,H, y 2,850 tonsladas/hora de amoniaco. Estas
proporciones de materias primas conducen, por el 4cido elegido, a una ‘pro-
poreidn NHSPOA de 0,78, aungqus el porcentaje de agua se maritiene inferior
al 204 con la incorpo;‘acién de las soluciones de los lavadercs de gases.
La papilla se desliza en el ssgundo saturador en el que se introducen en (
continuo 530 Kgs. de amoriaco por hora llevando la proporc'ién NHj/POh a
1,48 en tanto..que el porcentaje de agua es préximo del 1&E.

Seguidamente ss mezcla con el mismo producto devuelto al ciclo
seco y la proporcidn NH3/P0h es levada a 1,85 por incorpo_raci&n de 270
Kgs. de amoniaco al granulader. EL conjunto es secado a temparatura in- |
ferior a 852C, y luego sl producfo final, gramulado, que representa 15

" toneladas/hora es separado y posee una riqueza de 20.20.0 con mnos del

1% de agua.
Ejemplo 3 '

En las condiciones del ejemplo prece;iente, se introducen, en
contimo, con el prodacto en curso de retorno al ciclo, di.rigido hacia e?.
gramlaaor, 5 toneladas/hora de cloruro de potasio al 60% de K0

R producto fa.bmcado a razén de 20 toneladas/hora tiene entonces
una riqueza de 15.15.15. ‘

Ejemplo 4 )
El 4cido fosfébico proveniente del ataque d¢ un fosfato de Flo-

‘rida al 72%, temado de por si a su salids de fabricacién ¥y con una rique-

za del 30% de P50y es introducido en contimuo en el primer separador a ra-
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Simulténeamente se introducen 9,00 toneladas/hora de 4cido

sulfirico al 92¢ de SO,H, ¥ 3,50 toneladas/hora de amoniaco.

La papilla tiene una proporeidn NisPO, d8 0,75 un porcentaje
de agus préximo del 18% ajustado como precedentemente . o

En el saturador siguiente, la papilla es tratada pox'v 580 Kgsf
hora de amoniaco que Jr.leva.l ?a proporeidn M{B/POA- a la proximidad de 1,45;
el porcentaje de aguas puede aprommarse al 15%. ‘

Esta papilla es mezclada con el producto devwelto al ciclo Y

el conjunto es adicionado con 500 Kgs/ho:_'a. de 4cido ‘aifdrico al 92% de

sbhﬁz 10 que baja la proporcién Nl-ljéoh por bajo de 1,25, aunque el par-
centaje de agua, en proparcién a la papilla, es reducido an 2% todavia
por la aportacién de 4cido y calorias de reaccién.

Una ;pomcmén de 5,60 toreladas/hora de clorurc de potasio al
60% de K50 ha sido incorporado al circuito ante el granulador. '

El secado puede ser realizado a una temperatura-del orden de
9000. y el producto final aeleccionado tiene una riqueza de 14.14.14 con
w porcenta,}e do htmedafi inferia a 1%. EL porosntaje ds produceidn al-
canza 24 toneladas/hora. -
Ejemplo 5 ‘

. 9,00 toneladas/hora de dcido fosférico al 40F de POy produci-

a

do en el ataque de una apatita por el procedimiento de via himeda son in-
troducidas en contiruo en un primer saturador conjuntamente con 730 Kgs.
de amoniaco suministrados en el mismo tiwmpo.

Ia papilla, que tiene uma proparcién NH3/POA de 0,82, pasa por

-el aliviadero a un segundo saturador que recibe simlljéneamente 7,150 to-
:neladas de licor de nitrato de amoniaco al % de NO3NH4 ¥ 640 Kgse de a~-

moniaco por hora',' La papilla contenida ‘e_n' este segundo saturador tiems cons-:
tantemente. una proporeién Mi;/PO, del 1,55 y un porcentsje de agus del &g.

Bs aﬁa.deQ al circuito enriquecido con 5,00 toneladas de clorure
de potasio al &% de K20 por hora, y tratada en el _graxmlador'eon 270 Kgs.
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Bjemplo 7

de amoniaco supleuentario, lo que Jleva la pxﬁ’porc Mla/?oh-g la pro-
ximidad de 1,85 ' '

EL secado del producto es realizad a una temperatura de 80-
85%C. K1 producto comercial seleccionado es preferentemente sqne_tido a
un secado complementario que baja su himedad a menos ded. 0,5%. Tiene
una riquesza de 18.18.18 y la proporcidn alcanza 20 tonsladas/fora.
Ejemplo 6

En el primer saturador se introduce en contimmo deido fosfé—
rico sl 45% ds P,05, proveniente del tratamiernto de un fostato de Taiba
al 80%, en la .proporcién de 11,2 toneladas por hora ¥ al mismo tiempo
930 Kgs. por hora de amoniaco llevando el porcentaje de saturacién del
4cido en fosfato monoaménice al 70%. Le papilla reaﬁltant-e con el 15%
de sgua €5 emviada en 1a proporeién del 55%, directamente al gramilador. -
La otra parte, o sea el 45%, pasa a 1a. segunda cuba de neutrahzacwn en
la que la propor cidn de saturacién es 1levada & 1,40 por introduccidn de
390 Kgs. por hora de amoniaco, aproximéndose el contenido de agua al 10%.
En el gram:lador ambas papillas son repartidas sobre un lecho de produc-
to devuelto al ciclo al que se afiaden, por hora, 8,4 toneladas de clo~
ruro ds potasioc al 60% de Ka0. Dospués de secedo, se extraen por- hora
18 tonsladas de gramulado 6-28-28,

Se introducen simulténeamente en la primera cubs de neutrali=
sacidn 12,5 toneladas por hora de deido fosforico al 327 de P2°59 byl to—
neladas por hora de 4cido sulfiirivo al §9F de 50,1y, ¥ 2,1 toneladas por -
hora de amoriaco. El valor de la proporcién de ma};tralizacidn de la papi-
113 es de 0,75, el porcentaje. de agw; del 17% aproximadamente,

De esta papilla, se envia la mitad directamente hacia el gra-
mlgdor, la otra mitad se desliza por un aliviadero en'la segunda cuba
de neutralizacién donde la introduccién de-340 Kgs. por hora de amonia-

co Ilevg el valar de la proporcién de neutralizacidén a 1,45 y el porcen-
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taje de agua a menos del 15%. Se reparten amba:) papillas en el gramls -
dor con un complementp de 200 Kgs. por hora de 4cido sulfdrico al 2%
de S0,H, spbre el producto demlto al ciclo adicionado con 6;7 tonela-
das por hora de cloruro de pot.asio al 60% de K30. Ia produccidn es de

20 toneladas por hora de abono seco de riquesa 10-20-20.

Elemplo8

EL 4cido fosférico que proviene del ataque de. un‘ rééf#to de
Flotida al 72%, tomado de por sf a su salida de i‘abricaca.én y contenien-
do el 30%.de Py0g, 08 introducido en continuo en el pm.mer sgtumdw &
razén de 11,20 toneladas por hora.

Simultdneamente se introducen 9,00 toneladas par hora de 4ci~
do sulfirico al 92% de S0, 1, ¥ 3,50 toneladas por hora de ‘amoriacos

la papilla )tiene una préporcién I\]HéPOh ds 0,75 y un porcenga-
Je @e agua pré:d.n;o al 18% ajustécio como precedézrbeme,mqe. \

BEn el giguienté saturgdor, ld papilla es tfatada con 580 Kgs/
hora de amoniaco que Il.eva la proporcién NHS/PO a la proximidad de 1,45;
el contenido de agua puede aproxmsrse al 15% 7

- Esta papille es mezclada con el producto devuelto al ciclo y
el conjunto es adicionado con 500 Kgs/hora de 4cido sulfifbvico al 92% de
S0;H,y, lo que baja la proporcidn NH3/Pdh por debajo de 1,25, aunque el
porbentaje de agua-,, con relacidn 2 la papilia es ‘mducido‘ todavig w 2
uds con eportacién de 4cide y de las éalorias ds reac:cidn.-

. Una aportacidn de 5,'60 toneladas por hora de cloruro de pota-
sio al 60f de K20 Ba sido incorporada al circuito ante el granulador.

Bl secado puede realizarse 3 una temperatura del orden ds 90°C
yel bréducto fimal seleécionado tiens una riqueza de li-l4~1l4 con un )
porcentaje de humedad inferior a 1%. El porcentaje de produccién alcansza
21, tonsladas/horas

potTa

En resumen, la présexite patente de inwencidn se contrae a las
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12.~ Procadimiento de fabricacidn de abonos a base de fosfatos
de amoniaco, caracterizado porque consiste en hacer ,i'eaccionar en una
primera cuba cido fosféric % eventualmente mezclado con otros 4cides,
¥ amoniaco gaseoso, eventualnéent,e liqﬁido o en solucidn acvosa, ds modo
que la proporcidn Ni-I3/P0A de esta cuba se sitie en las proximidades de
0,80, y porque se hace .reaccionar en una sagunda cuba el producto de
la reaccién obtenida en la primera con amoni;aeo,' de modo que ;a Propor-
cidn NH3/POA ge sitde en las proximidades de 1,5, y finalmente porque
se realigé. en un granuladog el ajuste final de la proporeidn molecular
i\IHB/f’Oh por adicién de amoniaco, eventualmente de una materia dcida.
2%.- Procedimiento, segin la veivindicacifén 1%} 'cafaeltériza;dor
porque en el ajuste final antes citado, i:or adicién de materia 4cida, se
utilize la papilla proveniente de la primefa cuba de neutralizacidne
32.- Procediniento, segin la reivindicacidn 18, caracterizado

porque en el ajuste final antes citado, por adicién de materia 4cida, se .

utiliza uno de los {cidos que participan en la reaccién.

, 42, Procedimiento, segin las reivindicaciones 12 a 32, carac-
terizado porque se utiliza como materia dcida et dcido fosférico;:‘-

2.~ Procedimiento, segin us'miﬁﬁaicacione'sﬂli‘ a 3%, carac-
terizado porque se utiliza como materia fcida el 4cidghulférico. »

62, ~Procedimiento segin las reivindicacicnes 1% a 3¢, carac-
terizado porque se utiliza como materia 4cida el 4cido superfosféricos

2y Proéedimiento, segin las reivindicgriones 1% a 35','""E:amc—
terizad§ porque se utiliza como materia dcida el &cido ydtrico.” A

82 ,m Procedimied;o, segln las reivindicaciones 12 ;33, ca~ "

racterizado porque se utiliza cémo materis dcida  wna mezcla de dos,"

eventualmente dd mfs de dos materias dcidas citadas precedentemente.
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98,~ YPROCEDIMIEKTO DE FABRICACION DE ABONOG & BASE DE

" FOSFATOS DE AMONTACO", ségﬁn queda descrito y reivindicado en la

pz‘eéeder;te memoria y nota reivindicatoria que constan.de ll@'p!jl-

ginas mecanografiadas y dibujo adjunto. -

tadrid, 4 5 FEB, 4963

Interlineado: "solo", vale.
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