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pors
"UN METODO PARA LIMPIAR TOERRAS DE HILARY

La invencién se refiere a un método para limpiar to-
beras de hilar que se emplean en el hilado en fusidn de
hilos y fibras cortadas a partir de sustancias sintéti-
cas termoplésticas; ,

5 gs sabido que las toberas de hilar que se ubtilizan
en el hilado en fusidn de hilos y fibras cortadas a par-
tir de sustancias sintéticas teimoplésticas, tales como
poliamidas, poliesteres, poliuretancs, poliolefinas, ete.,

8e limpian con una mezcla fundida de un nitrato Yy un nitri-
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to de sodio y/o potasio, estando comprendida la tempera-
tura de la mezcla fundida en el margen de 200 & 6002C.

Mediante este método de limpieza se convierten en
productos gaseosos los depSsitos de sustancias sintéti-
¢as y/o productoy de descomposicidn de las mismas.

Es sabido también someter las toberas de hilar du-
rante el hilado en fusidn de sustancias sintéticas termo-
plésticas, a un tratamiento (por ejemplo pulverizaci&n)
con poliorganosiloxanos liquides para garantizar que el
proceso de hilado se pueda realizar sin interrupciocnes
durante un largo ﬁiémpo.

Poliorganosiloxanos que se utilizan para esta fina-
lidsd tienen la férmula siguientes
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en la cual B es un grupo alcohilo, un grupo arilo, un
grupo alcohil arilo ¢ un grupo aralcohilo, y n es un en-
tero mayor que 1;

Para este fin se prefiere utilizar los polialcohil-
siloxanos, por ejemplo polimetilsiloxanos, que tienen una
viscosidad de 50 a 1000 centistoques a 259C.

dunque el tiempo de hilado de las toberas tratadas
con poliorganosiloxanos durante el hilado aumenta consi-
derablemente, las toberas de hilar estdn sujetas a la si~

gulente desventaja. Ia elevada temperatura utilizada du-
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rante el proceso de hilado en fusidn provoca la formacién
gobre las toberas de hilar de un depdsito sblido que debe
ser eliminado de tiempo en tiempo para asegurar que el
proceso de hilado transcurre satisfactoriamente,

Se ve que este depdsito de poliorganosiloxanos no
es gliminado por el tratamiento anteriormente mencionado
con una masa en fusién de una mezela de un nitrato con un
nitrito de sodio y/o potasio;

Se ha descubierto ahora que el depdsito puede ser
eliminado utilizando la masa en fusidn arriba mencionada,
8i se someten g un tratamiento previo las toberas de hi-
lar,

Bl procedimiento para limpiar toberas de hilar que
8e emplea en la hilatura en fusidn de hilos y fibras cor-
tadas a partir de sustancias sintéticas termoplédsticas, y
que se tratan durante el proceso de hilado con un polior-—
genosiloxano liquido y después del procesc de hilado con
una mezcla fundida de un nitrato con un nitrito de sodio
¥/o potasio, se caracteriza‘ahora por que las toberas de
hilar éntes de ser tratadas con la mezcla fundida, Se tra-~

tan con un hidrocarburo lfquido, que tiene un punto de ebu~-

. 1licién de por lo menos 1502C, preferiblemente aceite mi-

neral‘blanco.

A este fin pe pueden sumergir las toberas de hilar
en un hidrocarburo l{quido ¢ pueden ser untadas con é1.
En el caso de la aplicacifn de hidrocarburos sélidos és-
tos deben ser fundidos antes de su uso.

La invencién se aclarard mds con la ayuda de los

siguientes ejemplos.
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Se obtuvieron hilos por hilado en fusién de poliami-
da preparada a partir de hexametilenodiamina y 4cido adf-
pico. Durante el proceso de hilado se pulverizaron de cuan-
do en cuando con polimetilsiloxano las dos toberas de hi~
lar utilizadas para este fin. Después de haber eatado ubi-
ligando las toberas de hilar durante aproximadamente dos
semanas, se desmonteron de la m4quina., na de las toberss
de hilar se sumergid en una masa en fusién a 45092C, que
contenfa aproximadamente 50% en peso de nitrato potdeico
y 50% en peso de nitrito sédico. Seguidamente, se enfrid
el aire la tobera de hilar y, a continuacidn, se tratd
con ague caliente para eliminar la sal. Como resultado,
1a poliamida, la cual hab{a sido descompuesta o no, adhe-
rida a la tobera de hilar habfa desaparecido pero no el
deplsito de polimetilsiloxano. Ia otra tobera fué sumer-~
‘gide en aceite mineral transparente é incoloro (viscosi-
dad a 209C: 35 centistoques aproximadamente; peso especi-
fico 0,87 aproximadamente), despuds de 10 cual se traté
tanbién con la masa fundida antes mencionada. Despuds de
haber £ido enfriada la tobera de hilar y enjuagada subsi-
gulentemente con agua caliente, estaba complebamente exen—
ta de polimetilsiloxano;

Lo mismo tuvo lugar cuando se hizo uso de aceite de
cacahuete, aceite de coco, sebo, ozoquerita, o con cual-

quier clase de aceites lubricantes minerales y vegetales,

Ejemplo II

Una tobera de hilar que habia sido pulverizada con

polimetileiloxano durante el proceso de hilado en fusidn,
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se sumergif, después de haber estado en uso durante tres

Semanas, en una masa fundida a 5002C que contenfa 50% en

peso de nitrato sédico y 507 en peso de nitrito sddico.
Después de haber sido enfriads la tobera y enjuagads sub-
siguientemente con agua caliente, no quedaron sobre ella
traza de polfmero. Sin embargo, el depdsito de polisiloxa-
no no hdbia desaparecido. Pero una tobera de hilar de tipo
similar que habfa estado también en uso durante tres sema~
nas en las condiciones antes mencionadas, se sumergié en
€l aceite mineral transparente & incoloro arriba mencio-
nado y se traté, subsiguientemente, con dicha masa en fu-
sién. Después de haber sido enfriada la tobera y haber sido
enjuagada subsiguientemente con agua caliente, estaba per-
fectamente limpia;

Este solicitud, que corresponde a la presentada en
Holenda el 16 de Febrero de 1962, bajo el N® 274.929, se
acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatu-
to sobre Propiedad Industrial;

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que ge pre-~
sentsn para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Eepafia, por VEINIE afios, son los siguientes:

12, - Un método para limpiar toberas de hilar que
e emples en el hilado en fusién de hilos y fibras corta-
dag a partir de sustancias sintéticaa'termoplésticaa, y

que 8¢ tratan durante el procesc de hilado con un polior-

-ganosiloxano 1{quido y, después del proceso de hilado, con
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una mezecla fundida d¢ un nitrato con un nitrito de sodio

¥y/o potasio, caracterizado por que antes del.tratamiento
con la mezcla fundida se tratan con un hidrocarbure 1{qui-
do que tiene un punto de ebullicién de por lo menos 1502C.

2. - Un método de acuerdo con el punto 1, caracte-
rizado por que ®e utiliza aceite mineral transparente e
incoloro.

32, - Un método para limpiar toberas de hilar.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a médqui-

na por uyna sola cara.

pearsa, 19 FEB. 196

2.
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