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El presente modelo de u tilidad  consiste conforme se in ­

dica en su enunciado, en una arandela deformable, para es 

tanqueidad de elementos roscados, que tienen una porción 
de su sección sumergida en un medio flu id o , la  cual presen 
ta unas características de estructura y configuración o r i­

ginales, teniendo unas propiedades que suponen una notable 
efectividad en la  consecución de la  función principal para 
la que ha sido creada, posibilitando además su forma y cons 
titu ción , su obtención mediante un proceso de fabricación  

simple y de coste muy asequible.
La arandela deformable cuyas características vamos.a des

* + w ******. ***cr ib ir , aplicable a obrar como elemento coadyuvante en la
estanqueidad de un elemento macho roscado, en un o r i f ic io
convenientemente file tea d o , cuyo paso ocluye, se ha disp-

*.* *nado de manera ta l que permite vincularse mediante una*pr ê
* * +

deformación in ic ia l ,  en forma estable, a l elemento qué**de-* * *  w * w ** * *
be ser roscado, e l cual presenta a ta l efecto una gar^ánta 

anular, definida junto a l diedro que delimita en relación  
a su sección cilin drica ,, su testa de apriete, en cuya gar­
ganta se sujeta la  arandela en origen. Asimismo, se ha pre 
v isto  que esta arandela deformable cumpla su función herma 
tizadora con una plena garantía, aún en los casos en que



dichos elementos machos unidos por roscado, se encuentren 

expuestos en su punto de instalación  a frecuentes v ibrad o  

nes más o menos acentuadas, e incluso algunas de e llas  de 
una c ierta  brusquedad. Tal es e l caso que podemos encon­

trar, por ejemplo, en los  vehículos automóviles y en e llo s , 
precisamente entre otras muchas aplicaciones, puede ser 
extremadamente ú t il  en la  obtención de la  estanqueidad de 

los termoconmutadores, presostatos, e t c .,  con su sección 

termosensible o activa sumergida en un medio flu id o , ta les 
como lo s  termocontactos asociados a l radiador o manocontac 
tos vinculados al bloque del motor.

La arandela que se propone se rea liza  con un material de 
un espesor adecuado, de una gran p lasticidad, ta l como co­
bre, que permite así su deformación par apriete de su desa 
rro llo  anular, posibilitando e l conseguir por un determi­
nado proceso de fabricación , su conformación anular de per

.  .

f i l  especia l, e l  cual v isto  en sección presenta una forma 
parecida a una S mayúscula, con su rama superior de mayor

* * w
longitud, rectilín ea  e inclinada en ascenso. Dicho péi*3?il
hace posible que una vez dispuesta esta arandela coaxial-

*

mente a l elemento o sección file tea d a  en rosca del dísp&-
- **.

s it ivo  (termoconmutador, presostatto, e t c .)  a roscar,**exí
* w * +

correspondencia con la  parte de dicha sección portadora**de
+ * w *

la  garganta anular citada, y mediante una primera defonáná- 
ción, se cierra la  porción de mayor amplitud, (en sección, 
la rama superior del p e r fil  en S ), hacia adentro, quedando 
entonces sujeta la  arandela a l elemento, enclavada en par­
te en dicha garganta. De este modo se dota a los  elementos 
o d ispositivos a unir par roscado, de un elemento de están 

queidad, asociado ya a su mismo cuerpo, sim plificándose las
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operaciones de montaje y garantizando que en todoe los ca­
sos se disponga un elemento de estanqueidad en e l p e r f i l  
de correspondencia de la  testa de la  rosca, con los  bordes 
del o r i f i c io  receptor del elemento.

Por l o  anteriormente explicado, en la  fase del montaje 
y al roscar e l elemento en e l taladro file tea d o  de insta ­
lación , llega  un momento que la  testa  de la  rosca empieza 
a comprimir a la  arandela, la  cual dada la  p lasticidad del 
material con el que está construida, se deforma progresiva 
mente sin  excesiva d ificu ltad , adosándose y unificándose 
los  tres planos de la  configuración en S de sección que la  
definen y determinando finalmente una pieza anular e fe c t i ­
va en funciones de estanqueidad alrededor del borde del 
agujero receptor del elemento o d ispositivo de que se tra ­
te , comprimida perfectamente por la  testa de la  porción ros 
cada.

w * *

Para una mejor comprensión de las características Rincio 
nales y geométricas del objeto cuyo modelo de utilidad  e s -

a +
tamos describiendo, asi como de su finalidad y aplica$i?6n 
práctica, se adjunta a la  presente memoria una hoja única 
de planos en la  que se ha representado lo  s ig u ie n te :. . . / .

La figura 1 e, muestra una arandela completa, vista*.e¿'*sec* *. *—
ción, en la  que se puede apreciar e l p e r fil  anteriormente
descrito , sim ilar a una S mayúscula, de ramas rectilíhéjae

* *  *  *

y con su tramo superior inclinado con pendiente positiva .
En la  figura 29, que corresponde a una sección  a gran es 

cala, podemos ver con un mayor detalle  la  forma en S del 
p e r fil  en sección transversal de la  arandela, así como los  
cantos vivos de las  aristas del borde superior circunferen 
c ia l .  La rama de mayor longitud del p e r fil  en S determina,
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como se ha dicho, la  posib ilidad  de unir en origen la  aran 
déla a l elemento a roscar según se explica en la  figura s i  
guíente.

En la  figura 3S, se aprecia la  disposición  de la  arande­
la  que se preconiza sujeta a la  sección file tead a  terminal 
mente en rosca de un d isp ositivo  termoconmutador (ta l como 
un termocontacto, del que solamente se ha grafiado la  sec­
ción c ilin d rica  y testa de apriete, de in terés ), cuya su­
jeción  se ha obtenido por una deformación previa realizada 
en origen, de dicha arandela, la  cual merced a tener una 
parte superior anular de mayor anchura (rama de mayor lon­
gitud e inclinada, refiriéndonos a la  sección  de esta p ie ­
za en S ), e inclinada aecandentemente, p o s ib ilita  en p ri­
mer lugar la  inserción coaxial a la  sección roscada y pos­
teriormente al comprimirla ligeramente y por haber previs­
to en e l extremo de la  sección  c ilin d rica  de unión una gar 
ganta anular, se logra que e l a n illo  superior reduzca* sp. 
diámetro y quede la  piez<a enclavada en parte de dicha gar­
ganta, en modo su ficiente para que no se desprenda del Idis* .**. **
positivo  y pueda cumplir sus funciones de estanqueidad en 
e l momento de in sta la r lo .

En la  figura 46, se mutestra un ejemplo de aplicaci.ón*jprác
* . *  * *"* * * *

tica  de la  arandela cuya descripción ha sido efectuada..en
*  *  *  *

esta memoria, aplicada a la  estanqueidad de un d ispositivo 
termoconmutador o presostatico , ta l como un manocontacto 
roscado a la caja del bloque motor o un termocontacto vin­
culado al radiador, apreciando como queda aplastada dicha 
arandela por la  testa he xagonal de dicho elemento, a l apre 
tarla en su fase de unión por roscado a su punto de insta ­

lación .



D escrito suficientemente este modelo de u tilid a d , como 
para ser comprendido y puesto en práctica por persona ex­
perta en la  materia, se s o lic ita  su extensión a cuantas 
variaciones de detalle se puedan presentar, sin que las 
mismas alteren sustancialmente la  esencia de lo s  perfec­
cionamientos que de esta arandela se invocan, resaltando 
la  novedad de lo s  mismos, en la  nota de reivindicaciones 
que a continuación se extracta y que resume y complementa 
a la  presente memoria.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 3 .- Arandela deformáble, para estanqueidad de elementos 
de unión a rosca, del tipo destinado a disponerse coaxial­

mente a l elemento macho, cuya porción terminal quede sumer 
gida en un medio flu id o , en una zona donde éste posee una 
garganta anular inmediata a su testa de apriete, caracteri 
zada esencialmente por adoptar una estructura anular c i r ­

cunferencial, cuya sección recta rinde un p e r f i l  en forma 
de S, con tres ramas rectilín ea s  con sendos arcos de enla­

10

*

ce, teniendo e l tramo superior una mayor longitud a lo s  
dos restantes, que en situación de reposo son paralelos y 
adoptando en dichas condiciones una orientación inclinada 
ascendente, de pendiente constante, que permite su inser­
ción coaxialmente a la  sección de unión.

15 2 3 .- Arandela deformáble, para estanqueidad de elementos 
de unión a rosca, según la  anterior reivindicación  y.'porquer* T *
queda incorporada a la  garganta del elemento, por una de­
formación previa de su contorno que reduce e l diámetro, de 
la  porción anular superior, a l comprimir su pared inclinada

20 ascendente rematada en sendos cantos vivos en relación a l* + + <
resto del cuerpo de la  arandela. . . .*.* .

3 3 .- ARANDELA REFORMABLE, PARA ESTANQUEIDAD DE ELEMENTOS+ * +
DE UNION A ROSCA. ! . . .* + +

La presente memoria consta de siete  hojas foliadas y mé-

+



canografiadaB por una so la  de sus caras y se i lu s tr a  en 

lo s  d ibu jos que a la  misma se acompañan.

Madrid, -  g '

Fhmado: Mígus! A. Santos Gtronís
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