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¡ La preaente patente de introducción se re fie ­

re a mejoras en ja instalación de fáb ricas mecánicas de cerá- 

mica y  tejas, me di sute cuyas mejoras se establece una nueva

! disposición especial de la s máquinas, secadores y hornos de {
i: ,  !
i cocción, en una te je ría  o fábrica de la d r illo s  mecánica. '

Las C aracterísticas esenciales de l a  disposi-

! ción mejorada que se reivin dica son: la  máquina g a lle te ra  se
!
j coloca sobre una plataforma girato ria, en e l centro d e l a n illó

¡¡ circu lar formado por e l horno; y  a i e l  espacio vacio entre a&

i bos, se  sitúan la s cámaras de secado, üniéhdoíos entre s í ,  lo
,{

i que permite obtener la s  mejores condiciones de racionalización

I en el trabajo..
¡¡ ,
i¡ La d i^ o sic io n  esquematizada brevemente en el

párrafo anterior, reporta 3a s siguientes ventajas principales:

* — se reduce e l espacio necesario para l a  ins­

talación  de l a  fábrica, lo  que redunda en una gran economía en 

la  construcción*

-  se establece comunicación directa y con las  

mínimas distancias entre iodos los elameitas que componen la  

fábrica: "fabricación-secado-cocción" almacenamiento y embar­

que, lo  que reporta una economía en mano de obra;

-  se consigue la  máxima recuperación de las  

calorías perdidas d e l homo, a s i como las de la s  radiaciones 

de la s  paredes in terio res, exteriores y de la  bóveda d e l mis­

il
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mo, ep recechándose para e l secado; economía de combustible;

-  por la mecanización sim plificada (con e l em-
}

pie o de elevadores para lo s ch á sie-e e ta a te iia s s in  ruedas), sej 

logra economía en áL entretenim iento; j

-  la  rotación len ta  d e l fuego, permite e l tra-j'

bajo de tie rra s  o productos particularmente delicados# !
i

Concretaremos la s ca ra cte rística s  de l a  instalja-
t

ción que se reivin d ica, con referencia a la s  adjuntas figuras, 

que correspondan a una fcrma de ejecución, que se  presenta a

10 ¡I t í t u lo  de ejemplo con e l f i n  indicado, ya que la  Ruma, diman-j
j! - ' -  ̂ i
j¡ siones y  m ateriales de las d is tin ta s  p iezas, serán la s que se

estiman p e rtin en tes,, para la  aplicación de que s e  tra te , sin  

que ta le s  variaciones, n i la s  que s e  bagan en d e ta lle s  de pre­

sentación, afecten a la  esencialidad reivindicada, por lo  que
n

15 } la s  instalaciones que se establezcan con cualquiera de esas mo-

!i dificaeion es, no serán sino va ria n tes, igualmente comprendidas 

y protegidas por a l presente registro#

'' La f i g .  1 presenta la  proyección en planta de i
¡i ¡

y )' una in stalació n  de máquinas, secadoras y  horno para fá b rica s  )

20 mecánicas de cerámica y  te ja s , e stab lecid a de acuerdo con lo  '

que se r e iv in iic a , con la  cubierta parcialmente seccionada pa­

ra dejar ver l a  disposición interior#

La f i g .  2 muestra l a  sección ra d ia l de la  in s -
i

ta la ció n . . j

25 Con referen cia a dichas f  i  giras y a los número^

que sobre e lla s  designan la s partes y  d e ta lle s  de la  instalar- j
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ción representada, que in tere sa l a los fin es de esta  memoria, 

la  descripción de la  misma es como sigue!

En la  in stalació n  hqy que considerar tre s  par­

tes o grupas p r in c ip ie s  de elementos: l a  cámara de fab ricación  

A (fig# 1 ) ;  la s  cámaras de secado B ( f i g .  2) y  e l horno 0; cu- 

yos d e ta lla s  son como sigue:

— la cé lu la  o csmara de fabricación A (fig#  1̂  J 

situada en e l centro d e l circu lo , consta de una g a lle te r a  1  

-normal, de la s  que existen  en el mercado-, la  cual está  insta-- 

lada sobre una plataforma g ira to ria , lo  que permite encarar lo s

moldes de la  máquina con la  entrada d e l secadero que debe l i e - '
¡

narse en aquel momento, mediante la  correspondiente puerta de 

comunicación 2;;

-  la s  cámaras de secado o secaderos alojan los 

chásis estan terías 34 ( f ig -  2) y comunican con e l horno, pernal 

t i  sido eL transporte rápido del m aterial pre-cocido a l  horno, 

medí ai te  e l  empleo de vagonetas u o tro  medio de transporte id o -  

neo. Además, en estas cámaras de secado hay que mencionar la s
}

chimeneas 3, de evacuación d e l a ire  húmedo, con reg istre s 4, !

para cerrar y ab rir  e l U ro ; y los aparatos: cambiador de tem-{ 

peratura 5 y  aspirador y renovador de aire  13 ; ¡

-  e l  horno C, de forma de corona o ircu la r, co^

puertas 11  hacia e l  exterior, que comunican con los muelles y  j
j

almacenes de embarque de productos cocidos, y  otras 9 hacia j 

e l  in te rio r, que comunican con lo s secaderos B, para r e c ib ir  

e l material pre—cocido o secado#
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Otros d e ta lle s  dél homo anular son: e l  v entL- 

lador de t ir o  6$ la  g a le ría  de ü m  7 ; la s conducciones de t i ­

ro y de recuperación de aire  ca lien te  8 y  15; y  los re g istro s  

13, para cerrar la  canalización d e l aire caliente. En 10 se inj- 

dican la s  bocas de los pozos de carga d e l combustible, y  en 12 

d e ta lle s  de la  disposición d e l techo superior de l a  cámara de l a  

secado B y. d e l homo C*

Fuera d e l recin to , circundado por e l  homo, 

e x iste  e l  equipo de máquinas trituradoras y  amasadoras de la  ' 

t ie r r a , a si como los almacenes de t ie r r a  y  servicio s complanan 

t  ario s.

En lin eas generales e l  funcionamiento y  mane­

jo  de la  in stalació n  mejorada que se ha descrito es e l  alguien  

te:

Los la d r illo s  o p iezas obtenidos en la  g a lle te ­

ra, pueden almacenarse dentro de la s  cámaras de secado, sea por 

medio de una c in ta  transportadora -d e la  cu el loe toman los 

obreros, apilándolos-, sea pór medio de chasis—estan terías que! 

son transportados.y spiladcs por aparatos adecuados. ¡

Una vez lle n a  la  cacara de secado, se cierran i
j

la s  puertas, poniéndose en funcionamiento los aparatos de van-4 

t ila c ió n  13, dorante e l tiempo conveniente.

Después se abran la s  g a le ría s 8, por medio d e l  

r e g is tr o  13, dando paso a l aire c a lie n te  recuperado de la s ra  ̂

diaciones del horno.

A l mismo tiempo se abre e l r e g is tr o  8, para

)
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: eliminar él a ir e  húmedo a través de las chimeneas 3.

¡ Para terminar la  operación de secado, se abren

la s puertas 9, lo  que permite e l  paso directo d e l calor obte­

nido de los productos cocidos en e l horno y  en proceso de en-
¡ t
! f i i  amiento.

¡ Cuando los producios están secados son traslaj-

! dados y  3?ilados en e l in terio r d e l horno para sa cocción. í
ü i

<
!

¡
)
!
í



285116
N
a

A

La ppásente patente de introducción comprende 

la s  siguientes reivindicaciones;

1 .  — Mejoras en la  in stalació n  de fáb ricas me­

cánicas de cerámica y te ja s , caracterizadas porque la  cámara 

de fab ricación  dispuesta en el centro d e l a n illo  ci m ular que ! 

constituye e l  homo, lle v a  montada, sobre una plataforma g ir a -  ¡ 

to r ia , una g a lle te r a  o máquina de extiu sión , y a i e l  espacio j 

conprendido entre e l homo y  la  cámara cen tral, están situadas 

la s  cámaras de secado del m aterial precocido, que presentan puer 

ta s  rad iales de comunicación; in teriores, por la s  que sucesiva r* 

maate se enfrenta la  g a lle te r a ; y exteriores que comunican car­

da secadero oon e l  homo anular.

2 .  -  Mejoras según lo  reivindicado en el punto 

an terior, caracterizadas porque las cénnras de secado tienen  

regularizado su funcionamiento por un aparato csmb iador de tem­

peratura, aspiradores y  renovadores d e l a ire, y la  circu laciói.

y evacuación d el a ir e  húmero, por los correspondientes conduc-^
[

tos y chimeneas, dotados de los r e g is tr o s  para e l  t ir o .  j

3.  — Mejoras ai la in sta la ció n  de fáb rica s me- i 

cánioas de cerámica y t e ja s .

Según se describe y  reivin d ica  en la  presente 

manoria d e scrip tiv a  y se ilu s tr a  con los planos que a la  mismá 

se acompañen.

Consta esta  man oria de s ie te  hojas fo lia d a s  y

e sc r ita s  a máquina por una sola cara. , . ,  . ,  ^
Madrid, 14 Febrero 1963 

CAaL0a^t3B&
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