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PATSHTE DE INVENCION
por 20 afios
a favor de Dofia Marfa Antonia MIR ALBERT
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, cslle Padilla, 269, 3%-3°
por: | |
"PORPECCIONAMIENTOS 38 LA FABRISASION DB PORDA-
FUSIBLES"
MEMCRIA DESCRIPTIVA
'La presente Patente de Invencién tisne como objeto unos
perfeccionanientos en la fabricacién de portafusidles para
instalaciones eléotricas, gracias a cuales perfeccionamientos
se comsiguen varias e importantes ventajas »rdeticas con re-
lacibn a otras ejecuciones que, con idéntice finalidad, sop
conocidas hasta la fecha.
Ia aplicacidn de los perfecciomsmientos en cuestidn de
termina que el fusible establecido como elemento de seguri-

ridad para limitar la intensidad de corriente Iu’a.x. de s -
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circufto eléotrico y proteger los correspéndientes circuftos
de distribucibn, disporga de un alojamiento acorazado en cuyo
interior queda completamente aislade de todos cuantos agentes
exteriores, ambientales 0 accidentales, Son causa hasia la fe
Eha de frecuentes roturas o pérdidas de eficmcia de 10s nome
brados fusibles gue, en razbun a su fregilidad, resulten dafia
dos inclusive por los efectos de pequeiios golpes o vibracio-
nes,

 Destinados a establecer un medio seguro y eficas vara
la sustentacifn de los fusibles interpuestos en las lfneas de
alimentacién de fluido eldetrico, los perfeccionamientos gue
motivan esta Patente consisten en ;‘xotar a dichos fusibles de
una envolvenie adecusdsa que esté compuesta por dos partes -
desarmables entre las que qu-éda alojado y sujeto convenientemen
te por la simple reacoiln de un elemento elfstico gue procura
el ﬁe cesario contacto de los terminalas de entrada y aalic_ia -
de corriente, contra los extremos oponentes del propie fusi-
ble. '

Las distinyas particularid.ades que caracterizan y de-
finen a wn portafusibles organizado de conformidad con 10s -
vrerfeccionamientos de la invencién, pusden ser apreciadas con
todo detalle a través de la descripeifn de una forma preferiia

de ejecucidn prdotica que, a solo t{tulo de sjemplo y sin ca~

-rdcter limitativo, se refiere a una hoja de dibujos gque se --

acompaiia y en los que:

la figura 1 muestra la seccifn diametral de la cazole-
ta .d.e cierre del portafusibles. Esta cazoleta se fabrica prefe
riblemente con materiales resinoplésticos mddeables y presenta
una porcién cilfndrica (1), limitadé. en altura por una valona

{2) v vaciada intériormente con una oquedad comcéntrica en la
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que se inmoviliza un manguitometflico (3), que sobresale del la
do de mayor didmetro de la cazoleta y én cuyo orifieio se prevé
un fileteado helicoidal,

. la figura 2 indica wna vista en alzado de un resorte
helicoidal {4) destinado a quedar tensado entre el fondo de la
cazoleta representada ep 1z figura 1 y la placa‘ de contacto del
fusible,

La figura 3, segin una vista en alszado, representa a
la placa discoidal contactora (5]} del fusidble, en uno de cuyos
lados figura unido, usualmente por un punto de soldadura (6),
m conductor flexivle (7),

la figura 4 ofrece una seccifn del alzado de unm cas-
quillo {8) que presenta fileteada su superficie cilfndrica ex-
terior con un pago y didmetro éue. son coincidentes con la ros-
oa (9) del manguito {3), siendo este mismo casquillo metélico‘
¥ tﬁbu]ar, estando condicionado su orificio axil (10) a un ta-
14n amular (11) que reduce su didmetro en uno de sus extremos.

La figura 5, segfn una vista en alzado semiseccionada,
nuestra otr§ manguito metdiico (12) en el gue se define un ori-
ficio que se filetea eén su mayor extensifn, con un didmetro y
paso de rosca {9) idénticos 2l del .f:é.nguito {3) de la figura 1,
significdndose en el pié de dste (figura 5), una pequefia zona
cilfndrica {13), a 1la que es concéntrica una ranura anular (14)
de pié, de cuyo fondo varte otra pequefia ranura (14') que inte—‘
rrumpe la continuidad de la valona extrema (15) resultante,

Le figura 6 es uma seccién en planta del mismo manguito
representado en la figura b y correspondiente a un corte practi-
cado segin la ifnea VI-VI que se sefiala en la misma figura 5.

la figura 7 mmestra la vista perspectiva de una abraze
dera laminar (15}, configurada mediante corte y doblado de una
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chapa conveniente y de uno de cuyos bordes sobresale una tira
(17), de longitud adecuada, en la que se aprecia una muesea -
{18) destinada a favorecer la fijacifn y unién del extremo de
un conductor. La abrazadera propismente §icha se 2bre en un =
punto (19) que, se encuentra diametralmente opuesto a aquél ae
donde parte la tira {17) mencionada.

La figura 8 corresponde a una vista seccionada del alza~
do de la oépsula principal {20) del portafusibles, definida por
un cuerpo'en el e se distinguen dos troncos de eilindro de -
distintos didmetros y longitudes, limitado el extremo libre del
mayor por una valona (21) y abierto el conjunto mediante tres -
orificios axiales concéntricos que son asimisﬁo de distintos
didmetros, apareciendo esta odpsula fabricada con materiales re-
sinopldstizos moldeables, de naturaleza anéloga a los aplicados
& 1la fabricacién de la cazoleta representada en la figura 1. So-
bre la periferia de esta pieza {20) ge conforma le rosca {20'),
para una tuerca {20"), gque permite montar el portafusibles en el
punto conveniente de 1z instalacién.

Pipnalmente, la figura 9 mwestra la vista en alzado de un
tomillo espeéial {22), que es de cabeza cilfndrica, provisto de
una arandela (23), de una tuerca (24) y de una contratuerca {25),

Con los elementos descritos, y de conformidad con los rex
fecdionamientos de la invencidén, se monta el conjunto del porta-
fusibles que se representa en la figura 10 segdn una seccién lon-
gitudinal del mismo. .

L tel efecto, en el fondo del orificio de mayor didmetro
de la cédpsula (20) toma apoyo y se afianza el manguito (12) deta-

1lado en la figura 5, cooperando a la propia fijacidén de £ate, la

sbrazadera (16) (figura 7) que previamente se habrd imtroducide
en 1a ranura {14) de aguel manguito {12) y en cuya ranura longitu
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dinal (14') de su valona (15) gueda debidamente encajada la
gona coincidente de 1la tira (17) que, por otra varte, dispone
de una repdija (26) abierta en el fondo de la cépsula (20) pa-
ra que resulte visible y accesible en el exterior del portafu
sibles, despuds de atravesarla hasta tope del manguito (12) contra,
el fondo de la odpsula (20), A
Seguidamente se introduce el tomillo (22) en el ori-
ficio extremo (27) de la cfpsula (20), hasta tope de su cabeza
contre el fondo del orificio intermedio {28), procediéndocse a
continuacidn. a le interposicién de la arandela (23) y al ator
nillado de la tueroa (24), siendo potestativa la introducecién
de un contactor laminar (29) antes del atornillado de la contza
tuerca (25}, con lo gue queda completado el cuerpo principal -
del porfai’usibles. .
Por su parte, al manguito (3) gue sobresale de la cazo-
leta superior {1) se le atornilla el casquillo (8) de la figura
4 hasta una ?rbfun&idad que sea conveniente, después de haber in

troducido en este oasquillo (8) el resorte {4) y el elemento dis

coidal (5) cuyo conductor {7) queda prendido por su extremo 1i-

bre enti'e los dos fileteados opopentes o soldado a uno de ellos
en forma equivalente, para establecer una perfecta conduceidn
de fluido eléctrico desde la placa {5) a los manguitos (3) y (8),
o viceversa, Pera fi jar la posici én'respectiva de estos mangui-
tos (3) y (8), 1a pared de los mismos puede atravesarse con un
pasador blocador (8'). ‘

' Dispuestas las dos partes que forman el portafusibles,
en la forma indicada, es evidente que 3u comjunto puede unirse
o semrarse tantas cuantas veces sea conveniente, por cuanto su

acoplamiento se realiza por simple atornillado de la cazoleta sy
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perior (1) al cuerpo o cépsula' inferior {20), a travéds de los -
fileteados coincldentes del casquillo (8) con el manguito (12),
éplicéndose tal condicién desmontable a la colocacidén, reposi-
cién o separacién del fusible (30) que, en la forma corriente,
estd constitufdo por un alambre metflico que queda encerrado -
en el interior de un tubo de cristal cuyos extremos aparecen
provistos de senjos bornes met4licos; quedando sujeto el com-
junto del f&sible {30) por la presién que contra umo de sus ex
tremos e jerce el elemento discoidal (5), expuesto & la reaccién
eldstica del resorte (4) y a cuya tensidn inieial de introduce
cifn en su alojamiento se suma la resultante de la contraceidn
motivada por lailongitnd del propio elemento fusible (30)1
Segdin se infiere por simple observacién de la figura 10,

el paso de flufdo eléctrico desde el terminal (29) al (17), o

- sea viceversa, se realiza a través del fusible (30}, por los

elementos metflicos (22), (5], (7), (8-3), (12) y (16) que que
dan totalmente alojados en el interior del cuerpo del portafue-
sibles represeﬁtado por los elementos {1) y {20) y Pabricados
con materiales no conductores de luido eléetrice. |
En virtud de la aplicacifn de los perfeccionamientos de
la invencién en lg forma descrita, se obiiene un elemento pore
tafusibles gue se reconoce por su invariable aptitud, por la
invulnerabilidad que confiere al fusible contenido al mantener
lo aislado de las condiciones ambientes ¥ de las de 15 propia
instalscién; y por la suma Pacilidad con que puede armarse o
desarmarse, cooperandce todas estas cuslidades a un mayor rendi
miento y una mayor prestancia de 1las diversas instalaoioneé -
eldotricas a que se encuentre aplicado el nuevo portafusibles;
La descripeidn expuesta se refiere dnicamente a una for

ma preferida de ejecucién de los perfecciopamientos que moti-
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van la presente Patente de InyenciJn, debiendo comprenderse
que pueden introducirse todas aquellas variaciones de detae
1le, tanto constructivas como de forma, que no alteren la -
esencialidad pi el alcance de 1z invencidén,
¥ 02 4
REIVINDICACIONES

Se reivindica como cbjeto & la presente Patente de I
vencién: |

1%,- Perfecciomamientos en la fabricacién de portafusi-
bles, que consisten esencialmente en montar el fusible en el in
terior de un recipiente capsular de condicifn desarmable, a cu
yo efecto este dltimo se estructura partiendo de dos piegzas fa
bricadeas coﬁ naterisles no conductores de la corriente eldotri-
ca, en cuyo interior se situan unce menguitos metdlicos tubula-
res sensiblemente concéntricos al fusible central, establecién-
dose uno de los propios manguitos como sede de um elemento elég
tico del que depende un elemento contactor gque puede aplicarse
a presién contra uno de 10s extremos del fusible, que asf que-
da retenido entre dicho elemenio contactor y la cabeza de wn tor
nillo especial del que parte una 14mina terminal, opuests a =
otra que figura conjugeds con el nombrado elemento contactor y
que Se comunican precisemente por la referida interposicién de
w fusible adecuado,

2%.« Perfecoioramientos en la fabriocscidn de portafusi-
bles, segvfn la primezra reivindicaoién, caracterizados por el hg
cho de formarse una de las piezas que componen el recipiente -
capsular del fusible a base de una cazoleta fabricada con mate-
riales no conductores, a uno de cuyos lados se empotra un mene
guito tubuler metdlico conductor, provistc de una rosca intee

rior, cuyo manguito sobresale del 1lado de la cazolete en el gque
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figura una valona de meyor difmetro que el del tronco primeipal
de aquélla, siendo tel valona de un didmetro sensiblemente coin
cidente con la que posee la pieza restante del recipiente, coﬁ_s_
titufda a su ves por un cmerpo fabricado tambidn con material no
cond uctor ¥ ¢n el que se aprecian dos troncos cilfndricos de aig
tintos didmetros y longitufes, uno con fileteado exterior para
una tuerca retemedora, viniendo limitada la altura.del de mayor
didme tro por la valona aludida, alojédndose en el interio r de es
te tronco mayor un manguito metflico de orificio axil fileteado,
en cuya base se prevé una ramura amular contfmua exterior, con
cuya altura coincide otra pequefia venura longitudinel que afecta
& la valona extrema resultante en el propio manguito, ajusténde

se en el interfor de la citada remura anular wna abrazsdera abiey

ta, de wno e cuyos bordes sobresale una tire laminar rectilfuea

que, despuds Ge quedar encajade en la pequefls ranura longitudi-
nal de la valona extrema dél manguito, sdbresale al exterior de
la envolvente atravesando unma remdija practicada al efecto en -
ella y edendo situada paralelamente al tronco de menor aidme-
tro del propio cuerpo capsular, contfzuo al cual permansce visi-
ble y accesible para recibir la unién del extremo 3¢ un conductor
apropiado, favoreciéndose esta wnidn mediante una o mds muescaes
previstas al efecto en le misma tira laminar rectilines.

3%.- Perfecciomamientos en la fabricacién de portafusi
bles, segln las reivindiceciones primera y segunda, que se carag
terizan por formarse el acoplamiento de las dos vartes gue cons-
tituyen el alojamiento del fusible por simple atornillado de una
u otra de dichas partes, o de ambas a la vez, sobre el fileteado
exterior de un casquillo intermedio met&lico & wno de cuyos bor-
des va unido el extremo de un conductor que parte de un disco con

tector que, en virtud de quedar expuesto a la reaccifn de un ele-
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mento eléstico gue se encuentra interpuesto entre dicho disco
y el fonlo de la cazoleta de 1a cdpsula, permenece aplicadc &
presién contra un taidn a.mzla.r extremo dispuesto en el propio
casquillo y cual presién ha de ser inclusive sumentada por el
propio fusihle puesto que la oolocacién de éste exige un retrg
ceso elfstico del disco contactor, venciendo la temsién del ele
mento olfstico del que dependé, aplicdndose precisamente la pre
sidn vesultante a la retencién y afianzemiento del fusible al
quedar éste sujeto entre el disco referido y la cabeza de un -
tornille especial cuys cabeza gqueda encajada en el fondo de un
orificio intermedio dispuesto en el mismo cuerpo de la cdpsula
y sitwdo entre'el ocupado por un manguito metdlico y el de va-
80 y salida de la cafla roscada del mismo tomillo que gqueda ac-
cesible al exterior del recipiente para rvecibir la fijaoién del
correspondicnte temminal laminsr. A

4?.- Perfeccionamientos en la febricacidn de portafusi-
bles, segln cualquiera de las reiviniicaciones anferiores, carag
terizados por el hecho de que el peso de corriente eléctrica des
de wno & otro de los temminales laminares gue quedan visibles al
exterior del recipiente ha de realizarse precisamente a través-
del fusible incorporado o incorporeble situando entre 1la cabezs
de un tomillo especial y un elemento discoidal sujeto a movi;- :
mientos elésticos, unido por un conductor a los element o meté-
licos restantes gituados en 61 interior del recipiente y conjue
gad.ps con una abrazadera de la que rarte una tira laminar esta-
blecida como terminal complementario,

5%, PREEEOCIONAIENTOS SN LA PADRICACION DE FORTAFU-
SIBLES.

Sean c¢uales fueren las circunstancias que conmeurran con

la esencialldad propia de la misma.



Consta la presente Memoria descriptiva de diez piginas
folisdns y mecanografiadas por una sola cara y va acompailada de
una hdja de dibujos aclarativos, | . |

. Madrid, ]| cJde Febrero de 1.963.
' 2.4,
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