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BATEN TE DE INVEN CI(H 

por 20 años

a favor de Doña Haría Antonia HIR ALBERT 
de nacionalidad española
residente en Barcelona, calle Padilla, 269, 3--3^ 

por:
"PERFECCIONAMIENTOS 3N LA FABRICACION DE PORTA- 
FUSIBLES"

MBMCRIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invención tiene como objeto unos 

perfeccionamientos en la  fabricación de portafusibles para 
instalaciones eléctricas, ¡gracias a cuales perfeccionamientos 
se consiguen varias e importantes ventajas prácticas con re- 

5* lación a otras ejecuciones que, con idéntica finalidad, son 
conocidas hasta la fecha.

La aplicación de los  perfeccionamientos en cuestión de 

termina que el fusible establecido como elemento de seguri- 
ridad para lim itar la intensidad de corriente de un -
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circu ito  e léctr ico  y proteger lo s  correspondientes circu itos 

de distribución, disponga ¿Le un alojamiento acorazado en cuyo 
in terior queda completamente aislado de todos cuantos agentes 

exteriores, ambientales o accidentales, son causa hasta la  fe 
íba de frecuentes roturas o perdidas de e fica cia  de los nom­

brados fusibles que, en razón a su fragilidad, resultan daña 

dos inclusive por los efectos de pequeños golpes o vibracio­
nes.

Destinados a establecer un medio seguro y eficaz para 
la  sustentación de los  fusibles interpuestos en las líneas de 

alimentación de flu ido e léctrico , los  perfeccionamientos que 

motivan esta Patente consisten en dotar a dichos fusibles de 

una envolvente adecuada que está compuesta por dos partes -  

desarmables entre las que queda alojado y sujeto convenientemen 

te por la  simple reacoión de un elemento e lástico que procura 
e l necesario contacto de los terminales de entrada y salida -  

de corriente, contra los extremos oponentes del propio fusi­
ble.

Las distintas particularidades que caracterizan y de­

finen a un portafusibles organizado de conformidad oon los -  
perfeccionamientos de la  invención, pueden ser apreciadas con 
todo detalle a travás de la descripción de una forma preferida 

de ejecución práctica que, a solo títu lo  de ejemplo y sin ca­
rácter lim itativo, se refiere a una hoja de dibujos que se — 
acompaña y en los que:

La figura 1 muestra la sección diametral de la cazole­
ta de cierre del portafusibles. Esta cazoleta ae fabrica prefe 
riblemente con materiales resinoplásticos mdReables y presenta 

una porción cilindrica  (1 ), limitada en altura por una valona 
( 2) y vaciada interiormente con una oquedad concántrioa en la



! *

5.
t *

10.

3

15.

20.

25.

30.

que se inmoviliza un mangui tometálico (3 ) , que sobresale del la  

do de mayor diámetro de la  cazoleta y en cuyo o r if ic io  se prevá 

un fileteado h elico ida l.
La figura 2 indica una v ista  en alzado de un resorte 

helicoidal (4) destinado a quedar tensado entre el fondo de la  

cazoleta representada en la  figura 1 y la  placa de contacto del 

fu sib le .
La figura 3, según una vista en alzado, representa a 

la  placa discoidal contactora (5) del R isible, en uno de cuyos 
lados figura unido, usualmente por un punto de soldadura (6 ), 
un conductor flex ib le  (7 ).

La figura 4 ofrece una sección del alzado de un cas- 
quillo ( 8 ) que presenta fileteada Su superficie c ilin d rica  ex­

terior oon un pasto y diámetro que son coincidentes con la  ros­
ca (9) del manguito (3 ), siendo este mismo caequillo metálico 

y tubular, estando condicionado su o r if ic io  a x il (10) a un ta­
lón anular (11) que reduce su diámetro en uno de sus extremos. <

La figura 5, según una vista en alzado semiseccionada^ 
muestra otro manguito metálico (12) en e l  que se define un or i­

f i c io  que se f i le te a  en su mayor extensión, con un diámetro y 
paso de rosca (9) idánticos al del manguito (3) de la  figura 1, 
significándose en e l  piá de áste (figura 5), una pequeña zona 
cilin d rica  (13), a la  que es coneántriea una ranura anular (14) 
de piá, de cuyo fondo parte otra pequeña ranura (14*) que inte­

rrumpe la  continuidad de la  valona extrema (15) resultante.

La figura 6 es una sección en planta del mismo manguito 
representado en la figura 5 y correspondiente a un corte practi­
cado según la  linea 71-VI que se señala en la misma figura 5.

La figura 7 muestra la v is ta  perspectiva de una abraza 
dera laminar (16), configurada mediante corte y doblado de una
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chapa conveníante y de uno de cuyos bordes sobresale una tira

(17 ) , de longitud adecuada, en la que se aprecia una muesca -
(18) destinada a favorecer la  fija c ión  y unión del extremo de 

un conductor. La abrazadera propiamente dicha se abre en un -  

punto (19) que, se encuentra diametralmente opuesto a aquél de 

donde parte la  t ira  (17) mencionada.

La figura 8 corresponde a una vista seccionada del alza­
do de la  cápsula principal ( 20) del portafusibles, definida por 

un cuerpo en el que se distinguen dos troncos de cilindro de - 

distintos) diámetros y longitudes, limitado e l extremo lib re  del 

mayor por una valona ( 21) y abierto el conjunto mediante tres -  
o r ific io s  axiales concéntricos que son asimismo de d istintos 

diámetros, apareciendo esta cápsula fabricada con materiales re- 
sinoplástizos- moldeables, de naturaleza análoga a los aplicados 

a la fabricación da la  cazoleta representada en* la  figura 1. So­
bre la  periferia  de esta pieza ( 20) se conforma la rosca ( 20*), 
para una tuerca ( 20* ), que permite montar e l portafusibles en e l 

punto conveniente de la  instalación.
Finalmente, la  figura 9 muestra la  vista en alzado de un 

to m illo  especial ( 22), que es de cabeza cilin drica , provisto de 
una arandela (23 ), de una tuerca (24) y de una contratuerca (25).

Con los  elementos descritos, y de conformidad con los per 

feeeionamientos de la  invención, se monta e l conjunto del porta- 
fusibles que se representa en la  figura 10 segán una sección lon­

gitudinal del mismo.

¿  ta l efecto 4 en e l fondo del o r i f ic io  de mayor diámetro 
de la  cápsula ( 20) toma apoyo y se afianza e l manguito (13) deta­
llado en la figura 5, cooperando a la  propia fija c ió n  de éste, la  

abrazadera (16) (figura 7) que previamente se habrá introducido 
en la  ranura (14) de aquel manguito (12) y en cuya ranura longitu



5 - 285 i 4 4
dinal (1 4 ') de su valona (15) queda debidamente encajada la  

zona coincidente de la  tira  (17) que, por otra parte, dispone 

de una rendija (26) abierta en e l fondo de la cápsula ( 20) pa­

ra que resulte v isib le  y accesible en el exterior del portafu 

sib les , despuás de atravesarla hasta tope del manguito (12) contra, 

el fondo de la cápsula ( 20).

Seguidamente se introduce e l  to m illo  (22) en e l ori­

f i c io  extremo (27) de la cápsula (20), hasta tope de su cabeza 

contra e l fondo del o r if ic io  intermedio (28), procedíándose a 
continuación a la  interposición de la  arandela (23) y al ator 

nillado de la  tuerca (24), siendo potestativa la  introducción 
de un contactor laminar (29) antes del atornillado da 3a contra 

tuerca (25), con lo  que queda completado el cuerpo principal -  
del portafusibles.

Por su parte, al manguito (3) que sobresale de la  cazo­
le ta  superior ( l )  se le  atorn illa  el caequillo ( 8) de la  figura 

4 hasta una profundidad que sea conveniente, despuás de haber In 
troduoido en este caequillo f 8 ) e l resorte (4) y e l elemento dis 
coidal (5) cuyo conductor (7) queda prendido por su extremo l i ­

bre entre los dos fileteados oponentes o soldado a uno de e llos  
en forma equivalente, para establecer una perfecta conducción 

de flu ido e léctrico  desde la  placa (5 ) a loa manguitos (3) y (8 ), 

o viceversa. Para f i ja r  la  posición respectiva de estos mangui­
tos (3) y ( 8 ), la  pared de los mismos puede atravesarse con un 

pasador blocador ( 8' ) .
Dispuestas 3as des partes que forman' e l portafusibles, 

en la  forma indicada, es evidente que su conjunto puede unirse 
o separarse tantas cuantas veces sea conveniente, por ouanto su 
acoplamiento se realiza  por simple atornillado de la  cazoleta su



perior ( l )  a l euerpo o cápsula in ferior ( 20), a travás de los 

fileteados coincid^ites del caequillo ( 8 ) con e l manguito (12), 

aplicándose tal condición desmontable a la  colocación, reposi­
ción o separación del fusible (30) que, en la  forma corriente, 

5. está constituido por un alambré metálico que queda encerrado -  

en e l interior de un tubo de c r is ta l cuyos extremos aparecen 
provistos de sendos bornes metálicos^ quedando sujeto e l con­

junto del fusible (30) por la  presión que contra uno de sus ex 

tremos ejerce e l elemento discoidal (5 ), expuesto a la  reacción 
10. e lástica  del resorte (4) y a  cuya tensión in ic ia l de introduc­

ción en su alojamiento se suma la  resultante de la  contracción 
motivada por la  longitud del propio elemento fusible (30).

Según se in fiere por simple observación de la  figura 10, 
e l paso de flu ido e léctrico  desde e l  terminal (29) a l (17), o 

15. sea viceversa, se realiza a travós del fusible (30), por los 
elementos metálicos (32), (5 ),  (7 ) ,  (0 -3 ), (12) y (16) que que 

dan totalmente alojados en el in terior del cuerpo del pertafu­
sibles representado por los  elementos (1 ) y ( 20) y fabricados 

con materiales no conductores de luido e léctrico .

20. En virtud de la aplicación de los perfeccionamientos de

la  invención en la forma descrita, se obtiene un elemento por- 
taíusibles que se reconoce por su invariable aptitud, por la  

invulnerabilidad que confiere a l fusib le  contenido a l mantener 
lo  aislado de las condiciones ambientes y de las de la  propja 

25* instalación^ y por la  suma facilidad con que puede armarse o 

desarmarse, cooperando todas estas cualidades a un mayor rendí 
miento y una mayor prestancia de las diversas instalaciones -  

elóetricas a que se encuentre aplicado e l  nuevo portafusibles.

La descripción expuesta se refiere únicamente a una io r  
30, ms preferida de ejecución de los perfeccionamientos que moti-
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van la  presente Patente de Invención, debiendo comprenderse 

que pueden introducirse todas aquellas variaciones de deta­

l l e ,  tanto constructivas como de forma, que no alteren la  -  

esenclalidad ni e l alcance de la invención.
N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica como objeto de la  presente Patente de In

vención:
1 - . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de portafusi­

l e s ,  que consisten esencialmente en montar e l fu sib le  en e l in 

terior de un recipiente capsular de condición desarmable, a cu 
yo efecto  este ditimo se estructura partiendo de dos piegas fa  
tricadas con materiales no conductores de la  corriente e lé ctr i­

ca, en cuyo Interior se sitúan unos manguitos metálicos tubula­
res sensiblemente concéntricos a l fusible central, establecién­

dose uno de lo s  propios manguitos como sede de un elemento elás 

t ico  del que depende un elemento contactor que puede aplicarse 

a presión contra uno de los extremos del fu sib le , que asá que­

da retenido entre dicho elemento contaotor y la  cabeza de un tor 

n i l lo  especial del que parte una lámina terminal, opuesta a — 

otra que figura conjugada con e l nombrado elemento contactor y 
que se comunican precisamente por la  referida inteiposición de 

un fusible adecuado.
2&.- Perfeccionamientos en la fabricación de portafusi- 

b les, segán la  primera reivindicación, caracterizados por e l  h& 
cho de formarse una de las piezas que componen e l recipiente -  

capsular del fusible a base de una cazoleta fabricada con mate­
ria les no conductores, a uno de cuyos lados se empotra un man­

guito tubular metálico conductor, provisto de una rosca inte­
r io r , cuyo manguito sobresale del lado de la  cazoleta en e l que
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figura una valona da mayor diámetro que e l del tronco principal 

de aquella, siendo tal valona de un diámetro sensiblemente ooin 

cidente con la  que posee la pieza restante del recipiente, cons 

titu ída  a su vez por un cuerpo fabricado también con material no 

conductor y en e l que se aprecian dos troncos cilin d ricos  de dis 
tintos diámetros y longitudes, uno con fileteado exterior para 

una tuerca retenedora,, viniendo limitada la altura .del de mayor 

diámetro por la  valona aludida, alojándose en e l in terio  r de es 

te tronco mayor un manguito metálico de o r i f ic io  a x il  fileteado, 

en cuya base se prevá una ranura anular continua exterior, con 

cuya altura coincide otra pequeña ranura longitudinal que afecta 

a la  valona extrema resultante en e l propio manguito, ajustándo 

ae en el interior de la  citada ranura anular una abrazadera abier 
ta , de uno de cuyos bordes sobresale una tira  laminar rectilínea 

que, despuás de quedar encajada en la  pequeña ranura longitudi­
nal de la  valona extrema del manguito, sobresale al exterior de 
la  envolvente atravesando una rendija practicada al e fecto  en -  

e lla  y quedando situada paralelamente al tronco de menor diáme­
tro del propio cuerpo capsular, contiguo a l cual permanece v is i­

b le y accesible para recib ir  la  unión del extremo de un conductor 
apropiado, favorecíándese esta unión mediante una o más muesoas 
previstas al efecto en la misma tira  laminar rectilínea .

3* .- Perfeccionamientos en la  fabricación de portaíusi 
b les, según las reivindicaciones primera y segunda, que se carao 
terizan por formarse e l  acoplamiento de las dos partes que cons­

tituyen e l alojamiento del fusible  por simple atornillado de una 
u otra de dichas partes, o de atabas a la  vez, sobre e l  fileteado 
exterior de un casqulllo intermedio metálico a uno de cuyos bor­
des va unido e l extremo de un conductor que parte de un disco con 

tactor que, en virtud de quedar expuesto a la  reacción de un e le -
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mentó elástico que se encuentra interpuesto entre dicho disco 
y el fondo de la  cazoleta de la  cápsula, permanece aplicado a 
presi Ai contra un talán anular extremo dispuesto en e l propio 
caequillo y cual preaián ha de ser inclusive aumentada por el 
propio fusible puesto que la  colocad án de éste exige un retr& 
ceso elástico del disco contactor, venciendo la tensián del elg 
mentó elástico del que depende, aplicándose precisamente la  pre, 
sián resultante a la  retenoián y afianzamiento del fusible al 
quedar éste sujeto entre el disco referido y la  cabeza de un - 
tom illo  especial cuya cabeza queda encajada en e l fondo de un 
orí R ció intermedio dispuesto en el mismo cuerpo de la  cápsula 
y situado entre e l  ocupado por un manguito metálico y e l de na­
so y salida de la caña roscada del mismo tom illo  que queda ac­
cesible al exterior del recipiente para recibir la fija cián  del 
correspondiente terminal laminar.

4,s.- Perfeccionamientos en la fabricacián de portafusi- 
bles, segán cualquiera de las reivindicaciones anteriores, earag 
terizados por el hecho de que el paso de corriente eléctrica dea 
de uno a otro de los terminales laminares que quedan visibles al 
exterior del recipiente ha de realizarse precisamente a través- 
del fusible incorporado o incorporable situado entre la cabeza 
de un tom illo  especial y un elemento discoidal sujeto a movi­
mientos elásticos, unido por un conductor a los elementes metá­
lico s  restantes situados en el interior del recipiente y conju­
gados con una abrazadera de la  que parte una tira laminar esta­
blecida como terminal complementario.

5 - .-  BBHBBOCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE FORTAPU-
SIBLES.

¿san cuales fueren las circunstancias que concurran con 
la esencíalldad propia de la  misma.
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Consta la  presente Memoria descriptiva de diez páginas 

foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompañada de

una hoja de dibujos aclarativos. .
Madrid,^ <̂ de Febrero de 1.963.
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