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PATENTE DE INTRODUCCION

MEMORTIA DESCRIPTIVA
‘Sohre:
% PROCEDIMIENTO DE FABRICACYON DE UN PRODUCTO DESTINADC A LA

EXTERMINACION DE GASTEROPODOS *

_ Solicitante: NEXA-QUIMICA, S. A., de nacionalidad espafiola,

domiciliada en Bilbao, calle Astarloa n? 7,

Ia presente memoris descriptiva tieme como fin
la declaracién del objeto sobre el>que ha de recaer el pri-
vilegio de explotacidn industrial y comercial exclusivo en
el territorio nacional de una patente de invencién, de acuer-
do con le legislacién vigente, en materia de Propiedad Indus-
trial que, segdn indica el enunciasdo, trata de un procedimien-—
to de fabricacién de un producto quimico destinado a la exter-
minacién de gasterdpodos. |
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" En le actualidad, los productos destinados a la

exterminacién de caracoles ¥ limacos, animales que produ-
cen dafios considerables, especialmente en las huertas,
estén normslmente constituidos por salvados de trigo ¥y

se fabrican en forme pulverulenta.

Ia forme pulvernlenta de los citados productos
tiene el inconveniente de ser fdcilmente arrastrados por
la-lluvia y el viento, siendo necesario su frecuente re-
posicién, si se deses cohbatir en una forme efectiva a los -
citados animales.

El producto conseguido mediante el presente pro-

cedimiento de fabricacidén, puede ser obtenido en forma de

granulaedo con lo cusl no se evapora la materia activa, per-

maneciendo en gondiciones Sptimas para producir su efecto
en toda cirounstanqia, pudiendo-incluso’ ser recuperado pa-
ra situarlo en otro lugar.

Se compone el citado producto de una mezcla de
un cebo con productos adherentes. Bl cebo estd constituido
por metaldehido, salvado de tfigo y harina de trigo y, el
adherente, por una mezcla Carhoximetil, celulosa y un ce-
mento.

Diches mezclas Se realizan en seco uniendo inti-
mamente la maybr parte del salvado y la harina con el me-
taldehido. Esta meszcla realizada de acuerdo con un proce=-
dimiento, que se ver4 con mayor detalle mas adelante, se
une. & una papilla de cemento, harina y salvado con agua,
obteniendo una pasta que pasa a una mdquina granuladora,
¥y posteriormente a una secadors.

Con el fin de facilitar una interpretacidn mds
exacta del objeto sobre gque hae de recmer el presente pri-
vilegio, en el plano adjunto complementario de le presen-

te exposicidn, se representa una forms prdctica para su
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realizacidn ibdustrial que se incluye unicamente a titulo
de eJemplo, y por consiguiente, sih caracter exhautivo s5i-

- no meramente informativo. |

Lg figura 1 representa en forme esquendtioa el

45. coﬁjunto de aparatos y su situacién relativa para la préic-
tica del presente procedimiento de fabricacidn.

Ia figura 2 es une seccidn transversal del apa-
rato para la formacidn de granulos. ’

Ia mayor parte del salvado y harina de trigo de

50. 1la férmula general con el total del metaldehido, se intro-
-dueen en la mezcladors -l1- donde por medio de las paletas
-2= ge consigue la difusién de la materia sctive (metal-
dehido) en el cebo seco. Se puede afiadir a esta mezcla un
colorante en polvo que se incorpora al metaldehido con obje-

55, to de oompfobar la uniformidad de la mezola conseguida. .

En el celderin -8-, dotado de un egitador ,se pre-
pera una disolucién de cerboximetil celulose que Se hace go-
tear o se proyecta a chorro, gegin la velocidad de fabrica- -
cién, por la boquilla inferior dotada de una vélvula pare

"60. 1la graduscidén del paso.

En la mezcladora -9- sSe prepara una papilla de
cemento y de harina de salvado con agua al 10%, siendo to-
do ello batido con un agitador de espiral que impulse la
papillae hacie la salida -10- dotada de une eompuefta re-

65. guladora. |

Después de un tilempo variable con la-temperatura
¥ el tipo de harina y salvado empleado, que tambien viene
determinado por le uwniformidad de las mezclas preparadas,
para lo cual se analigan estas y se observan periddicamen-

70. +te, se pone en marcha el elevador de paletas -6-, Simultd-

| nesmente se abre la compuerta de fondo -3- de la mezclado-

ra -1- cayendo la mezela a travéds de la tolve dosificadora
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-4- al extremo inferior del elevador de paletas -6-, siendo
elevada la mezcla ya dosificada hasta el extremo superior
por donde cae en el interior de la mezcladora -l1l-.

Asi mismo, la disolucidén de carboximetil celulo-

' 8a se introduce dosificada epficha mezeladors -11- ¥ siml-

téneamente la mezcla de cemenio y harina pasa a través de
la compuerte dosificadora ~10~ a la mezclasdora general -ll-,
En la mezcladora -1l- se mezclen Intimamente to-

dos los elementos cayendo por medio de las boguillas distri-

- buidoras -12- en la granuladora -13-. Bsta granuladora se

éompone de una corona =l14- horadads radialmente -15- y de
ﬁnos rodillos intermnos -16-. la corona -14- girs continua-
mente, siendo 1la mesa presionada por los rodillos =16~ pa-
ra que al pasar por los orificios -15- Bea cortada por las
cuchillas -l7~,'para‘obtener los grdnulos.

El producto, ya en forma de grénuloé,-oae por el
conducto -18- sobre la tolva -19-,‘situada en 1= parte infe-
rior del elevador de cangilones -20-, que lo eleva hasta la

bogquille superior -22-. Bste elevador de cangilones es reco-

rrido por una corriente de aire seco y caliente que entra
por el conducte -21- con obJeto de secar el producto.

Ie tolva -23- que recoge 108 grdnulos ye secos,
forms parte de un peso que permite graduar las pesadas pa-
ra el envasado del producto. ,

Ia proporeidn de materiaslprimas empleadsas en el
procedimiento y existentes en el producto resultante, corres-
ponden para el cebo, Bn un 5% de metaldehido, un 55% de sal-
vado de trigo, un 33% de harina de trigo y para los adheren-
tes empleados, un 3,5% de carboximetil celulosa y un 3,5%
de cemento. _ .

Descrita suficientemente la naturasleza de este

~ invento, asi como su realizacidén préctica inicamente cabe
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afiadir que en el conjunto y partes oqnetitutivas'del todo
es sugceptidble introducir modificaciones, cambios de me-
teria, forma y disposicién en cuanto estas alteraciones
no .desvirtuen el fundamento esencial del mismo.

N O T A |
la Patente de Introduccidh, que se solicita por

dieg afios, para Espafia de acuerdo con la vigente Legisla~
¢ién, deberd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
IE UN PRODUCTO DESTINADO A LA EXTERMINACION DE GASTEROPO-
005", citdndose como fuente de prodedencia la firma fran~
cese MAISON AWlAC, domiciliada en 24, Avenue de 1’Opera, -
PARIS, Francia, segun las caracteristicas esenciales de
las siguientes: ‘
REIVINDICACIONES
18,~ Proqedimiento de fabricacidén de un producto

destinado a la exterminacion de gasterdpodos, que se carac-
teriza porque simmltdneamente se prepara en distintos apa=-
ratos mezcladores las siguientes mezclas: Upa mezcla en se-
co de salvado y harina de {trigo con metaldehido, con adic-
cién de colorente en este dltimo producto para verificar
su conveniente difusién en la mezcla con los otros compo-

nentes; una &isolucién en agua de carboximetil celulosa;

-uha mezcla de cemento, salvado y harina de trigo en menor

proporcidén que la primers meszola, con agua. Las tres mes—
clas son introducidas a continuagidn convenientemente do-
sificadas en una mezcladors hasta obtener una masa pasio-
88 en la qné todos los componentes estdn Intimamente uni-~
dos, que es introducida en un granulador del que pasa el
producto ye granulado, a ser sometido a une corriente de

aire caliente hasta su completo secado y de ashf, ya en for-

.ma consistente, & una pesadora automética para su envasado.
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28,- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO
DESTINADO A LA EXTEBRMINACION DE GASTEROPODOS. ‘
Segin queda sustancialmente deserito en la presen-
te memoria, que consta de seis hojas escritss a8 mdquina por
140, una sola cara y dibujos.
Madrid, 13 de Pebrero de 1963
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