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.Se sabe que las fibras sintéticas y artifi-
ciales se producen por expulsidn de una masa viscosa
a2 través de hilera que consiste en una limins metdli-
ca proviste de pequeflas aberturas. ELl haz de filamen-
tos individusles, as{ expulsado, puede recogerse por
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arrollemiento sobre una bobina o sobre un huso que
gira sobre su eje.
En el primer‘caso, todos los filsmentos

. individuales son paralelos c¢on respecto al eje de

la fibra, mientras que en el otro caso los filamen
tos individuales estén dispuestos en hélice alrede

) dor del eje de la fibra. A fin de faciliter las epe

~racliones textiles de eplicacidn, tales como la urdi

dura y tejido a langzadera o0 & agujas, de¢ dichas fi-
tras, se suele torcer segin aﬁ eje dicho haz de fi-
lamentos individuales. Se conoce también procedi-
mientos para comunicar a los haces de filamentos una
oohesidn suficiente para permitir el tratemienmto en

las operaciones de tejedurs y, por ejemplo, se puede

pometer dichos haces a la accidn de chorros de gas,

en particular chorros que tilenen movimientos muy ré-
pldos.
Sin embargo, los métodos conocidos hasta

ahora no han resultado del todo satiasfactorios, en

particular debido a que dan luego lugar a hilados
gue producen defectos, en particular falta de uni-
formidad del tefildo en el tejido terminado.

Une de las finalidesdes de la presente in-
vencidn es proveer un procedimiento que permite ob-
tener hiladoe de filamentos contimmos de materiaeles
artificiales o sintéticos, que tienen un grado mulo
de torsidn o demesiedo reducido para comunicar a los
hiledos la cohesidn requerids en les operacionss de
tejedura o tembién que tienen un grado de cohesidn

bueno, e incluso muy elevado, y perfecta uriformidad
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de propiedades tintéreas, asi como también los hilados
obtenidos de esta manera. El grado de coheaidn se eva-
1da por la cantided de "seudonumdos" por metro, que se
mide de la manera que se describiréd mds sdelante, y
que estd preferentemente comprendids entre 10 a 50 y
mds,

Por razones de comodidad, se indicara en lo
que sigue con el término "hilo" un grupo de filamen -
tos continuos substa.noialmente-paraleloe que se hacen
avanzar como una sola unidad, ya sea después que adop
taron el mencionado grado de cohexidén o también antes
de ello,

El procedimiento gque constituye la finali-
dad de la presente invencidn se caracteriza por el
hecho de gue se hace avanzar el hilo contimio, com -
puesto por filementos individuales contimmos y que
tiene un grade mulo o muy bajo de torsiénm, & través
de un chorro de un fluido, preferentemente un chorro
de gas, de manera que se desvia de su recorrido rec-
tilineo y hacer que se corre sobre una superficie de
apoyo convexs, constitufda en la préotica por un cuer
po preferentemente oilindrico, por ejemplo une vari-
1lla de material cerdmico concresionado.

De preferencia, las lineas de flujo del
gae son tales que no definan, en la zons de contacto
entre el gss y el hilo, vértices que tengan ejes pa-
ralelos & la direceidn de avance del hilo.

Bajo ls influencia del chorro de gas y por
contacto con le varilla, los filamentos individuales

no couservan su primitiva posicién reciproce y rare~
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lela con respecto al eje del hilo, corténdose en cam-
bio entre si de manera que formsn una especie de mudos,
lo cusl confiere a los filamentos una Sptima cohesidn
entre s{, influenciando en mfnima proporcidén ls unifor
midad de las propiedades tintdreas del hilo.

Se pueds llevar a cabo el procedimiento de
la presente invencidn inmediatamente después de otras
fases del proceso de fabriomcién de hilados artificig
les y sintéticos, y ascciarlo con otros tratemientos,
de manora de obtensr ventaje econdmica en el sentido
de la continuidad de las operaciones.

El procedimiento, que constituye la finali-
dad de la presente invencién, puede aplicarse al ra -
yén de viscosa, acetato, poliamidas, hilos de poliés-
teres y poliuretanocs, y otros tipos de hilado de fi -
bras miltiples de filamentos continuos ertificiales y
pintéticos, siendo apto pars titulos de 15 a 2100 de-
niers y de preferencia de 30 a 840 deniers, y de cual
quier relacién denier/fibra, de preferencia 1,5 a 15
deniers/fibra.

Ia velocidad de desplazemiento varia de
scuerdo con el tipo de hilo, aunque el fendmeno de la
formecidn de los "seudonudos" se verifica a cualquier
velocidad. |
EJEMPIO 1 -~ Un hilo de viscosa, que consiste en 48

filamentos en fase de coagulacidn, es
arrastrado por un par de rodillos oblicuos y sucesi-
vamente recogido a diferentes velocidades sobre bo-
bine perforada de aluminio, Entre el rodillo alimen-
tador y la bobina colectora, el hilo es atacado por
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un chorro de aire producido con una Hobera de un dié-
metro de 1 mm, una longitud de 6 mm., y alimentado con
aire comprimido a una presidn, relativa, de 3 kg/cm2.

El eje del hilo, gque se desplazz a una ve-
locidad de 33 m/min., se encuentra g une distencia de
2 mm. con respecto &l orificio de la tobera.

En la parte opuesta de la tobera se encuen—
tra un cuerpo cilindrico con el eje normal con respec
to al eje del hilo, y constitufdo por una varills de
material cerdmico concresionedo que tiens un didmetro
de 4 mm.

El hilo recogido sobre la bobina, después
de un tratemiento de neutralizacidn, desulfuracidn,
blangueado y secado, tiene un aspecto comparsble al
hilo obtenido bajo lazs mismas condiciones pero sin
aplicacidén de aire.

Disponiendo el hilo, oblenido sin y con la
aplicacion de aire, entre dos puntos fijos e intro -
duciendo entre las fibras una aguja, se puede obser-
var que en el caso del hilo no tratado la aguja pue-
de deslizarse libremente incluso 1 m. entre el hag
de fibras. En el caso del hilo tratado, la aguja se
detiene despuds de haber cumplido un recorrido de un
tramo no superior &

1) 4 a 8 oms cuando la velocidad de la bo-
bina colectora es de 4% inferior e la de los rodillos
oblicuos;

2) 2 2 5 cm. cuando la velocided de la bo =
bina colectora es f% inferior a la de los rodillos
oblicuos; y
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3) 0,5 & 3 cm. cuando la velocidad de la
bobina colectora es 10% inferior a le de los rodi-
1llos oblicuos.

Cada, punto en que se detiene la agula se
considera como un "seudorudo", y por consiguiente
en varios casos se tiene un grado de cohesidn in -
versamente proporcional a la distancia media entre
“geudonudos® sucesivos.

EJEMPIO 2 - Se hace pasar un hilado de acetato, de
un titulo de 75 deniers constitufdo por
23 fivras paralelss, s la salida de la célula hilade
ra, entre una tobera como la descrita mds arriba y
unga varills opueata & la tobera de maners gque sea
atacado por el chorro de sire proveniente de la to-
bers, con uns presidn de 5 kg/om2. Ie velocidad de
desplazemiento del hilo es la normal psra hilar hie-
lados de acetato, es decir 600 m/min. y se alimenta
¥ recoge el hilo prdcticamente a la miema velocidad.
Ademés, de acuerdo con la fase particular de fabri-
cacidén en que se puede intercelar la operacidn de
la presente invencidn, puede suceder gue durante el
curso de la misma se produzoa un encogimiento del
hilo y por lo tanto une diferencis entre la veloci-
dad de alimentacidén y la de recogide que no se debe
g las exigencias de las operaciones de la presente
invencidn, '

Ia misme observacidn se aplica también
a los sigulentes ejemplos y tiene un valor general.

La distancia entre el hilo y el orificio
de la tobera es 5 mm. eunque puede varier deatro de
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1{mites relativamente smplios. Le varilla, en el pre
sente ejemplo, estd constituida por un pequefio cilin
dro de material cerdmico concrecionado que tiene un
didmetro de aproximadsmente 5 mm.

Ia tensidn del hilo después de la tobera
ea aproximademente 2 a 3 g.

El hilo, recogido sobre una bobins, pre-
senta el anflisis, tal como se describid més arriva
una cantided de seudomudos que oscilan entre un mini
mo de 15 y un miximo de 22 por metro. El aspecto del
hilo es absolutamente normal, resultando praécticamen
te imposible observar a simple vista modificacidn al
guns..

' Con el hilado as{ producido se preparan
enjulios cuyos resultados en urdidura y encolado son
completamente satisfactorios, comparado con los enju
lios preparados con el hilado de produccidén normal
(100 tepeme)s

Los resultados en telar de los enjulios
as{ preparados, asi como el aspecto y el tacto de los
tejidos resultentes, tanto con armadura "twill" como
tafetdn, son completamente normales y eqz;.ivaleﬁtes -3
los del filamento retorcido a razdén de 100 t.p.m.
EJEMPIO IIT - Se estira un hile de 60 denier/18 fibras

de Nylon 6 § Nylon 66 se estira sobre
uns miquina convencional de estiramiento-torsién a una
velocidad de, por ejemplo, 450 m. con una relacién de
estiramlento de por ejemplo 3,47, con el conocido sig

tema de hacer arrollsr el hllo entre un rodillo lento

’ ¥ un rodillo veloz.
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Despuds de este rodillo veloz y antes del
gulahilos, del tipo cola de chancho, que limita el
balén, se instala un equipo similar al descrito en
el Ejemplo 1.

Se dispone en un torcimetro el bilo reco-
gido sobre una bobina que gire sobre su propio eje
e rezén de 6000 r.p.me o mis, con una torsidn de 10
g 15 por metroe. S8 puede observar que estas torsio-
nes no constituyen un obstdculo semsible al despla—
zamiento de uns aguja entre las fibras, hasta que el
hilado fué sometido por ls misma contre una de las
mand{bulas. En cambio, si el hilo fué tratado de
acuerdo con el procedimiento descrito, le sguja en-
ouentra obstdoulos para su desplagzamiento entre las
fidtras cada 1,5.3.‘ 5 cm. y por lo tanto no se puede

hacer correr las torsiones como en el caso del hilo

no tretado.
EBIENFIO IV - Se estira un hilo de Nylon 6 & Nylon 66
de 100 denier, compuesto de 23 fibras

individuales, mediante una miquina convencional de
estiramiento~arrollamiento y se arrolla el hilo so~
bre ung bobina con las fibras paralelas el eje del
hilo. Ia relacidn de estiramiento es la misma del
Ejemplo III, pero la velocidad de recogida es 600
m/min.

El tratamiento del hilado, efectuado en
le misme manera que la descrita en el Ejemplo III,
permite producir wn hilo que, controlade mediante
el método mencionado, demuestre uns ocantided de seu

domidos comprendids entre 33 ¥ 45 por metro.
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EJEMPLO V ~ En la misma manera que el Ejemplo IV,
se trata un hilo de Nylon 6 & Nylon 66,
de 420 denier.compuesto por 72 fibras.
S8e obtiene de esta menera un hilo que mueg
tra 20 a 52 seudonudos por metro.
NOTA
Descrite suficlentemente la naturaleze del
invento, ae{ como la menera de realizarlo en la prig
ticay debe hacerse constar que les disposiciones an-
teriormente indicadass, son susceptibles de modifica—
cionea de detelle, en cuanto no alteren su principio
fundemental. También se hmce conster que. el invento
correspondé a una solicitud de patente presentada en
Italia, con fecha 19 de Febrero de 1.962, bajo el ne
20661, acogiéndose, por lo tanto, a 1los benmeficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor
¥ siendo lo que constituye la esencla del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn
por 20 aﬁos, en Baspafia: "Procedimientc pars la pro=-
duccidn de hiledos", caracterizéndose por lo siguien
te:
le,- Procedimiento para la produccidn de
hiledos, e partir de hilos ertificiales y sintéticos
compuestos por filesmentos individuales continuos ¥
que tienen un grado de torsidn mulo o muy reducido,
hilados gque tienen un buen grado de cohesidn y per=
fecta uniformidaed de propiedades tintlreas, carac—-
terizado por hacer avanzar el hilo continuo de fi -
bras miltiples e través de un chorro de fluido, ¥y

preferentemente un chorro de gas, de meners de ha -
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cerlo desvier de su recorrido rectilineo y hacerlo

correr sobre una superficie de apoyo convexa, mate-
riglizada en la prdctica por un cuerpo.

28 .- Procedimiento segin reivindicacidn
18, caracterizade porque se hace avanzar el hilo
contimo de fibras miltiples a través de un espacio
comprendido entre el orificio de una tobera y uns
superficie de apoyo preferiblemente convexa, estan-
do stravesado dicho espacio, en direccidn substan -
cialmente normal c¢on respecto al eje del hilo, por
un chorro de fldido y en particular un chorro de ai
re bajo presidn, mientras que el hilo, desviado de
la direceidn rectilinea, sufre bajo la influencia
del chorro de sire un desordenamiento y forma seu-
domudos al contacto con la superficie de apoyo ad-
quiriendo una promanciada cobexidn,

38.~ Procedimiento segin reivindicacionses
18 y 28, en que la superficie de apoyo estéd dispuesg
ta tangencialmente con respecto al recomido del hilo
determinado por la accidn del chorro de gass, sin des
viarloe

48 .- Procedimiento, segin las reivindica -
ciones 18 y 28, caracterizado porque la superficie
de apoyo esta dispuesta tangencislmente con respecto
al recorrido del hilo determinado por la accidn del
chorro de gas, desvidndolo.

58,~ Procedimiento segin reivindicaciones
18 y 28, caracterizado porque la presidn del aire
que sale del orificio de la tobera, varfa entre 0,5
¥ 12 atmésferas, y de preferencia entre 1,05 y 5,0

atmdésferas.
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68.- Procedimiento segin cuslguiers de lss
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
el caudal de aire que sale del orificie de la tobera
var{a entre 0,68 y 3,0 m3/hr. y de preferencia entre
0,87 ¥ 1,3 m3/hr.

78.- "Procedimiento para la produccién de
hilados"; tal y‘como guede sustancislmente descrito
en la presente Memoria.

Bsta Memoris consta de once hojas escritas

a méguina por una sola. care.

Mearid, 4 3FFD. 063
SNIA VISCOSA SOCIETA
NAZIONALE INDUSTRIA

CAZIONE VISCOSA
,P;.Ao-

4/, FOMEZ ACEBO ¥ MODET
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