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sothe:

"Perfeceionsmientos en méquinas pars fabricar sa -

co8 y bolsas de material termoplastico®.

NATIONAL DISTILLERS AND CHEMICAL CORPORATION, entj
dad norteamericansa, residente ern 99 Park Avenuve, -
New York 16, Estedo,de Nueva York, EBE.UU. de A.

Este invenio se refiere, en general, aspa-~
ratos para cortar y cerrar una hoja o lémina de ma
terisl termopldstico y, en e special, & una mdquina
para 1la fabricacidn de sacos y bolsas de materisl -
termopldstico tubuler.
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das y cargadas por muelle, del t:lpo de borde cuchi
1lo, d4 por resultado variaciones incontrolsbles e
impreviéiblee en le presidn de cierre y/o en la -~
conduccion del calor & 1a zons o region de cierre.

Esto se traduce & mamido en cierres que varism en

alto grado de resistencia y/o em 1a obtencidn de ~

clerre poco satisfactorios.

En general, constituye un objeto de este -
invento el proporcionar maquinaria perfeccionada e
para la fabricacidn de sacos, que evite wno o més
de los inconvenientes citados, Bspecificamente, eg
te invento prevee'el suministro de maquinaria pex'-;
fecczi onada pars cortmr y cerrer 1aminas de material
termoplastico de espesor mlativamente elevado,

_ Otro objeto de este invento es proporcio -
ner une méquine, pera la febricacidn de sacos y -

bolsas de material bermopldstico tubular, que pm?-
duzca un cierre entre 0apas 0 egpesSOTes SUpE TpueS-

tos del material citado, dotado d e una meistencia

igusl o mayor que la de las ocapas o0 espesores sepg:

. mo-s.

Ademds de la necesidad de un cierre que -
tenga las propiedades f{sicas precises, es también

importante que el cierre esté aituado ;]unto al boxr
de cortado y tenga s misma extensidn en toda 1a -
anchure del material tubular,

81 esto no ocurre, lss dos capas 0 espeso-
res del material se nhellarén separadas a lo Iargo-
del borde cortado y comunicardan al saco 0 bolsa ==
un a speetoc basto o de terminado defectuom, Espe -
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cialmente & trabajar con material de bastante espe-
sor, no es préctico cortar y cerrer simultdneamente,
ya que resulta dificil disponer elemenios o léminas
separadas de corte y cierre en una zona o regidn cg
min, para ambas operaciones & travée del ancho del

material. Adends, los elementos o ldminas de cierre
han de proporcionar una superficie de clerre relati

vamente grende y deben tensr una masa apreciable pa
ra faciliter un cierre de superficie correspondienw

temente grande y asegurar una conduccidn de calor -
suficiente al cierre.
Constituye otro objetd de este invento, el

proporcioner maquinaria para la febricacidn de sa -
cos con pldsticos de bastante espesor, que dé lugar
a una trabazém o cierre que se combine con el borde
cortado del material fommador de los sacos, para =
obtener con ello un borde cortado y cerrado gue tie
ne el aspecto de una hoja \nica del materisl,

De acuerdo con una coms truccicn @& clarastoria
que demuestra los objetos y carac teristicas de este
invento, se proporciona gma méquina para la fabrica |
cidn de saccs y bolsas de material termopldetico, -
que compmnﬁe medios pare introducir intermitdnte -
mente el material a lo largo de un paso de entralda,
en une seccidén de ocorte y cierre. Se disponen ldmi-
nas cortantes fronterizas, en lados opuestos del ps
&0 de entrada, y se montan pera movimiento de apro-
ximacidn entre ellas a una pwicidn de corte & lo -
largo del pam de entrada, a las estaciones de ®r-

te del material a lo largo de uno de sus bordes, -
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Ias ldminas de cierre fronterizas, se disponen
lados opuestos del paso de entrada y e stén monta-
das pare movimiento de aproximacidn entre sf, y -

en una estacidn de cierre & lo largo del paso de

entrade, précticamente en 1a estacionde corte y -
cierre pars cerrar el material a lo lergy de una~ ‘

zone de cierre o trabazén, contiguas y coextensive
con el borde cortado., Se adoptan medidas para mo— 7
ver las hojes de corte y las de cierre en lag es~ ..
taciones de coxrte y de cierre respectivamente, y
en sucesidn, dqurante intervalos entre avances su-
cedivos del materisl termopldstico, de tal modo -
que éste se corte primero y luego se clerre, para
obtener los casos del mismo,

Como ¢ aracteristica de este invento, las
léminas de cierre tienen caras de cierre fronteri
288 que comprimen el material tubular cuando aqug
llas pasan & la posicidn de cierr, yse disponen
medios para limitar la aproximacidn de las caras-

de cierre cuando se encuentran en la posicidén del

mismo, con objeto de propoercionar un control €0 -
rrespondiente sobre la: ocompresidn del mafa-ial tu
bular durante el cierre. De acuerdo con esta ca -
rac ter{stices, la profundidal de penetracidn de =
lss l4minas de cierre respectivas en las capas 0 .
esgpesorres superpuestos del material tubular, pue
de regularse exactamente de tal modo que el espe~
sor total de la trebazén moldeada por compresion,
amtre las capas o e spesores, pueda estabilizarse

para ser por lo menos egquivalente a la resistencia
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& lg ruptura o impacto de un solo espesor o capa
del material tubular,

La descripcidn remumidas mmterior, asi como
los nlteriores objetos, caracteristicas y ventajas
de este invento se apreciardn mas completamente ha

c¢iende referencia a la descripeidn detallada si -
guiente de una forma de construccion en la actuali

dad preferida, pero solamente aclaratoris, de’ =
acuerdo con este invento, estudiada en combinaeidn

con los dibujos, adjuntos en los que
Ia figura 1 es una vista en alzado de una-

médquina para la fabricacidn de sacos y bolsas con.
las cermcter {stices de este invento acopledas, con
partes separaias y en corte, en gracia a la glari-
Bad, y con las ldminas de ocorte yde cierre o ele-
mentos para estas operaciones, representados en su
posicidn contrafds o inactiva. _
La figura 2 es una vista lateral en alzado,
andloga a la figura 1, pPero representa las léminas
o elementos de cierre en su posicidn activa o de -
cierre. , L
La figura 3 es un corte vertical, prdotica
mente por las lineas 3~3 de lafigurs 6, y Yepmw sen
ta las ldminas de corte y de cierre em su posicién

contraids o inactiva, correspondiente a la figara 1.

La figura 4 es una vista fragmenteria en -

corte, endloga & la figure 3, y representa las 14-
minas o elementos cortantes, en la posicidn acti -

va o de corte una con respecto & oire y con el pla

no de interseccidn, & lo largo del cuel avanza el
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material ¢ articulo tubular, AN
LA

Ia figura 5 es un corte vertical fraegmenta-

rio, andlogo & la figurs j, que presents un momento

del eiclo de corte y cierre, después que las 1dmi -
nas o elementos cortantes han cortedo el material,
¥ con las 1éminas o elementos de cierre em la posi-
i dn active o de cierre, correspondiente & la fig-
ra 2. A -

La figure 6 es una vista de frente de la mé
quina, con partes separadas, tomada desds la izquier
da de 1la figura 1, y represente las léminas de cor-
te y de cierre o elementos pars estas operaciones,
en su posicidén contraida o inactiva.

La figura T es un corte longitudinal de uns
seccidn t{pioca de material termopléstico, tubular,—

representada en la estacidn de corte, indicads por-
la lfnea de trezo y punto, y antes de realizarse la
operacidn de cortade,

Ia figura 8 e8 una vista en corte andloge -
a 1e figura 7, y representa el material tubular deg
pués de cortado y en un momento inmedistamente ante
rior al clierres y 7

Ia figura 9 es un corte andlogo & la figu -
ra 8, y representa ei material tubular preparado -
con una trabagzon moldeada por compresidn, de acuerdo
con e ste invento.

Con referencia especialmente s los dibujos,
se representa en las figuras 1 a 6, inclusive, une~-
méquine de fabricacidn de sacos y bolsas de acuerdo
con e ste invento, indicada en generdl por la refe =
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rencia 10. Ia méquina de fsbricacidn de sacosiy‘i;;;_
sas, estd preparada para cortar y cerrar un pedazo

de material termopldstico W susceptible de cerrarse
mediante calor, tal como polietilenc. El material W

de fabrioacién de sacos y bolsas, se representa a -
una escala muy exagerada en las figuras 7 & 9 inclu

sive, en las que puede observarse que el material -

tiene capas 0 espesores sure rpuestos 11 12 que es-
tdn juntos & lo largo de sus bordes opueetos longi-

tudinelmente prolongados. Las capas 0 espesores 1,
1o B € cortdn en una estacidn de oorte designada -
en general por la ledra ‘A, para proporcionar un bor
de cortado o linea C (ver figura 8); y luego une su
perficie de trabazon o cierre de compresicm B forma
da a través de la enchura del materisl tubuler W y
précticamente ooextensiva con el borde o 1linea cor—
teda O y contiglia a la misma. Como se deseribird -
mas adelante, la extensidn transversal ¥y longitudi-
nel de la trabazén B moldeada por compresidn, puede
establecerse exdctemente por las dimensiones adecug
das d las caras de cierre de las respectivas lémi-
nas o elementos de cierre. Ademds, la aproximacidn
de las ldminas o elementos de cierre una hacia otrs,
puede limitarse por topes materiales o mecdnicos, -
de tel modo que exista un hueco predeterminado entre
ambas que conirole o limife 1a profundidad a que -~
los elementos de cierre penetran en las dos capss o
espesores wi.” 1qj loe Dado que el espesor totel de-
las dos capes © espesores trabados puede ajustarse-

¥y controlarse, la resistencia de la trabazdn o cie-
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rre £insl B moldeado por compresidn, puede estable-
cerse pera que sea por 1o mencs equivalente & In r_e_
gl stencia a la mptm o impacto de una capa unica
de la pelicula de base empleada pare formar primiti
vemente el ma_terial tubular W. )

Con referencia a las figuras 1 a 6, inclusi
ve, la indquiné. 10 de fabricecion de sacos y bolsas
se observa que contiene un soporte o ermezén 12, dg
tado d e paredes o partes verticzles laterales y se-
paradias 14, 16 interconectadas por una serie de ba—
rras trangversales 18. Prolongados transversalmente
con respecto a la méquina, y alojados en las parcdes
laterales 14, 16, se montan rodillos de alimenta -
cidn 20, 22 horizontalmente prolongados, que engra
nan entre s{ y giren al unisono psra hacer avanzar
o introdueir de modo intermitente el material tubu-
lar W en un pleno de salimenmtacidn o corte, hortzon-
tal, hasta la estecidn de corte A, El rodillo o re~
vestimiento 26 que termins a poca distemcia de las
peredes laterales opuestas 14, 16 del armazdén o so-
porte 12, El manguito o reveatiﬁiento 26, en sitios
separados de su longitud tiene uns serie de ranuras
circunferenciales 26a (ver figurss 3 y 6), E1 rodi=
1lo superior de alimentacidon 22 contiene andlogamen
te un micleo o arbol cilindrico y hueco 28 que se -
prolonge de wn lado 8 otro de le méquina y lleva un
manguito o revest:lmieﬂn 30 entre los extremos del -
nicleo, y provisto de una serie de ranuras 30a cire
cunferencislmente prolongadas y longitudinalmente -
separad as, dispuestas en relacién de separmidn, ei
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tuadae frente a las ranuras 26a de 1la envoltura 26.
las paredes laterales 14, 16 estén prepars-

das respectivamente con gufas verticalmente prolon-
gadas 32, 34 que alojen apoyos o cojinetes respec -

tivos para los extremos opuestos de los micleos o -
érboles 24, 28 de los rodillos inferior y superior-
de a.limen'tacién 20, 22, Espec{ficamente, y como se~
observa mejor en la figura 3, un extremo del é&bol

24 del rodillo inferior de alimentscidn 20, estd -
alo.jédo en un cojinete 36 ajustado en la gufa verti
cal 32, mientres que el extremo adyacente del drbol
28 del rodillo superior 22 de &limemtacidn se sloja

en el interior de un cojinete 38 ajustado andloga -
mente en la guia vertical 32 en relacidn de superpo
gicidn y separacidn con respecto al cojinete 36. Un
muelle de impulsidn 40 se apoya contra el cojinete

superior 38 pare impulser la periferia del mangiito
superior.30 contra lé periferia 4¢é la envoltura in~
ferior 26, Esta impulsién ejercida por el muelle 40,

puede ajustarse por la disposicidn de un e lemeneto

ajustable 42 de sostén del muelle, que se prolonga

verticalmente & travée de un taladro roscado de la-
pared lateral 14 y sostiene el muelle 40. De modo <
andlogo, los drboles 24, 28 de 1los rodillos infe -
rior y éuper:lor 20, 22 estén alojados en el lade =
opuesto de la méquina, como se observe mejor en la

figura 3. Especificemente, los cojinetes inferior y
m;perior‘ respectivos'M, 46, reciben los extremas -
adyacentes de loes 4rboles 24, 28, Los cojinetes 44,

46 se mantienen en relacidn de separm ion 2 caust =
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del contacto de .las periferias de los manguitos o
envolturas 26, 30 y se montan en la gufa vertical
34, Bl cojinete superior 46 se impulsa hacie aba=-
Jo por un muelle de impulsidn 46 montado en un -
elemento 50 eldstico y ajustable, de = porte, Se

comprenderd desde luego; que el montaje que se ha
deserito para los rodillos de alimentacidn 20, 22
es sdlamente aclaratorio, y t{pico de los muchos

dispositivos de montaje susceptibles de aplicarse

8 este tipo de méquina,

El movimiento intemmitente se comunicz g -~ -

los rodillos de slimentacidn inferior y superior -
20, 22 de cuslquier modo conveniemte. Por e jemplo,
¥ como se observa mejor en les figuras 1 y 6, se -
gujeta una rvede dentads 52, conducida, en el rodi-
1lo de alimentacidn inferior 20, &l e xterior de la
vared lateral 16, ILa ruede dentada conducida 52 se
acople mediante una cadens 54 con una meda denta-
da impulsora (no representada) gque se monte en el
drbol de salida de un dispositivo impulsor, que -
puede contener un embrague eléetrico 56 (ver figu-

ra 6) para comunicar seleotivamente movimiento al-
rodillo inferior 20 de slimentacidn, funcionalmen-

te oconectado con el rcdille superior de aliment -

¢idén, por un par de engranajes en combinacidn, o =
por medio de otro dispositivo cualquiera, Excitenw
do selectivamente el embrague eléetrico 56, puedén

introduoirse secciones adscusdas de materiai tubu~
lar W, por medio de los rodillos de alimentacidn -

inferior y superior 20, 22, a lo largo del plano -

L s L R
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de corte y alimentacidn, y & través de la estacidn
de corte A. El perfodo de exéitgcién del embrague
eléctrico 56, y el intervalo correspondients de im
pulsidn a los rodillos de slimentacidn superior e
inferior 22, 20, determinard desde luezoe la longi-
tud de los sacos sucesivos cbtenidos del materiel
tubular W, como & comprehderé fécilmente,

Dado que el materiel o lémina tubular 12,-
termopléstico, e s flexible y nose sostiene por sf
mismo, & lo lejos de la estacidn de corte A se -
adoptan medidas para mantener pedazos sucesivos ——
del material tubular W en el i)lazo de corte yde -
cierve. En este tipo de comstruccidn, y como se =
obgerva mejor en las figuras 3 yv 6, se disponen wna
serie de tubos de_aﬁ.re 58, 60 inferiores y superio
res, horgzontalmente prolongados, que se disponen-
en lados opuestos del plano de corte yde oierfe,- y
pa.r_alelos al mismo, ¥y que dirigen chorros de aire -
enel sentido de movimiento de los rodillos de ali-
mentacidn 20, 22, hacia la estacidn de. corte y cie
rre A con objeto de arrastrar secciones sucesives
del ;axaterial tubuler o lémina W, en dichos chorros
de aire, Eapeci{ficamente, los tubos neumdticos in-
feriores 38 se prolongen a través de las raz,:u:"a.a -
cirounferenciales 26a, del rodillo de alimentacidn
inferior 20, y tienen sus extmmos libres 58a "aer:-
minados & corta distancia de la estacidn de corte,
¥y dirigidos hacia ella. Andlogamente, los tubos =
neumdticos superiores 60 se prolongan a través de-
las ranuras o reunferencisles 30a del rodillo supe
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bres 60Ca dirigidos hacia la e staeidn de corte A ¥ -

terminados & corta distancia de ella, Los e xtremos

de los tubos neumdticos 58, 60, opuestos & los ex =
tremos libres 58a; 60a, 86 conectan respectivamente
& cabezales de suministro 62, 64 que a suvez se -
acoplan & un generador adecuado de &ire a presidm.

las corrientes paralelss de aire suministralas . por
los tubos neumdticos 58, .60 en lados opuestos del -

pleno de corte y cierre deseado, y paralelos & él;-
orientan adecuadamente le ldmina en la estacidén de

corte y Ge cierre A para las operaciones sucesivas
para le preparacidn de los sacos, como se describi-
4, ’

Los mecanismos de corte yde cierre, fun -
cionen en la estacidn de corte A, sacesivamente, pa
ra cortar la ldmina W a lo large de la linee de cor
te C y cerrar dicha ldmina en una gona de clerre B
limitade, en un lado, por 1la linea de forte G, Los-
mecanismos {e corte y de cierre comprenden cabeza_-
les 66, 68 de trabajo, opuestos, montados respecti-
vamente en enlaces 70, 72, articulados, en forma de
paralelogranc, para el movimiento de acercamiento y
separacion de la ldmina W en el plano de corte y de
cierre, Los cabezeles de trebajo 66, 68 ocontienen,-
cala uno, una barra de articulacidén 74, 76 (que siy

ven respectivamente como enlaces moviles de las co-
nexiones articuladas 70, 72) y bloques de acopla .-

miento 78, 80,
En las barras de articulacion 74, 76 estdn
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montadas léminae fromterizas de corte 82, 84 sus-

ceptibles de desplazarse a una posicidn de corte-.
en el plano de la lémine W y & la estacidn de cor
te y de olerre A (ver figura 4) en resmuesta a -
una primers parte del movimiento de los cabezales
de trabajo 66, 68, uno hacia otro. Ademds, estos—
cebegales llevan léminas o elementos fronterizos
de cierre 86, 88 mdévilesd una posicidn de cierre

en el plano de la ldmina W y a la estacién de cor
te y de cierre A, en respuesta a otra parte del -
movimiento de los cabezales. de trabajo citados, -i

- uno hacia otro (ver figura 5),

Las conéxi_ones respectivas articuladas en N
fqma de paralelogremo, 70, T2 l;roporcionan prl -
meros componentes de movim;l.en_to para el avance de
las hojas de corte 82, 84 una hacia otra, ya 1a

posicién de corte de seccionemiento de la ldmine

W, ¥ segandos componentes de movimiento para des-
‘plazar las hojas de corte lateralmente y hacie la

estacidn de corte A, como puede apreciarse inspeg
¢ionando progresivemente las figuras 3 y 4. Ade -
més, Jfos enlaces articulados de montaje en fom;s.
de paralelogramo 70, 72 acoplan las hojas de cie=~
rre 86, 88 desplazadas dé la e stacién de corte A,

y de las hojas de corte 82, 84 en la dlreccidn de
los rodilios de alimentacidén 20, 22, para el movi

miento relativo de cale una en relacién de comti-
nuacidn con 1 apecto a las hojas de corte 82, 84

¥ & une posicidn de cierre en lados opuestos del

Plano de la lémina W en la estacidn 4, y contigia
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andlogemente dotadas de primeros componentes de =

movimiento para avanzarlas una hacia otra, y se =
gandos componentes de movimiento para desplazarlas
lateralmente y hacia le estacidn de corte A, en -
un insta te posterior dl paso de las hojss de col
t8 82, 84 a través de la lémina W, como pueden -
apreciarse examinando progresivemente las figures
4 ¥ 5. Espec{ficemente, los enlaces de montaje ar
ticglados 70, en forma de paralelogremo, contie =~
nen conexiomes 90, 92 en relacidn de separmcidn ¥y
paralelismo, Las conexiones de montaje 90, 92, eg

tén a rticuladamente montadas en el bastidor o so-
porte 12 en un primer par de montajes articulados

94 y 96, y se hallan pivotadamente conectadas & -
le barra de acoplemiento 74 del cabezal de trebe-
Jo 66 en un primer paf de conexiones pivotadas -
98, 100. Estohproporciona el primer enlace de mon
taje 76, en forms de paralelogramo, con lo cual -
el soporte 12 entre loé montajes pivotados, 94, -
sirva como primera conexidn estacionada, la barre
de acoplamiento 74 entre las conexiones pivota -
des 98, 100 eirve como primer enlace mévil, y las
conexionss de montaje 90, 92 sirven como enlaces

méviles segindo y tercero., Esta comexidn de monta
Je en forme de paralelograme, Se reconocerd que -

proporciona posiciones verticales sucesivas para
la hoja de corte 82 y la hoja de cierre 86 que se
trasladan progresivamente hacie el plano de corte
¥y de cierre y la estacidn de corte A cuando loe ~

enlaces. de montaje 90, 92 goran en direccidn con-
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traria a la del reloj, alrededor de sus monta:jea

articulados 94, 96.
Andlogamente, la conexién de montaje 72,

en forma de paralelograno articulado, comprende

un paralelismo y estan articuladamente montados-
en el bastidor o soporte 12, en un primer @ de
acoplamientos pivotados de articulacion 106, 108,
separados. Los enlaces de montaje 102, 104 se ha
llan pivotadamente conectados o la barra de aco-
plamiento 76 en conexiones pivotadas separadas -
110, 112 tales que la parte de soporte interme -
dia entre los acopleamientos pivotados 106, 108 -
sirve como enlace estacionaric para los paralelo
gramos articulados, La barra de acoplamiento T6

enire las conexiones articuladss 116, 112, girve

como enlace mévil de esta combinacidn, con otros
dos enlaces méviles proporcionados por los enla~

ces de montaje 102, 104. Le conexidén de montaje

72, en forma de paralelogramo, articulado, con -
tiene la hoja de corte 84 y la hoja de cierre 88,
persa moﬁmiento 8 pogiciones verticales sucesi -
vas hacia el plano de cor't;e ¥ de cierre y de -~
desp lazamiento latersl hacia ls e stacidn de cor-
te 4 como reawltado del movimiento de giroe, en ~
el sentido del reloj, de los enlaces de montaje
102, 104, alrededor de los acoplemientos de arti
culacién 106, 108. Se observard desde luego que

la conformacidén de las respsctivas conexiones -
de montaje 70, 72 en forma de paraleldgramo, es
tel que las caras cortantes, verticalmente pro -
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longadas, de las hojas de corte 82, 84, formardn .

un contacto de roce o fotamiento entre s{, cuan-
do eatas hojas se desplacen a8 las posiciones de
corte representeias en ls figure 4, En este mo -
mento, las hojas de cierre 86, 88 se separan una
de otra yse despleszan lateralmente de la esta -
cién de corte A, en la direccidn de los rodillos
de alimentacidn 20, 22, Dado que el movimiento -
del enlace en forme de paraleldgramo continda, -
las 1ldminas de corte 82, 84 se mueven & la posi-
cién de superposicidn y se pmlongen, respectiva
mente, & través del plano de corte y de cierré,-
en posiciones progresivas, laterslmente desvia -

das hacie el exterior de la estacidnde corte -A.
Simulténeamente, las léminas de cierre 86, 88 se
mueven verticalmente acercdndose una a otra, y -
en direccidn latersl, a la posicidn de cierre em
la estacidn de corte A, despuds de que las 14mi-
nas de corte han sbandonado esta estacidn.

A las comexiones de montaje 70, 72 en -~
forma de peraleldgramo, se conectam funcionalmen
te mecanismos de actuapién, para mover los cabe-
zales 66, 68 en los sentidos de aproximacién y -
de separscidn al unf{sono y en relacidn adecuada
de tiempos con el avemce intermitente del mate -
risl tubular " bajo el control de los rodillos -
de alimentacidn 20, 22, Es esta formas de cons -
truccién aclaratorim, los mecanismos de actua -
cidn comprenden un pistén de doble . accidén y un =

cilindro 114 (ver figura 1) articuladsmente mone
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tado en un pivote horizontal 116 fijo a un sopor-
te colgante 118 del bastidor 12 de la mdmina. El
pistén y el cilindro 114 se conectar a2 un geners~
dor de sire & preai dn, por medio dé una vilvula -
de tres pasos, selectivemenie comunicada e los -
intervalos comprendidos entre los avances del ma~
terial W bajo el control de los rodillos de ali-=
méntacidn 20, 22, intermitentemente acoionados, -
ILe varilla 120 del piston y el cilindro 114, estdn
articuladamente conectados en 122 a una palanca -
de accionamiento 124 de dos brazos, pivotadamente
monteda entre sus extremos, en 126, al tastidor o
armazén 12 de la méquina, El brazo 124a de la pa-
lanca de accionamiento se acopls al blogue de "~
aoo:pla:;niento 78 del cebezal inferior de tirabajo -
66, por un enlace de conexidn 128. De modo anédlo-
&0, el braz 124b, se conecta pivotadamente al -
blogque de acoplamiento 80 del cabezal superior de
trebajo 68, 8 través del enlace de conexidn 130.
Se adopten disposioiones para guisr las -
lémines de corte 82, 84 al contact vertical de -
roce o frotamiento entre sf, cuando se desplazan
a8 la posicion de corte (figura 4) y para separsr-
las de este contacto, deapuds de cortar el mate -
rial tubular ¥, En este modelo aclaratorio, 1la =
lémine 0 elemento inferior de corte 82 tiene pro-
longaciones o brezos verticeles 82a en sus extre-
mos opueestos (ver figura 6) de una dimensidn en -
tal,sentido adecuada pars ajustarse en la ldmina

o elemento superior de corte 84 en la posicidn -
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inactiva o contrafde de estas hojas, como se indi-
ca en las figuras 3 y 6. Las prolongaciones o bra~
208 verticales 82a estdn contorneados pare guilar
las hojas de corte 82, 84 €l contacto de frota -
miento entre s{, cuando llegan & la intersecoidn.

con el planc de corte y oierre en la estacidn de -

seccionamiento A, Con objeto de mantener las lidmie-
nas o elementos de corte en contacto de roce o frg

temiento entre sf, durahte el corte del materiel -
tubular o ldmina W, por lo menos, la ldmina de cor
te 82 estd oscileblemente sostenida en un brazo og
cilente 132, dotado de un montaje pivotado 134 en-
la barra de articulacidn 76 del csbezal superior de
trabajo 68, Junto'a su extremo euperior, el brazo-

ogcilante 132 lleva un tope 136 en el que se ajus-

ta la varilla 138 d€l .pistén de wn pxsto'; y cilin-
dro 140 conectado & un generador adecuado de aire

a presl dn que puede funcionar selectivamente, en -
relacidn de tiempos oon el movimiento de las ldmi-
nas de corte 82, 84 durante el cido de corte., Al -
iniciarse éste y hasta que las caras verticales —
cortantes de dichas ldminas cortan el material W,-
se ejerce presidn sobre el brazo oscilante 132 uge
tiene 8 impulsar la hoja cortante 84 en la direc -
cién opuesta a la del reloj, alrededor del brago -
citado, y en una direccidn adecuada para estable -
cer el contaoto de frotamiento con la hoja cortan-
te 82, Después de teminar el corte se suelts la. -
presi dn en el cilindro y el pistén 140, y puede -
disponerse cuelquier combinacl én e ednica pars mo-
ver la ldmina cortante 84 en la direccidn del reloj
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alrededor del montaje pivotado 134, a una posi -

cién de separacidn con respecto & 18 hoja cortan
te 82, Dado gue 1s presidn en el cilindro y el -
piston 140 puede interrumpirse durante el perio-

do de ausencia de seccionamiento en el ciclo de

corte, esto impide el contacto de roce o frots -
niento de las caras cortantes duranie ese prio-

do. E1 contacto de frotamiento de las ldminas -
cortentes 82, 84 durante el corte o seccionamien
to del material W, tiende a regemersr continus -
mente las superficies o bordes cortantes de las-
respectivag hojas de corte.

Se adopten medidas pere comunicer un gro-
do controlado de calor a las 1ldminas de cierre -
86, 88, por el montaje de los bloques de acopla~
wiento 78, 80 de los cabezales de trabazalee‘de
trabajo 66, 68, de elementos de caldeo 142, 144 -
amoviblemente sostenidos detrds de placas de mon-
taje reepectivas 146, 148, La capacidad de produg
cidén de calor de los elementos respectivos de oal
deo 142, 144, se establece en relxidn con la me=
sa y la conductibilidad térmica de los » specti =
vos blogues de acoplemiento 78, 80 y con el tama-
fio de las superficies o caras de contaeto de lase:
respectivas léminas de cierre 86, 88, para propox-
ciona calor suficiente & 1a zowa de cierre B del-
material W con objeto de llevar & cabo una traba~ -

.

zdn satisfactoria por ®mpresidn de las capes © - -

espesores superpuestos 14, 1p del material W,
Se adoptan medidas para limitar la aproxi

o
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macidn de las caras horizontales de cierre, frofi
terizes, de las ldéminas de cierre 86, 88 entre -
ef{, para proporcionar un control correspondiente
sobre la compresidn del material tubular W; du -
rante el cierre, que 'finalmente establece el es=-
pesor de la unidn B. En este modelo aclaratorio,
las superficie s fronterizas de los blogques de =
acoplamiento 78, 80 tienen topoes mecanicos ajug
tebles 150, 152, dispuestos en relacién de sepa-
racidn con respecto a las hojas de cierre 86, 88
en la direcoidn de los rodillos de alimentacidn
20, 22 y al exterior de la extensién lateral del
material W, Estos topes mecdnicos son vertical -
mente ajustables, por ejemplo_, por hallarse sos-
'ter;idos por roscado en el blbque de acoplamiento
respecfivo 78, 80 con dispositivos de tuercas de
segumdaa'apropiadoa, o similares, con-o‘bje’co de
podex oriex:g’car gus caras de contacto,con reapeo-
%o a las oaras de oierre de las ldninas 8o, 88 -
e fin de limitar 1a aproximecidn de dichas ldmi-
nas entre s{, Por,este medio es posible limitar '
las fenetracién de las caras respectivas de cie-
rre en el material W y, por tanto, reguler el es-
pesor de la unidn B moldeade por compresidn obte
nida de acuerdo con este invenio,

Con objeto de faciliter una comprensidn
mas completa de este invento, se describe a con—
tinuacidn una sucesidn t{pica de las operacio -
nes.

Con referencia progresiva a les figuras -

¢
rw AL
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3 a 5 inclusive, es posible cbservar un eiels =
t{pico de corte y cierre de acuerdo con este -

S A,

invento, Como puede verse en la figura 3, 8e ha
hecho avenzar une seccidn del materiel termoplés
ticw tubular W, por los rodillos de alimentacidn
20, 22 a través de ls estacién de corte A y se -
arrastra practicamente en el plano horizontat -

de corte y elimentacidn por la accidn de los =

chorroa de aire debidos a las series superpues-

tas de tubos newndticos 58, 60. Durante el pe ~
rfodo inicial del ciclo de corte y cierre; y en

un momento anterior al movimiento de las hojas-
de corte 82, 84 s la posicidn de corte represen
tada en la figura 4, el pistén yel cilindro -~
140 se activa pars impulsar ia hoja de corte 84
en contacto de roce o frotamiento con la hoja -
de corte 82, E1 ciclo de corte y cierre se ini-
eia durante el priodo de reposo de los rodi -
los de corte 20, 22 por sl funcionamientc ade =~
cuad del piston de accionamiento y del cilin -
dro 114 que comunican un empuje o impuleidn as-
cendente al cabezal de trabajo inferior 66 a -~

través del enlace de acoplemiento 128, y un em-
puje o impulsidn en direccidn descendente al cg

bezal superior de trabajo 68 a través del enla~

ce 130, Cuando los csbezales 66, 68 se desplas -

sen sn el sentido de eproximacidén uno de otro ,-
las 1léminas de corte 82, 84 se aproximan entre

sf en posiciones verticales sucesivas y simultd

nesmente, se desplazan en direccidn lateral ha-
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cia la estacidn de corte A. Las lémines de a-«.-~m -

finalmente, llegan & la posicidn de corte o acti
ve repregentade en la figuras 4., en la qe corten
o seccionan el material tubular W a lo largo de-
la 1fnea de corte 0. En este momento del ciclo,-

les léminas de cierre 86, 88 se separan una de -
otra en lados opuestos del plano de corte y ali-
mentacidn ocupedo por él paterial W y se desvian
lateralmente en la direccidn de los rodillos de-
alimentaci 6n 20, 22 dewde la estacidnde corte -
A. Durante 1a parte siguiente del ciclo de oor -
te y clerr, las ldminas de corte 82, 84 se des-

Plazan & su posicidn de superposicidn o alcancs,

Prolongdndose en direcciones opuestagd través del
planc de corte y cierre, y se desplazan progresi
vamente en sentide latersl exterior (o sea hacia

la izquierde de las distintas figuras) a una po=
sicidn de separacidn en relscidén con estacién de

corte A. Al final de la carrera de avance o0 acti
va 8e los cabezales 66, 68 las ldminas o elemen-

tos de cierve 86, 88 se coloca en ajuste de pre-

- sl6n con las oapas interpuestas del material tu -

bular Ve Se establece una separaeion predetenni—
nada entre las caras de clerre o contacto de las
ldminas de cierre 86, 88 de acuerdo con el ajus~
te de los topes mecanicos 150, 152, Se comprendg
ré que la carretera del pistén y cilindro de ace
eioneim:iehto 114, se establece pars colocar 108 -
tﬁbes‘ mecdnicos 150, 152 en contac‘to entre s{ y

despuds de un periodo de reposo, durante el cual
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se realiza el cierre, el pistdén y el eilindro -
funcionan para inkiar la carrera de retorno y -
el movimiento coriespondienme de los cabezales
de trabajo 66, 68 a la posicidén contraidm o de
gseparacidn de uno con respecto & otro, pars la -
colocacidn de la préxima seccion de materisl W
en posicidn en condicionea de realizar el corte
immediato y el cielo de cierre siguiente.

v Desde luego puede introducirse modifica
ciones, cambio y sustituciones en la descripcidn
anterior y en algunas carec teristicas de esté -
invento, sin utilizseidn correspondiente de -
otros rasgos. Asi pues, es conveniente consi de-—.
rar las reivindiecaciones adjuntas con un critew
rio compatible oon el egp{ritu y alcance del -~

invento descrito.

E O T A

Descrita suficientemente la naturaleze-
del invento asi como la manera de realiza’dio en

la préctica, debe hsocerse constsr que las dis -
posiciones ant’emomente‘indicadas, son suscep-
tibles de modificaciones de detalle, en cuanto

no alteren su principio fundamental, También se.
hace constar que el invento corresponde & una -
solicitud de patente presentads en norteamérics-
con fecha 15 de febrero de 1962 baejo el mimexo-
173.458, acogiéndose, por lo tanto, 8 los bene--
ficios que conceden los convenios internaciona-
les en vigor y siendo 1o que constituye la esen

cia del referido invento y por lo que se = lici
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ta Patente de Invencidn por 20 afios en Egpafia "Per
feccionamientos en méquinas para febricar sacos y
bolsas de¢ material termopldstico® caracterizéndose
Por lo siguiente:

18, "Perfeccionamientos en méquinas para -
fabricar sacos y bolsas de material termopldstico",
caracterizados por comprender medios parsgia intrb-
duccidn intermitente de éste, & lo largo -de un pa-
so de entrada, a une estacion de corte y cierre; -
hojas fronterizas de corte dispuestas en lados -
opuestos de dicho paso; medios para comunicarles -
movimiento de aproximacidn entre s{ en una posi- -
cién de corte & Lo largo del paso de entrade, en -
le estacion de corte y de clerre, pars cortar el -
material a lo largo de un borde del mismo; hojas -
fronterizas de cierre montaies ex lados opuecstos -
del pasv de entrada; medios para comunicarles un -
movimiento de aproximacidn entre si, en una posi =
cién de oierre & 1o largo del pas de entrada, -
précticamente en la estacidn de cierre contigua al
borde cortado y de su misma extensidn, y medios —-
accionsbles en relacion de vida de tiempos con los
de introduccidn, para desplazar las ldéminas de cor
te ¥y de cierre a las citadas posiciones de corte y
de ciexre, respectiva y sucesivamente, a fin de -
cortar el material primero, y de cerrarlo luego.

28, Perfeccionamientos en méquinas para fa
bricar sacos y bolsas de material termopldstico; -
caracterizado por parte de un materisl temopldsti

co que se introduce 8 lo largo de un paso de entrg
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da, a una estacion de corte y de cierre; por hojas
fronterizas de corte dispuestas encims y debajo de
dicho paso; por medios de montaje de 1las ldminas -
de corte para movimiento de acercamiento & un& po-
sicidn de corte & lo largo del paso de entrada en-
la estacidn de corte y de cierre, para cortar dicho
wmaterial a lo largo de uno de sus bordes; léminas-
fronterizas de cierre dispgestaa por encime ¥y por-
debajo del paso de entrads, y medios de montaje de
dichas ldminas para movimiento de aproximacidn de-
las mismas a una posicidn de cierre a lo largo del
paso de entrads, prdcticamente en la estacidén de -
corte y de clerre, para cerrar el material a .lo -
largo de una superficiec de cierre contigus al bor-
de de corte y coextensiva con el mismo.

38, "Perfeccionamientos en péquinas para fa

bricar sacos y bolsas de material termopldstico” ,
caracterizado por partirse de material temopldsti

co tubular, y por comprender medios para intm du -
cir intermitentemente dicho material a lo large de
un pasoc de entrada, & une estacidn de corte y de -
cierre; 1léminas fronterizes de corte dispuestas -
por encims y por debajo del pas de entrada; medics

‘de montaje de las léminas de corte para su movi -

miento de aproximacidn & une posicidn de corte & -
lo lergo del paso de entrade en la estacidn de cogp
te y de ciexrre, para cortar el material tubular a-
lo largo de un borde del mismo; ldminas fronteri -
zag de cierre dispuestas por encima y por debajo -

del paso de entrada; medios de montaje de las 1édmj



4,

Se

10,

15,

20,

25,

30.

nas de cierre para su movimiento de eproximacién™
¥ & una posiocidn de cierre a Lo large del paso de
entrada, prédcticemente en la estacidn de corte y-

de cierre, para cerrar el materiasl tubular a lo-

© largp de une superficie de cierre adyacente y -

coextensive con el borde cortado; las léminas de-
corte se disponen en relacidén de sscuencia con -
respecto & las leéminas de corte, de tdl modo que-
se ajuste en el material tubular de modo contiglio |
¥ en la misma extensidn que el borde cortado, y -
medios accionsbles en rela idn dé tiempos con los

de alimentacidén, para mover las ldmines de corte
¥y Qe cierre 8 las posiciones de corte y de cierre,

regpectivamente, y de modo sucesivo, para cortar-
primero ¥ cerrar luego el material tubular,

' 4‘. Perfeccﬁonamientos segun reivindica -
cidn 38, caracterizado por que las léminas de coxr
te tienen cerss cortantes que forman un cdn‘!;‘actq-A )
de roce o fricoidn emtre sf ouando dichas ldminas
de corte sedesplezan a la posicidn de corte y cog‘
tienen medios para mover ks caras cortantes fue-

ra del con'tacto de zoce despues de oor!:ar el mate -

rial 'tubular.

5¢, Perfecclonamientos segun reivindica -
cidn 32 carm terv'ilzad.o _porque. las léminas de cie =
Tre tienen caras de cierre fronterizas que compri
men 6l material tubular cusndo las ldminas cite -
das se desplazan & su posicion de cierre, y com -
prenden medios para limiter la aproximacion de —— '
las caraa de cierre, en l1a gplicacidnde cierre,-
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para proporcionar un control correspondiente dé“'tf.““
compresidn del material tubular durente el cierre,

| 68. "Perfeceionamientos en mdquinas para--
febricar sacos y bolsas de materisl termopldstico®

caracterizadc por un soporte; medios de introduc -

cidn pars hscer avanzar secciones sucesivas mate -
rial termopldstico en un plano de alimentacidn, &
una estacidn de corte y de cierre, y medios de cor

te y de cierre que funcionan en dicha estacidn, sy
cegivamente, para cortar el material a lo largo -

de una lfnea de corte y cerrario en uns wna de -
cierre limiteda, por un lado, por dicha lfnes de -
corte; los dispositivos de corte y de cierre éon -
tienen caebezales fronterizos, enlaces en forma de-
paralelégraro, en 1los que & montan respec'tivamen-
te dichos cabezales para movimiento de aproximme -
cidn y de separacidn con respecto al plano de,aii-
mentacién; ldminas respectivas de corte en dichos
cabe zales, méviles a una posicidén de corte en @i -
cho plano de alimentacidn, en las estaciones de -
corte y de cierre, para cortér el material a 10 ==

largo de dicha 1fnes de corte, en respuesta a una

‘‘‘‘‘‘‘

primera perte del movimiento de dichos cabezales,-

uno hacia otro, y ldminas respectivas de cierre en
los cabezales indicados, moviles a una posicidn de
cierre en la estacion de corte yde cierre, en reg
puesta & wna pérte posterior del moﬁmiento de di-
chos cebezales uno hacia otro; las ldminas de cig
Tre Se separan und con respecto a otra y se mpntan

en dichos cabesales para moverse & dicha posicidn~
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de cierre con objeto de formar le menci onada-uon”

-

de cierre después de haberse cortado el material
y de desplazarse las léminas de corte a una posi=-
¢ibfn de despeje separade hacia el exterior de la
1fnea de coxrte.

7a. “Perfeccionamientos en méquinas para
fabricar asacos y bolsas de material termopldst i-
co", caracterizado por un soporte; medios de &l i-
inentacién para hacer avanzar intermitentemen te, -
secclones sucesivag del material en un plano de -
alimentacién, a una estacién de corte yde cie =
rre; mecanismos de corte yde cierre sus‘ceptiblee
de funcionar en dicha estacidn, sucesivamente, pa
ra cortar dicho material a lo largo de una linea
de corte y para cerrarlo en uma zona de cierre 1i
mitada por un lado por la lfnea de corte citada;
los mecanismos de corte y de cierre contienen ca-_
bezales fronterizos y enlaces en forma de parale~
1ogramo, en 1los que se montam dichos cabezales —
para su movimiento de aproximacidn y alejamiento-
con respecto el plenc de alimentacidn; léminas -
respe ctivas de corte en dichos cabezales, néviles
o una posioidn de corte en el plano de alimenta -
eidn, en las estaciones de corte y de cierre cita
das, pare cortar el material a lo largo de dicha
1fnea de corte en respuesta a una primera parte -

del niovimien'bo de dichos cabezales uno hacia etm_;

léminas respectivas de cierre en los cabezales, —

moviles & una posicidn de cierre en la estscidn -
de corte y de cierre, en respuesta a una parte -
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posterior del movimiento de los cabezales citados
uno hacia otro; las léminas de cier® Se separan

wa con respecto a otra y se monten en los cabe -
zales para desplazarse en la posicidn de cierre -
indicada, para formar le zna de cierre después -
de haberse cortado el material y de desplazarse -
las léminas de corte a una posicidn de despeje sg
parada hacie el exterior de la mencionada linea -
de corte, y medios para mover los cabezales en re
lacion adeuada de tiempos con respecto al avance
intermitente del material.

88, "Perfeccionamientos en méquinas para-
fabricar sacos y bolsas de material termopldsti -
coh, ceracterizado por comprender un soparte; me-
dlos de alimentacidn para hacer avenzar intermi -
tentemente ﬁeocj.ones sucesivas del material en -
un planc de alimentaoisn hacia una estacidn de -
corte y de cierre; medios separgdos de dicha esta_

cidn para mantener las secciones sucesivas cita -

das en el plano de slimentacidn; mecanismos de --

corte y de cierre accionablem em dicha estacidn,

sucesivamente, para cortar el materidl s lo largo
de una li{nea de corte y para cerrarlo en una zona
de cierre limitada por un lado por la linea de -
corte indicada; los mecanismos de corte y de cie-
rre contienen cabezales fronterizos y enlaces en
forme de paraleldgrano en 108 que se montan res -
pectivamente dichos cabegales para ¢l movimiento

de aproximacién y de alejamiento del plamno de ali
mentacidn; ldminas respectivas de corte en dichos

" —
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cabezales méviles a una posicidn de corte en -
dicho plano de alimentacidn y en las estacio -
nes de corte y de cierre, para corter el mate-
rial a lo largo de la 1linea de corte citada en
5 respuesta a une primera parte del movimiento -
de dichos cabezales uno hacia otro; ldminas -
respectivas de cierre en dichos cabezales, md-
viles a una posicidn de cierre en la estacidn-
de corte y de cierre, en respuesta a oira par-
10, te Gel movimiento de los cabezales uno hacia -
otro; las léminas de cierre Se separai ume con
respecto & okre y se montan en dichos cabezales
para moverse & la posicidn de cierre citada -
con objeto de former la zona de cierre después
15, de haberse cortado el matelé'ial y de que las 1§
minas de corte ée han desplazado & una posicidn
de despeje separadas hacia el exterior de la -
1{nes de corte, y medios para mover dichos ca-
bezales en relacidn de tiempos con el avance -
20, intermitente del material.

98, Perfeccionemientos, sSegin reivindi
cacidn 88, caracterizada porque los medios que
mantienen las secciones sucesivas en el plano

' de alimentacidn, incluyen una serie de tubos - .
25. de aire dispuestos en lados contrarios del pla .
no de alimentacidn y peralelos al mismo; y dig
puestos pars dirigir chorros de aire & presion
desde le direccidn de los medios de alimenmtacidn
hacia 1a estacidén de corte y de cierre, para =

30. arrastrer dichas secciones sucesivag en los -
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chorros de aire mencionados.

108, MPerfeccionamientos en mdquinas para
febricar sacos y bolsas de material termopldsti -
co®, caracterizado por comprend&r un soporte un -
alimentador de material para hacer avanzar Seccig

nes sucesivas de éste en un plano de corte y cie=
rre, hacia una estacidén de corte; léminas de cor-

te dispuestas en una posicidn imctivae de lados -
opueates de dicho plano y separadas del mismo, y

lateralmente desplazadas de la estacion de corte,
en la direccidn del alimentador de materisl; me -
dios para montar las léminas de corte para movi -
miento relativeo entre a:(,_ en una posicidn de o r~
te en la que cortan el plano mencionado en la es-
tacidn de corts; los medios de montaje de las 1é~
minas de corte proporcionan une primera componen-
te de movimiento para el avance de dichas ldminas
de corte, una hacis otra, y una segunda ocomponen—
te de movimiento para desplagar las ldminas de -
corte laterslmente y hacia la estacion de corte;

léminas de cierre dispuestas en una posicidn inac
tiva en lados opuestos del plano citado y separa-
doe de é1, y lateralmente desplazadas de la esta-
cidn de corte y de las léminas de corte en 1a dj
reccidn del alimentador de material; medios de -

montaje de las ldminas de cierre para movimiento

relativo entre sf, en relacidn de secuencia con -
respecto a las ldminas de corte, en una posicidn

de cierre en lados opuestos de dicho plano y con-
tiguos al mismo en 1a estacidn de corte; 1los me -
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dios de montaje para las citadas laminas de cig
rre, proporcionan una primera componente de mo-
vimiento para el avance de las léminas de cie -

rre unae hacis otra, y una segunda componente de
movimiento pare desplazar las ldminas de cierre

laterelmente y hacia la estacidn de corte; y me
dios de accionamiento accionables en relacion -
de tiempo con respecto al alimentador de mate -
rial, para moverlas ldminas de corte y de cie -
rre 2 las posiciones de corte y de cierre res -
pectivamente, y en suced dn, para cortar prime-
ro el material a lo largo de una linea de corte
en la estacidn de corte, y luego cerrar dicho -
material en una superficie de trabazdn por com-
presidn, limitada por un lado, por la linea de
corte citada, _ "

118, Perfeccionamientos segun reivindi-
cacidn 102, caracterizado porque las ldminas de
corte tienen caras cortantes que forman un con-
tacto de friccidn entre si cumdo las hpjas de-
corte se desplagzan a le posicién de corte eita-
da, y comprenden medios para desplazar las ca - .
ras de corte fuera del contaci de friccién, -
despuds de cortat el material tubular,

12¢, Perfeccionamientos segun reivindi-
cacién 108, caracterizado porgue las ldminas de
cierre tienen caras fronterizas de cierre que =
qomprimen ei maber 1al tu]qular cuando dichas how |
jas de cierre se desplazan & la posicion de cig

rre citada, y comprenden medios para limitar la
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cionada posicidén de cierre, para proporcionar un

gontrol correspondiente sobre la compresién del-
material tubular citado durante el cierve,

138, "Pexrfeccionanientos en mdquinas pa~
ra febricar sacos y bolsas de material termoplds_

tico"”, caracterizado por comprender un soporte ;-

un alimentador de mé.terial parea hacer avanzar -
secciones sucegivas de material en un plano de -
corte y cierre hacis una estacidn de corte; 14 -

ninas de corte dispuestas en una posicién inacti

‘ve en lados opuestos del plano citedo y separa -

des de é1, y laterslmente desplazedas de la esta
cidn de corte en la direceidn del alimentador -
de meterisl; medios respectivos de enlace que -
comprenden cabezales fronterizos de monmtaje de -
las ldmines de corte, pera movimiento relativo

con respecto & ellas en uns poaicion de corte --
gque secciona el pleno citado en la estacidn de -
corte; los medios de montaje para las léminas de
corte proporcionan uns primera componente de mo-

vimiento para el avence de las ldminas de corte
longitudinalmente una hacia otra, y une segunda

componente de movimiento pare desplazar las 1d——
minas de corte lateralmente y hacia la estacidn

de corte; lémines de cierre dispuestas en una po
sicidn insctive dn lados opuestos de dicho pla -
no y separadas de e’l; y lateralmente desplazadas
de la estacidn de corte y de las ldminas de cor-

te on la direccidn del alimentador do material;
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dichos cabezales fronterizos acoplan las ldminas
de cierrs para movimiento relativo entre sf en -
relacion de secuencia con respecto & las léminas
de corte a una posicidn de cierre en lados opues
tos del plano citalo y contiguas a é1 en la esta
cidn de corte; los medios de acoplamiento propor
cionan uns primera componente para el avance de -

las ldminas de cierre longitudinalmente una hacia

~otra, y ung segunda componente de movimiento pae

re desplazar las léminas de clerre lateralmente

¥ hacia la estacdién de corte; y medios de sctua -

cidn susceptibles de funcionsr en relacion de =
tiempo con respecto al alimentador de mater ial; -
para desplazar las léminas de corte y de cierre a
& las posiciones de corte y de cierre respectiva-
mente, y en sucesidn, para cortar primere el matg
rial & lo largo de una lfnea de corte en la esta~
oidn de corte, y luego cerrar dicho material en -
ws superficie de sujecidn por compresidn, limite
da por un lad , por la lfnea Q& corte citada.
148."Perfeccionamientos en mdquinas para

fobricar sacos y bolsas de material temopldsti-—
co", caracterizados por partirse de materisl ter-
mopldstico tubular y por comprender un soporte; =
un alimentedor de material para hacer avanzar sec_
ciones del mismo en un plmo de corte yde cierre
hacia una estacidn de corte; ldminas de corte dig
puestas en una posicion inactiva en lados opues -
tos del plano, separadas de €1 y lateralmente deg

plazadas de la estacidn de corte en la direccidn
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del alimentador de material; un enlace en forma
de peraleldgramo de montaje de las hojas de cor
te para movimiento relativo entre ellas en una
posicidén de corte en interseccidn con dicho pla
5e no en la estacidén de corte; dicho enlace propor_

ciona una primers componente de movimiento para
el avance de las léminas cortantes longitudinal

mente una hacia otra, y une segunda componente
de movimiento pers desplagzar les ldminas cortan

10, teg lateralmente y hacia la estacidn de corte;-
1léminas de cierre dispuestas en una posicidn =

inéctiva én lados opuestos de dicho plano, sepa -
redas de ¢l y desplazadas de la estacion de oor -
te y de las ldminas de corte en la direccidén =
15. del alimentador de material; las ldminas de cor:
te estén montadas en dicho enlace para movimien
to relativo entre af, en relacidn de seouencia~ -
con respecto a las léminas de corte y & una po-
" sicidn de cierre en lados opuestos a dicho ple~
20, no y contiguas a €1 en la estacién de corte; =-
dicho enlace proporciona una primera componente
de movimiento para el svance longitudinal de <
las lémines de cierre una hacia 01:1:'&-,V ¥ una se=’
gunda componente de movimiento para el deBplw.-
25, miento de dichaes ldminas laterslmente y hacia -
la estacion de cwrte, y medios de actuacidn ac-
cionables en relacidn adecuada de tiempos com -
respecto al @ imentador de material, para des
plazar las léminas de corte yde cierre & las -

30. posiciones de corte y de cierre respectiva y su
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cesivamente, para cortar primer el material a
lo largo de una 1{nea de corte, en la estacidn
de corte, y para cerrarlo después en una zona -
de sujecion por éompxeaién limitada, por un la-
do por la linea de corte mencionada.

158, "Perfeccionemientos en méquinas pa
ra fabricar sacos y bolsas de material texmoplés
tico",, caracterizadeos por partirse de meterial
termopldstico tubular que se corta en secciones

sucesivas que se hacen avangzar intermitenteuwen-

te a una estacion de cortado en un plano de cop

te y de cierre; y ademas por comprender primexo
y segundo cabezaleg dispuestos uno encima de -

ot® en lados‘opuestos de dicho plano; un pri -
mexr par de enlaces pivotadamente montados en di
cho soporte en un primer mr de monturas pivota
das y pivotadamente conectados a dicho primer
cabezal en un primer par de conexiones pivota -
das y que proporcionsn un primer enlace en for-
ma de paraleldgramo en el que €l soporte inter-
medio en el primer par de monturas pivotadas =~
girve como un primer enlace estacionario de las
mianas; y el primer cabegal intermedio en el -
primer paxr de conexicnes pivotadas sirve como -
primer enlece mdvil; un segundo par de conexio~
nea pivotalas que proporcions un segundo enlsce
en forma de paraleldgramo en el que dicho sopor

te intermedio en el segundo par de monturas pie
votadaes sirve como segundo enlace estacionario

de las mismaes, y el segundo cabezal intermed o
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del segundo par deconexiones sirve como aegundé

enlece movil; primeras léminas de ocrte y cie -
rre montadas en dicho primer enlace névil, con
la primers lamina de clerre m&s separada de di-

cho primer enlace estecionario y en relacidn de

~ secuencia con la primera lémina de corte, y se-

gundes léminas de corte y de cierre montadas en
d segundo enlace movil, con la segunda ldmina-
de cierre més separa del segundo enlace estacip
nario y en relacion de seouencia con las segun-
das iéminas de corte; las primeras y segundas -~
1léminas de corte estan dispuestas unsm en rela -
cidén con otras para moverse en contacto de cor-
te cuando dichas léminas de corte se hgllan en
interseccidn con el plano citado en la estacién
de corte, en respuesta a wna primera parte del

movimiento de los primeros y segupdou enlaces -
moviles unos hacia otros, para cortar secciones

sucesivas; las primeras y segundss ldminas de -

cierre estdn dispuestas en relacidn de oposi -

cidn entre si para desplazarse en contacto de -
cierre una f rente & otra en dicho plano y rpac—

ticemente en la estacion de corte, en respuesta
8 otra parte del movimiento de los primeros y se
gundos enlaces méviles unos hacis otros; 189 -
hojas de cierre se disponen para cerrar el mate
rial prdcticamente en la estacidn de corte de -
tal modo que se forme una forms de unidn por =-
compresidn inmedidtamente contigiia & los cortes

de secciones sucesivas,
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168, "Perfecd onapientos en mdquinas pe-
ra fabricar sacos y bolsas de material termoplds
tico"; caracterizados por partirse de materisl -
tubular termoplsstico y por comprender un sSopor-
te; rodillos de alimentacion en el mismmo, para -

hacer avangar, intermiténtemente sccciones del
material a una estacidon de corte; medios para -
arrastrar secciones sucesivas en chorros multi -
ples de aire, con objeto de sostenerlas enm wn -
plano horizontal de corte y de cierre; primeros

y segundos cabezales dispuestos uno sobre otro -
en lados opuestos del plano; un primer par de en
laces pivotadamente montados scbre el soporte -
en un primexr par de monturaa; pivotadan ente conec_
tadas al primer cabezal en un primer par de co -
nexiones pivotadas y que proporcionan un primere

enlace en forma de parelelogramo en el que €l -
s porte intermedio entre el primer par de montu-

ras pivotadas sirwe como primer enlece estaciona~
rio de las mismas, y el primer cabezal entre el-

Primer par de conexiones pivotad as, sirve como -
primer enlace mévil; un segundo par de enlaces. -

pilvotadamente montados y pivotadamente core cta~—
dos al cabezal en un segundo par de conexiones -
pivotadas y que proporcionan un segundo par de -
monturas pivotedas, sirve como segqundo enlace eg
tacionario de 1as mismes, y el segundo cebegzal en
tre el segundo par de conexiones pivotadas sirve
como segundo enlace névil; primeras léminas de -

corte y de cierr montadas en el primer enlace -
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movil, con la primera ldmina de cierre mds se-
parada del primer enlace estacionario y en re-
laci én de secuencia con respecto & la primera
ldmine de corte; segundas ldminas de corte y -

de cierre montaiss en el segundo enlace movil,

con la segunda ldmina de cierre més separaia -
del segundo enlace estacionarioc y en relacidn-

de secuencia con respecto glas segundas 1émi -~
nas de corte; las ldminas de corte primeras y

segundas se hallen dispuestas unas con respec-
to a otras para moverse & la posicidn de own -

tacto de corte cuando esasAléminaa se hallan -

en intersecoidn con el plano citado en la esta
cl dn de corte, en respuesta a una primera par-
te del movimiento, de los enlaces moviles pri-
wero y segundo, uno hacia otro, para cortar - .
secciones sucesivas; las hojas primera y segun

da de corbte se disponen en relscidnde oposi -
cidn entre s{ para moverse al contacto de cie-

rre una frente & otra en la estacion de corte,
en respuesta z otra parte de movimiento de los
enlaces moviles primero y segundo uno lhacis -
otro; les ldminas de cierre se disponen para -
cerrar el material prdcticamente en la esta -
cidn de corte, de tal modo que se forme una su
perficie de junta por compresidn inmedjiatamente
contigie a los cortes de secciones adyacente s;
¥ medios de accionamiento funclonalmente conec_

tados 8 los enlaces primero y segundo para mo -

ver los cabezales acercdndose y alejdndose en -
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tre 8f al unisono y en relacidn de tiempo ade -
cuada con el avance intermitente del material -
tubular,
' 17. "Perfeocionamientos en mdquinas pa-
ra fabricar sacos y bolsas de material termo -
pléstico”; tal y como queds sustancialmente des_
¢rita en la presente Memoria e ilustrado en los
ad juntoa dibujos.

Esatg Memorisa consta de 41 hojas escritas

e mdquina por uns sola cara.
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