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i El presante invente se re fie re  a un praoe-

; dimiento para l a  elaboración ae h o jas aelgaaas de d ieleotrioo  

I especialmente h o jas ae m aterial a r t i f i c i a l  en l a  fabrioaoion 

¡ ae condensadwes e leo trio o s, en que l a s  hojas aelgaaas ae dle- 

. ,6  leo trio o  se enrollan junto oon o in ta s de papel.

? En l a  fabrioaoion de oon&ensadores e le o tr i-
, . i! i

!: ooa, por u tilizao ion  de h o jas de d ie léc tr ica  lo  mas delgadas
¡ '

¡p o sib le , puede alcanzarse un aumento de l a  capacidad por unidad:

; de volumen. l a  elaboración de hojas en un grosor por debajo de :
- -- ' '

1 0  ¡¡aproximadamente 6 / i ,  sin  embargo, e s  extremadamente d i f í c i l ,  i 

¡Zas d ific u ltad e s  re su ltan tes en l a  elaboración sobrepasan toda-j 

-yin a. l a s  de l a  fabrioaoion de ta le s  hojas delgadas, de modo i
!

^ que estas hojas no pueden h a lla r  empleo sin  mas para l a  fa b r i-  !

;¡oaoion de condensadores e leo trlcoa . Ante todo e x iste  en l a  a p li-  

15 !¡oaoion de revestim ientos m etálicos por vaporización en el va­

nelo, en l a  in sta lac ión  de m etalización y en l a  maquina oorta-
!' ' ¡ 
dora, una tendenoia espeoialmenta grande a  la  formadton de p l ie -  

! ' ' ! 
¡gues. Es oasi imposible ccstplir l a s  d iferentes oomdieiones e x i-
¡i I
ligidas por ta l  c lase  de hoja a l a  in sta lac ió n , para ev itar  l a  ¡ 

2o ¡d istorsión  y form aron de arrugas reproduoiblemente. !

Por o tra  parte, ya es oonooido, a l  a r ro lla r  ¡

hojas de m aterial a r t i f i c i a l  a l  vacio, e l en rollar l a s  ointas.! !
de m aterial a r t i f io i a l  con interposioion  de papel. En efeoto, 

ha resu ltado que a l  en ro llar ointas de m aterial a r t i f i o i a l  das- ¡ 

35 pues de la  m etalización a l  vaoio, l a s  o in tas de m aterial a r t i ­

f i c i a l  m etalizadas se adhieran entre s i  con t a l  fuerza que a l  

desen ro llar, lo s  revestim ientos m etálicos quedan adheridos a l
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dorso 4s l a  s ig ila n te  capa as l a  ointa de m aterial a r t i f i c i a li
¡ y l a s  c in tas de m aterial a r t i f i c i a l  incluso  se rasgan* Esta
i
' adherencia excesiva puede reducirse a una medida prudencial
t - - ¡
, por in terposición  de cin tas de papel* Al mismo tiempo se igua- '
! '
! ian  arrugas, de modo que de e sta  manera, conocida en s i ,  se , 

j consigue una elaboración perfecta en l a  vaporizaoion* En l a s  

¡ sigu ien tes fa se s  de traba jo  t corte y enrollado, sin  embargo, 

ex iste  invariablemente e l gran pe ligro  de que la s  hojas fo r  -  } 

man arrugas o in oíase que se rasguen* para haoer po sib le , no 

j obstante a e sto , l a  elaboración de hojas muy delgadas de di -  

e lé c tr ic o , se propone, según e l  invento, impregnar con una ma­

sa  l a s  hojas da di e le  ot rico  enrolladas junto con c in tas de pa­

pel formando un ro llo  de reserva, por lo  que todo e l ro llo  de 

¡reserva  se pega faoilm ente, de modo que a l  desenrollar et ro  -  

i l io  de reserva, l a  delgada hoja de d ie lectrioo  e sta  unida por
j

¡ adhersnoia oon l a  cin ta de papel y e s ta  sirve  de ointa portado-
'{
tira* y seguir elaborando l a  delgada ointa de d ie léc tr ico  junto¡}

oon l a  cinta de papel y solo desprenderla de l a  cin ta de papel 

a l  fab ricar e l cuerpo del condensador* Resulta especialmente 

conveniente, en especial también para e v ita r  un trastorno del

vacio por e l  medio de impregiaoion, después de l a  vaporización, !
!

¡ todavía en l a  in sta lac ión  v a p o r iz a d la , en rollar l a  hoja meta -  i 
l iz a d a  junto oon papel relativamente barato e impregnar e l  ro -  

l i o  a s i  formado solamente después de l a  terminaoion del prooe -  

so de vaporizaoion. Naturalmente que pueden impregnarse y se -  

guirae elaborando, según e l  procedimiento del invento, también ¡ 

l a s  hojas de m aterial a r t i f i c i a l ,  enrolladas junto oon capas 

intennedias de papel, para formar r o llo s  d.e reserva, ya confe o-

t
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alonadas por e l fabricante de hojas, que eventualmente vayan 

! a l  comereio en esta forma. También aquí, sin embargo, preferen-

! tómente l a  impregnación deberá re a liz a rse  solo despu.es de l a  ¡ 

m etalización de l a s  h o ja s , como medio de impregnación puede u ti^

l i z a r s s ,  por ejemplo, un hidrocarburo de a lto  punto de fusión . ^
¡

Especialmente entran en oonsideraoion oeras de diferente^ ocm- j 

posioion como por ejemplo oera dura, ozoquerita, cera de p o lie -  

¡ t ile n o , poliisobutileno y v ase lin a s . ¡

Ha resu ltado  ser especialmente adecuada una ¡ 

mezcla de medio impregnador compuesta de SO -  60 % de p o l ie t i  -! 

leño o de polipropileno c<ü un peso moleoular de apraxtmadamen

te 100o- 3000. SO -  75 % cera dura y 6 -  SO % de polibutileno , j 

ipo li-lsobutileno  o iso b u tile te r  de p o liv ln ilo  con un peso' mole^!

!j oOlar de aproximadamente 1000 -  3000*

i Aunque en s i  oada capa de hoja de d ie le o tr i-

oo e sta  unida de igu al manera con l a  capa de l a  cin ta de papel

¡s itu ad a  enoima, a s i como con l a  situada debajo, sin  embargo,

j}no prodaoe d ifio u ltad  alguna e l  desenrollar l a  hoja de d ieleo  -

}l tr ico  junto con l a  cinta de papel desde e l r e l ie ,  sin  que en

' e llo  queda adherida l a  hoja de d ie léc tr ico  de ta l  modo sobre

- e l  ro llo  que pudiese produoirse un daRo¿ t a s  hojas de dieleotri-e

¡ oo unidas de e s t a  manera oon una banda de papel pueden elaborar-. 
! ¡
, ge después s in  d ificu ltad e s conjuntamente en maquinas cortada -

ra s  y maquinas enrolladoras e sp ec ia le s país condensadores, t a s

88 maquinas enrolladoras tienen que e s ta r  construidas de ta l  modo 

que durante el proceso de enrollado l a s  hojas no sean oondaoi -  

das libremente y solo inmediatamente a l en ro llar lo s  condensa-

dores se desprenden la s  bandas exportadoras de papel desde l a s

i
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bandas de d ie leotrioo . /  ^  <  ñ  ^v  ^  -̂' <3̂
ta ra  ev itar , per una parta , que a l  despren­

der l a s  bandas soportad oras de papel queden adheridas partían ­

l a s  del medio impregnador en l a  hoja de d ie leo trioo  y lleguen 

de este  modo a l  condensador y , por o tra  parte , para impedir un 

¡desprendimiento prematuro, l a  impregnación debe efectuarse de 

t a l  modo que entre l a  o in ta de papel y l a  ointa de d ie léc tr ico

se forme una capa de medio impregnador en un espesor de 1/1 -  ^
¡

1 Esto puede aloanzarse porque l a  banda de d ie leo trioo  y < 

l a  banda de papel, antes del impregnado, se enrollan oon un ¡ 

correspondiente t ir o  de arrollam iento. I

En l a  figu ra  e s ta  representada úna banda de ; 

d ieleotrioo  1 que, después de la  vapueizaoion oon metal, por 

¡¡la  que ha sido prov ista  de un revestim iento da metal 2, oon una 

banda de papel 3 se ha enrollado en un ro llo  de reserv a  5. 

Después de esto  a l  ro llo  de reserva fue impregnado oon un me -i
dio impregnador, fonaandOse entre l a  banda de d ie leo trioo  1 y

i; * ' '
l a  cinta de papel 3 una oapa 4 de medio impregiador, que e sta ­

b leció  una buena adherencia entre l a  bandada papel 3 y l a  ban-

2o ; da de d ie leo trioo  1*



10

15

3o

B5

-  6 -

a *

Esto re g istro  consta de l a s  sigu ien tes r e i -  j

v indicaciones;
¡

1 . -  procedimiento para l a  elaboración de 

hojas delgadas de d lé leo trico  en l a  fabricación  de condensado­

re s  e le o tr ic o s , en que l a s  delgadas hojas de dieléctrico) están 

enrolladas juntamente oon l a s  bandas de papel, oaraolB rizado 

porque la s  hojas de d ie léctrico  enrolladas conjuntamente con
¡i
i¡ bandas de papel, para formar un ro llo  de reserva, se impregnan 

oon una masa, que hace adherirse débilmente todo e l ro llo  de 

reserva, de modo que á l desen rollar e l  ro llo  de reserva, l a  d e li 

gada hoja de d ie léctrico  e sta  unida con adherencia f i j a  oon l a  

banda de papel y e sta  sirv e  de banda soportadora y  P3* que l a  

delgada hoja de d ie leo trico  se elabora conjuntamente con l a  

banda de papel, y solamente: a l  fa b rica r  lo s  ouerpos de conden­

sadores, se desprende de la  banda de papel.

g+- prooedlmiento según l a  reivindioaoion 1, 

caracterizado porque la s  delgadas hojas de d ié leotrioo , con -  

juntamente oon l a s  bandas de papel, se enrollan en l a  in s ta la ­

ción de vaporización, mientras sobre l a  hoja de d ie lé c tr ico  ya }

ha sido vapor-izado un revestim iento m etalice. ¡
' !

3 . -  Procedimiento según l a s  reivindicaciones;

1  o 2, oara ote rizad  o porque se u t i l iz a  e l  medio impregiadarmque ! 

es un hidrocarburo de a lto  punto de fusión.
í

4 .-  Procedimiento según l a  reivindicación  3 , 

caracterizado porque se u t i l iz a  un medio impregnador que esta
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compuesto de

80 -  60% po lie tilen o  o polipropileno oon un peso mo-
i '
¡ leo u lar de aproximadamente 1000 -  3000#

80 -  76% oera dura y

6 -  80% polibutileno , poli-leobutLleno o is e b u til  -  

!eter de p o liv in ilo  oon un peso mole odiar de aproximadamente 

1000 -  3000.
5 . -  procedimiento según una o v ar ia s  de 

¡ l a s  reivindioaolones 1 -  4, oaracterizado porque e l roU o de

!¡ reserva se enrolla con ta l  t i r o  de arrollam iento que entre l a  

banda de papel y l a  delgada banda de d ieleotrioo  se forme una 

capa de medio impregnador en un espesor de 1 /2  -  1 /t*

6 . -  procedimiento para l a  elaboración de 

h o jas delgadas de d ieleotrioo  en l a  fabrioaolon de condensa -  

dores e lé c tr ic o s .

Según se describe y reiv in dica en e sta  me -  

moría descrip tiva* Y planos reglamentarios)

Da cual consta de 7 /h o jJs , fo lia d a s  y es *

c r it a s  a  maquina por una so la  de sua

Madrid, á  13 Febreror)1963*

Bat
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