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' El presente invento se refiere & un prooce~ .
1 4imiento para 1a elaborasion de hojas delzadas de dleleotrioo |
; espspialmentq hojas dse material artifiolal en la fabriocacion

! de condensadores eleotricos, en que las hojas delgadas de die- :

leatrico se enrollam juato oon ointas de pepel.

i 008, por utilizaoion de hojas de dieleetries lo mas delgadas

En la fabrisacion ds oondensadores electri.

lipcvs:l.ble. puede alosnzarse un aumento de la capaoidad por wnided’

' 4o volumen. Ia elaboracion de hojas en un grosor por debajo de |

0 |
|
i
|

xaproximadamente 6 J, sin embargo, e¢s extremadamente difieil.

I.aa aifioultades resultantes en la e¢laboracion sobrepasan toda-l
‘via & las de la fabrioacion de¢ tales hojas delgadas, de modo .
!
que estas hojas no pueden hallar empleo sin mas para la fabri- i

'| oaoion de condensadores elegtricos. Ante todo existe en la apl:l.-

! oasclon de revestimientos metalioeos por veporizacion an el ve-

ioio, on la instalaoion de metalizacion y en la maguwlne corte- 5
|

}dore., uns tendenoliwm espeoislmente grande a ls= formacton de plie.T
;gues. Es oasi imposible oumplir las diferentes condiclones oxi-
ugidas por tal olase de hoja a la instaladion, pars evitarlae |
"distoraion y formadion de arrugas reproduciblemente. |
| Por otra parte, ya o8 conoeido, al arrollar'

\hojaa de meterisl artifiecial &l vaclo, el enrollar las ointas

:do materisl artifiolal con interposicion de papel. En efeoto, |
Eiha resultado que al enrollar cintas de material artificlal des-~
puss de ls metalizacion &l vaolo, las ointas de material artie
fieial metalizadas se adhieren entre si con tal fuerza gue sl

desenrollar, 10s revestimientos metalicos qusdan sdheridos gl



Ny

10

15

&b

'
S T SIS AISS I

ﬁ"l»r

PR L
- é'f‘

| - 285089

' dorso de la siguiente cape de la ginta de material artifioial

. ¥ las cintas de material artifioclal incluso se rasgen. Esta |
' adherancie excesiva puede reducirse a une medida prudencial |
! : : ' I

. por interposicion de cintas de papel., Al mismo tiempo se igus.
|

' len arruagas, de modo que de ssta manera, conoecida en si, se
sasigue wa elaboraeién perfecta en la vaporizacion. Zn las
sigulentes fases de trabajos gorte y earollado, ain embargo,

| existe inveriablemente el gran peligro ds que las hojas £0r ~

men arrugas ¢ incluse Qus se rasgusn. Para haser posible, no
' ohstante e osto, la elaboracion de hojas muy delgadas de di - |
5 elegtrico, se propone. segun el invento, impregner con une ma..

sa las hojas de dialeotri ao enrolladas Junto eon ointas de pa-

pel formando un rollo de reserva, por lo gue todo el rollo de
| reservs se¢ pege fagilmente, de modo que al desemrollar d ro -

110 de reserva, la delgads hoja de dielsotrico esta unida por

adherencia con la c¢inta de papel y esta sirve de ointa portado.

ra, ¥ seguir elaborando la delgada cinte de dlelectrioo Junto

oon la cinta de papel y solo desprendexrls de la cinta cle papel

al fabricar el ouerpe del oondensadore. Resul te especialmente

conveniente, en especial tambien pamm eviter uwn trastorno del
vaoio por el medio de impregnacion, despues de la vaparizacion, ':
'i:_todavia en la instelacion vaporizadora, enrdller la hoja meta ..I
g'liznda junto eon papel relativamente barato e impregnar el ro -
110 asi formado solemente degpues dé la terminacion del proce -
50 de vaporizasoion. Naturalmente que pueien impregnarse y s «

rgulree elaborando, segun el procedimiento del invento, tambien

las hojas de material artificial, enrolladas junto oon capas

intermedias de papel, para formar rollosde reserva, ya confeg-
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. olonadas por el fa‘orioante de hojas, que eventualmente vayan

'ial qomerolo en esta forms. Tambien aqui, sin embargo, preferen.

'
[

f'tamente la impregnssion debera realizarse solo despues de la

‘metalizaoion de las hojas. como medic de impregnacion pueds uti.:.-

11zarse, por ejemplo, un hidrocarburo de alto punto de fusion.

| Bapesialmente entran en consideracion osras de diferente. otme |

posicion emo por ejemplo cers dura, ozoqv.erita. gers de Dolie-

Ha resultado ser especialmente adecuads ung |

|
I
l
i
|
tileno, poliisobutileno y vaselinas. |
|
! I
;mezcla ds medio 1mpregaador oompuesta de 80 - 60 % de polieti -:

'Eleno 0 de polipropilenc o un peso moleoular de aprodimademen T
I

ta 1000- 5000, 80 — 76 4 oera dura y 5 - 20 % de polibutileno,

! poli~-lsobutilenc o 1sobutﬂeter de polivinilo con un peso mole-!
I

i' ocuW.ar ds aproximadamente 1000 - 3000+

: Aunque en sl oada ocapa 49 hoja de dieleotri-

|

;oo esta u.nida. de igual manera oon la capa de la ginte de papel

| situad= encima, asi cano con la situada debajo, sin embergo,

I no proiuce dificultad alguna el desenrollar la hoja & dleles -

1‘ trioo Junto oon la ginta de papel desde el rollo, sin que ea

) ello quede adherida la hoja &e dielestrios de tal modo sobre

lel rollo que pudlem producirse wn dafios Zas hojas de dlelaotri

00 unidas de esta meners odn una banda de papel pueden elaborar-
P ' %

ge despues sin difigultades conjyntementes en maguinas cortadm -~

raa y maquinas emrolladoras especlales Dare oondensadores. Ias

magulnes emrollajaras tiensn que estar coustruides de tal modo
que dwante el mo00es0 d¢ enrollado las hojas no sean oonduai .-rE

das libremente y solo inmediatemente al emrollar los condemssa.-

dores se desprenden las bandss eoportadorss de papel desds lss {
| |
)
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! Para evitar, por una. Parte, que al despren.
'dar 1as bandas soportadoras de papel quedem adheridas partisu.

ila.s del medio impregnador en la hoja de dlelectrioes y llegueg

| de este modo el condesador y, por otra parte, para impedir wn
' desprendimiente prematurso, la impregnacion debe efeotuarse de
{tal modo que entre la ointa de papel y la cinta de dieleotrioe

l 86 forme une cepe de medio impregnador en un espesor de 11 -

1 }1 Esto puede nleanzarse porque la bands de dleleotrico y

' la bande d¢ psapel, antes del impregnado, se enrollan ocon um

1' worregpondiente tiro de arrdllamiento.

En lg Pigura esta repressntaia ina banda de
aleleotrioco 1 que, despues de lg vaperizeoion oon metal, por
tla. qus ha sido provists de un revestimiento de metal 2, oon une
}banaa de papel 3 se ha enrolleio en un rolloe de reserva 5.

. Degpues de esto el rollo de reserva fus impregmdo con un me -
dio impregnador, fomandose entre la banda de dieleotrioe 1 y

i
'

'1s olnta de papel 3 wna capa 4 ds medlo impregnador, qus estar

:g blecio una buens adhersncia antre la bande de papel 3 y la ban~-
!da de dlelectrioo 1.
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Bste registro consta de les aiguiahtes rei-

| vindieeciones:
|

| " 1,~ Procedimiento para la elaboracion de

| hoJas delgales de dleleatrico en la fabricacion de oondenssado.

| res eleotricos, en gue las délgaaas hoJes de dielestrico estan

enrolladas Jjuntements oon las bandas de papsl, oarsol rizado

|

|

|

porque leg hojas de dislectrico enrclledas omjuntamente aom {

| bandes de papel, Dara formar un rollo de reserva, se impregnsn |
i aon une mase, que haoe sdherirse debilmente todo el rollo de

| 7OServe, de modo.gue & dasenrqllar 6l rollo de reservas, la del..

I gada hoja de dlelsatrieo qsta unida oo adherencis fija oon la !
banﬁa de papel y esta sirve de banda soportadora Yy rarqus lg
'iaelga.da hoja de dieleotrico se elabora conjuntamente eon la

-banda de papel, ¥y golaments: al fabricar 103 cusrpos de condene

!sadores. se desprends ds 1z banda de papel.

|
if

8+~ Prooedimiento segun la relivindiocacioan 1,

garaocterizado porg,ue las delgadas hojas ds dieleotrico, ocon -~

Juntamente oon las bandes de pe.pel, se emrollen en la instsle~
cion de vaporizacion, mientras sobre la hoja de dielectriod ya
ﬁlha sido veparizedo un revestimiento metalios.

l N PR -

; 3.~ Progsdimiento segun las reivindicacionss

71 0 2, caracterizedo porque se utilize el medio impregnadarmque

eg un hidrooarbure de aito punto de fusion,

4.~ Procedimientc gegun la reivindiocacion 3,

caracterizado porgus se utiliza un medio impregnador que esta
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: compuaesto de '
20 ~ 60% polietilenc o polipropilenc con un Pesd MO~

;1eoula,r de aproximsdemente 1000 = 3000,
| 20 - 754 oora dura y . :
5 - 204 pol;bu.tilano. poli;isobuﬁ leno o issbutil - |
5=et:e:: ae poliyinilo con un peso moleecular 4e aproximedamente
1000 - 3000.

| 5.- Procedimiento segun una o varias de

. 1a8 reivindicacionss 1 - 4, caradte rizado porque el rollo de
! reserve se enrolla con tal tiro de arrollemlento que entre la
bande d&e papel y la delgeda banda de disleoctrioco se forme wna

cepe de¢ medio impregnedor en un espesor ds 1/2 - 1 fae
6+ Prooedimiento para la elaboracion 4de

hojas delgadas de dleleotrico en la fabricacion de condensa -

dores elaoctricos.

Segun se desoribe y reiviniioa en esta me -~

.moria deseriptive. Y planos reglamentarfosy
L

]E I2 ousl consta de 7Aho,j 8, folladas y e8 »
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