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I N T E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE COMPOSICIONES POLI- 
HERICAS ,̂ a favor dé la  firma ita lian a  ÉONTEOATINI' SOdETA * 
GENÉRALE PER L*INDUSTRIA MINERARIA E CHD3ICA, domiciliada'en 

Largo Guido Donegani 1-2 , MILAN (Ita lia ) .

MaíOBIA DESCRIPTITA

Este invento se refiere a composiciones po li- 
méricas estabilizadas, a base de poli-alfa-o lefinae, y 
a un procedimiento para estab ilizar fib ras, películas y 
otros artículos manufacturados a base de polímeros o le fí-  

5. nloos cristalin os, y  más particularmente del polipropi­
leno.

Se sabe que lo s materiales a base de p o lic le ü -  
nas experimentan cierta  degradación dorante e l trabajo en
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caliente, y más particularmente en presencia del oxígeno 

del a ire .'

También se sabe que lo s artículos manufacturados 

a base de pollo lefinas c rista lin as  son sensibles a la  

5 . acción de la  luz y a los tratamientos térmicos.

Esta acción degradante puede reducirse por adi­

ción a l polímero de substancias protectoras particu lares, 

más particularmente durante la  preparación de la s  fib ras , 

las pelícu las y análogos;

10'̂  En general, para este fin  se usan pequeñas propor­

ciones de aminas, aminofenoles, quelatos de metales de 

transición (N i), compuestos organoestánnicos, compuestos 

triazó lico s, compuestos zíncicos, ditiocarbamatos, fenoles, 

fo s fito s , mercaptaños, oximas, poliquinolinas, derivados de 

15* azufre, silico n as, t io fo s fíto s  y sim ilares.

Ahora hemos descubierto sorprendentemente y este 

es u& objeto del invento que aqui se expone, que la  mezcla 

constituida pori

a) un tioéster a lifó tico  obtenido por estarificaoión de 

20. ácido beta,beta*-tiodipropiónico con un alcohol a l i fó ­

tico  de cadena larga, o un tioéster obtenido por este- 

r ificac ió n  de tio -d ie tilen -g lico l con un alcohol a l i -  

fá tico  de cadena larga , ta l como se desoribe en la  so­

lic itu d  de patente espadóla NS 269.484, depositada e l 

25. i," 3 1  de Ju lio  de 1.961 a favor de la  peticionaria,

b) un compuesto oxibenzotriazólico, posiblemente substitu i­

do por halógenos, grupos alquilicos y análogos, y



o) incompuesto fenólico, posiblemente substituido por 

grupos alqu ílioos, halógenos o análogos,

presenta gran acción estabilizadora cuando se la  mezd a,
5. en cantidad igual o in fe r io r  a l 2% en peso, con lo s  políme­

ros d e fin ió o s  crista lin o s aptos para formar fib ra s  o p e lí­
culas.

Las mezclas con acción estabilizadora que cons­
tituyen e l Objeto de este invento son aptas también para lá  

10 . estabilización de composiciones a base fundamentalmente de 

p o lid e fin a s  c rista lin as  teñidas por adición de pigmentos 
odorantes orgánicos o inorgánicos a la s  mezclas de polímero 
y estabilizador, antes de la  extrusión.

Un objeto de este invento atañe a la s  composicio- 
15.  nes pdim áricas estables a la  acción del calor, e l  enveje­

cimiento y l a  luz que constan de;

20.

a) una p d id e f in a  c r ista lin a , más particularmente e l 
polipropileno constituido prevalentornante por macro- 
mdáculae ieotáctioas, y

b) una cantidad, comprendida entre 0 ,2  y  2% en peso, de 
una mezcla de un tio áster a lifá t ie o  de cadena larga, 
un compuesto oxibenzotriazólico y  un compuesto f  enóli- 

25. 00.
Esta composición puede usarse en combinación con 

pigmentos# colorantes o cargas.

Además, la  adición de substancias antiácidas, 
por ejemplo de sales inorgánicas del ácido esteárico, antes 
de la  h ila tu ra , mejora la s  características de estabilidad de30.



la s  composiciones polimÓrioas.
Tioósteres a l i f  áticos particularmente convenien­

tes son!

a) lo s  t io ís te re s  del ácido b et a, bet a ' -  tio  Aipropiónieo,
ta le s  como e l tloáipropionato de la n r ilo , y

b) lo s tioástores de tio  di e t ile n g li co l, ta le s  como e l 
tiod ig lico lato  de Aldodeeolio, e l tio  diglico lato de 
dio otado ooilo y análogos.

Como compuestos oxibenzotriazÓlieos particularmen­
te aptos, cabe mencionar lo s  de la  estructura:

donde R puede ser un halógeno, un hidrógeno, un grupo 
a l qu ilico , a r ilic o  o h idroxilico o sim ilar y  R' y R" pueden

- clorobenzotrlazo 1  y  e l 2'- c x i-5 '- te rc ib u til- fe n il-5 -  
-clorobenzotriaaol, de la  fórmula, respectivamente;

15. OH R"

ser grupos a lq u ilico s  o a r i l ic o s  o átomos de hidrógeno;+
por ejemplo, e l 2 '-o x i-3 '- te rc ib u t il-5 '-m e tilíe n il-5-

25
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Entre lo s  c ompuestos fenólieos particulam aite 
20* Aptos figuran e l 4,4 '-tiobis-b-tercibutil-m etncresol y 

lo s  polifenoles obtenidos por condensación de aldehidos o 
cetonas con alquilfenoles.

Como sa l inorgánica del ácido esteárico, se ha 
usado con buenos resultados e l  astear ato cá lc ico .

25* La mezcla puede contener e l compuesto oxibenzo-
triazó lieo  o loe tioáateres en posición de ao^afj6Ó%.

Los oxibenzotriazolee que pueden usarse conforme 
a l invento aqui expuesto pueden obtenerse por cualquiera de 

lo s  métodos conocidos para preparar ta le s  compuestos, por 
30* ejemplo la  o d a c i ó n  de compuestos aminoazóicoa del tipo

dri<Xi)(NHg)-Mi-ArgXg donde X  ̂ y  Xg son hidroxilos, carboxilos,
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halógenos, grupos alqu ílicos o hidrogeno (patente norteamericana 
2,362,988 y  patentes inglesas 555,971 y 556,143, a favor de 
Geigy), la  reducción de cocine stos amino azoicos del tipo 

Ar^(X^)(B0g)-4S^N-irgXg donde y tienen e l  significado 
5* expuesto antes (iñn. 511, 241- 267, 1934)#

La h ilatu ra de la s  composiciones conformes a 
este invento se efectúa de preferencia por extrusión con 
h ileras provistas de agujeros que tienen una relación 
longitud/diámetro superior a 1#

10# Después de hilados, lo s  h ilo s se someten a un
tratamiento estirador, conrelaciones de e stira je  compren­
didas entre 1 : 2  y 1 : 10 ,  a temperaturas comprendí das entre 
80 y 150*0 y  en dispositivos de e st ira je  oalentados con 
a ire  caliénte, vapor o flóido semejante, o provistes de 

15+ placa calefactora#
La aplicación de la  meada estabilizadora a que 

se re fie re  este invento se efectúa en general mezclando 
loe mencionados compuestos estabilizadores con la s  polio le- 
íin as mientras se agita#

20# Sin embargo, e l estabilizador puede taaRién aña­
dirse por otros métodos, ta le s  como mezclar la s  p o lio le fi-  
nae con una solución de los estabilizadores en un disolven­
te apropiado y luego evaporar e l disolvente, o bien añadir 
lo s  estabilizadores a la s  po lio lefinas a l fin a l de la  p o li- 

25. merizadón#
También es posible obtener la  acción estabilizan­

te aplicando lo s oompuestos estabilizadores sobre e l a r t í­
culo manufacturado, por ejemplo inmergiendo este último 
en una solución o dispersión de estabilizador y evaporando 

30# luego e l  disolvente.
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Los compuestos a que se re fie re  este invento 

presentan buena compatibilidad con la s  po lio lefin as en 

estado de fusión y carecen de acción maculadora.

Las composiciones estabilizadas conforme a este 

5* invento son particularmente aptas para preparar monofila- 

mentos y plurifilam entos, hebra, h ilo s engrudados, pelícu­

la s , cintas, artículos moldeados y análogos.

En la  realización práctica de este invento caben 

diversas modificaciones y cambios sin sa lirse  del esp íritu  

10 . ni del alcance del invento.

Los ejemplos que siguen, reseñados en la s  Tablas, 

ilustran  e l invento sin  lim itar su alcancen



-
 

8 
-

* 
TA

BL
A 

I

Co
mp

os
ici

ón
 d

e 
la

 m
ea

da
: 

po
lip

ro
pi

len
o 

<¿̂
J7

co
nt

en
id

o 
de

 c
en

iz
as

re
si

du
c 

de
sp

ué
s 

de
 l

a 
ex

tr
ac

ci
ón

 
i 

co
n 

n-
he

pt
an

o
- 

es
te

ar
at

o 
c&

le
ic

c
- 

ti
od

ip
ro

pi
on

at
o 

de
 l

au
ri

lo
 

.
- 

tl
od

ig
li

cc
la

to
 d

e 
di

do
da

co
ilo

 
.

- 
2'

-o
xi

-3
 *.

-t
er

á.
 h

u.
ti

l-
5.

'.-
m

et
ilf

en
il

-5
-c

lc
ro

b 
en

zc
tr

ia
zo

l
- 

4,
4'

-t
io

-b
is

-6
-t

er
cd

bu
ti

l-
m

et
ac

re
so

l
- 

po
li

fe
ao

l 
(a

 b
as

e 
de

 f
 or

m
al

de
hi

de
 y

 n
on

il
fe

ne
l)

- 
TiO

g 
*

te
cn

ol
og

ía
 d

e 
la

 m
ea

da
: 

m
ez

cl
ad

or
a

O
do

r 
de

 l
a

 m
ez

cl
a 

fu
nd

id
a 

en
 u

n 
tu

bo
 d

e 
en

sa
yo

 a
 2

50
*0

/1
0.

'. 
C

on
di

ci
on

e a
 d

e 
hi

la
tu

ra
s 

te
m

pe
ra

tu
ra

 d
el

 t
om

il
lo

 
*

te
m

pe
ra

tu
ra

 d
el

 c
ab

ez
al

 
te

m
pe

ra
tu

ra
 d

e 
la

 h
il

er
a 

ti
po

 d
e 

h
il

er
a 

pr
es

ió
n 

m
&x

im
a 

(K
g/

cm
) 

ve
lo

ci
da

d 
da

 a
rr

ól
ia

m
ie

nt
c 

(m
/ín

in
) 

!
C

on
di

ci
on

es
 d

e 
es

ti
ra

je
: 

te
m

pe
ra

tu
ra

 
'

m
ed

io
 

*
re

la
ci

ón
 d

e 
es

ti
ra

je
C

ar
ac

te
rí

st
ic

as
 d

e 
lo

s 
h

il
ce

 e
st

ir
ad

os
: 

te
na

ci
da

d 
(g

/d
an

) 
""

, 
al

ar
ga

m
ie

nt
o 

(%
)

Pe
rr

ad
a a

dá
n 

té
rm

ic
a 

( d
i g

m
in

uc
ió

n 
po

rc
en

tu
al

 d
e 

la
 v

is
co

 a
i d

ad
 

. 
...

...
...

...
...

...
...

...
...

...
. 

in
tr

ín
se

ca
 a

 o
ss

as
a 

de
 l

a 
ex

tr
us

ió
n)

E
st

ab
ili

da
d 

al
 e

nv
ej

ec
im

ie
nt

o 
té

rm
ic

o 
ac

el
er

ad
o 

(p
or

ce
nt

aj
e.

./
"I

- -
 - 

- /
i.

 -'
-d

et
en

ae
id

ad
-r

es
id

ua
l-

 d
ea

pu
ea

 - d
e ̂

ex
pc

 si
oi

dn
 a

 1
20

*C
, 

A
ir

an
te

 1
5 

ho
ra

s,
 e

n 
ur

na
 e

st
uf

a 
co

n 
ci

rc
ul

ac
ió

n 
- 

de
 a

ir
e)

 
.

E
st

ab
ili

da
d 

a 
la

 l
us

 s
ol

ar
 

(p
or

ce
nt

aj
e 

de
 t

en
ac

id
ad

 r
es

id
ua

l
...

...
..

...
...

..-
 -

...
...

...
.-

--
--

--
---

--
 

dé
 sp

ñé
's'

 de
 "e

'i
'̂O

léi
 oi

ón
* a

; l
uz

 * s
o l

ar
de

 v
er

an
o 

du
ra

nt
e 

20
0 

ho
ra

s)

' 
'

Ej
em

pl
o 

1
E j

 am
pi

o 
2

3j
am

pi
o 

3
Ej

 am
pi

o 
4 

Ej
em

pl
o 

5

1,
6

1,
6

1,
6

1*
6

1,
6

0,
02

%
0,

02
9%

0,
02

%
0,

02
9%

0,
02

%

94
,%

94
,4

%
94

,4
%

94
,4

%
94

,4
%

0,
5%

0,
3%

0,
3%

- 
'

- 
'

-
0,

4%
0,

4%
-

-
0,

5%
-

- 
'

0,
5%

-
0,

5%
0,

5%
0,

5%
0,

5%
- 

'
0,

5%
. 

* 
-

0,
3%

 
'

'
-

0,
3%

'
0,

3%
-

0,
25

%
.

0
,2

5%
0,

25
%

0,
25

%
0,

25
%

H
en

sc
he

l
H

en
sc

he
l

H
en

sc
he

l
H

en
sc

he
l

H
en

sc
he

l
cl

ar
o

cl
ar

o
cl

ar
o

cl
ar

e
cl

ar
o

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

60
/0

,8
.1

6 m
m

60
/0

*8
^l

6m
m

60
/0

.8
11

6 m
m

60
/0

*8
.1

6m
m

6a
/0

.8
íl6

an
* 

70
*7

5
" 

68
* 

70
*7

1
39

0
39

0
39

0
39

0
39

0
AS

O*
12

0*
12

0*
12

0?
,

12
0*

va
po

r
va

po
r

va
po

r
va

po
r

va
po

r
1:

5
1:

5
1:

5
1:

5
1:

5
5,

9
5,

6
5.

7
5,

5
5,

5
28

29
 

,
22

24
22

81
83

 
,

70
78

71

-
90

93
89

fr
á

gi
l

56
87

69
78

29



9

Ce
mp

o a
ic

ió
n 

de
 l

a 
m

ez
cl

a:
 p

ol
ip

ro
pi

le
no

: 
7

^
7

co
nt

en
id

o 
de

 c
en

iz
as

re
si

du
o 

de
sp

ué
s 

de
 e

xt
ra

cc
ió

n 
co

n 
n-

he
pt

an
o

- 
es

te
ar

at
o 

o á
la

ic
o

- 
ti

od
ip

ro
pi

on
at

o 
de

 l
au

ri
lo

- 
ti

od
ig

li
co

la
to

 d
e 

di
 do

 de
 co

il
a

- 
2?

-o
xi

-3
'.-

te
rc

i't
3u

tl
l-

5,
'-m

et
il

ie
ni

l-
5-

cl
or

cb
sn

zo
tr

Ía
zo

l
- 

4,
4'

-t
io

-b
is

-6
-t

er
ei

 b
ut

il-
m

et
ae

re
so

l
- 

po
lií

en
ol

 (
a 

ba
se

 d
e 

fo
rm

al
da

hi
de

 y
 n

on
ilf

en
cl

)
- 

TlO
g 

' 
"

te
cn

ol
og

ía
 d

e 
la

 m
ez

cl
a!

 
m

ez
cl

ad
or

a
co

lo
r. 

de
 l

a
 m

ez
cl

a 
fu

nd
id

a 
en

 u
n 

tu
bo

 d
e 

en
sa

yo
 a

 2
50

*0
/1

0*
 

C
on

di
ci

on
es

 d
e 

h
il

at
ur

a:
 t

em
pe

ra
tu

ra
 d

el
 t

om
il

lo
 

" '
'

te
m

pe
ra

tu
ra

 d
el

 c
ab

ez
al

 
te

m
pe

ra
tu

ra
 d

e 
la

 h
ile

ra
 

ti
po

 d
e 

H
ile

ra
 

pr
es

ió
n 

m
áx

im
a 

(Z
g/

cm
^)

 
ve

lo
ci

da
d 

de
 a

rr
ol

la
m

ie
nt

o 
(m

/m
in

) 
Co

nd
ic

io
ne

s 
de

 e
st

ir
aj

e:
 

te
m

pe
ra

tu
ra

 
* 

,
m

ed
io

 
-

re
la

ci
ón

 d
a 

es
ti

ra
je

 
--­

C
ar

ac
te

rí
st

ic
as

 d
e 

lo
s 

hi
le

s 
es

ti
ra

do
s:

 t
en

ac
id

ad
 (

g/
de

n)
' 

al
ar

ga
m

ie
nt

o 
(%

)
D

eg
ra

da
ci

ón
 t

ér
m

ic
a 

(d
is

m
in

uc
ió

n 
po

rc
en

tu
al

 d
e 

la
 v

is
co

si
da

d
-

 
...

...
...

...
...

...
...

...
...

...
.i

nt
rí

ns
ec

a 
a 

ca
ns

a 
de

 l
a 

ex
tr

us
ió

n)
E

st
ab

ili
da

d 
fr

en
te

 a
l 

en
va

-^
ei

m
ia

nt
o 

té
rm

ic
o 

ac
el

er
ad

o 
(p

or
ce

nt
aj

e
---

---
---

---
---

---
---

---
—

 ^
-d

a -
te

aa
ei

da
d*

re
éi

da
al

 d
es

pu
és

 d
é -

ex
po

si
ci

ón
. 

a 
12

0*
3,

 
du

ra
nt

e 
15

 h
or

as
, 

en
 u

na
 e

st
uf

a
co

n 
ci

rc
ul

ac
ió

n 
de

* 
ai

re
)

E
st

ab
ili

da
d 

a 
la

 l
uz

 s
ol

ar
 

(p
or

ce
nl

q)
e 

de
 t

en
ac

id
ad

 r
es

id
ua

l
...

...
...

...
...

...
...

...
...

...
...

...
...

...
 

áe
gp

uó
s 

de
 e

xp
os

ic
ió

n 
a 

lu
z 

so
la

r
. 

de
 v

er
an

o 
du

ra
nt

e 
20

0 
ho

ra
s)

Ej
em

pl
o 

6

8
8

5
6

7
6

Ej
em

pl
o

Ej
em

pl
o 

8
Bj

em
px

o 
9

1,
6 

-
1,

6
1*

6
1,

6
1,

6
0,

02
%

Ó
,0

2%
0,

02
%

0,
02

9%
0,

02
99

94
,4

%
94

,4
%

94
,4

%
94

,4
%

94
,4

%

-
-

-
0,

4%
-

-
-

-
'

0,
5%

0,
3%

0,
5%

-
. 

-
— 

_
-

- 
.

o,
3%

-
0,

3%

Be
ca

ch
al

Be
na

oh
el

H
en

ac
he

l
H

en
ac

he
l

H
en

sc
hi

cl
ar

o
cl

ar
o

cl
ar

o
cl

ar
o

cla
r<

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0'

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
0*

25
04

25
04

25
0"

25
04

60
/0

,8
.1

6m
m

60
/0

.8
.Í6

mm
60

/&
.8

.1
6m

m
60

/0
.8

.1
6 m

m
60

/0
.8

.
55

61
* 

58
* 

55
*5

5
39

0 
.

39
0

39
0

3%
39

0
IS

O"
12

0*
12

0*
12

0"
12

0<
va

po
r

va
po

r
va

po
r

va
po

r
va

po
3

1:
5

1*
5

. 
1:

5
'1

*
5

 
'

1*
5

5,
3

5,
5

5,
4

5,
6

5,
5

23
,8

-2
4

25
25

71
74

78
71

73

92
97

82
85

85

40
38

34
41

41



-
 

30
 

-

m
aa

...
 ,m

Cc
m

po
si

ci
ón

 d
a 

la
 m

ez
cl

a 
/^

[_
7

có
nt

éñ
id

o 
de

 c
en

iz
as

re
si

 dú
o 

de
ep

uá
s 

de
 e

xt
ra

cc
ió

n 
ca

n 
n-

he
pt

 an
o

- 
ea

te
ar

at
oe

 é
lc

ie
o

- 
ti

od
ip

ro
pi

on
at

c 
de

 í
ac

tr
ilo

 
,

- 
ti

od
ig

li
co

la
to

 d
e 

di
do

A
ec

oi
lo

- 
2-

'rO
xi

r3
'—

te
ro

ib
ut

il
-5

'-m
et

il
íe

ni
 1-

5-
 cí

o r
 o b

an
zo

 t r
 i a

 zo
l

- 
4,

4.
.'-

ti
o-

hi
s-

6-
te

ro
ib

ut
il-

ÍB
et

ae
rá

so
l

- 
po

li
 fe

no
l 

(a
 t

as
e 

da
 f

or
m

 al
de

hi
do

 y
 n

on
ilf

en
ol

)

- 
^

2
 

' 
*

te
cn

ol
og

ía
 d

a 
la

 m
ez

cl
a:

 
m

ez
cl

ad
or

a 
j

co
lo

r 
do

 l
a 

m
ez

cl
a 

fu
nd

id
a 

en
 u

n 
tu

bo
 d

e 
en

sa
yo

 a
 2

50
"C

/lO
' 

'
O

on
ái

ci
on

es
 d

e 
hi

la
tu

ra
: 

te
at

ee
ro

tu
ra

 d
el

 t
om

il
lo

 
*

te
m

pe
ra

tu
ra

 d
el

 c
ab

ez
al

 
te

m
pe

ra
tu

ra
 d

e 
la

 h
ile

ra
 

ti
po

 d
o 

hi
la

ra
 

pr
es

ió
n 

má
xim

a 
(E

g/
cm

 )
 

ve
lo

ci
da

d 
da

 a
rr

ól
ia

m
ie

nt
o 

(m
/m

in
)

Co
n d

i o
io

ne
s 

do
 e

st
ir

aj
a:

 
te

m
pe

ra
tu

ra
 

.
m

ed
io,

 
*̂-'

re
la

ci
ón

 d
e 

es
ti

ra
je

C
ar

ac
te

rí
st

ic
as

 d
e 

lo
s 

hi
lo

s 
es

ti
ra

do
s:

 
te

na
ci

da
d 

(g
/d

en
)

al
ar

ga
m

ie
nt

o 
(%

)
D

eg
ra

da
ci

ón
 t 

ór
m

le
a 

(d
im

ai
nn

ci
ón

 p
or

oe
nt

ua
l 

de
 l

a 
vi

sc
os

id
ad

 
—

 *.
...

...
...

...
...

...
...

...
...

 
in

tr
ín

se
ca

 a
 c

an
sa

 d
o 

la
 e

xt
ru

si
ón

)
E

st
ab

ili
da

d 
fr

en
te

 a
l 

en
ve

je
ci

m
ie

nt
o 

té
rm

ic
o 

ac
el

er
ad

o 
(p

or
ee

m
- 

- -
 - 

-t
aj

e 
de

 - t
en

ac
id

ad
-r

es
id

na
l'd

ee
pu

Ó
a 

de
 e

xp
os

i­
ci

ón
 a

 1
M

"0
, 

du
ra

nt
e 

15
 h

or
as

, 
en

 u
na

 e
st

af
a 

co
n 

ci
rc

ul
ac

ió
n,

 de
 a

ir
e)

 
,

E
st

ab
ili

da
d 

a 
la

 l
uz

 s
ol

ar
 (

po
rc

en
ta

je
 d

o 
te

na
ci

da
d 

re
si

du
al

--
---

--
---

---
---

--
---

---
---

-- 
do

sp
uó

s 
de

 e
rp

oa
io

ió
n^

a 
lu

z 
so

la
r 

de
 v

er
an

o
du

ra
nt

e 
20

0 
ho

ra
s)

n
gS

M
n

-

.s§
se

?6
.H

HB
Ej

em
pl

o 
11

Ej
em

pl
o 

12
Ej

em
pl

o 
13

B j
 em

pl
o 

Í4
 "

Ej
em

pl
o 

15

i.
6

1,
6

í,
6

i,
6

0,
02

9%
0,

02
9%

0,
02

9%
0,

02
9%

0,
02

9%

94
,4

%
94

,4
%

94
,4

%
94

,4
%

94
,4

%

0,
4%

0,
4%

'
-

0,
5%

0,
5%

-
-

. 
-*

'
0,

5%
0,

3%
0,

5%

H
en

sc
he

l
H

én
se

he
l

H
en

so
he

l
H

en
so

he
l

H
en

so
he

l
cl

ar
o

cl
ar

o
cl

ar
e

cl
ar

o
cl

ar
e

25
0"

25
0"

: 
25

0"
25

0"
25

0"
25

0$
25

0"
25

0"
25

0"
25

04
25

04
25

0"
25

0"
25

04
25

0"
60

/0
.8

. l
o m

m
60

/0
.8

.1
6 m

m
60

/b
.8

ll6
sg

a
60

/t,
8^

16
m

m
60

/0
.8

.1
6:

50
* 

65
50

*6
5

* 
65

39
0

39
0

39
0

39
0

39
0

12
0"

12
0"

12
0"

12
0"

12
0"

v&
po

r
va

po
r

va
po

r
va

po
r

va
po

r
1:

5
1:

5
1:

5
1:

5
1:

5
5,

4
5,

25
' 

5,
5

5,
6

5.
5

24
,5

23
24

24
,2

22
,5

72
76

75
74

80

as
85 

-
*"

92
fr

ág
il

42
40

41
46

67



N O T A

Descrito el invento se declaran nuevas y de propia 

invención la s  siguientes reivindicaciones, con prioridad de 

la  demanda de patente ita lia n a  na 2825/62 del 13  de febrero 

de l'.962y

5i' 1. Procedimiento para la  preparación de composiciones

polimóricas, estables frente a la  acción del calor, el enveje­

cimiento y la  luz, caracterizado por con stitu irlas a base de: 

a) una polio lefina crista lin a  y 

1(K b) una mezcla que consta de un tioóster a lifó t ic o  de 

cadena larga , un compuesto oxibenzotriazólico y un 

compuesto fenÓli co'y

2t Procedimiento conforme a lo definido en la  

reivindicación 1 ,  caracterizado por e l hecho de que la  

1$3  p o ll-a lfa -o le fin a  es polipropileno constituido prevalente- 

mante por macromoleculas isotócticañ.

3^ Procedimiento conforme a lo definido en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l hecho de 

2&. que contienen de 0,02 a 2%, y de preferencia de 0 ,2  a 1%,

en peso, calculado en relación a la  composición, de la  mezcla 

estabilizadores

4 . Procedimiento conforme a le  definido en la s  

reivindicaciones precedentes, caracterizado por ol hecho de 

25i que la  mezcla estábil!zadora contiene de 1 a 99% de tioóster 

a lifá t ic o  y de compuesto oxibenzotriazóli coi.
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5. Procedimiauto conforme o lo definido en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho 

de que la  mezcla estabilizadora está constituida por

un tioéster a lifá tico , 2^-oxi-3^-tercibuti1 - 5 ' -̂ aet i lfe n il-  

^3-elorobenzotriazol y 4 ,4 *- t i o-Ms-6-tercibutÍ 1-metncresolí

6. Procedimiento conforme a lo definido en 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado por el 

hecho de que la  mezcla estabilizadora está constituida por 

un tioáster a lifá tico , 2*-o x i-3 '-terc ib u til-5 '-m etilfen il- 

-5-clcrobenzotriazol y polifenoles obtenidos por condensa­

ción da alquilfenoles con aldehidos o cotona#.

7. Procedimiento conforme a lo definido en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado per empleares 

como tloásteres e l tiodipropionato de lau rilo , e l tiodi- 

glicolato de didodecoilo, e l  tiodiglicolato de octade­

co i lo y análogos^

8̂ ' Procedimiento conforme a lo definido en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado per e l hecho 

de que en concepto de compuestos oxibenzotriazólicos se 

usan e l 2*-oxi-3 '* ter cibuti1-5*-met ilfeni1-3-clorobenzotri a- 

zol o e l 2*-oxi-5-tereibutilfeni1-3-clorobenz otriazol^

9̂  Procedimiento conforme a lo definido en 

las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el 

hecho de que en concepto de compuestos fenólioos se usan 

el 4,4'- t ie -b ia -6-teroibatil-metacreaol, polifenoles obte­

nidos a base de acetona y alquilfenoles, polifenoles obte­

nidos a base de formaldehido y alquilfenoles, y análogosx
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10H? Procedimiento conforme a lo definido en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l hecho de 

que la  p o li-a lfa -o le fin a  c r ista lin a  se mezcla intimamente con 

el estabilizador ta l  cual es o disuelte en un disolvente, que 

luego se elimina por evaporación;.

1H  Procedimiento conforme a lo definido en la s  

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la s  

composiciones comprendan asimismo ana sal inorgánica del 

ácido esteárico.

12í Procedimiento para la  preparación de composiciones 

polimóricas.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

que consta de 13 páginas foliadas y escritas a máquina por 

una sola de sus oaras.

M a d r i d , a r ; : R 2 . f f . ? c d e ^ 963.
HONTECATINI SOCIETA GENERAIS PER

L'nn&STRIA NINERARIA E CHIBICA.
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