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RESUMEN

Chapas de separacidén cn los segmentos de entrada ro-

tatorios de una entrada de hojas

Chapas de separacidén 11 y 11° intercambiables y achg

flanadas en los cantos delanteros 17 y 17° en los segmentos

de entrada 6 y & rotatorios de una entrada de hojas, espe-

cialmente en‘méquinas para la fabricacidén de sobres, que se-

paran definitivamente de la pila de piezas recortadas el bor-

de delantero 18 de la-solapa de fondo del recorte Z que se

ha de introducir separado de la pila de recoftes por medio

de la lengiieta y aspirador 10, orientan el recorte Z en direc

cién del transporte, alisan de dentro hacia fuera y a conti-
nuacidén la aportan al rodille extractor y borde asidor 47,

véase la figura 3.

La invencidn se refiere a chapas de separacidén en
los segmentos de admisidn rotatorios de una admisié;x.:éze hojas
especialmente en el caso de miquinas para la fabricacidn de
sobres, qQue separan definitivamente de la pila de reeertes el
borde delantero de la solapa de fondo del recorte que se ha de
introducir separado de la pila de recortes por medio.de la
lengiieta y aspirador, orientan el recorte en sentidq.'de trans
porte y lo aportan al rodillo extractor y al borde agidor del

segmento de admisién. .

En la actualidad se cargan de manera completamente
automidtica cada vez mis sobres en méquinas de carga. Para es-
tas midquinas son iddéneas formatos finales anchos y especial-
mente formatos finales anchos con solapa de fondo recortada

en forma de V,

Por ello en el mercado de sobres se necesitan cada

vez mds formatos finales anchos con solapas de fondo recortay |
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das en forma de V. Los recortes de estos formatos finales an-—
chos sélo pueden separarse de la pila de recortes con grandes
dificultades en las entradas de hojas. Para la elaboracidn

ulterior los recortes deben aportarse a la maquina encargada

' de la elaboracidén con la solapa de fondo hacia adelante, Es-

to significa que el proceso de separacion deﬁe efectuarse ponr
la solapa de fondo del recorte cortada en forma de V y desfa-~
vorable parA la admisién de hojas.

Al separar tales recortes en una entrada de hojas
es necesario que el recorte separado de la pila por medio de
una lengiieta y un aspirador oscilante se aisle con seguridad
de la pila con las chapas de separacidn y sea aportado por
los segmentos de admisidn sin perturbacidén alguna y conforme
al registro a la maquina de elaboracién.

Se sabe separar tales iecortes dificiles con dos
aspiradores auxiliares adicionales, dispuestos en é;&é.caso
lateralmente junto al aspirador principal central y cargados
con aire de aspifécién controlado por separado y deswviarlos
a la periferia de las chapas de separacidén dispuestas en los
segmentos de admisidén rotatorios. La separacidn de.la&pila
de hojas se efectla en tal caso con chapas de sepaﬁg@?én cu~-
yo canto delantero se encuentra paralelo al eje de.lds segmen

tos de admisién rotatorios. Tal dispositivo estéd deberito en
la memoria de patente alemana 1 809 %76. Con &1 se.;hede tra-
bajar hasta cierto punto de forma satisfactoria a velocidades
reducidas. En el caso de velocidades superiores, al separar

a través de la entrada de hojas se repiten las dificultades

ya mencionadas tal como la introduceidén simulténea de varios

recortes, doblado de los extremos exteriores de la solapa de

fondo con la consiguiente formacién de plieges involuntarios.
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Ademds, en tales entradas surgen grandes problemas si la pila

de recortes no descansa.con el lado inferior de la solapa de

i fondo raralelamente a la placa de apilado, si, por gemplo, un

éngulo dei borde delantero de la solapa de fondo se inclina
hacia abajo y el otro hacia arriba. En este caso el recorte
inferiof es asido solamente por el &ngulo de la solapa de
fondo pendiente hacia abajo por el aspirador auxiliar lateral
correspondiente y doblado por un lado. Debide a ello el recor
e s0lo es asido correctamente de un lado y por una chapa de
separacidén mientras la otra chapa de separacién pasa de largo

por el extremo elevado de la solapa de fondo. E1l recorte asi-

'‘do de esta manera s2 enhebra entre los dos segmentos de admi-

sién rotatorios y se rompe en el transporte ulterior. Esta
perturbacién origina inmediatamente la parada de la méquina.
Otro inconveniente al tratajar con los dos aspirado-
res auxiliares tiene su origen en la forma geométri@é?he la
solapa de fondo recortada en forma de V. Los aspiradores éux;
liares cogen los dos é&ngulos exteriores salientes dé'ih sola-
pa de fondo mientras el aspirador principsl lo hace con la
escotadura central que resalta. Puesto que todos lo§'§épira¢g
res oscilan en torno al mismo punto de rotacidn, débéfﬁben
con sus puntos de apiracidn diferentes recorridos. i&:hoblar-
se en la periferia de las chapas de separacidn cirqﬁﬁ&antes
se ahueca por ellq la solapa de fondo. En el caso de elevadas
velocidades esto origina inexactitudes de registro o incluso
que la hoja sea desviada por los aspiradores y se pierda.
Otro inconveniente es que los dos aspiradores auxi-
liares y el necesario control del aire de aspiracidén separado

incrementen los costes de adquisicidén y mantenimiento de la

admisioén de hojas. N\
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A la invencidn le incumbe la misidn de rodificar con
costes favorables la entrada esténdar de hojas con segmentos
de admisidn rotatorios de tal forma que admita con seguridad
¥y sin perturbacidnes los recortes "dificiles" de los formatos
finales anchos con solapas de fondo recortadas en forma de V
incluso en el caso de elevadas velocidades.

Ia misién se resuelve conforme a la invencidén porque
los bordes ﬁelanteros de las chapas de separacidn presentan -
en cada caso en la zona externa un bisel hacia fuera y porque
el éngulo<% del bisel es mayor que el Eﬂgulo!oL'del borde de
la solapa de fondo que se ha de admitir, asl como porque las
chapas de separacidn se han de sustituir conforme al &ngulo
oC'de la hoja que se ha de introducir.

Las ventajas obtenidas con la invencidn consisten
especialmente en que con las chapas de separacidn intercambig
bles y modificadas se introducen conforme a registﬁbé?%on.se—
guridad y sin perturbaciones, los formatos finales anchos con
solapa de fondo recortada en gorma de V incluso en .¢el)caso de
velociades elevadas.

Ademds de ello toda la introduccidén de hojas.resul-
ta més sencilla y més facil de manejar, lo que se ngfygja en-
tre otras cosas en costes de adquisicidén, de serviciy‘y man-

tenimiento considerablemente mas bajos. Te

[ [
e s

Un ejemplo de realizacidén de la invencidn se repre-
senta con ayuda de dibujos esqueméticos y se describe més
detalladamente a continuacidn. |

El dibujo presenta en la figura 1 una seccibén a tra
vés de la entrada de hojas modificada con las chapas de sepa-
racidén seglin linea I-I de la figura 2, al final del movimien=-

to de descenso del aspirador oscilante,

Pt

X e
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la figura 2 presenta una seccién a través de la entregl
da de hojas modificada segin la linea II-II de la figura 1,

la figura 3 presenta una vista en perspectiva de los
dos segmentos de admisidén con las nuevas chapas de separapiém

la figura & presenta chapas de separacién y un forma-
to final ancho aspirado con una solapa de fondo recortada en
forma de V.

En ias figuras 1 y 2 se puede ver una placa de apila
miento 1 que lleva la pila de recortes S, cuyo borde delante-
ro 1 estd doblado hacia abajo. La pila S que sobresale del
borde delantero 1’ de la placa 1 estd sostenida por los topes
3y 3° en la posicidn correcta. La placa 1 estd unida fija-
mente a las paredes laterales 4 de la entrada de hojas por
medio de varillas transversales fijas 2, que estén fijadas en
ella. Un eje 5 con segmentos de entrada 6 y 6 fijos en &1
estd apoyado de forma giratoria en las paredes laté%éies 4,
El eje 5 realiza un giro por ciclo de trabajo de entrada de
un recorte Z. En los segmentos 6 ¥y 6’ estdn fijadoe-.d& forma
intercambiablé las chapas de separacién 11 y 11° conformadas
segin la invencidn, que presentan en la zona exterioeriun bi-
sel hacia fuera. En el eje de extracidén 7 descansaﬁ'gys rodi
llos de goma 8 que colaboran con los segmentos de aduiisidn

agre

6y 6°. Un eje hueco 9, en el que estd fijado céntri?gpente
un aspirador 10 y un eje hueco 12 en el que estén éijados
dos apoyos de pila 13 y 13" estian sustentados de forma gira-
toria en las paredes laterales 4. Sobre el eje 12 estd apoya
do de forma giratoria en relacidén con el eje 12 un soporte
15 para una lengiieta 16 y se controla por medio de una barra
15° independientemente de la rotacidén angular del eje 12.

Ios ejes 9 y 12 asi como la lenglieta 16 se ponen de manera
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conocida, no representada, en movimiento oscilante con tiem-
pos de parada intercalados por medio d. le.as de mando o si-
milares que giran al compas de la introduccidédn. En la figura
3 se pueden ver las chapas de separacidén 11 y 11° conformes
a la invencidén intercambiables segin la forma del recorte.
Estén fijadas como elementos sobre los segmentos de admisidén
6y 6°. En la figura 4 se puede observar la dependencia del
bisel de sus bordes delanteros 17 y 17° respecto de la forma
del recorte que se ha de introducir en cada caso. El éngulo
de bisel ol es un poco mayor que el &ngulo ol del borde de-
lantero 18 de la solapa de fondo del recorte Z.

A continuacidén se describe un ciclo de trabajo com-
pleto de la entrada global de hojas:

1. La lenglieta 16 se encuentra en la posicidn de
reposc mis adelantada en la pila e recortes 3.

. aspi T Tors d2sue aoribsn e e la
2. El irador 10 1% rr Y rta de 1

§it

pila de recortes S y se detiene en esta posicién.

3. La lenglieta 16 vuelve atrés y libera pdra la

aspiracidén el recorte inferior Z.

4, FEl aspirador 10 aspira el recorte inféfior Z.

5. La lengiieta 16 vuelve debajo de la p}J;:S.

6. Los apoyos de la pila 13 y 13° oscilé&iﬁacia
atrds y liberan la pila S y el recorte separado inﬁéfior Z.

7. El aspirador 10 inicia su movimiento descenden
te y oscila hasta el punto de retorno inferior.

8. El aspirador 10 suelta el recorte Z después de
que las chapas de separacién 11 y 11’ se encuentran con se-
guridad suficiente sobre el horde delantero de la solapa de
fondo del recorte Z (véase la figura 1).

9. Las chapas de separacidn 11l y 11" separan defi
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; doblado hacia abajo sobre el borde delantero 1° de la placa

!

nitivamente de la pila S el recorte que se ha de introducir,

de apilamiento y lo alisan con su bisel de dentro hacia fue-

ra.
.

10. Poco antes de que el borde asidor 47 juntanmén—.

te con el eje 7 retiren definitivamente el recorte Z, los«{.:ﬁ
apoyos de la pila 13 y 13" han alcanzado de nuevo su posicién

de reposo delantera. o

11. Para el transporte ulterior se forma vacio en

los orificios de aspiracidn 48 del eje 5 tan pronto como aga—

rra el borde asidor 47.

En resumen, el Modelo de Utilidad Qque se SOli&ﬁ;

4 o a
LA

ta deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES e

la, Chapas de separacién en los segmentos de admi-
sidén rotatorios de una entrada de hojas, especialmente en mé-
quinas para fabricar sobres de cartas, que separan definiti-
vamente de la pila de recortes el borde delantero de la sola-
pa de fondo del recorte que se ha de introducir separado de
la pila de recortes por medio de una lengiieta y aspirador os-
cilante, dirigen el recorte en el sentido de transporte y lo
aportan al cilindro extractor y al borde asidor de los seg-
mentos de admisidén, caracterizadas porque los bordes delante-
ros (17 y 17°) de las chapas de separacién (11 y 11°) presen-
tan en cada caso en la zona exterior un bisel hacia fuera y
porque el Angulo del bisel o/ es mayor que el &ngulo o' del
borde delantero (18) de la solapa de fondo que se ha de intro
ducir,

28, Dispositivo segin 1la reivindicacidén 12 carac-

terizado porque las chapas de separacién (11 y 11°) se han de

.
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I
sustituir conforme al &ngulo o del recorte (Z) que se ha

de introducir.
3,

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicitas

Se reivindica por 0ltimo como objeto sobrfe el

CHAPAS DE SEPARACION EN IOS SEGMENTOS DE ADMISION ROTATORTOS

DE UNA ENTRADA DE HOJAS ESPECIALMENTE EN MAQUINAS PARA FABRT-

CAR SOBRES DE CARTAS,

Todo conforme queda deserito y reivindicado en la .-

L]
vad

presente memoria descriptiva que consta de nueve paginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos.
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