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MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION:

Es conocido el proporcionar un pafial eliminable con
una cinta adbhesiva sensible a la presiédn para conectar, al
nivel de la cintura, las areas frcatal y posterior del pafal
en extremos lateralmente opuestos entre si. En real{?qq, se

ban dado a conocer ya por parte de diferentes fabf%ééntes,
e
e

pafiales que utilizan dicha cinta adhesiva, tal como ‘s buede

encontrar fadcilmente en los Boletines de Patentes Y
e Seogq

pablicaciones similares de forma gue no se hace necesdrio el
citar de manera mas expresa estas anterioridades.

v

No obstante, dicha cinta o tira adhesiva "@é° tipo

conocido funciona meramente para conectar dichas.,%onas

frontal y posterior del pafial a nivel de 1la cinturz.y en
extremos lateralmente opuestos. Mas especificamenté;}.bicha
cinta adhesive de tipo bien conocido, se utiliza para fijar
los respectivos extremos laterales de la mencionada zona
posterior en superposicidn con respecto 8 los
correspondientes extremos laterales de la parte frontal del
pafial cuando se coloca éste sobre el usuario. De acuerdo con
ello, esta cinta adhesiva gueda realizada a base de
materiales bien conocidos que poseen una rigidez
relativamente elevada, tal comc materiales a base de papel
formados en tramos relativamente cortos suficientes para 1la
funcidén de fijaciédn.

Cuando el pafial gueda dotado de esta cinta

adhesiva, 1las =zonas frontal y posterior deben solaparse

entre si en bordes opuestos laterales y en dichas zonas



10.

15.

20.

25.

frontal y posterior a nivel de la cintura cuando se colocan
en el usuario. No obstante, estos madrgenes laterales
solapados se considera que no tiene contribucién directa a
la funcidn primaria del pafial en retener los excrementos y
absorber los ligquidos que forman parte de 1los mismos, de

manera que el pafial debe ser de dimensiones mds grandes de

forma gque corresponda a dichos margenes lateraiﬁg de

= . 2 .00
superposicién.

Esto debe llevar a la utilizacidn de una cantidad

e Soy
incrementada de material para cada pafial y por 1lo f%h%b, a
un incremento en los costes. Esos bordes laterales solapados

pueden provocar ademds un exceso de volumen en los "‘Tados

opuestos de 1la cintura del wusuvario y pueden obstrudis 1la

libertad de movimiento del mismo. S e

e 260

En un pafial dotado de cinta adbhesiva ag: tipo
conocido tal como se ba indicado anteriormente, se
proporciona separadamente una cinta liberable que sirve para
proteger la superficie efectiva de dicha cinta adhesiva vy
adaptada para su fijacidn a una superficie del pafial o para
su acoplamiento provisional a dicha superficie efectiva de
la cinta sdhesiva, cuando esta cinta adhesiva no se utiliza.
No obstante, la disposicién de dicha cinta de liberacidn o
eliminable, ademds de dicha «cinta adhesiva, aumenta de
manera correspondiente al coste del pafial.

No obstante, las técnicas anteriormente conocidas
referentes a los pafiales, ni sugieren ni dan a conocer de
manera expresa medida alguna para eliminar los

inconvenientes antes descritos.
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OBJETIVOS DE LA INVENCION:

Es un objetivo de la presente invencién el

proporcionar una tira de sujecidén de cintura, para pafiales

S

eliminables, gque posee la funcidén de ajustar un tramo de

dicha cintura sin formacidédn de margenes laterales solapados

en lados opuestos de dicha cintura, tal como se da el caso

[ ]
en los pafiales anteriormente conocidos, sino gue se manhdiene

la funcidn de fijacidn de la cinta adhesiva convencieh&l. de
manera gue un area §ue contribuye a la funcidén inicialmente
indicada ‘tiene una elevada flexibilidad (o una igsaidez
reducida) y un adrea gue contribuye a la funcidén nombrada en

dltimo 1lugar tiene una elevada rigidez, es decir una.d&iTa de

sujecidén de pafiales gque tiene funciones muy distint§§{i gue

comprende zonas de rigideces asimismo muy diferentes.-

Otro objetivo de la presente invengiéﬁz es
proporcionar una tira de sujecidn para pafiales de un solo
uso, gque elimina la necesidad de proporcionar separadamente
una cinta de liberacién gue sirva para proteger la
superficie adhesiva de la tira de sujeciédn.

Otro objetivo de la presente invencidn es
proporcionar una tira de sujecidén para paflales eliminables
gue posee una funcidén de fijacidén fiable y gque no se
deteriora ni siquiera por el movimiento del usuario.

Otro objetivo de la presente invencién consiste en
proporcionar una tira de sujecidén de pafiales eliminables gque
no provogue dafios en la ldmina de soporte del pafal.

Los demas objetivos de la presente invencién

guedaran evidentes de la descripcidn siduiente de 1la
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invencidén, a la gue se refiere de forma detallada.

RESUMEN DE LA INVENCION:

De acuerdo con la presente invencidn, los objetivos
antes mencionados se consiguen por medio de wuna ¢tira de
sujecidén para pafiales eliminables gue incluyen una ldmina

superior, una ldmina inferior de soporte, un nicleo
. [
... [

absorbente interpuesto entre las dos laminas menciomna‘das Y

una tira de cintura conectada a una pieza de cintufa o

cadera postetior a cada lado y que se extiende hacia afuera
-

més alld del 1lado asociado, comprendiendo dicha Liig de

cintura o tira de sujecidn: una tira de fijacién

constituida, como material bdsico, por un género no tesddo y

un film de pladstico superpuestos entre si, de ﬂbrmaxgye el

género no tejido se encuentra en el lado opuesto al, gwrerpo

del wusuario, poseyendo dicho material béasico una f}i;imeta
zona gue corresponde a un tramo predeterminado gue se
extiende de un extremo lateral de dicha pieza posterior de
cintura bacia un extremo libre del mencionado material
bdsico y construida de forma que tenga baja rigidez, con una
segunda 4drea 0 zona que se extiende desde el extremo externo
de dicha primera &drea o zona basta el exttémo externo del
material bésico mencionado y construida de forma gue tenga
una elevada rigidez; consiguiéndose 1la rigidez elevada de
dicha segunda area o zona procediendo como minimo a 1a
fusién de dicho film plistico en el género no tejido de
manera que guede integrado con el mismoy y de manea gue

dicha primera zona o drea de baja rigidez estd constituida

por un 4rea o0 zona en forma de puente, mientras gue 1la
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segunda 20na gue posee elevada rigidez soporta sobre 1la
pieza de género no tejido de la misma una sub-3rea adhesiva
y otra sub-drea de manejo no adhesiva gue se extiende hacia
afuera de la mencionada sub-area adbesiva, de manera gue
dicha drea en forma de puente gueda prevista sobre la zona

de género no tejido de 1a misma con wuna sub-3rea de

liberaciédn gue tiene una extensidén como minimo igual-anlh de
dicha sub-area adhesiva, de manera gque dicha s;;bérea
adhesivﬁ puede ser fijada provisionalmente a la superficie
mencionada del género no tejido de la mencionada -;;é; en
forma de puente. En una realizacidn preferente, dicha tira
de sujeciép tiene una anchura de 20 a 80 mm, extenddidhdose
hacia afuera desde el extremo 1lateral de dicha pié%é de
cadera posterior en una longitud de 70 a 130 mm, @{{éicha

édrea en forma de puente, dicha sub-4drea adbesiva_.x la
mencionada sub-area de manejo tienen longitudes de 40 a 80
mm, 20 a 40 mm y 5 a 15 mm, respectivamente. Dicha rigidez
reducida ee de 0,27 a 33,8 para el valor segin 1las
disposiciones de las normas JIS (Normas Industriales
Japonesas) =~ PB8143-1967 mientras que dicha rigidez elevada

es de 216 a 156 para el mencionado valor.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS:

La fiqura 1 es una vista desarrollada en planta,
con seccidén parcial, gue muestra a titulo de ejemplo un
pafial eliminable dotado de 1la tira de fijacidér segin 1la

presente invenciédn.

La figura 2 es una vista en perspectiva gue muestra

el pafial de la figura 1 en conjunto.
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La figura 3 es una vista parcial en planta gque
muestrf. a mayor escala, una. parte en 1la gue 1la tira
flexible seglin la presente invencidén se fija al pafial.

La figura 4 es una seccién esqguemdtica, a mayor
escala, seglin una linea de corte 4-4 de la figura 3.

La figura 5 es una seccién esquemdtica, a mayor

escala, segin una linea de corte 5-5 de la figura 4. :“,.
La figura 6 es una vista en planta desarrollada gue
muestra una realizacidén de 1la tira de sujecidén segin 1la

- » o Seog

presente invencion. T "
- en® o

La figura 7A es wuna seccidn parcial, a mayor

escala, gue muestra la tira de sujecidén segin 1la presente

invencidon, con 1los materiales componentes laminadpg’-para
L ]

formar el Area de alta rigidez. o o

La figursa 7B es una vista similar a la figuwra 7a,
después de gue dichos materiales componentes h:; .sido
laminados y de forma tal gque se ha formado la mencionada
drea de alta rigidez.

La figura 8A es una vista en perspectiva parcial,
gque muestra el modo en el gue la tira de fijacidén de 1a
invencidén gueda dotada de ranuras de corte en la sub-drea
adhesiva,

La figura 8B es una vista similar a la de la figura
8A mostrando el modo en el gque la tira de fijacidédn de 1a
invencidén queda dotada de ranuras en la zona no adhesiva.

La figura 8C es una vista similar a la figura 8A mostrando un

modo en el cual la tira de fijacién de la invencidn gueda

dotada de ranuras tanto en la 2zona en forma de puente como
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en la sub-adrea adhesiva.

La figura 9A es una vista en perspectiva parcial
gue muestra el modo en el gue la sub-3rea adhesiva gqueda
dotada en forma de una serie de tiras dispuestas de forma

intermitente.

La figura 9B es una vista similar a la figura 92, mostrando

otra realizacién de la sub-3rea adhesiva. :%.; 4
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION: "‘.

Las figuras 1 y 2 muestranm a titulo de ejemplo un
pafflal eliminable dotado de una tira de fijacion cor):s:t.;rsuida
de acuerdo con 1la presente invencién. Un pafial -11-
comprende bisicamente una pieza‘o superficie frontqk.5}2-.
una pieza .o superficie posterior -13- y una zona ~1¢§:d? 1ls
ingle, comprendiendo una lamina superior -15- de paterial
permeable al agua, realizada de un género no tg}?@o o
similar en forma de material bdasico, una lamina infe;;o; de
soporte impermeable al agua =-16-, a base de un film de
pladstico o similar como material bdsico, un nlcleo
absorbente =17~ de pulpa esponjosa o0 similar como material
bésico, interpuesta entre las mencionadas l&minas -15-, -16-
y elementos eldsticos -18- que se extienden
longitudinalmente con respecto al pafial -1l1- a lo largo de
lados opuestos de dicho nidcleo absorbente -17- entre las dos
mencionadas 1ldminas -15-, -16-. El1 nidcleo absorbente‘ -17-~
consiste en un primer elemento absorbente -20- gue tiene
unas alas laterales -19- plegadas hacia adentro en la zona

de la ingle =-14- y un segundo elemento absorbente =-21- més

ancho gue la zona de la ingle -14-, en la que dicho primer



elemento absorbente -20- estad doblado hacia adentro, siendo
m3s estrecho gue las zonas de dicho elemento -20- en 1las
dreas frontal y posterior =12-, =-13-. VLos elementos
eldsticos -18- comprende cada uno de ellos una serie de
5. tiras de goma fijadas al pafial -1l1- por un adhesivo elastico
de fusidn en caliente de tipo conocido, a intervalos

transversales del pafial =-1]1-. Estas tiras de goma:bubden

consistir en un némero de 2 a 45 tiras uséndose .con un
porcentaje de alargamiento del 100 al 400% cuando esas tiras
10. de goma tienen una seccidén transversal unitaria de::i£§3 a
0,45 ml'n2 Yy una seccidén transversal total de 0,06 a 1,35

2

mm<. Si bien dicho elemento elastico -18- es uno.,de, los

a2
miés preferibles, también se puede utilizar de manera.efectiva
L ]

se

una sola cinta de goma relativamente estrecha o umas “tira
15. relativamente ancha de espuma de poliuretano de’’ltipo

habitualmente utilizado en un pafial de este tipo.

La cintura -22- definida en la 2zona posterior =13~
del pafial -11- gueda dotada a cada uno de los lados con una
tira de cintura -23- o tira de sujecidén segin la invenciédn.

20. La tira de sujecidén =23- se extiende hacia afuera mas alla
del extremo lateral asociado -24- del pafial -11- en una
longitud de 70 a 130 mm. Los técnicos en la materia se darén
cuenta de gue la tira de cintura -23- es considerablemente
mas larga gue 1la cinta adhesiva sensible a 1la presién

25, convencionalmente fijada a un pafial de este tipo. La
formacidén de 1la tira de fijacidén =-23- de este modo permite

gue el pafial ~-11- tenga una anchura menor gue la de un pafial

convencional de manera gque, cuando el pafial <-11- gueda
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dispuesto de forma gue se pueda utilizar por el usuvario, los
jntersticios formados entre la pieza posterior de cintura
-22- y la pieza delantera de cintura =25- en 1los 1lados
laterales opuestos de la misma pueden ser puenteados por las
respectivas tiras de fijaciém -23- y por lo tanto las zonas

de solape gue tienen lugar en el pafial convencional pueden

L J

. .
.

o,

guedar substituidas por dichas zonas de puente.

Las figuras 3 a 6 muestran la tira de fijaciék'r23-
de manera mas detallada. La tira de fijacidén -23- gueda
fijada al pafal =-11- por interposicidén de una i?éﬁs de
acoplamiento -26— entre la l1l3mina superior =-15- y la lamina
de soporte =-16-, soldando de manera integ}al dicha zqqg::zs-
a los dos componentes. Este acoplamiento pueqq":ser

o0

conseguido evidentemente por adbesivo y en el caso dg’YPue se
utilice soldadura, es preferible emplear sQfléx¥ura
supersdnica segin 1lineas tal como se indica pof las.;i;eas
de puntos =-27-. La cinta adhesiva de tipo conocido para el
paBal y gue practicamente se utiliza siempre, se fija al
pafial de una superficie externa de la ladmina de soporte -16- -
Y en consecuencia, una zZona de la ldmina posterior
mencionada, adyacente a dicha zona de acoplamiento -26- gque
comprende esta drea, es estirada de manera forzada bajo 1la
traccién de 1la cinta adhesiva durante su utilizacién,
resultando ello en gue dicha 1lamina posterior tiene su
resistencia inicial reducida o incluso en algunos casos
resulta dafiada. Para reforzar dicha zona adyacente al drea

de acoplamiento, sge bhan previsto ya y se han realizado

diferentes medidas técnicas. Por ejemplo, la Patente U.S:A.
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n® 3.867.940 da a conocer una disposicidn en la cual 1la
parte de la ldmina posterior o de soporte en la cual 1la
cinta adhesiva gqgueda fijada, estd prevista en la superficie
interna con uvna pieza de cinta fijada a la misma; la Patente
U.S.A. n' 4.055.182 da a conocer una disposicién en la cual
el 4rea de acopiamiento de la propia cinta adhesiva esté
recubierta en la superficie interma con una capa deE}ﬁ;ién
en caliente; y la Patente U.S.A. n® 3.848.594 da a éﬁhocer
una disposicidén en 1la cual la cinta adhesiva y la cinta de
libeéacién de moldeo se acoplan entre si al pafal deié?éera
gue estas dos cintas forman una estructura en Y en el
extremo externo del pafial. Unos megios de ac6p1amiean_?9bre
la.tira de fijacidn -23- segin la presente invencién,:gﬁf el
cee
contrario, permiten gque la =zona de acoplamiento =26 °xruede
fijada satisfactoriamente al pafial sin utilizar ning&yi de
e e &
las disposiciones antes indicadas como conocidas,

permitiendo gue dicha zona adyacente al drea de

acoplamiento, incluyendo la propia 4&drea de acoplamiento,

mantengan »una adecuada resistencia a la tracciédn.

La tira de fijacién =23- comprende, desde un
extremo al otro de la misma, el &rea de acoplamiento -26-,

una drea o zona de puente -28-, una sub-drea adhesiva -29- y

una sub-drea de manejo -30-. Preferentemente, el 4&drea de

acoplamiento puede tener una longitud L1 como mirimo de 15

mm, la 2zona de puente =~28- puede tener una longitud L2 de

40 a 80 mm, la sub-3drea adhesiva - -29- puede tener una

longitud L3 de 20 a 40 mm, la sub~-drea de manejo =-30-

puede tener una longitud L4 de 5 a 15 mm y la tira de
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sujecidn -23- puede tener una anchura W comprendida entre 20
* Yy 80 mm. La tira de sujecidn -23- estd construida a base de
hojas de tipo laminado a base de géneros no tejidos -31- y
film de plastico -32- como materiales bdsicos. Estas hojas
laminadas estdn parcialmente soldadas entre si (tal como se

indica por el numeral =-33-) de manera gue estos materiales

.. .
basicos pueden presentar una rigidez relativamente bha%as en

la zona de puente -28-. Quedara evidente para los técﬁ?cos en

la materia gue dichas hojas laminadas pueden guedar soldadas

o g
10. completamente entre si sin incrementar 1la :igidez.:"l?;ns la

sub-area adhesiva -29- y en la sub-area de manejo -30-, por

otra parte, estas bojas laminadas no solamente estan

soldadas entre si, sino gue estdn embutidas de manery ‘densa
®ee”

(tal como se ha indicado por el numeral =-34-J°!para

impartirles una elevada rigidez. Dicha embuticién .tétyica

provoca que el film de plastico -32- se funda por 1o menos

15.

parcialmente y por lo tamto gue entre en 1los espacios

existentes entre las fibras del género no tejido de manera

integral con dicho género no tejido =31-. Como resultado de
20, ello, la sub-3rea adhesiva =-29- y la sub-drea de manejo -30-
obtienen las rigideces deseadas gue se describiran de manera
mds detallada mds adelante y 1los intersticios entre 1las
fibras de 1los géneros no tejidos -31- se 1llenan para
facilitar 1la aplicacién del adhesivo gue también se
25. describird en detalle mas adelante y para mejorar la
resistencia de dicho género no tejido =31-. Para obtener el

material bisico =-35- de la tira de sujecidén -23- de forma

gue incluya dicha sub-drea adhesiva -29~ y la sub-drea de

-
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manejo -30-, el género no tejido -31- es el designado con la
marca METSUKE conr un peso por unidad de 3rea de 20 a 40
g/m2 Y wuna densidad de 0,1 a 0,3 g/cm3 estando compuesto

a base de poliéster, nylon, polipropileno, fibras de rayon o

similares o una mezcla de las mismas, mientras gque la lamina
de pléstico =-32- tiene un espesor de 20 a 60 p y wuna

densidad de 0,91 a 0,97 g/cm3 estando tealizados:wﬂé' un

-
. Sg

material gque tiene un punto de fusidn menor que el de deichas

fibras, tal como polietileno, polipropileno, o poliuretano

{incluyendo 1los ¢tipos esponjosos), en esta realdiggién
. ‘oot
preferente. Estos géneros no tejidos -31- y el film de

plédstico =-32- pueden guedar superpuestos umo al _otro
tses e
uniéndose entre si bajo presidn producida por un elamgnto
» @ -
. *ea”
de presidn gqgue lleva un molde o matriz de embutir, calentado
* L N

a una temperatura préxima a3l punto de fusidn de dicho film.

s s o

No obstante, dicha embuticidn no es critica para 1la
presente invencidén, siempre gue ¢l film de plastico =-32-
haya sido fundido por lo menos parcialmente hacia adentro de
los intersticios entre las fibras del género no tejido -31-
y por lo tanto gue se haya conseguido la rigidez elevada que
se desea, tal como se mencionard mds adelante, =en 1la
sub-area adhesiva -29- y la sub-3rea de manejo -30-. Para
conseguir un estado integrado deseado sin embuticidn del
material bisico -35-, dichas sub-dreas del material bésico
~35- pueden ser prensadas mediante un rodillo plano y
caliente.

El material basico -35- obtenido de esta manera es

recubierto y se sumerge en la superficie superior del género
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no tejido -31-" en la 2ona en forma de puente -28- con un

agente de liberacidn bien conocidg” tal como siliconas, para -

formar una capa de 1liberacién -36~ y en 1la superficie

-

<

superior del géneto no tej ido -31- en la S‘Ib-ér‘ea adhesiva -29-

con un adhesivo sensible a la presidén para formar una capa

de adhesivo =37- de 30 a 1690 g/mz. La cantidad de agente
-31-. ,:para

constituir dicha capa de liberacidn -36- se regula dé?%orma

de 1liberacidén aplicado al género no tejido

tal gue se puede obtener la deseada funcidén de liberacién

sin incrementar 1la rigidez del género no tejidps31-.

Mientras dicha exigencia sea cumplida, en 1la =zona en
forma de puente -28- puede guedar completamente regytierta

con agente de liberacidén y dicha exigencia es %dﬁglida

cuandc el recubrimiento qgueda dotado de un espesor @méhbr de

6 e%ea

20 . . Ademds, es necesario formar la capa de 1ibéthcidn
a0 o
-36- en forma de capa continua mientras dicha 'capa =-36-
posea la capacidad deseada de liberacién. En vez de ello, el
género no tejido -31=- puede tener fibras separadas
intermitentemente gque se han sumergido en el agente de
liberacién o“que se han sometidg parcialmente al mismo. Por
lo tanto, en 1la tira de sujecidn -23- construida de este
modo, <ce prefiere que la zona de puente -28- tenga ura
rigidez de 0,27 a 33,8, poseyendo 1la sul‘:—érea adhesiva -29-
y la sub-3rea de manejo -30- una rigidez de 2,16 a 156 Yy
poseyendo la zona en forma de puente -28- una resistencia a
la traccién de 4 kg/50 mm o superior. Dichas rigideces se

indican medidas por el método A segln las Normas

Industriales Japonesas (JIS) PB8143-1967, mientras gue dichas
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resistencias a la traccidén se indican medidas por colocacién
de una pieza de muestra de 50 mm bajo traccidom con una
proporcidén de 30 cm/min en el comprobador de traccién.

Las figuras 7A y 7B muestran otro modo de realizar
la sub-area adhesiva -29- y la sub-drea de manejo =30-. En
este modo de realizaciodon, un extreﬁo del material basico
-35- es plegado hacia atrds, tal como se apreciai‘eé: la
figura 7A para 1llevar el film de plastico -32- a esEéPJscer

contacto consigo mismo, sometiendole luego al proceso

anteriormente descrito de embuticidén densa y fundiendb’®icho

oo

film de plistico -32- en el interior del género no tejido
-31- en los lados superior e inferior de manera integral] con
“Tosew

el mismo (ver figura 7B). De esta manera, se puede impgrtir
LN

la rigidez deseada a la sub-drea adhesiva =-29- y.,2 la
[ 4

sub-4rea de manejo -30- incluso cuando el género ng, ,tejido

=31- se utiliza con un METSUKE bajo y una densiuad b;HB'y el
film de pléstico -32- tiene un espesor extremadamente reducido y
baja densidad. Se puede obtene:'éubstancialmente el mismo
efecto de realizacidn cuando el fiim de pléstico =-32- queda
dispuesto en forma de "sandwich" entre dos hojas de género
no tejido =-31- que no se han mostrado. En este caso, los
componentes pueden gquedar meramente soldados entre si sin
embuticidn,

En la tira de sujecidn -23- construida de esta manera,
el extremo externo es doblado hacia atrds cuando no se
utiliza, de manera gque la capa adhesiva -37- gueda fijada
provisionalmente a la capa de 1liberacidén -36- tal como se

aprecia en la figura 5, y la sub-drea de manejo -30- puede
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guedar retenida entre los dedos y separada por pelado con
respecto a la capa de liberacién -36- (ver figura 6), cuando
se utiliza.

La tira de sujecion =-23- de la invencidn,
construida tal como se bha descrito anteriormente, es
ventajosa por el hecho de gque, cuando el pafial -11- se

coloca sobre el usuvario, con la sub-3rea adbesiva -2§-*.ge 1la

tira de sujecidn -23- fijada de manera adhesiva a 1la:,lamina

posterior de soporte -16-, la zona en forma de puente -28- que

se extiende entre el &rea de acoplamiento -26- fiigéa al
pafial y 1la sub-3rea adbhesiva -29- es fidcilmente
deformable en todas las direcciones y se mantiene ,,, €0 un

contacto blando con el cuerpo del usuario, puesto qhq"gicha
®ae

zona en forma de puente -28- tiene no s6lo una bajg’ Yrgidez

(o elevada flexibilidad) sino gue posee una elastiqﬁ%ﬁg gue
Se [
es mads © menos la del género no tejido -31- q;edando
posicionada para confrontarse con el cuerpo del  usvario
(ver fiquras 4 y 5). La tira de sujeciédn -23- es conveniente
también porgue el tamafio de la cintura se puede ajustar a
los usuarios individuales, puesto que la =zona en forma de
puente -28- tiene la longitud adecuada para dicho ajuste.
El becho de qgue la sub-drea adhesiva -29- y la sub-3rea de
manejo -30- de la tira de sujecidén -23- tengan una elevada
rigidez adecuada, facilita no solamente 1la fijacidn vy
separacidén por pelado con respecto a la 1lémina posterior
-16- sino gque también aseguran un efecto de fijacidn de

dicha sub-irea adhesiva +~29- con respecto a la 1lamina

posterior o de soporte -16-. Dicho efecto fiable de fijaciodn
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se asegura adicionalmente por el hecho de que el drea en
forma de puente -28- tiene una rigidez menor gque la de 1la
sub-3drea adbhesiva -29- y una fuerza gue se pueda ejercer
sobre el Aarea en forma de puente -28- debido al movimiento
del usuario qgueda por lo tanto reducida o absorbida. Ademas,
la 2zona de manejo =30-, €i estd dotada de embuticiones,
presenta uma superficie vasta que sirve para impedir b@é-los

dedos puedan deslizar durante dicha operacidn de fijdbién y

bl

pelado. Por lo tanto, dicha operacidn gueda facilitada.

Las figuras B8A, 8B y B8C. muestran respectivqm?nte

Sast ,

maneras en gue las ranuras -38- guedan constituidas
transversalmente con respecto a la tira de sujeciédn =23~ en

la sub-drea adhesiva -29-, el é&rea de puente -28- y tagéo en

LN ]
*:e*
el drea en forma de puente como en la sub-3drea adhesiva,
®

LK ]
LIYS.X]
respectivamente, de manera gue dichas ranuras -38- se

Lt 3 ¥ 3
“ e

extienden a través de las respectivas d&dreas o sub-Jdreas
desde la superficie superior hasta la superficie inferior.
Estas ranuras =-38- pueden quedar constituidas por una ranura
central dnica gue puede ser intermitente o continua.

Cuando el pafial es colocado sobre el wusuario, se
puede considerar gue la tira de sujecidn -23- queda expuesta
a diferentes fuerzas que tienen lugar debido a un movimiento
determinado del wusuario tal como esfuerzo de cortadursa,
esfuerzce de pelado y esfuerzo de deformacidén, de manera
gue se puede temer gue la sub-drea adhesiva -29- pueda ser
separada por pelado con respecto a la lamina posterior o de
soporte en caso de gque diferentes fuerzas puedan exceder 1los

valores criticos. No obstante, la disposicidén de dichas
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ranuras -38- .en el area en forma de puente -28- y/o en 1la

sub-drea adhesiva -29- permite gue existan zonas

correspondientes de estas drea Yy/o sub-drea aisladas por
dichas ranuras -38- de forma gue puedan funcionar
independientemente de otras y, en consecuencia, dichas fuerzas

ejercidas sobre el drea en forma de puente -28- y la sub-drea

adhesiva =-29- puedan ser cfectivamente transmitifigse o
a o/ °

absorbidas. :.e

Las figuras 9A y 9B ilustran una variacidén de 1la

>

sub-drea adhesiva -29-. En .esta wvariacién, la sybedrea
[ ]

et .

adhesiva -29~ gueda formada de manera tal gque 1la capa

adbesiva -37- puede presentarse intermitentemente segin 1la
[ ]
“eran

longitud de la tira de sujecidén -23-, es decir, existen,unos
L ]

L 2N
[ %
rebordes -37- de dicha capa adhesiva y unas ranuras —gé: en
e o+ e
vale

las cuales no existe capa adhesiva y gue pueden ggdar

dispuestas de forma alternativa. Estos rebordes y ahdras
dispuestos de manera alternmativa se designan individualmente
con los numerales -37a- y =-37b- en la figura 9. Dependiendo
de una condicién dimensional en la sub-drea adhesiva -29-,
cada uno de loss rebordes =-37a- tiene una anchura de 3 a 10
mm y cada una de las ranuras =-37b- 6 -39~ tiene una anchura
de 1 a 5 mm. El1 drea total ocupada por las ranuras -37a- 6
~39- es menor del 50%, preferentemente del 10 al 30% de 1la
sub-4rea adhesiva -29- en conjunto.

De manera convencional, se ha uwtilizado film
plidstico flexible de polietileno o similar para 1la 1dmina
posterior -16- del pafial y dicha lamina posterior =-16- bha

sido estirada frecuentemente e incluso daflada cuvando 1la
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sub-drea adbesiva =~29- de 1la tira de sujecidén -23- es
separada por pelado de la lamina posterior de soporte -16-
para comprobar la presencia o ausencia de excrementos o© para
reajustar la linea de la cintura. De acuerdo con la presente
invencidén no obstante, se evitan estos inconvenientes,
puesto gue la superficie de la capa adhesiva =-37- gue se
debe adherir a la lédmina posterior o de soporte —lo:h.:dueda
dotada intermitentemente de forma longitudinal de lasgﬁga de
sujeciéb -23- tal como se ba descrito anteriormente.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modif;:q:t.:'?' la
esencia de la tira descrita, serd variable a los efectos del

actual Modelo de Utilidad.

- *
A X N ]

40 o



10.

15,

20.

25,

- 19-

REIVINDICACIONES

1.- Tira de sujecién de pafiales eliminables, que
comprende una lé&mina superior,una lamina de soporte, un
nicleo absorbente interpuesto entre las ldminas menciona-
das y una banda de sujecidén en la cintura, conectada a un

elemento posterior a cada uno de los lados y que se prolon-

-

‘v [ J
ga hacia afuera, mds alld del lado asociado, comprendiehds

e
=3

dicha tira:

L]
[ ]
AN

(a) una banda de sujecién en la cintura realizada
a base de un material no tejido, encontrandose en una :E:,;‘;’%
enfrentada al cuerpo del usuario;

(b) dicho material bésico posee una primera .zpfa
correspondiente a una léngitud predeterminada que se éx£ﬁpn—

de desde un lado extremo de dicho elemento posterior, sh@ddia

vete

un extremo libre del mencionado material basico y congft¥\ido
s n

de forma que tenga una baja rigidez y una segunda zona.q;;

se extiende desde el extremo externo de la mencionada pri-

mera zona, al extremo externo de dicho material bé&sico y

construida de forma gque tenga una elevada rigidez;

(¢) dicha segunda &rea de alta rigidez queda rea-
lizada por fusidén, como minimo de.dicha lamina de material
pldstico sobre el material no tejido, para su integracién
con €l; y

(d) siendo dicha primera zona que posee una rigidez
reducida, una 2zona en forma de puente,mientras que dicha se-
gunda zona que posee la mencionada rigidez elevada, soporta

sobre dicho material no tejido una sub-drea adherente y una

sub-4rea no adherente, de manejo, que se extiende hacia afuera
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de la sub-drea adherente, de forma que la zona en forma de
puente queda dispuesta en el material no tejido con una
sub-idrea de liberacién que tiene una extensidén por lo menos
igual a la de la sub-area adhesiva mencionada, de manera
que dicha sub-drea adhesiva puede quedar fijada provisional-

mente a la superficie del material no tejido de dicha drea

- .
- L4
L i

en forma de puente. . e,

e
2.- Tira de sujeci6n de pafiales eliminables,l.Seqin

la reivindicacién 1, caracterizada porque dicha sub-drea adhe-

Gy oYy
siva y la sub-drea de manejo, presentan embuticiones. .

. -
L ]
r® Py

3.- Tira de sujecién de paiflales eliminables, seqiyp
la reivindicacién 1, caracterizada porque dicha tira_q%;fi_

jacidn en la cintura tiene una anchura de 20 a 80 mm yJ s

*.,"

prolonga mds alld del extremo lateral asociado de dighd®e]e-
Celaq

mento rosterior, en una longitud comprendida entre 7Q° ¢+ 3q
- A
0~ o

mm, y de forma que dicha zona en forma de puente tiene ypa
longitud de 40 a 80 mm, teniendo la sub-drea adhesiva de 20
a 40 mm de longitud y poseyendo la sub-drea de manejo de 5 4

15 mmn de longitud.

4,- Tira de sujecidén de pafiales eliminables, segin

la reivindicacién 1, caracterizada porque la mencionada rj.
gidez reducida es de 0,27 a 33,8 del valof segun las disposi-
ciones de la norma (JIS) (Normas Industriales Japonesas) -
P 8,143 - 1967, mientras que dicha rigidez elevada tiene

valores de 2,16 a 156 segin dicha escala.

5.- Tira de sujecidén de pafiales eliminables, seqgin

la reivindicacién 1, caracterizada porque dicha tira de gy-

jecién en la cintura, queda dispuesta en forma longitudinal,
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excepto en la mencionada sub-drea de manejo, con él nimero

deseado de ranuras.

6.- Tira de sujecién de paflales eliminables, segin
la reivindicacién 1, caracterizada porque dicha sub-&rea adhe-
siva queda dotada en la superficie superior encafada a la
ldmina de soporte, con capas adherentes dispuestas de forma
intermitente longitudinalmente con respecto a la tir?ﬁé? su-

3»
jecién en la cintura. ‘ .'B°o
K Xs]

7.~ Tira de sujecién de pafiales eliminables, seguin

la reivindicacién 1, en la que se consigue la conexiﬁﬁ{@e
‘4‘-! LY

dicha tira de cintura a cada lado de dicho elemento posterior

de sujcciédn, por adherencia integral de un extremo de dicha

toL @
tira entre las mencionadas l&minas superior y la lémg?a.de
r

® .
soporte.

- -ap
[ ] ; -
v . Ba

Sean cuales fueren las circunstancias gque goncurran
a -

aq':
en la esenclalidad del Modelo de Utilidad definido‘ en las

anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
8.~ "TIRA DE SUJECION DE PANALES ELIMINABLES".
Consta la presente memoria de veirtiuna hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola cara, y de les dibujos unidos
a la misma.

Barcelona, | g DI, 1983
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